SNOILVAONNI
o 9¢0¢ ONOLO

K<

KENNAMETAL



INDICE

[FRESAS DE MANGO INTEGRALES ........ccoocueeuummmmmsnmsessmssssssnnssssssssssssnnsssssssssssnnnsssssssssnnnnnnsnss 3|
[HARVI™ T TE - Fresas de mango de 5 canales de alto rendimiento...........ocoeseeeeeeeeeesreereieereennans 4
[GOmIll™ PRO - Fresas de mango versatiles de 4 canales (Sistema MEtrico) ......ccooeeceeeeeeeeerreeeeennes 18
[TORNEADD ....cceeeiiiiiissnnsssssssmmssnnssssssssssssnnsssssssssssnnnssssssssssnnmsnssssssssnnnnsssssssssnnnnsssssssssnnnnnnssss 29|
[KCU25B - Calidad de forneado universal con KENGOId™ ......covoovooe e eeeeseesreeneeaneenns 31]
[Beyond Evolution™ - Calidad de torneado KCSTOB .voooooooeooossiiesiiniinins 86,[115]
[TopSwiss™ MBS - Torneado INtern0 de PreCISION ..........oc.eoreeeeerreeereerseersesrsesreeseseseeereesseesseeseesneens 119
[TALADRADD .......coeciisssnssmssmsmmssnnsssssssssssnnnsssssssssssnnmssssssssssnnsnsssssssssnmnnssssssssnnnnnssssssssnnnnnssnss 177
Drill Fix PRO™ - Broca interCambiable ... ...ocveoeeeseeeieseeeseeseeseessesseesssessesssesseesseesneesseeseeensesseesnees 179
[KenDril™ HPR - Broca de metal duro Intearal .......ooooo oo eeeeereereesesssenseenseensesnseenseseesnees 195]
SIS TEIVIAS .....ceeeeiiiiiiisnsssssssssssssmmssssssssssasmssssssssssssmmssssssssssnnmssssssssssnmmnssssssssnnnnnssssssssnnnnnnsss 201]
[BTKV30 - Herramientas de contacto de Cara CONICA ............eeeeeereieeeeeeeseieeereeeseeaaeneeeeeessssasneeeeeeas 203

2 KZKENNAMETA[



FRESAS DE MANGO INTEGRALES

o
I -
| ™ |
o [ (]
L. o I
9
N
D o
I

1




HARVI Il TE

FRESAS DE MANGO INTEGRALES

Las fresas de mango de 5 canales con rango de aplicacion extremo
logran la maxima productividad y vida de la herramienta

Al aprovechar al maximo la combinacion de un conjunto de aplicaciones extremadamente
amplio con una maxima productividad y una larga vida de la herramienta, HARVI Il TE puede
hacer que sus proyectos de ingenieria general, aeroespaciales, defensa y médicos vayan un
paso por delante del resto. Puede contar con la maxima flexibilidad de mecanizado en todos
los materiales y eficiencia en aplicaciones de fresado tradicionales y dinamicas.

Aplicaciones
PRINCIPAL

Fresado descendente
hasta 45 grados

Materiales
PRINCIPAL

. Aceros

Fresado lateral/
Escuadrado

m Aceros inoxidables K

SECUNDARIO

Ranurado hasta Interpolacion .
1,5-2xD @ helicoidal @ Liey
Fresado
trocoidal

SECUNDARIO
Aleaciones de alta Materiales
temperatura endurecidos

Fundicién
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Las fresas de mango integrales HARVI Il TE son la dltima incorporacion a la familia

de fresas de mango versatiles de alto rendimiento HARVI de Kennametal y la Unica
herramienta de 5 canales sin centro disponible para parametros de corte agresivos como
fresado descendente, vaciado y ranurado profundo.

Disefio abierto de 5 canales combinado con un nucleo mas fuerte para una mayor tasa de
evacuacion del metal, vida de la herramienta y capacidades de evacuacion de virutas

Nuevo extremo frontal sin centro disefiado para fresado descendente, vaciado y ranurado

profundo agresivos

Camaras de virutas para una mejor evacuacion de virutas y refrigeracion de herramientas con un
mayor flujo de refrigerante desde el canal hasta la zona de corte

Forma de canal en W patentada para una mejor evacuacion de virutas y un nicleo mas fuerte

El desahogo excéntrico aumenta la resistencia del filo para una vida mas prolongada de la
herramienta y una amplia gama de aplicaciones de material

Industrias

e
i

Ingenieria
general

Petrdleo y gas

Automocion

Sector -
aeroespacial 4 Medicina

Energia edlica 'y
solar
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‘ Ap1 max | ‘
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® Principal S @)

O Secundario | H O

HARVI II TE <
Biselado e 5 canales ® Mango liso g
x

Nimero de pedido Numero de catalogo
7156120 H2TE5CH0400R011HAM 4.00 6.00 11.00 57.00 0.20 .
7156121 H2TE5CH0500R013HAM 5.00 6.00 13.00 57.00 0.20 .
7156122 H2TE5CH0600R016HAM 6.00 6.00 16.00 57.00 0.20 o
7157115 H2TE5CH0700R016HAM 7.00 8.00 16.00 63.00 0.20 .
7156125 H2TE5CH0800R019HAM 8.00 8.00 19.00 63.00 0.30 .
7157117 H2TE5CH0900R019HAM 9.00 10.00 19.00 72.00 0.30 .
7157118 H2TE5CH1000R022HAM 10.00 10.00 22.00 72.00 0.30 .
7156127 H2TE5CH1200R026HAM 12.00 12.00 26.00 83.00 0.40 o
7157120 H2TE5CH1600R032HAM 16.00 16.00 32.00 92.00 0.50 o
7157141 H2TE5CH1600LO60HAM 16.00 16.00 60.00 125.00 0.50 .
7157142 H2TE5CH1800R032HAM 18.00 18.00 32.00 92.00 0.50 o
7157143 H2TE5CH2000R038HAM 20.00 20.00 38.00 104.00 0.50 .
7157144 H2TE5CH2000LO60HAM 20.00 20.00 60.00 125.00 0.50 o
7157145 H2TE5CH2500R045HAM 25.00 25.00 45.00 121.00 0.50 .
7157146 H2TE5CH2500R075HAM 25.00 25.00 75.00 150.00 0.50 .
i L Il
‘ Ap1 max | ‘
. PEle
L o M o
1 K - °
N BN
® Principal S fe)
O Secundario  H O
HARVI II TE <
Biselado ¢ 5 canales ¢ Mango Weldon 5
4

Nimero de pedido Nimero de catalogo

7156123 H2TE5CH0500R013HBM 5.00 6.00 13.00 57.00 0.20 .
7156124 H2TE5SCHO600R016HBM 6.00 6.00 16.00 57.00 0.20 .
7157116 H2TE5CH0700R016HBM 7.00 8.00 16.00 63.00 0.20 .
7156126 H2TE5CHO800R019HBM 8.00 8.00 19.00 63.00 0.30 .
7157119 H2TE5CH1000R022HBM 10.00 10.00 22.00 72.00 0.30 .
7156128 H2TE5CH1200R026HBM 12.00 12.00 26.00 83.00 0.40 .
7157148 H2TE5CH1600R032HBM 16.00 16.00 32.00 92.00 0.50 .
7157149 H2TE5CH1600L060HBM 16.00 16.00 60.00 125.00 0.50 .
7157150 H2TE5CH1800R032HBM 18.00 18.00 32.00 92.00 0.50 .
7157151 H2TE5CH2000R038HBM 20.00 20.00 38.00 104.00 0.50 .
7157152 H2TE5CH2000L060HBM 20.00 20.00 60.00 125.00 0.50 .
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D1 o

ESSS B ‘e

BCHA‘L L3 t‘ N BN

® Principal S o

O Secundario H O

HARVI II TE <

Biselado e 5 canales ¢ Con cuello ¢ Mango liso §

x

Namero de pedido Numero de catalogo
7157191 H2TE5CH1000N022HAM 10.0 10.0 9.40 22.0 30.0 72.0 0.30 o
7156181 H2TE5CH1200N026HAM 12.0 12.0 11.28 26.0 36.0 83.0 0.40 o
7157192 H2TE5CH1600N032HAM 16.0 16.0 15.04 32.0 42.0 92.0 0.50 o
7157193 H2TE5CH2000N038HAM 20.0 20.0 18.80 38.0 52.0 104.0 0.50 o
| L |
‘ Ap1 max | ‘
IS | P Mo
D1 D M °
LSS —t K [l o
e
§ N
® Principal S °
O Secundario = H O
HARVI Il TE <
ko
Con radio * 5 canales ® Mango liso =
[+]
x

Nimero de pedido Numero de catalogo
7156129 H2TE5RA0400R011HAR025M 4.00 6.00 11.00 57.00 0.25 .
7156130 H2TE5SRA0500R013HAR025M 5.00 6.00 13.00 57.00 0.25 .
7156142 H2TE5RA0600R016HARO50M 6.00 6.00 16.00 57.00 0.50 .
7156168 H2TE5SRA0600R016HAR100M 6.00 6.00 16.00 57.00 1.00 .
7156143 H2TE5RAQ0700R016HARO50M 7.00 8.00 16.00 63.00 0.50 .
7156144 H2TE5SRA0800R019HAR050M 8.00 8.00 19.00 63.00 0.50 .
7157159 H2TE5RA0800R019HAR100M 8.00 8.00 19.00 63.00 1.00 o
7157154 H2TE5SRA0900R019HAR050M 9.00 10.00 19.00 72.00 0.50 D
7156145 H2TE5RA1000R022HAR0O50M 10.00 10.00 22.00 72.00 0.50 o
7157160 H2TE5RA1000R022HAR100M 10.00 10.00 22.00 72.00 1.00 D
7156146 H2TE5RA1200R026HAR050M 12.00 12.00 26.00 83.00 0.50 .
7156169 H2TE5RA1200R026HAR100M 12.00 12.00 26.00 83.00 1.00 D
7157165 H2TE5RA1200R026HAR250M 12.00 12.00 26.00 83.00 2.50 o
7156147 H2TE5RA1600R032HAR050M 16.00 16.00 32.00 92.00 0.50 D
7156170 H2TE5RA1600R032HAR100M 16.00 16.00 32.00 92.00 1.00 .
7157166 H2TE5RA1600R032HAR250M 16.00 16.00 32.00 92.00 2.50 o
7156148 H2TE5RA1600L060HARO50M 16.00 16.00 60.00 125.00 0.50 .
7156171 H2TE5RA1600L060HAR100M 16.00 16.00 60.00 125.00 1.00 o
7157167 H2TE5RA1600L060HAR250M 16.00 16.00 60.00 125.00 2.50 .
7157161 H2TE5RA1800R032HAR100M 18.00 18.00 32.00 92.00 1.00 o
7156149 H2TE5RA2000R038HAR050M 20.00 20.00 38.00 104.00 0.50 .
7156172 H2TE5RA2000R038HAR100M 20.00 20.00 38.00 104.00 1.00 o
7157168 H2TE5RA2000R038HAR250M 20.00 20.00 38.00 104.00 2.50 .
7156173 H2TE5RA2000L060HAR100M 20.00 20.00 60.00 125.00 1.00 .
7156150 H2TE5RA2500R045HAR050M 25.00 25.00 45.00 121.00 0.50 .
7157172 H2TE5RA2500R075HAR400M 25.00 25.00 75.00 150.00 4.00 .
¢Busca velocidades y avances? jVisite kennamefalnovo.con para obtener datos de corte especificos para su aplicacion! \; NOVO 7
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HARVI II TE <
Con radio ¢ 5 canales ® Mango Weldon %
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Nimero de pedido Numero de catalogo
7156141 H2TE5RA0500R013HBR025M 5.00 6.00 13.00 57.00 0.25 .
7156161 H2TE5RA0600R016HBRO50M 6.00 6.00 16.00 57.00 0.50 .
7156162 H2TE5RA0800R019HBRO50M 8.00 8.00 19.00 63.00 0.50 o
7156163 H2TE5RA1000R022HBRO50M 10.00 10.00 22.00 72.00 0.50 o
7156164 H2TE5RA1200R026HBR0O50M 12.00 12.00 26.00 83.00 0.50 o
7157162 H2TE5RA1200R026HBR100M 12.00 12.00 26.00 83.00 1.00 o
7157169 H2TE5RA1200R026HBR250M 12.00 12.00 26.00 83.00 2.50 .
7156165 H2TE5RA1600R032HBRO50M 16.00 16.00 32.00 92.00 0.50 o
7156174 H2TE5RA1600R032HBR100M 16.00 16.00 32.00 92.00 1.00 o
7157170 H2TE5RA1600R032HBR250M 16.00 16.00 32.00 92.00 2.50 o
7156166 H2TE5RA1600L060HBRO50M 16.00 16.00 60.00 125.00 0.50 o
7156175 H2TE5RA1600L060HBR100M 16.00 16.00 60.00 125.00 1.00 o
7157155 H2TE5RA1800R032HBR0O50M 18.00 18.00 32.00 92.00 0.50 o
7156167 H2TE5RA2000R038HBRO50M 20.00 20.00 38.00 104.00 0.50 o
7156176 H2TE5RA2000R038HBR100M 20.00 20.00 38.00 104.00 1.00 o
7157171 H2TE5RA2000R038HBR250M 20.00 20.00 38.00 104.00 2.50 o
7156177 H2TE5RA2000L060HBR100M 20.00 20.00 60.00 125.00 1.00 o
7157156 H2TE5RA2500R045HBRO50M 25.00 25.00 45.00 121.00 0.50 o
7157173 H2TE5RA2500R075HBR400M 25.00 25.00 75.00 150.00 4.00 o

3 e
M °
4 [©
N
® Principal S )
O Secundario | H O
HARVI Il TE <
Con radio © 5 canales ® Mango SAFE-LOCK™ 2

Nimero de pedido Nimero de catalogo
7157163 H2TE5SRA1600R032SLR100M 16.00 16.00 32.00 92.00 1.00 o
7157157 H2TE5RA2000R038SLR0O50M 20.00 20.00 38.00 104.00 0.50 o
7157164 H2TE5SRA2000R038SLR100M 20.00 20.00 38.00 104.00 1.00 o
7157158 H2TE5RA2500R045SLR050M 25.00 25.00 45.00 121.00 0.50 o
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‘ L8 ‘ ® Principal § - °

O Secundario  H O

HARVI Il TE B
Con radio * 5 canales ¢ Con cuello ® Mango liso 2

Niimero de pedido Nimero de catalogo Ap1 max.

7156182 H2TESRA0600N013HAR025M 6.00 6.00 5.64 13.00 19.00 57.00 0.25 .
7156186 H2TE5SRA0600N013HARO50M 6.00 6.00 5.64 13.00 19.00 57.00 0.50 .
7156199 H2TE5SRA0600N013HAR100M 6.00 6.00 5.64 13.00 19.00 57.00 1.00 .
7156183 H2TE5SRA0800N019HAR025M 8.00 8.00 7.52 19.00 25.00 63.00 0.25 .
7156187 H2TE5SRA0800N019HARO50M 8.00 8.00 7.52 19.00 25.00 63.00 0.50 3
7156200 H2TE5SRA0800N019HAR100M 8.00 8.00 7.52 19.00 25.00 63.00 1.00 .
7157194 H2TE5RA1000N022HAR025M 10.00 10.00 9.40 22.00 30.00 72.00 0.25 .
7156188 H2TE5RA1000N022HAR050M 10.00 10.00 9.40 22.00 30.00 72.00 0.50 .
7156201 H2TE5SRA1000N022HAR100M 10.00 10.00 9.40 22.00 30.00 72.00 1.00 .
7157209 H2TE5RA1000N022HAR150M 10.00 10.00 9.40 22.00 30.00 72.00 1.50 .
7156211 H2TE5SRA1000N022HAR200M 10.00 10.00 9.40 22.00 30.00 72.00 2.00 .
7156216 H2TE5RA1000N022HAR250M 10.00 10.00 9.40 22.00 30.00 72.00 2.50 .
7156189 H2TE5RA1200N026HARO50M 12.00 12.00 11.28 26.00 36.00 83.00 0.50 .
7156202 H2TE5RA1200N026HAR100M 12.00 12.00 11.28 26.00 36.00 83.00 1.00 .
7156212 H2TE5RA1200N026HAR200M 12.00 12.00 11.28 26.00 36.00 83.00 2.00 .
7156217 H2TE5RA1200N026HAR250M 12.00 12.00 11.28 26.00 36.00 83.00 2.50 .
7156218 H2TE5RA1200N026HAR300M 12.00 12.00 11.28 26.00 36.00 83.00 3.00 .
7156190 H2TE5RA1400N026HAR050M 14.00 14.00 13.16 26.00 42.00 83.00 0.50 .
7157210 H2TE5RA1400N026HAR200M 14.00 14.00 13.16 26.00 42.00 83.00 2.00 .
7157219 H2TE5RA1400N026HAR300M 14.00 14.00 13.16 26.00 42.00 83.00 3.00 .
7156191 H2TE5SRA1600N032HAR050M 16.00 16.00 15.04 32.00 42.00 92.00 0.50 .
7156203 H2TE5RA1600N032HAR100M 16.00 16.00 15.04 32.00 42.00 92.00 1.00 .
7156213 H2TE5SRA1600N032HAR200M 16.00 16.00 15.04 32.00 42.00 92.00 2.00 .
7157214 H2TE5RA1600N032HAR250M 16.00 16.00 15.04 32.00 42.00 92.00 2.50 .
7156219 H2TE5RA1600N032HAR300M 16.00 16.00 15.04 32.00 42.00 92.00 3.00 .
7156192 H2TE5RA1600E032HAR0O50M 16.00 16.00 15.04 32.00 48.00 100.00 0.50 .
7156204 H2TE5RA1600E032HART00M 16.00 16.00 15.04 32.00 48.00 100.00 1.00 .
7156214 H2TE5RA1600E032HAR200M 16.00 16.00 15.04 32.00 48.00 100.00 2.00 .
7157215 H2TE5RA1600E032HAR250M 16.00 16.00 15.04 32.00 48.00 100.00 2.50 .
7156220 H2TE5RA1600E032HAR300M 16.00 16.00 15.04 32.00 48.00 100.00 3.00 .
7156234 H2TE5RA1600E032HAR400M 16.00 16.00 15.04 32.00 48.00 100.00 4.00 .
7156237 H2TE5RA1600E032HARG600M 16.00 16.00 15.04 32.00 48.00 100.00 6.00 .
7156193 H2TE5RA2000N038HAR050M 20.00 20.00 18.80 38.00 52.00 104.00 0.50 .
7157201 H2TE5RA2000N038HAR100M 20.00 20.00 18.80 38.00 52.00 104.00 1.00 .
7157211 H2TE5RA2000N038HAR200M 20.00 20.00 18.80 38.00 52.00 104.00 2.00 .
7157220 H2TE5RA2000NO38HAR300M 20.00 20.00 18.80 38.00 52.00 104.00 3.00 .
7156235 H2TE5RA2000N038HAR400M 20.00 20.00 18.80 38.00 52.00 104.00 4.00 .
7157195 H2TE5RA2000E038HAR050M 20.00 20.00 18.80 38.00 65.00 115.00 0.50 .
7157202 H2TE5RA2000E038HAR100M 20.00 20.00 18.80 38.00 65.00 115.00 1.00 3
7157212 H2TE5RA2000E038HAR200M 20.00 20.00 18.80 38.00 65.00 115.00 2.00 .
7157216 H2TE5RA2000E038HAR250M 20.00 20.00 18.80 38.00 65.00 115.00 2.50 .
7157221 H2TE5RA2000E038HAR300M 20.00 20.00 18.80 38.00 65.00 115.00 3.00 .
7156236 H2TE5RA2000E038HAR400M 20.00 20.00 18.80 38.00 65.00 115.00 4.00 .
7156205 H2TE5RA2500N045HAR100M 25.00 25.00 23.50 45.00 63.00 121.00 1.00 .
7157222 H2TE5RA2500N045HAR300M 25.00 25.00 23.50 45.00 63.00 121.00 3.00 .
7157227 H2TE5RA2500N045HAR400M 25.00 25.00 23.50 45.00 63.00 121.00 4.00 .
7157203 H2TE5RA2500E045HAR100M 25.00 25.00 23.50 45.00 75.00 135.00 1.00 .
7157224 H2TE5RA2500E045HAR300M 25.00 25.00 23.50 45.00 75.00 135.00 3.00 .

. N
¢Busca velocidades y avances? {Visite kennamefalnovo.coni para obtener datos de corte especificos para su aplicacion! & NOVO 9
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HARVI Il TE

Con radio ® 5 canales ¢ Con cuello ® Mango Weldon

10

Numero de pedido

7156184
7156206
7156185
7156207
7157196
7157217
7156194
7156231
7156208
7156195
7156209
7156232
7156196
7156210
7156233
7156197
7156215
7157225
7156198
7157204
7157213
7157218
7157226
7157228
7157205
7157206

Numero de catalogo
H2TESRA0600N013HBR025M
H2TE5RA0600N013HBR100M
H2TESRA0800N019HBR025M
H2TE5RA0800NO19HBR100M
H2TE5RA1000N022HBRO50M
H2TE5RA1000N022HBR250M
H2TE5RA1200N026HBR0O50M
H2TE5RA1200N026HBR300M
H2TE5RA1400N026HBR100M
H2TE5RA1600N032HBRO50M
H2TE5RA1600N032HBR100M
H2TE5RA1600N032HBR300M
H2TE5RA1600E032HBR0O50M
H2TE5RA1600E032HBR100M
H2TE5RA1600E032HBR300M
H2TE5RA2000N038HBRO50M
H2TE5RA2000N038HBR200M
H2TE5RA2000N038HBR300M
H2TE5RA2000E038HBR0O50M
H2TE5RA2000E038HBR100M
H2TE5RA2000E038HBR200M
H2TE5RA2000E038HBR250M
H2TE5RA2000E038HBR300M
H2TE5RA2000E038HBR400M
H2TE5RA2500N045HBR100M
H2TE5RA2500E045HBR100M

-

6.00 6.00
6.00 6.00
8.00 8.00
8.00 8.00
10.00 10.00
10.00 10.00
12.00 12.00
12.00 12.00
14.00 14.00
16.00 16.00
16.00 16.00
16.00 16.00
16.00 16.00
16.00 16.00
16.00 16.00
20.00 20.00
20.00 20.00
20.00 20.00
20.00 20.00
20.00 20.00
20.00 20.00
20.00 20.00
20.00 20.00
20.00 20.00
25.00 25.00
25.00 25.00
KZKENNAMETA[

5.64

5.64

7.52

7.52

9.40

9.40

11.28
11.28
13.16
15.04
15.04
15.04
15.04
15.04
15.04
18.80
18.80
18.80
18.80
18.80
18.80
18.80
18.80
18.80
23.50
23.50

Ap1 max.

13.00
13.00
19.00
19.00
22.00
22.00
26.00
26.00
26.00
32.00
32.00
32.00
32.00
32.00
32.00
38.00
38.00
38.00
38.00
38.00
38.00
38.00
38.00
38.00
45.00
45.00

19.00
19.00
25.00
25.00
30.00
30.00
36.00
36.00
42.00
42.00
42.00
42.00
48.00
48.00
48.00
52.00
52.00
52.00
65.00
65.00
65.00
65.00
65.00
65.00
63.00
75.00

® Principal

O Secundario

57.00
57.00
63.00
63.00
72.00
72.00
83.00
83.00
83.00
92.00
92.00
92.00
100.00
100.00
100.00
104.00
104.00
104.00
115.00
115.00
115.00
115.00
115.00
115.00
121.00
135.00

0.25
1.00
0.25
1.00
0.50
2.50
0.50
3.00
1.00
0.50
1.00
3.00
0.50
1.00
3.00
0.50
2.00
3.00
0.50
1.00
2.00
2.50
3.00
4.00
1.00
1.00
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_t E = o)

® Principal S ®

O Secundario  H O

HARVI Il TE <
Con radio ® 5 canales ¢ Con cuello ® Mango SAFE-LOCK %

Numero de pedido Numero de catalogo

7157197 H2TE5RA1200N026SLR050M 12.00 12.00 11.28 26.00 36.00 83.00 0.50 .
7157198 H2TE5RA1600N032SLR050M 16.00 16.00 15.04 32.00 42.00 92.00 0.50 o
7157207 H2TE5RA1600E032SLR100M 16.00 16.00 15.04 32.00 48.00 100.00 1.00 .
7157199 H2TE5RA2000N038SLR050M 20.00 20.00 18.80 38.00 52.00 104.00 0.50 o
7157200 H2TE5RA2000E038SLR050M 20.00 20.00 18.80 38.00 65.00 115.00 0.50 .
7157208 H2TE5RA2500N045SLR100M 25.00 25.00 23.50 45.00 63.00 121.00 1.00 o

| L |

‘ Ap1 max | ‘
T 1 °
JTESNTSD . PHe
LB - Ko

N B

® Principal S o)
O Secundario  H ©]
HARVI II TE <
Frontal plano e 5 canales ® Mango liso =
[*]
x

Nimero de pedido Namero de catalogo
7156097 H2TE5SE0400R011HAM 4.00 6.00 11.00 57.00 3
7156098 H2TE5SE0500R013HAM 5.00 6.00 13.00 57.00 .
7156099 H2TE5SE0600R016HAM 6.00 6.00 16.00 57.00 .
7156100 H2TE5SE0700R016HAM 7.00 8.00 16.00 63.00 .
7156111 H2TE5SE0800R019HAM 8.00 8.00 19.00 63.00 .
7156930 H2TE5SE0900R019HAM 9.00 10.00 19.00 72.00 .
7156112 H2TE5SE1000R022HAM 10.00 10.00 22.00 72.00 .
7156113 H2TE5SE1200R026HAM 12.00 12.00 26.00 83.00 .
7156114 H2TE5SE1600R032HAM 16.00 16.00 32.00 92.00 .
7156115 H2TE5SE1600L060HAM 16.00 16.00 60.00 125.00 .
7157111 H2TE5SE1800R032HAM 18.00 18.00 32.00 92.00 .
7156117 H2TE5SE2000R038HAM 20.00 20.00 38.00 104.00 o
7156118 H2TE5SSE2000L060HAM 20.00 20.00 60.00 125.00 3
7157112 H2TE5SE2500R045HAM 25.00 25.00 45.00 121.00 o

. N
¢Busca velocidades y avances? jVisite kennamefalnovo.coni para obtener datos de corte especificos para su aplicacion! = NOVO 1
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HARVI II TE

Frontal plano e 5 canales ® Mango Weldon

Nimero de pedido Nimero de catalogo

7156119 H2TE5SE1600L060HBM 16.00
7157113 H2TE5SE2000R038HBM 20.00
7157114 H2TE5SE2000L060HBM 20.00
) L
7‘ Ap1 max | r D3
TESD

HARVI II TE

Frontal plano e 5 canales ® Con cuello ¢ Mango liso

Nimero de pedido Numero de catalogo

7156180 H2TESSE0600NO13HAM 6.00 6.00
7156178 H2TE5SSE0800NO19HAM 8.00 8.00
7156179 H2TESSE1000N022HAM 10.00 10.00
7157174 H2TE5SSE1200N026HAM 12.00 12.00
7157175 H2TESSE1400N026HAM 14.00 14.00
7157176 H2TE5SE1600E032HAM 16.00 16.00
7157177 H2TESSE2000N038HAM 20.00 20.00
7157178 H2TE5SE2000E038HAM 20.00 20.00
7157179 H2TE5SE2500N045HAM 25.00 25.00
7157180 H2TE5SE2500E045HAM 25.00 25.00

12 KZKENNAMETAI.’

5.64

7.52

9.40

11.28
13.16
15.04
18.80
18.80
23.50
23.50

Ap1 max.

16.00 60.00
20.00 38.00
20.00 60.00

13.00
19.00
22.00
26.00
26.00
32.00
38.00
38.00
45.00
45.00

19.00
25.00
30.00
36.00
42.00
48.00
52.00
65.00
63.00
75.00

® Principal
O Secundario

125.00
104.00
125.00

® Principal
O Secundario

57.00
63.00
72.00
83.00
83.00
100.00
104.00
115.00
121.00
135.00

ITwnw=2xX=T

KCPM15A [e)e]

T n=2X=T

KCPM15A [eNe]



DATOS DE LA APLICACION HARVI Il TE

Avance recomendado por diente (Fz=mm/diente) para fresado lateral. Para ranurado, reduzca el fz un 20 %

KCPM15A - KCSM15A

Grupode —————
materiales Velocidad de corte .
Fresado lateral Ranurado (Ve) D1 - Diametro
Ap Ae X . 4.0 5.0 6.0 7.0 8.0 9.0 100 | 120 | 140 | 16.0 | 180 | 20.0 | 25.0
PO 1.5xD 0.5XD 1.25xD 200
P1 1.5xD 0.5XD 1.25xD 150 200 Fz 0.031  0.040 0.048 0.057 0.066 0.073 0.079 0.091 0.102 0.111 0.119 0.125 0.136
P2 1.5xD 0.5XD 1.25xD 140 190 Fz 0.031 0.040 0.048 0.057 0.066 0.073 0.079 0.091 0102 0.111 0119 0.125 0.136
P M 1.5xD 0.5XD 1.25xD 120 160 Fz 0.026 0.033 0.040 0.047 0.055 0.061 0.067 0.077 0.087 0.096 0.104 0.111 0.125
P4 1.5xD 0.5XD 1.25xD 90 150 Fz 0.024 0.030 0.036 0.043 0.049 0.054 0.059 0.069 0.077 0.084 0.091 0.097 0.107
P5 1.5xD 0.5XD 1.25xD 60 100 Fz 0.021 0.027 0.032 0.038 0.044 0.049 0.053 0.062 0.070 0.077 0.083 0.089 0.100
P6 1.5xD 0.5XD 1.25xD 50 75 Fz 0.018 0.022 0.027 0.032 0.037 0.041 0.044 0.051 0.057 0.063 0.067 0.071 0.078
M1 1.5xD 0.5XD 1.25xD 90 115 Fz 0.026 0.033 0.040 0.047 0.055 0.061 0.067 0.077 0.087 0.096 0.104 0.111 0.125
M M2 1.5xD 0.5XD 1.25xD 60 80 Fz 0.021  0.027 0.032 0.038 0.044 0.049 0.053 0.062 0.070 0.077 0.083 0.089 0.100
M3 1.5xD 0.5XD 1.0xD 60 70 Fz 0.018 0.022 0.027 0.032 0.037 0.041 0.044 0.051 0.057 0.063 0.067 0.071 0.078
K1 1.5xD 0.5XD 1.0xD 120 150 Fz 0.031 0.040 0.048 0.057 0.066 0.073 0.079 0.091 0.102 0.111 0.119 0.125 0.136
& K2 1.5xD 0.5XD 1.0xD 110 140 Fz 0.026 0.033 0.040 0.047 0.055 0.061 0.067 0.077 0.087 0.096 0.104 0.111 0.125
K3 1.5xD 0.5XD 1.0xD 110 130 Fz 0.021 0.027 0.032 0.038 0.044 0.049 0.053 0.062 0.070 0.077 0.083 0.089 0.100
S1 1.5xD 0.3XD 0.75xD 50 90 Fz 0.026 0.033 0.040 0.047 0.055 0.061 0.067 0.077 0.087 0.096 0.104 0.111 0.125
S2 1.5xD 0.3XD 0.75xD 25 50 Fz 0.014 0.018 0.021 0.025 0.029 0.032 0.035 0.041 0.046 0.051 0.055 0.059 0.067
S3 1.5xD 0.5XD 0.75xD 25 40 Fz 0.014 0.018 0.021 0.025 0.029 0.032 0.035 0.041 0.046 0.051 0.055 0.059 0.067
S4 1.5xD 0.5XD 1.25xD 50 60 Fz 0.017 0.023 0.028 0.034 0.040 0.045 0.049 0.057 0.064 0.071 0.076 0.082 0.092
H1 1.5xD 0.5XD 1.0xD 80 140 Fz 0.024 0.030 0.036 0.043 0.049 0.054 0.059 0.069 0.077 0.084 0.091 0.097 0.107
H2 1.5xD 0.2XD 1.0xD 70 120 Fz 0.018 0.022 0.027 0.032 0.037 0.041 0.044 0.051 0.057 0.063 0.067 0.071 0.078

NOTA:

Esas directrices pueden requerir variaciones para obtener resultados 6ptimos.

Se utiliza una velocidad de corte menor para aplicaciones de alta retirada de material o para una mayor dureza (maquinabilidad) dentro del grupo.
Se utiliza una velocidad de corte mayor para aplicaciones de acabado o para una dureza menor (maquinabilidad) dentro del grupo.

Los parametros anteriores se basan en las condiciones ideales.

Para centros de mecanizado mas pequefos, ajuste los pardmetros como corresponda en didmetros superiores a 12 mm.

Para herramientas con alcance >4.5xD, reduzca el fz en un 30 % y utilice el rango bajo de velocidad de corte como condicion de inicio.

Mayor DOC de ranurado posible con proteccion adecuada contra extraccion, portaherramientas, configuracion de la maquina y flujo de refrigerante.

DATOS DE APLICACION DE HARVI Il TE - Tabla de factores de ajuste

Tabla de factor de ajuste para el célculo del avance y la velocidad.

Ae/D 2% 4% 5% 8% 10% 12% 20% 30% 40% 50 % 100 %
Factor de Kv 2.1-36 16-3 1.6-25 16 14 1.38 13 1.2 11 1 1
velocidad
Factor de KFz 3.58 2.56 23 1.84 1.67 1.54 1.25 1.0 1.02 1 0.9
avance
phi [°] 16.26 23.07 25.84 32.86 36.87 40.54 53.13 66.42 78,46 90.00 180.00
NOTA:

Estos célculos son para cortes de deshaste/semiacabado cuando se utilizan con el Fz basico recomendado.

Para cortes de acabado ligero que requieren una calidad superficial mejorada, se recomienda reducir el fz basico aproximadamente un 50 % y luego aplicar estos factores.

Para una relacion Ae/D del 5 % o menos, existe un rango dado para el factor de velocidad Kv, que permite al usuario ser més conservador con el valor mas bajo 0 mas agresivo con el valor mas alto.
Esto también se puede considerar en funcion de la maquinabilidad del material, desde el corte dificil hasta el libre.

Para calcular los datos de corte especificos para la Ejemplos de calculo: Datos de corte final recomendados:
aplicacion, utilice el coeficiente KV anterior para la Aplicacion: D1= 12.0 mm Vcnuevo= 80 * 1.30= 104 m/min
adaptacion de la velocidad de corte y KFz para el ) Fznuevo=  0.062 * 125=  0.0775 mm/diente
avance, respectivamente. Grupo de materiales  P5 ' ' '

Ae= 20 % de D
Ve nuevo = Ve * Kv Datos de corte recomendados: Ve= 80 m/min
Fz nuevo = Fz * KFz Fz= 0.062 mm/diente

Coeficiente de ajuste: Kv= 1.30
KFz= 1.25

. .
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DATOS DE LA APLICACION HARVI Il TE

Interpolacion| | Avance recomendado por diente (fz = mm/z) para interpolacion helicoidal y fresado descendente - zeff = 2

helicoidal/ KCPM15A - .
Fresado | ‘yegyysp | Didmetro

n?;:lgr?atli:s descendente min- max
0°-15° | Velocidad de | . para D1 - Diametro
corte (V¢) | 'Merpo-
> 7 | lacién R
m/min helicoidal 5,8-9,5 | 6.9-11.4 | 8,1-13,3 | 9,2-15,2 |10,4-17,1|11,5-19,0(13,8-22,8 |16,1-26,6 | 18,4-30,4 | 20,7-34,2 | 23,0-38,0 | 28,8-47,5
Profundidad Ma
: ax.
max.
1,25 x D1
P1 1,25 x D1 150 200 Fz 0.031 0.040 0.048 0.057 0.066 0.073 0.079 0.091 0.102 0.111 0.119 0.125 0.136
P2 1,25 x D1 140 190 Fz 0.031 0.040 0.048 0.057 0.066 0.073 0.079 0.091 0.102 0.111 0.119 0.125 0.136
P P3 1,25 x D1 120 160 Fz 0.026 0.033 0.040 0.047 0.055 0.061 0.067 0.077 0.087 0.096 0.104 0.111 0.125

P4 1,25 x D1 90 150 Fz 0.024 0.030 0.036 0.043 0.049 0.054 0.059 0.069 0.077 0.084 0.091 0.097 0.107
P5 1,25 x D1 60 100 Fz 0.021 0.027 0.032 0.038 0.044 0.049 0.053 0.062 0.070 0.077 0.083 0.089 0.100

P6 1,25 x D1 50 75 Fz 0.018 0.022 0.027 0.032 0.037 0.041 0.044 0.051 0.057 0.063 0.067 0.071 0.078
M1 1,25x D1 90 115 Fz 0.026 0.033 0.040 0.047 0.055 0.061 0.067 0.077 0.087 0.096 0.104 0.111 0.125
M M2  1,25xD1 60 80 Fz 0.021 0.027 0.032 0.038 0.044 0.049 0.053 0.062 0.070 0.077 0.083 0.089 0.100
M3 1,0x D1 60 70 Fz 0.018 0.022 0.027 0.032 0.037 0.041 0.044 0.051 0.057 0.063 0.067 0.071 0.078

K2 1,0xD1 110 | 140 Fz 0.026 0.033 0.040 0.047 0.055 0.061 0.067 0.077 0.087 0.096 0.104 0.111 0.125

K1 1,0x D1 120 150 Fz 0.031 0.040 0.048 0.057 0.066 0.073 0.079 0.091 0.102 0.111 0.119 0.125 0.136
K
K3 1,0x D1 110 130 Fz 0.021 0.027 0.032 0.038 0.044 0.049 0.053 0.062 0.070 0.077 0.083 0.089 0.100

St 0,75 x D1 50 90 Fz 0.026 0.033 0.040 0.047 0.055 0.061 0.067 0.077 0.087 0.096 0.104 0.111 0.125
S2  0,75xD1 25 50 Fz 0.014 0.018 0.021 0.025 0.029 0.032 0.035 0.041 0.046 0.051 0.055 0.059 0.067
S3 0,5xD1 25 40 Fz 0.014 0.018 0.021 0.025 0.029 0.032 0.035 0.041 0.046 0.051 0.055 0.059 0.067
S4 1,25 x D1 50 60 Fz 0.017 0.023 0.028 0.034 0.040 0.045 0.049 0.057 0.064 0.071 0.076 0.082 0.092
H1 1,0xD1 80 140 Fz 0.024 0.030 0.036 0.043 0.049 0.054 0.059 0.069 0.077 0.084 0.091 0.097 0.107
H2 1,0xD1 70 120 Fz 0.018 0.022 0.027 0.032 0.037 0.041 0.044 0.051 0.057 0.063 0.067 0.071 0.078

DATOS DE LA APLICACION HARVI Il TE

Interpolacion |~ - Avance recomendado por diente (fz = mm/z) para interpolacion helicoidal y fresado descendente - zeff = 2

helicoidal/ KCPM15A -

Fresado
Grupo de KCSM15A |
materiales | d€Scendente| | Diametro

15° - 30° i min— max
Vilgli:i?‘l’ic;ie para in_t’er- D1 - Diametro
. > | polacién
m/min helicoidal 58-95 | 69-11,4 | 8,1-13,3 | 9,2-15,2 |10,4-17,1 |11 13,8-22,8 |16,1-26,6 | 18,4-30,4|20,7-34,2 | 23,0-38,0 | 28,8-47,5
Profundidad
max.
1,25 x D1
P1 1,25 x D1 150 200 Fz 0.023 0.030 0.036 0.043 0.050 0.055 0.059 0.068 0.076 0.083 0.089 0.094 0.102
P2 1,25 x D1 140 190 Fz 0.023 0.030 0.036 0.043 0.050 0.055 0.059 0.068 0.076 0.083 0.089 0.094 0.102
P P3 1,25 x D1 120 160 Fz 0.019 0.025 0.030 0.036 0.041 0.046 0.050 0.058 0.065 0.072 0.078 0.083 0.094
P4 1,25 x D1 90 150 Fz 0.018 0.022 0.027 0.032 0.037 0.041 0.045 0.051 0.058 0.063 0.068 0.073 0.080
P5 1,25 x D1 60 100 Fz 0.016 0.020 0.024 0.029 0.033 0.037 0.040 0.046 0.052 0.058 0.062 0.067 0.075

Min. | Max. . . . . . . 12.0 14.0

P6 1,25x D1 50 75 Fz 0.013 0.017 0.020 0.024 0.028 0.031 0.033 0.038 0.043 0.047 0.050 0.053 0.059
K1 1,0x D1 120 150 Fz 0.023 0.030 0.036 0.043 0.050 0.055 0.059 0.068 0.076 0.083 0.089 0.094 0.102
K2 1,0x D1 110 140 Fz 0.019 0.025 0.030 0.036 0.041 0.046 0.050 0.058 0.065 0.072 0.078 0.083 0.094
K3 1,0x D1 110 | 130 Fz 0.016 0.020 0.024 0.029 0.033 0.037 0.040 0.046 0.052 0.058 0.062 0.067 0.075
St 0,75 x D1 50 90 Fz 0.019 0.025 0.030 0.036 0.041 0.046 0.050 0.058 0.065 0.072 0.078 0.083 0.094
S2 0,75 x D1 25 50 Fz 0.010 0.013 0.016 0.019 0.022 0.024 0.026 0.031 0.035 0.038 0.042 0.045 0.051
S3 0,5xD1 25 40 Fz 0.010 0.013 0.016 0.019 0.022 0.024 0.026 0.031 0.035 0.038 0.042 0.045 0.051
S4 1,25 x D1 50 60 Fz 0.013 0.017 0.021 0.026 0.030 0.034 0.037 0.043 0.048 0.053 0.057 0.061 0.069
H1 1,0x D1 80 140 Fz 0.018 0.022 0.027 0.032 0.037 0.041 0.045 0.051 0.058 0.063 0.068 0.073 0.080
H2 1,0xD1 70 120 Fz 0.013 0.017 0.020 0.024 0.028 0.031 0.033 0.038 0.043 0.047 0.050 0.053 0.059
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DATOS DE LA APLICACION HARVI Il TE

Interpolacion Avance recomendado por diente (fz = mm/z) para interpolacion helicoidal y fresado descendente - zeff = 2

helicoidal/ | yepp15A -
Grupo de Fresado KCSM15A

materiales de1$5c°e ?(;%Ete r[r)lliflm(:r::i‘:(
Vi':ﬁled?‘;’c;le para in_t’er- D1 - Diametro
polaciéon | ]
helicoidal 6,9-11,4 | 8,1-13,3 | 9,2-15,2 |10,4-17,1 13,8-22,8 16,1-26,6 | 18,4-30,4|20,7-34,2| 23,0-38,0 | 28,8-47,5
Profundidad . <
MAX. X g . . 9.0 10.0 12.0
1,25 x D1

P1 1,25 x D1 150 = 200 Fz 0.023 0.030 0.036 0.043 0.050 0.055 0.059 0.068 0.076 0.083 0.089 0.094 0.102

P2 1,25 x D1 140 190 Fz 0.023 0.030 0.036 0.043 0.050 0.055 0.059 0.068 0.076 0.083 0.089 0.094 0.102

I P3 1,25 x D1 120 160 Fz 0.019 0.025 0.030 0.036 0.041 0.046 0.050 0.058 0.065 0.072 0.078 0.083 0.094

P4 1,25 x D1 90 150 Fz 0.018 0.022 0.027 0.032 0.037 0.041 0.045 0.051 0.058 0.063 0.068 0.073 0.080

P5 1,25 x D1 60 100 Fz 0.016 0.020 0.024 0.029 0.033 0.037 0.040 0.046 0.052 0.058 0.062 0.067 0.075

P6 1,25 x D1 50 75 Fz 0.013 0.017 0.020 0.024 0.028 0.031 0.033 0.038 0.043 0.047 0.050 0.053 0.059

K2 1,0xD1 110 140 Fz 0.019 0.025 0.030 0.036 0.041 0.046 0.050 0.058 0.065 0.072 0.078 0.083 0.094

K1 1,0 x D1 120 | 150 Fz 0.023 0.030 0.036 0.043 0.050 0.055 0.059 0.068 0.076 0.083 0.089 0.094 0.102
K
K3 1,0xD1 110 | 130 Fz 0.016 0.020 0.024 0.029 0.033 0.037 0.040 0.046 0.052 0.058 0.062 0.067 0.075

St 0,75x D1 50 90 Fz 0.019 0.025 0.030 0.036 0.041 0.046 0.050 0.058 0.065 0.072 0.078 0.083 0.094
S2  0,75xD1 25 50 Fz 0.010 0.013 0.016 0.019 0.022 0.024 0.026 0.031 0.035 0.038 0.042 0.045 0.051
S3 0,5xD1 25 40 Fz 0.010 0.013 0.016 0.019 0.022 0.024 0.026 0.031 0.035 0.038 0.042 0.045 0.051
S4 1,25 x D1 50 60 Fz 0.013 0.017 0.021 0.026 0.030 0.034 0.037 0.043 0.048 0.053 0.057 0.061 0.069
H1 1,0xD1 80 140 Fz 0.018 0.022 0.027 0.032 0.037 0.041 0.045 0.051 0.058 0.063 0.068 0.073 0.080

H2 1,0xD1 70 120 Fz 0.013 0.017 0.020 0.024 0.028 0.031 0.033 0.038 0.043 0.047 0.050 0.053 0.059

DATOS DE LA APLICACION HARVI Il TE

Interpolacion Avance recomendado por diente (fz = mm/z) para interpolacion helicoidal y fresado descendente - zeff = 2
ool | koA |
iametro
Grupo de | jescendente KCSM15A min- méax
materiales 30° - 45° para
interpo- D1 - Diametro
lagion |
helicoidal 6,9-11,4 [ 8,1-133 [ 9,2-15,2 [10,4-17,1[11,5-19,0(13,8-22,8/16,1-26,6
Profundidad " 5
MaX. . . : . 9.0 10.0 12.0
1,25 x D1
P1 1,25 x D1 150 200 Fz 0.019 0.024 0.029 0.034 0.040 0.044 0.048 0.055 0.061 0.067 0.071 0.075 0.082
P2 1,25 x D1 140 190 Fz 0.019 0.024 0.029 0.034 0.040 0.044 0.048 0.055 0.061 0.067 0.071 0.075 0.082
A P3 1,25 x D1 120 160 Fz 0.015 0.020 0.024 0.028 0.033 0.037 0.040 0.046 0.052 0.058 0.062 0.067 0.075
P4 1,25 x D1 90 150 Fz 0.014 0.018 0.022 0.026 0.030 0.033 0.036 0.041 0.046 0.051 0.055 0.058 0.064
P5 1,25 x D1 60 100 Fz 0.013 0.016 0.019 0.023 0.026 0.029 0.032 0.037 0.042 0.046 0.050 0.053 0.060
P6 1,25 x D1 50 75 Fz 0.011 0.013 0.016 0.019 0.022 0.024 0.027 0.031 0.034 0.038 0.040 0.043 0.047

K2 1,0x D1 110 140 Fz 0.015 0.020 0.024 0.028 0.033 0.037 0.040 0.046 0.052 0.058 0.062 0.067 0.075

K1 1,0 x D1 120 @ 150 Fz 0.019 0.024 0.029 0.034 0.040 0.044 0.048 0.055 0.061 0.067 0.071 0.075 0.082
K
K3 1,0x D1 110 130 Fz 0.013 0.016 0.019 0.023 0.026 0.029 0.032 0.037 0.042 0.046 0.050 0.053 0.060

S1 0,75 x D1 50 90 Fz 0.015 0.020 0.024 0.028 0.033 0.037 0.040 0.046 0.052 0.058 0.062 0.067 0.075
S2  0,75xD1 25 50 Fz 0.008 0.011 0.013 0.015 0.017 0.019 0.021 0.025 0.028 0.031 0.033 0.036 0.040
S3 0,5xD1 25 40 Fz 0.008 0.011 0.013 0.015 0.017 0.019 0.021 0.025 0.028 0.031 0.033 0.036 0.040
S4 1,25 x D1 50 60 Fz 0.010 0.014 0.017 0.021 0.024 0.027 0.029 0.034 0.038 0.042 0.046 0.049 0.055
H1 1,0xD1 80 140 Fz 0.014 0.018 0.022 0.026 0.030 0.033 0.036 0.041 0.046 0.051 0.055 0.058 0.064

H2 1,0xD1 70 120 Fz 0.011 0.013 0.016 0.019 0.022 0.024 0.027 0.031 0.034 0.038 0.040 0.043 0.047

-« .
para obtener datos de corte especificos para su aplicacion! = NOVO 15
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GOmill™ PRO

FRESAS MANGO METAL DURO INTEGRAL

Ideal para talleres que trabajan en las industrias de ingenieria general, transporte, energia
y medicina, GOmill PRO sirve como una fresa de mango para todo donde el precio, el
rendimiento y la versatilidad se unen para operaciones de siguiente nivel.

Aplicaciones
Fresado Fresado Mecanizado de
lateral/ helicoidal alojamientos Ranurado
Escuadrado
@ Fresado
Fresado @ .
descendente g

Materiales
PRINCIPAL SECUNDARIO
- Aceros Aleaciones de alta
P Aceros K Fundicion m inoxidables . temperatura
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Las fresas de mango de metal duro integral GOmill PRO de 4 canales de Kennametal

son adecuadas para convertirse en una solucion de referencia para talleres pequefnos y
medianos. Disenadas para fresado lateral y escuadrado, fresado helicoidal, creacion de
alojamientos, ranurado y fresado descendente superficial, GOmill PRO ofrece asequibilidad,
versatilidad y alto rendimiento para mecanizado de siguiente nivel. Disenadas para cortar
aceros, aceros inoxidables y fundicion, las nuevas fresas de mango de metal duro integral
cuentan con:

Canal dividido asimétrico para un mejor control de las vibraciones, mayor vida util de la herramienta y un corte
mas suave

Un angulo de la hélice variable para un mejor control de las vibraciones y una mayor vida dtil de la herramienta

Un nucleo conico para una mejor evacuacion de virutas y resistencia de la herramienta

Recubrimiento TiN/TiAIN multicapa para un alto rendimiento a un corte medio-alto en aceros, aceros inoxidables y
fundicion

Disefio de desahogo especial para una mayor resistencia del filo, mejor control de las vibraciones y flexibilidad del
material de la pieza de trabajo

Industrias
o Ignegneenrgelria @ Automocion /}\ Energia

iy

edlica y solar

Petrleoygas = Medicina




Pl
M °
%t Kl e

N B
® Principal S @)
. O Secundario | H O
GOmill PRO | ]
Biselado ¢ 4 canales ® Mango liso 3

Namero de pedido Numero de catalogo

7231597 GOPR4CHO300R008HAM 3.00 6.00 8.00 57.00 0.15 o
7231599 GOPR4CH0400R011HAM 4.00 6.00 11.00 57.00 0.15 .
7231601 GOPR4CHO500R013HAM 5.00 6.00 13.00 57.00 0.15 o
7231603 GOPR4CH0600R013HAM 6.00 6.00 13.00 57.00 0.15 L
7231605 GOPR4CH0600X032HAM 6.00 6.00 32.00 76.00 0.15 o
7231606 GOPR4CH0700R019HAM 7.00 8.00 19.00 63.00 0.15 o
7231676 GOPR4CHO800R019HAM 8.00 8.00 19.00 63.00 0.20 o
7231678 GOPR4CH0800L032HAM 8.00 8.00 32.00 87.00 0.20 .
7231679 GOPR4CH0900R022HAM 9.00 10.00 22.00 72.00 0.20 o
7231680 GOPR4CH1000R022HAM 10.00 10.00 22.00 72.00 0.20 .
7231712 GOPR4CH1000L038HAM 10.00 10.00 38.00 89.00 0.20 L
7231713 GOPR4CH1200R026HAM 12.00 12.00 26.00 83.00 0.20 .
7231715 GOPR4CH1200L051HAM 12.00 12.00 51.00 100.00 0.20 o
7231716 GOPR4CH1400S026HAM 14.00 14.00 26.00 83.00 0.35 .
7231718 GOPR4CH1600R032HAM 16.00 16.00 32.00 92.00 0.35 o
7231721 GOPR4CH1600L057HAM 16.00 16.00 57.00 125.00 0.35 .
7231722 GOPR4CH2000S038HAM 20.00 20.00 38.00 104.00 0.35 .
7231724 GOPR4CH2000R057HAM 20.00 20.00 57.00 125.00 0.35 .
7231726 GOPR4CH2500S045HAM 25.00 25.00 45.00 121.00 0.35 o

45»}\' ' PHle
[ i M__ e
e Ko
BCH |__ o N B
L ® Principal S @)
- O Secundario  H O
GOmill PRO ]
Biselado e 4 canales ® Mango Weldon 3
Nimero de pedido Numero de catalogo Ap1 max.
7231598 GOPR4CH0300R008HBM 3.00 6.00 8.00 57.00 0.15 .
7231600 GOPR4CH0400R011HBM 4.00 6.00 11.00 57.00 0.15 o
7231602 GOPR4CH0500R013HBM 5.00 6.00 13.00 57.00 0.15 J
7231604 GOPR4CHO0600R013HBM 6.00 6.00 13.00 57.00 0.15 o
7231677 GOPR4CH0800R019HBM 8.00 8.00 19.00 63.00 0.20 o
7231711 GOPR4CH1000R022HBM 10.00 10.00 22.00 72.00 0.20 o
7231714 GOPR4CH1200R026HBM 12.00 12.00 26.00 83.00 0.20 .
7231717 GOPR4CH1400S026HBM 14.00 14.00 26.00 83.00 0.35 .
7231719 GOPR4CH1600R032HBM 16.00 16.00 32.00 92.00 0.35 o
7231723 GOPR4CH2000S038HBM 20.00 20.00 38.00 104.00 0.35 .
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® Principal S o)

. O Secundario | H O

GOmill PRO -

Biselado 4 canales ¢ Con cuello ® Mango Weldon g

Nimero de pedido Nuimero de catalogo
7230995 GOPR4CH0200N006HBM 2.00 6.00 1.88 4.00 57.00 8.00 0.15 .
7231184 GOPR4CHO300NO08HBM 3.00 6.00 2.82 8.00 57.00 15.00 0.15 3
7231185 GOPR4CH0400NO11HBM 4.00 6.00 3.76 11.00 57.00 16.00 0.15 .
7231186 GOPR4CHO500N013HBM 5.00 6.00 4.70 13.00 57.00 18.00 0.15 3
7231187 GOPR4CH0600N013HBM 6.00 6.00 5.64 13.00 57.00 21.00 0.15 .
7231188 GOPR4CHOB00ONO19HBM 8.00 8.00 7.52 19.00 63.00 27.00 0.20 3
7231189 GOPR4CH1000N022HBM 10.00 10.00 9.40 22.00 72.00 32.00 0.20 .
7231190 GOPR4CH1200N026HBM 12.00 12.00 11.28 26.00 83.00 38.00 0.20 .
7231191 GOPR4CH1600N032HBM 16.00 16.00 15.04 32.00 92.00 44.00 0.35 o
7231192 GOPR4CH2000N038HBM 20.00 20.00 18.80 38.00 104.00 53.00 0.35 .
7231725 GOPR4CH2500N045HBM 25.00 25.00 23.50 45.00 121.00 65.00 0.35 .
o - Datail % ill': 3 D
X - ! M °
x N -
® Principal S e}
. O Secundario  H O
GOmill PRO | ]
Con radio * 4 canales ® Mango liso 3

Nimero de pedido Numero de catalogo
7231579 GOPR4RA0600S007HAR040M 6.00 6.00 7.00 50.00 0.40 3
7231641 GOPR4RA0800S010HAR040M 8.00 8.00 10.00 50.00 0.40 .
7231643 GOPR4RA1000S012HAR040M 10.00 10.00 12.00 66.00 0.40 J
7231646 GOPR4RA1200S015HAR050M 12.00 12.00 15.00 73.00 0.50 .
7231664 GOPR4RA1600S020HAR050M 16.00 16.00 20.00 82.00 0.50 J
7231662 GOPR4RA1600R035HAR050M 16.00 16.00 35.00 92.00 0.50 o
7231670 GOPR4RA2000S025HAR050M 20.00 20.00 25.00 92.00 0.50 J
7231668 GOPR4RA2000R042HAR050M 20.00 20.00 42.00 104.00 0.50 [
7231674 GOPR4RA2500R052HAR050M 25.00 25.00 52.00 121.00 0.50 J

. N
¢Busca velocidades y avances? jVisite para obtener datos de corte especificos para su aplicacion! & NOVO 21
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® Principal g -O
O Secundario | H [©)
GOmill PRO )
Con radio * 4 canales ® Mango Weldon g

Nimero de pedido Nimero de catalogo

7231580 GOPR4RA0600S007HBR040M 6.00 6.00 7.00 50.00 0.40 L
7231642 GOPR4RA0800S010HBR040M 8.00 8.00 10.00 50.00 0.40 o
7231644 GOPR4RA1000S012HBR040M 10.00 10.00 12.00 66.00 0.40 L
7231647 GOPR4RA1200S015HBR0O50M 12.00 12.00 15.00 73.00 0.50 .
7231665 GOPR4RA1600S020HBRO50M 16.00 16.00 20.00 82.00 0.50 ]
7231663 GOPR4RA1600R035HBRO50M 16.00 16.00 35.00 92.00 0.50 .
7231671 GOPR4RA2000S025HBR050M 20.00 20.00 25.00 92.00 0.50 .
7231669 GOPR4RA2000R042HBRO50M 20.00 20.00 42.00 104.00 0.50 .
7231675 GOPR4RA2500R052HBR0O50M 25.00 25.00 52.00 121.00 0.50 i
Deld.ﬂ)( D‘j [ = P - =
L RS, M o
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® Principal S @)
- O Secundario  H O
GOmill PRO | ]
Con radio * 4 canales * Con cuello ® Mango liso 3

Nimero de pedido Nimero de catalogo
7231153 GOPR4RA0300NO08HAR020M 3.00 6.00 2.82 8.00 57.00 15.00 0.20 o
7231154 GOPR4RA0400NO11HAR020M 4.00 6.00 3.76 11.00 57.00 16.00 0.20 o
7231155 GOPR4RA0400NO11HAR050M 4.00 6.00 3.76 11.00 57.00 16.00 0.50 °
7231156 GOPR4RA0500N013HAR020M 5.00 6.00 4.70 13.00 57.00 18.00 0.20 o
7231157 GOPR4RA0500N013HAR050M 5.00 6.00 4.70 13.00 57.00 18.00 0.50 o
7231158 GOPR4RA0500N013HAR100M 5.00 6.00 4.70 13.00 57.00 18.00 1.00 o
7231159 GOPR4RA0B600N013HAR050M 6.00 6.00 5.64 13.00 57.00 21.00 0.50 o
7231160 GOPR4RA0600N013HAR100M 6.00 6.00 5.64 13.00 57.00 21.00 1.00 o
7231161 GOPR4RA0600N013HAR150M 6.00 6.00 5.64 13.00 57.00 21.00 1.50 .
7231163 GOPR4RA0800NO19HAR0D50M 8.00 8.00 7.52 19.00 63.00 27.00 0.50 .
7231164 GOPR4RA0800NO19HAR100M 8.00 8.00 7.52 19.00 63.00 27.00 1.00 .
7231165 GOPR4RA0800NO19HAR150M 8.00 8.00 7.52 19.00 63.00 27.00 1.50 .
7231166 GOPR4RA0800NO19HAR200M 8.00 8.00 7.52 19.00 63.00 27.00 2.00 .
7231167 GOPR4RA1000N022HAR050M 10.00 10.00 9.40 22.00 72.00 32.00 0.50 .
7231168 GOPR4RA1000N022HAR100M 10.00 10.00 9.40 22.00 72.00 32.00 1.00 .
7231169 GOPR4RA1000N022HAR150M 10.00 10.00 9.40 22.00 72.00 32.00 1.50 .
7231170 GOPR4RA1000N022HAR200M 10.00 10.00 9.40 22.00 72.00 32.00 2.00 .
7231645 GOPR4RA1000N022HAR250M 10.00 10.00 9.40 22.00 72.00 32.00 2.50 .
7231171 GOPR4RA1200N026HAR050M 12.00 12.00 11.28 26.00 83.00 38.00 0.50 .
7231172 GOPR4RA1200N026HAR100M 12.00 12.00 11.28 26.00 83.00 38.00 1.00 .
7231173 GOPR4RA1200N026HAR150M 12.00 12.00 11.28 26.00 83.00 38.00 1.50 .
7231174 GOPR4RA1200N026HAR200M 12.00 12.00 11.28 26.00 83.00 38.00 2.00 .
7231648 GOPR4RA1200N026HAR250M 12.00 12.00 11.28 26.00 83.00 38.00 2.50 .
7231649 GOPR4RA1200N026HAR300M 12.00 12.00 11.28 26.00 83.00 38.00 3.00 .
7231175 GOPR4RA1200N026HAR400M 12.00 12.00 11.28 26.00 83.00 38.00 4.00 .

Continua en la pagina siguiente
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® Principal S 0

i O Secundario  H O
Gomlll PRO Continuacion

Con radio * 4 canales ¢ Con cuello ® Mango liso g

Numero de pedido Numero de catalogo

7231650 GOPR4RA1400N026HARO50M 14.00 14.00 13.16 26.00 89.00 40.00 0.50 .
7231661 GOPR4RA1400N026HAR100M 14.00 14.00 13.16 26.00 89.00 40.00 1.00 o
7231666 GOPR4RA1600N032HARO50M 16.00 16.00 15.04 32.00 92.00 44.00 0.50 .
7231176 GOPR4RA1600N032HAR100M 16.00 16.00 15.04 32.00 92.00 44.00 1.00 o
7231177 GOPR4RA1600N032HAR200M 16.00 16.00 15.04 32.00 92.00 44.00 2.00 .
7231667 GOPR4RA1600N032HAR250M 16.00 16.00 15.04 32.00 92.00 44.00 2.50 o
7231178 GOPR4RA1600N032HAR300M 16.00 16.00 15.04 32.00 92.00 44.00 3.00 .
7231179 GOPR4RA1600N032HAR400M 16.00 16.00 15.04 32.00 92.00 44.00 4.00 o
7231672 GOPR4RA2000N038HARO50M 20.00 20.00 18.80 38.00 104.00 53.00 0.50 .
7231180 GOPR4RA2000N038HAR100M 20.00 20.00 18.80 38.00 104.00 53.00 1.00 o
7231181 GOPR4RA2000N038HAR200M 20.00 20.00 18.80 38.00 104.00 53.00 2.00 .
7231673 GOPR4RA2000N038HAR250M 20.00 20.00 18.8 38.00 104.00 53.00 2.50 o
7231182 GOPR4RA2000N0O38HAR300M 20.00 20.00 18.80 38.00 104.00 53.00 3.00 .
7231183 GOPR4RA2000N038HAR400M 20.00 20.00 18.80 38.00 104.00 53.00 4.00 o
’ N T A D
K °

"
@ Principal S o)
. O Secundario  H O
GOmill PRO | ]
Frontal plano e 4 canales ® Mango liso 3

Niimero de pedido Nimero de catalogo
7230994 GOPR4SE0200R006HAM 2.00 6.00 6.00 57.00 .
7231062 GOPR4SE0300R008HAM 3.00 6.00 8.00 57.00 .
7231064 GOPR4SE0400R011HAM 4.00 6.00 11.00 57.00 .
7231066 GOPR4SE0500R013HAM 5.00 6.00 13.00 57.00 .
7231068 GOPR4SE0600R013HAM 6.00 6.00 13.00 57.00 .
7231070 GOPR4SE0800R019HAM 8.00 8.00 19.00 63.00 .
7231132 GOPR4SE1000R022HAM 10.00 10.00 22.00 72.00 .
7231133 GOPR4SE1000R025HAM 10.00 10.00 25.00 72.00 .
7231135 GOPR4SE1200R026HAM 12.00 12.00 26.00 83.00 .
7231137 GOPR4SE1200R030HAM 12.00 12.00 30.00 83.00 .
7231578 GOPR4SE1400S026HAM 14.00 14.00 26.00 83.00 .
7231139 GOPR4SE1600R032HAM 16.00 16.00 32.00 92.00 .
7231151 GOPR4SE2000S038HAM 20.00 20.00 38.00 104.00 .
¢Busca velocidades y avances? jVisite kennamefalnovo.con para obtener datos de corte especificos para su aplicacion! \; NOVO 23
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- O Secundario | H O

GOmill PRO _

Frontal plano e 4 canales ® Mango Weldon g

Numero de pedido Numero de catalogo
7231063 GOPR4SE0300R008HBM 3.00 6.00 8.00 57.00 i
7231065 GOPR4SE0400R011HBM 4.00 6.00 11.00 57.00 i
7231067 GOPR4SE0500R013HBM 5.00 6.00 13.00 57.00 i
7231069 GOPR4SE0600R013HBM 6.00 6.00 13.00 57.00 i
7231131 GOPR4SE0800R019HBM 8.00 8.00 19.00 63.00 0
7231134 GOPR4SE1000R022HBM 10.00 10.00 22.00 72.00 i
7231136 GOPR4SE1200R026HBM 12.00 12.00 26.00 83.00 i
7231140 GOPR4SE1600R032HBM 16.00 16.00 32.00 92.00 i
7231152 GOPR4SE2000S038HBM 20.00 20.00 38.00 104.00 i
L
e [ B
Apl max | ‘
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N O Secundario | H O
GOmill PRO | ]
Punta esférica ¢ 4 canales ¢ Con cuello ® Mango liso 3

Nimero de pedido Nimero de catalogo
7231264 GOPR4BN0500R013HAM 5.00 6.00 4.70 13.00 57.00 18.00 o
7231266 GOPR4BNO600R013HAM 6.00 6.00 5.64 13.00 57.00 21.00 o
7231268 GOPR4BN0800R019HAM 8.00 8.00 7.52 19.00 63.00 27.00 o
7231270 GOPR4BN1000R022HAM 10.00 10.00 9.40 22.00 72.00 32.00 o
7231272 GOPR4BN1200R026HAM 12.00 12.00 11.28 26.00 83.00 30.00 o
7231274 GOPR4BN1600R032HAM 16.00 16.00 15.04 32.00 92.00 38.00 .
7231276 GOPR4BN2000S038HAM 20.00 20.00 18.80 38.00 104.00 50.00 .
- L -

- L3 ]
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® Principal S @)
v O Secundario | H O
GOmill PRO ]
Punta esférica e 4 canales ® Con cuello ¢ Mango Weldon 3
Ndmero de pedido Namero de catalogo Ap1 max.

7231265 GOPR4BN0500R013HBM 5.00 6.00 4.70 13.00 57.00 18.00 .
7231267 GOPR4BNO600R013HBM 6.00 6.00 5.64 13.00 57.00 21.00 o
7231269 GOPR4BN0800OR019HBM 8.00 8.00 7.52 19.00 63.00 27.00 o
7231271 GOPR4BN1000R022HBM 10.00 10.00 9.40 22.00 72.00 32.00 o
7231273 GOPR4BN1200R026HBM 12.00 12.00 11.28 26.00 83.00 30.00 .
7231275 GOPR4BN1600R032HBM 16.00 16.00 15.04 32.00 92.00 38.00 .
7231277 GOPR4BN2000S038HBM 20.00 20.00 18.80 38.00 104.00 50.00 o
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DATOS DE LA APLICACION GOmill PRO SE==— o

GOmill PRO - Punta esférica GOmill PRO - Frontal plano

Avance recomendado por diente (Fz=mm/diente) para fresado lateral (A).
Para ranurado (B), reduzca el fz un 20 %

Grupo de
materiales D1 - Diametro

3.0 4.0 5.0 6.0 8.0 10.0 | 120 | 140 | 160 | 180 | 200 | 25.0
PO Ap1Max 0.4xD 1xD 200
P1 Ap1Max 0.4xD 1xD 150 200 Fz 0.014 0.021 0.028 0.036 0.044 0.060 0.072 0.083 0.092 0.101 0.108 0.114 0.124
P2 Ap1Max 0.4xD 1xD 140 190 Fz 0.014 0.021 0.028 0.036 0.044 0.060 0.072 0.083 0.092 0.101 0.108 0.114 0.124
I P3 Ap1Méx 0.4xD 1xD 120 160 Fz 0.011  0.017 0.023 0.030 0.036 0.050 0.061 0.070 0.079 0.087 0.095 0.101 0.114
P4 Ap1Max 0.4xD 0.75xD 90 150 Fz 0.010 0.016 0.021 0.027 0.033 0.045 0.054 0.062 0.070 0.077 0.083 0.088 0.098
P5  Ap1Max 0.4xD 1xD 60 100 Fz 0.009 0.014 0.019 0.024 0.029 0.040 0.048 0.056 0.063 0.070 0.076 0.081 0.091
P6  Ap1Max 0.4xD 0.75xD 50 75 Fz 0.008 0.012 0.016 0.020 0.025 0.034 0.040 0.047 0.052 0.057 0.061 0.065 0.071
M1 Ap1Méx 0.4xD 1xD 90 115 Fz 0.011  0.017 0.023 0.030 0.036 0.050 0.061 0.070 0.079 0.087 0.095 0.101 0.114
M M2 ApiMéx 0.4xD 1xD 60 80 Fz 0.009 0.014 0.019 0.024 0.029 0.040 0.048 0.056 0.063 0.070 0.076 0.081 0.091
M3 Ap1Max 0.4xD 1xD 60 70 Fz 0.008 0.012 0.016 0.020 0.025 0.034 0.040 0.047 0.052 0.057 0.061 0.065 0.071
K1 Ap1Max 0.4xD 1xD 120 150 Fz 0.014 0.021 0.028 0.036 0.044 0.060 0.072 0.083 0.092 0.101 0.108 0.114 0.124
(O K2 ApiMax 0.4xD 1xD 110 140 Fz 0.011  0.017 0.023 0.030 0.036 0.050 0.061 0.070 0.079 0.087 0.095 0.101 0.114
K3 Ap1Max 0.4xD 1xD 110 130 Fz 0.009 0.014 0.019 0.024 0.029 0.040 0.048 0.056 0.063 0.070 0.076 0.081 0.091
S1  ApIMéx 0.4xD 0.3XD 50 90 Fz 0.011  0.017 0.023 0.030 0.036 0.050 0.061 0.070 0.079 0.087 0.095 0.101 0.114
S2  Ap1Max 0.4xD 0.3XD 25 50 Fz 0.006 0.009 0.013 0.016 0.019 0.026 0.032 0.037 0.042 0.046 0.050 0.054 0.061
S3  ApiMax 0.4xD 1xD 25 40 Fz 0.006 0.009 0.013 0.016 0.019 0.026 0.032 0.037 0.042 0.046 0.050 0.054 0.061
S4  ApiMax 0.4xD 1xD 50 60 Fz 0.007 0.011 0.016 0.021 0.026 0.037 0.045 0.052 0.058 0.064 0.069 0.074 0.084
H1  Ap1Méx 0.4xD 0.75xD 80 140 Fz 0.010 0.016 0.021 0.027 0.033 0.045 0.054 0.062 0.070 0.077 0.083 0.088 0.098
H2  Ap1Méax 0.4xD 0.5xD 70 120 Fz 0.008 0.012 0.016 0.020 0.025 0.034 0.040 0.047 0.052 0.057 0.061 0.065 0.071

NOTA:

Esas directrices pueden requerir variaciones para obtener resultados 6ptimos.

Se utiliza una velocidad de corte menor para aplicaciones de alta retirada de material o para una mayor dureza (maquinabilidad) dentro del grupo.

Se utiliza una velocidad de corte mayor para aplicaciones de acabado o para una dureza menor (maquinabilidad) dentro del grupo.

Los parametros anteriores se basan en las condiciones ideales. Para centros de mecanizado mas pequefios, ajuste los parametros como corresponda en didmetros superiores a 12 mm.
Si desea obtener un mejor acabado superficial, reduzca el avance por diente.

Aplicaciones de fresado lateral: en las herramientas con el mayor alcance (L3), reduzca Ae en un 30 %.

Aplicaciones de fresado de ranura: en las herramientas con el mayor alcance (L3), reduzca Ae en un 30 %.

No se recomiendan herramientas de esquinas afiladas para la aplicacion de ranurado.

DATOS DE LA APLICACION GOmill PRO - Tabla de factores de ajuste

Tabla de factor de ajuste para el calculo del avance y la velocidad.

Ae/D 2% 4% 5% 8% 10 % 12% 20 % 30 % 40 % 50 % 100 %
Factor de velocidad Kv 21-36 16-3 16-25 16 14 1.38 13 12 11 1 1
Factor de avance KFz 3.58 2.56 2.3 1.84 1.67 1.54 1.25 1.09 1.02 1 0.9
phi [°] 16.26 23.07 25.84 32.86 36.87 40.54 53.13 66.42 78,46 90.00 180.00

NOTA:

Estos célculos son para cortes de deshaste/semiacabado cuando se utilizan con el Fz basico recomendado.

Para cortes de acabado ligero que requieren una calidad superficial mejorada, se recomienda reducir el fz basico aproximadamente un 50 % y luego aplicar estos factores.

Para una relacion Ae/D del 5 % o menos, existe un rango dado para el factor de velocidad Kv, que permite al usuario ser mas conservador con el valor mas bajo 0 mas agresivo con el valor mas alto.
Esto también se puede considerar en funcién de la maquinabilidad del material, desde el corte dificil hasta el libre.

Para calcular los datos de corte especificos para la Ejemplos de calculo: Datos de corte final recomendados:
aplicacion, utilice el coeficiente KV anterior para la Aplicacion: D1= 14.0 mm Vonuevo= 80 * 130= 104
adaptacion de la velocidad de corte y KFz para el Grupo de materiales  P5 Fznuevo=  0.06328* 125= 00791
avance, respectivamente. oe 20 % de D
Ve nuevo = Ve * Ky Datos de corte recomendados: Ve= 80 m/min A
Fz nuevo = Fz * KFz B . Fz= 0.063 mm/diente

Coeficiente de ajuste: Kv= 1.30

KFz= 1.25

.
¢Busca velocidades y avances? jVisite para obtener datos de corte especificos para su aplicacion! & NOVO 25
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DATOS DE LAAPLICACION GOmill PRO - Largo ~ aSe=== sSa=—=

GOmill PRO - Punta esférica GOmill PRO - Frontal plano

@ Avance recomendado por diente (Fz=mm/diente) para fresado lateral (A). No se recomiendan operaciones de ranurado.

KCU20

Velocidad de corte D1 - Diametro
(Ve)

" Frosadolatoral | mimn | 7272777
ap ae Min. Max. 3.0 4.0 5.0 6.0 8.0 10.0 12.0 14.0 18.0 20.0 25.0

ApiMax  0.2xD 150

Grupo de

materiales

P1 ApiMax  0.2xD 150 200 Fz 0.014 0.021 0.028 0.036 0.044 0.060 0.072 0.083 0.092 0.108 0.114 0.124
P2 ApiMax  0.2xD 140 190 Fz 0.014 0.021 0.028 0.036 0.044 0.060 0.072 0.083 0.092 0.108 0.114 0.124
@ P3  ApiMax  0.2xD 120 160 Fz 0.011 0.017 0.023 0.030 0.036 0.050 0.061 0.070 0.079 0.095 0.101 0.114
P4 ApiMax  0.2xD 90 150 Fz 0.010 0.016 0.021 0.027 0.033 0.045 0.054 0.062 0.070 0.083 0.088 0.098
P5 ApiMax  0.2xD 60 100 Fz 0.009 0.014 0.019 0.024 0.029 0.040 0.048 0.056 0.063 0.076 0.081 0.091
P6  ApiMax  0.15xD 50 75 Fz 0.008 0.012 0.016 0.020 0.025 0.034 0.040 0.047 0.052 0.061 0.065 0.071
M1 | Ap1Méx 0.2xD 90 115 Fz 0.011 0.017 0.023 0.030 0.036 0.050 0.061 0.070 0.079 0.095 0.101 0.114
M M2 ApiMéx 0.2xD 60 80 Fz 0.009 0.014 0.019 0.024 0.029 0.040 0.048 0.056 0.063 0.076 0.081 0.091
M3 Ap1Max 0.2xD 60 70 Fz 0.008 0.012 0.016 0.020 0.025 0.034 0.040 0.047 0.052 0.061 0.065 0.071
K1 Ap1Max 0.2xD 120 150 Fz 0.014 0.021 0.028 0.036 0.044 0.060 0.072 0.083 0.092 0.108 0.114 0.124
K2 Ap1Max 0.2xD 110 140 Fz 0.011 0.017 0.023 0.030 0.036 0.050 0.061 0.070 0.079 0.095 0.101 0.114
K3 Ap1Max 0.2xD 110 130 Fz 0.009 0.014 0.019 0.024 0.029 0.040 0.048 0.056 0.063 0.076 0.081 0.091
S1  ApiMéx 0.1xD 50 90 Fz 0.011 0.017 0.023 0.030 0.036 0.050 0.061 0.070 0.079 0.095 0.101 0.114
S2 | Ap1Méx 0.1xD 25 50 Fz 0.006 0.009 0.013 0.016 0.019 0.026 0.032 0.037 0.042 0.050 0.054 0.061
S3  Ap1Max 0.1xD 25 40 Fz 0.006 0.009 0.013 0.016 0.019 0.026 0.032 0.037 0.042 0.050 0.054 0.061
S4  ApiMéax  0.15xD 50 60 Fz 0.007 0.011 0.016 0.021 0.026 0.037 0.045 0.052 0.058 0.069 0.074 0.084
H1  ApiMéax  0.15xD 80 140 Fz 0.010 0.016 0.021 0.027 0.033 0.045 0.054 0.062 0.070 0.083 0.088 0.098
H2  ApiMéx = 0.15xD 70 120 Fz 0.008 0.012 0.016 0.020 0.025 0.034 0.040 0.047 0.052 0.061 0.065 0.071

NOTA:

Esas directrices pueden requerir variaciones para obtener resultados 6ptimos.

Se utiliza una velocidad de corte menor para aplicaciones de alta retirada de material o para una mayor dureza (maquinabilidad) dentro del grupo.
Se utiliza una velocidad de corte mayor para aplicaciones de acabado o para una dureza menor (maquinabilidad) dentro del grupo.

Si desea obtener un mejor acabado superficial, reduzca el avance por diente.
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KCU25B

CALIDAD DE TORNEADO UNIVERSAL CON KENGold
TECNOLOGIA DE RECUBRIMIENTO

Uniformidad en el corte de varios materiales
Mejor resistencia al desgaste ’_,J
Seguridad de proceso mejorada

Aplicaciones (desbaste y mecanizado medio)

&@1 Perfilado 0 Planeado

Torneado
Ranurado @ Tronzado @ del D.L.

@

Torneado

PN Ranurado

Ranurado
\‘2’) frontal del D.I.

@ del D.I.
Ranurado .
@ frontal g Blacladg

Slsglf;li(li:do @ Planeado del D.I.
del D.I.

Ranurado profundo
del D.E.

Materiales
PRINCIPAL

D
Aleaciones
de alta K

temperatura

/ \
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Esta tecnologia de recubrimiento multicapa esta compuesta por tres capas, cada una con
propiedades de proteccion unicas:
e La capa superior de TiSiN es dorada para facilitar la identificacion del desgaste

e |a segunda capa de AITiSiN es una capa intermedia nanoestructurada superdura para una resistencia superior al
desgaste

e |atercera capa de AITiN es una capa base de baja tension para una excelente resistencia a la descamacion

¢ Recubrimiento multicapa aplicado al metal duro cementado que proporciona una mayor resistencia a la
deformacion térmica y una resistencia excepcional al desgaste del filo

//, ; /I( ’('rl, i
Ry s $
! tt( ‘\ k-\k_
f
Industrias
Q Ingenieria PR Sector _ SR Automocion
general A~ aeroespacial

'ET Petrdleo y gas + Energiaedlica == Medicina
y solar
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KENLOC™

PLAQUITAS NEGATIVAS



3 ( ; P - )
/ & K O :
( h D1 g || :
ficy¥ N .
) "‘ r ,,,,,,,, ® Principal S °

O Secundario H

Kenloc
Plaquitas negativas ® CNGG-FS

IS0
Namero de catalogo Numero de catalogo
CNGG120404FS CNGGA431FS 12.70 0.500 12.90 0.508 0.4 0.016 o

i P e

r M °

D1 K il o

N B O

r ® Principal S °
— O Secundario H

Kenloc
Plaquitas negativas ¢ CNMG-MP

IS0
Numero de catalogo Numero de catalogo
CNMG120408MP CNMG432MP 12.70 0.500 12.90 0.508 0.8 0.031 o
CNMG120412MP CNMG433MP 12.70 0.500 12.90 0.508 1.2 0.047 o
CNMG160612MP CNMG543MP 15.88 0.625 16.12 0.635 1.2 0.047 o
CNMG190612MP CNMG643MP 19.05 0.750 19.34 0.762 1.2 0.047 .

: 1 PIlle
‘15‘, L M [ ]
- K Il e
\ o n il o
r ® Principal S P
— O Secundario H
—~ s -

Kenloc
Plaquitas negativas ¢ CNMG-MS

(1]
Nimero de catalogo

Nimero de catalogo

CNMG120401MS CNMG4302MS 12.70 0.500 12.90 0.508 0.1 0.004 .
CNMG120402MS CNMG4305MS 12.70 0.500 12.90 0.508 0.2 0.008 .
CNMG120404MS CNMG431MS 12.70 0.500 12.90 0.508 0.4 0.016 .
CNMG120408MS CNMG432MS 12.70 0.500 12.90 0.508 0.8 0.031 .
CNMG120412MS CNMG433MS 12.70 0.500 12.90 0.508 1.2 0.047 .
CNMG120416MS CNMG434MS 12.70 0.500 12.90 0.508 1.6 0.063 .
CNMG160608MS CNMG542MS 15.88 0.625 16.12 0.635 0.8 0.031 .
CNMG160612MS CNMG543MS 15.88 0.625 16.12 0.635 12 0.047 .
CNMG190608MS CNMG642MS 19.05 0.750 19.34 0.762 0.8 0.031 .
CNMG190612MS CNMG643MS 19.05 0.750 19.34 0.762 1.2 0.047 e
CNMG190616MS CNMG644MS 19.05 0.750 19.34 0.762 16 0.063 .

-« .
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Q
T|n == =Z|v
e e o0

r ® Principal
O Secundario

Kenloc

Plaquitas negativas ® CNMG-RP 8
g
Nuamero de catalogo Nuamero de catalogo

CNMG120404RP CNMG431RP 12.70 0.500 12.90 0.508 0.4 0.016

CNMG120408RP CNMG432RP 12.70 0.500 12.90 0.508 0.8 0.031

CNMG120412RP CNMG433RP 12.70 0.500 12.90 0.508 1.2 0.047
CNMG120416RP CNMG434RP 12.70 0.500 12.90 0.508 1.6 0.063 .
CNMG160608RP CNMG542RP 15.88 0.625 16.12 0.635 0.8 0.031 o
CNMG160612RP CNMG543RP 15.88 0.625 16.12 0.635 1.2 0.047 .
CNMG160616RP CNMG544RP 15.88 0.625 16.12 0.635 1.6 0.063 o
CNMG190612RP CNMG643RP 19.05 0.750 19.34 0.762 1.2 0.047 o
CNMG190616RP CNMG644RP 19.05 0.750 19.34 0.762 1.6 0.063 o

{i]
L
]

>

Kenloc
Plaquitas negativas ® DNGG-FS

& .
Rg/‘ | ® Principal
L10 O Secundario

I nZxXZ|0
iE N
e o000

Numero de catalogo Numero de catalogo
DNGG150408FS DNGG432FS 12.70 0.500 15.50 0.610 0.8 0.031 .

A
(
\/
Kenloc

Plaquitas negativas ¢ DNMG-MP

| ® Principal
O Secundario

PIMe
M °
K Il o
N [l O
S )
H

Nidmero de catalogo Ndmero de catalogo
DNMG150608MP DNMG442MP 12.70 0.500 15.50 0.610 0.8 0.031 3
DNMG150612MP DNMG443MP 12.70 0.500 15.50 0.610 1.2 0.047 o

® Principal
O Secundario

Twn=x=Z7To
il B
e o000

Kenloc

[--]

Plaquitas negativas ® DNMG-MS g
x

Numero de catalogo Numero de catalogo

DNMG110404MS DNMG331MS 9.53 0.375 11.63 0.458 0.4 0.016 .
DNMG110408MS DNMG332MS 9.53 0.375 11.63 0.458 0.8 0.031 .
DNMG150402MS DNMG4305MS 12.70 0.500 15.50 0.610 0.2 0.008 [
DNMG150404MS DNMG431MS 12.70 0.500 15.50 0.610 04 0.016 .
DNMG150408MS DNMG432MS 12.70 0.500 15.50 0.610 0.8 0.031 .
DNMG150412MS DNMG433MS 12.70 0.500 15.50 0.610 1.2 0.047 .
DNMG150604MS DNMG441MS 12.70 0.500 15.50 0.610 0.4 0.016 .
DNMG150608MS DNMG442MS 12.70 0.500 15.50 0.610 0.8 0.031 .
DNMG150612MS DNMG443MS 12.70 0.500 15.50 0.610 1.2 0.047 o

34 KZ KENNAMETAL



® Principal
O Secundario

s -

ITwn=2x=27T
il B
( O N I J

Kenloc

Plaquitas negativas ¢ DNMG-RP

150 I
Nimero de catalogo Nimero de catalogo i
DNMG110408RP DNMG332RP 9.53 0.375 11.63 0.458 0.8 0.031 .
DNMG150408RP DNMG432RP 12.70 0.500 15.50 0.610 0.8 0.031 .
DNMG150608RP DNMG442RP 12.70 0.500 15.50 0.610 0.8 0.031 .
DNMG150612RP DNMG443RP 12.70 0.500 15.50 0.610 1.2 0.047 .
DNMG150616RP DNMG444RP 12.70 0.500 15.50 0.610 1.6 0.063 .
] PElle
1t M e
D1 Kl o
N B O
~ f ® Principal S P
Kenloc »‘T‘« O Secundario H

Plaquitas negativas ¢ SNMG-MS

IS0
Numero de catalogo Numero de catalogo
SNMG120408MS SNMG432MS 12.70 0.500 12.70 0.500 0.8 0.031 o
SNMG120412MS SNMG433MS 12.70 0.500 12.70 0.500 1.2 0.047 o
SNMG190612MS SNMG643MS 19.05 0.750 19.05 0.750 1.2 0.047 o
~J90°
= ~ I — Pl e
j == N i M e
‘ M\ 'd K il o
) D1
Ul J ‘ [ [©
’ ‘@\ I ® Principal S °
S—r—¢ — O Secundario | H
Kenloc Rs/‘ L10=D ! —l s =

Plaquitas negativas ¢ SNMG-RP

(1]
Nimero de catalogo

Nimero de catalogo

SNMG120408RP SNMG432RP 12.70 0.500 12.70 0.500 0.8 0.031 .
SNMG120412RP SNMG433RP 12.70 0.500 12.70 0.500 12 0.047 .
SNMG120416RP SNMG434RP 12.70 0.500 12.70 0.500 1.6 0.063 .
SNMG150612RP SNMG543RP 15.88 0.625 15.88 0.625 1.2 0.047 .
SNMG150616RP SNMG544RP 15.88 0.625 15.88 0.625 1.6 0.063 .
SNMG190612RP SNMG643RP 19.05 0.750 19.05 0.750 1.2 0.047 .
SNMG190616RP SNMGG644RP 19.05 0.750 19.05 0.750 1.6 0.063 .

"

y
YRR Py

Kenloc
Plaquitas negativas ® TNGG-FS

® Principal
O Secundario

T Z|x =20
il B
e Oe0oo0o0

(1]
Nimero de catalogo

Nimero de catalogo

TNGG160402FS TNGG3305FS 9.53 0.375 16.50 0.650 0.2 0.008 D
TNGG160404FS TNGG331FS 9.53 0.375 16.50 0.620 0.4 0.016 o
) N )
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® Principal
O Secundario

T o»n=Z|x=Elo
il B
e Oee0o0

Kenloc
Plaquitas negativas ® TNMG-MS

Numero de catalogo Numero de catalogo
TNMG160402MS TNMG3305MS 9.53 0.375 16.50 0.650 0.2 0.008 [
TNMG160404MS TNMG331MS 9.53 0.375 16.50 0.650 04 0.016 .
TNMG160408MS TNMG332MS 9.53 0.375 16.50 0.650 0.8 0.031 .
TNMG220404MS TNMG431MS 12.70 0.500 22.00 0.866 04 0.016 3
TNMG220408MS TNMG432MS 12.70 0.500 22.00 0.867 0.8 0.031 .
TNMG220412MS TNMG433MS 12.70 0.500 22.00 0.866 1.2 0.047 3
TNMG270608MS TNMG542MS 15.88 0.625 27.50 1.083 0.8 0.031 .

’./’ 1
Kenloc
Plaquitas negativas ® TNMG-RP

® Principal
— O Secundario

— s |-

I o»n=Zx=lo
in B
( O N 3N J

+‘U‘<7
=

Numero de catalogo Numero de catalogo
TNMG160408RP TNMG332RP 9.53 0.375 16.50 0.650 0.8 0.031 J
TNMG160412RP TNMG333RP 9.53 0.375 16.50 0.650 1.2 0.047 .
TNMG220408RP TNMG432RP 12.70 0.500 22.00 0.866 0.8 0.031 o
TNMG220412RP TNMG433RP 12.70 0.500 22.00 0.866 1.2 0.047 3
TNMG220416RP TNMG434RP 12.70 0.500 22.00 0.866 1.6 0.063 o
TNMG270612RP TNMG543RP 15.88 0.625 27.50 1.083 1.2 0.047 3
PHlle
[\ | M e
s D1+ K Il o
/ L‘ sl ® Principal g -(2
b O Secundario  H

Kenloc
Plaquitas negativas ® VNGG-FS

Numero de catalogo ‘

VNGG160402FS VNGG3305FS 9.53 0.375 16.61 0.654 0.2 0.008 .
VNGG160404FS VNGG331FS 9.53 0.375 16.61 0.654 0.4 0.016 .
VNGG160408FS VNGG332FS 9.53 0.375 16.61 0.654 0.8 0.031 d

PIMe

' M. e

D14 4 D

f - N o

*‘ s ‘« ® Principal Q °
O Secundario | H

Kenloc
Plaquitas negativas ® VNMG-MS

Nimero de catalogo Nimero de catalogo
VNMG160401MS VNMG3302MS 9.53 0.375 16.61 0.654 0.1 0.004 .
VNMG160402MS VNMG3305MS 9.53 0.375 16.61 0.654 0.2 0.008 .
VNMG160404MS VNMG331MS 9.53 0.375 16.61 0.654 0.4 0.016 .
VNMG160408MS VNMG332MS 9.53 0.375 16.61 0.654 0.8 0.031 .
VNMG220404MS VNMG431MS 12.70 0.500 22.14 0.872 0.4 0.016 .
VNMG220408MS VNMG432MS 12.70 0.500 2214 0.872 0.8 0.031 o
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® Principal
O Secundario

[

T »nZxX =0
il B

[ MO M A J

Kenloc
Plaquitas negativas ¢ VNMG-RP

1]
Nimero de catalogo Nimero de catalogo

VNMG160408RP VNMG332RP 9.53 0.375 16.61 0.654 0.8 0.031 .
VNMG160412RP VNMG333RP 9.53 0.375 16.61 0.654 12 0.047 .

A

Kenloc
Plaquitas negativas ¢ WNMG-MS

® Principal
— O Secundario

Pl
M °
4 D
N B O
S )
H

KCU25B

IS0

Nimero de catalogo Nimero de catalogo

WNMG060408MS WNMG332MS 9.53 0.375 6.52 0.257 0.8 0.031 .
WNMG080402MS WNMG4305MS 12.70 0.500 8.69 0.342 0.2 0.008 .
WNMG080404MS WNMG431MS 12.70 0.500 8.69 0.342 0.4 0.016 .
WNMG080408MS WNMG432MS 12.70 0.500 8.69 0.342 0.8 0.031 .

] -:-"-'s »

Kenloc
Plaquitas negativas ® WNMG-RP

® Principal
O Secundario

T Z|x =20
il B
e Oe0oe0o0

IS0
Numero de catalogo Numero de catalogo
WNMG060408RP WNMG332RP 9.53 0.375 6.52 0.257 0.8 0.031 o
WNMG080408RP WNMG432RP 12.70 0.500 8.69 0.342 0.8 0.031 o
WNMG080412RP WNMG433RP 12.70 0.500 8.69 0.342 1.2 0.047 o
WNMGO080416RP WNMG434RP 12.70 0.500 8.69 0.342 1.6 0.063 o

-« .
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SCREW-0ON

PLAQUITAS POSITIVAS




£,

«
h . ® Principal
O Secundario

T »nZX =T
il B
{ MO 3 A J

Screw-0n e
Plaquitas positivas ® CCGT-HP 8
Cgﬁ
IS0
Nimero de catalogo Nimero de catalogo
CCGT060202HP CCGT21505HP 6.35 0.250 6.46 0.254 0.2 0.008 o
CCGT060204HP CCGT2151HP 6.35 0.250 6.46 0.254 0.4 0.016
CCGT060208HP CCGT2152HP 6.35 0.250 6.45 0.254 0.8 0.031 o
CCGT09T302HP CCGT32505HP 9.53 0.375 9.67 0.381 0.2 0.008 o
CCGT09T304HP CCGT3251HP 9.53 0.375 9.67 0.381 0.4 0.016 o
CCGTO9T308HP CCGT3252HP 9.53 0.375 9.67 0.381 0.8 0.031 o
CCGT120402HP CCGT4305HP 12.70 0.500 12.90 0.508 0.2 0.008 o
CCGT120404HP CCGT431HP 12.70 0.500 12.90 0.508 0.4 0.016 o
CCGT120408HP CCGT432HP 12.70 0.500 12.90 0.508 0.8 0.031 o

PHlle
M °
L 1 E
" N O
4 ® Principal S °

O Secundario H

Plaquitas positivas ¢ CCGT-LF
| Is0 0
Numero de catalogo Numero de catalogo

CCGT0602XO0LF CCGT215XO0LF 6.35 0.250 6.45 0.254 0.0 0.002 .
CCGT060201LF CCGT21502LF 6.35 0.250 6.45 0.254 0.1 0.004 o
CCGT060202LF CCGT21505LF 6.35 0.250 6.45 0.254 0.2 0.008 .
CCGT060204LF CCGT2151LF 6.35 0.250 6.45 0.254 0.4 0.016 o
CCGTO9T3XOLF CCGT325X0LF 9.53 0.375 9.67 0.381 0.0 0.002 .
CCGTO9T301LF CCGT32502LF 9.53 0.375 9.67 0.381 0.1 0.004 o
CCGTO9T302LF CCGT32505LF 9.53 0.375 9.67 0.381 0.2 0.008 .
CCGT09T304LF CCGT3251LF 9.53 0.375 9.67 0.381 0.4 0.016 .
CCGT09T308LF CCGT3252LF 9.53 0.375 9.67 0.381 0.8 0.031 .
Pl e
M [
4 O
N O
® Principal S — °

O Secundario H

Screw-0n
Plaquitas positivas ¢ CCMT-FP

IS0
Nimero de catalogo Nimero de catalogo
CCMT060202FP CCMT21505FP 6.35 0.250 6.45 0.254 0.2 0.008 .
CCMT060204FP CCMT2151FP 6.35 0.250 6.45 0.254 0.4 0.016 D
CCMT060208FP CCMT2152FP 6.35 0.250 6.45 0.254 0.8 0.031 o
CCMTO09T302FP CCMT32505FP 9.53 0.375 9.67 0.381 0.2 0.008 D
CCMTO09T304FP CCMT3251FP 9.53 0.375 9.67 0.381 0.4 0.016 o
CCMTO09T308FP CCMT3252FP 9.53 0.375 9.67 0.381 0.8 0.031 D
CCMT120404FP CCMT431FP 12.70 0.500 12.90 0.508 0.4 0.016 o
CCMT120408FP CCMT432FP 12.70 0.500 12.90 0.508 0.8 0.031 .
. N )
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® Principal
O Secundario

T w»n == =lo
in B
[ O A M}

Screw-0n
Plaquitas positivas ¢ CCMT-LF

Numero de catalogo Numero de catalogo
CCMT060202LF CCMT21505LF 6.35 0.250 6.45 0.254 0.2 0.008 .
CCMTO060204LF CCMT2151LF 6.35 0.250 6.45 0.254 0.4 0.016 .
CCMT060208LF CCMT2152LF 6.35 0.250 6.45 0.254 0.8 0.031 .
CCMTO09T302LF CCMT32505LF 9.53 0.375 9.67 0.381 0.2 0.008 .
CCMTO9T304LF CCMT3251LF 9.53 0.375 9.67 0.381 0.4 0.016 3
CCMTO09T308LF CCMT3252LF 9.53 0.375 9.67 0.381 0.8 0.031 o
CCMT120404LF CCMT431LF 12.70 0.500 12.90 0.508 0.4 0.016 3
CCMT120408LF CCMT432LF 12.70 0.500 12.90 0.508 0.8 0.031 o

il B
eCeoeo0eo

©

Screw-0n
Plaquitas positivas ¢ CCMT-MF

® Principal

P
M
K
N
S
O Secundario H

Numero de catalogo Numero de catalogo
CCMTO09T308MF CCMT3252MF 9.53 0.375 9.67 0.381 0.8 0.031 3
CCMT120412MF CCMT433MF 12.70 0.500 12.90 0.508 1.2 0.047 .

PIMe
i M e
k 3 K - °
N [l O
4 ® Principal S °

O Secundario H
. g [--]
Plaquitas positivas ® CPGT-LF g
g

Numero de catalogo Numero de catalogo

CPGT060201LF CPGT21502LF 6.35 0.250 6.45 0.254 0.1 0.004 .
CPGT060202LF CPGT21505LF 6.35 0.250 6.45 0.254 0.2 0.008 3
CPGT060204LF CPGT2151LF 6.35 0.250 6.45 0.254 0.4 0.016 o
CPGT060208LF CPGT2152LF 6.35 0.250 6.45 0.254 0.8 0.031 3
CPGTO9T304LF CPGT3251LF 9.53 0.375 9.67 0.381 0.4 0.016 o
CPGTO9T308LF CPGT3252LF 9.53 0.375 9.67 0.381 0.8 0.031 3
p PIlle
/-}{ M °
a8 1 Kl o
3 N [l O
@ Principal S °

O Secundario H

Plaquitas positivas ® CPMT-FP
Namero de catalogo Namero de catalogo

CPMT050204FP CPMT18151FP 5.56 0.219 5.56 0.219 0.4 0.016 .
CPMTO060202FP CPMT21505FP 6.35 0.250 6.45 0.254 0.2 0.008 .
CPMT060204FP CPMT2151FP 6.35 0.250 6.45 0.254 0.4 0.016 o
CPMT060208FP CPMT2152FP 6.35 0.250 6.45 0.254 0.8 0.032 o
CPMTO09T304FP CPMT3251FP 9.53 0.375 9.67 0.381 0.4 0.016 3
CPMTO09T308FP CPMT3252FP 9.53 0.375 9.67 0.381 0.8 0.031 o
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A\ [
\ | /
" o /{“’7
)

® Principal
O Secundario

T|n|Z|x =20
il B
[ O A MY}

Screw-0n
Plaquitas positivas ® CPMT-LF

(1]
Nimero de catalogo

Nimero de catalogo

CPMT050204LF CPMT18151LF 5.56 0.219 5.65 0.222 0.4 0.016 .
CPMT060202LF CPMT21505LF 6.35 0.250 6.45 0.254 0.2 0.008 .
CPMTO060204LF CPMT2151LF 6.35 0.250 6.45 0.254 0.4 0.016 .
CPMTO060208LF CPMT2152LF 6.35 0.250 6.45 0.254 0.8 0.031 .
CPMTO9T304LF CPMT3251LF 9.53 0.375 9.67 0.381 0.4 0.016 .
CPMTO9T308LF CPMT3252LF 9.53 0.375 9.67 0.381 0.8 0.031 .

® Principal
O Secundario

T Z|x =20
il B
e Oeo0oo0o0

{ / y

Screw-0n
Plaquitas positivas ® DCGT-LF

(1]
Nimero de catalogo

Nimero de catalogo

DCGT0702XO0LF DCGT215X0LF 6.35 0.250 7.75 0.305 0.0 0.002 .
DCGT070201LF DCGT21502LF 6.35 0.250 7.75 0.305 0.1 0.004 .
DCGT11T3X0LF DCGT325X0LF 9.53 0.375 11.63 0.458 0.0 0.002 .
DCGT11T301LF DCGT32502LF 9.53 0.375 11.63 0.458 0.1 0.004 .

® Principal
O Secundario

/
Screw-0n

T »nZxX =0
il B
[ MO M A J

. - ™
Plaquitas positivas ¢ DCMT-FP £
g
IS0
Nimero de catalogo Nimero de catalogo

DCMT070204FP DCMT2151FP 6.35 0.250 7.75 0.305 0.4 0.016 o

DCMT11T302FP DCMT32505FP 9.53 0.375 11.63 0.458 0.2 0.008
DCMT11T304FP DCMT3251FP 9.53 0.375 11.63 0.458 0.4 0.016 o
DCMT11T308FP DCMT3252FP 9.53 0.375 11.63 0.458 0.8 0.031 o

y =

® Principal
O Secundario

T »nZx=Z |0
il B
e Oe0oo0o0

Screw-0n
Plaquitas positivas ¢ DCMT-LF
IS0
Numero de catalogo Numero de catalogo
DCMT070202LF DCMT21505LF 6.35 0.250 7.75 0.305 0.2 0.008 .
DCMT070204LF DCMT2151LF 6.35 0.250 7.75 0.305 0.4 0.016 o
DCMT11T302LF DCMT32505LF 9.53 0.375 11.63 0.458 0.2 0.008 o
DCMT11T304LF DCMT3251LF 9.53 0.375 11.63 0.458 0.4 0.016 o

-« .
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4 A

Screw-0n
Plaquitas positivas ® DPGT-HP

® Principal
O Secundario

T »n=|x=|lv
in B
[ O A N }

Numero de catalogo Numero de catalogo
DPGT11T304HP DPGT3251HP 9.53 0.375 11.63 0.458 0.4 0.016 .
DPGT11T308HP DPGT3252HP 9.53 0.375 11.63 0.458 0.8 0.031 .

il B
eCeoeo0eo

® Principal
O Secundario

Screw-0n

p
M
K
N
S
H

Plaquitas positivas ® DPGT-LF

Numero de catalogo Namero de catalogo
DPGT070204LF DPGT2151LF 6.35 0.250 7.75 0.305 0.4 0.016 .
DPGT11T302LF DPGT32505LF 9.53 0.375 11.63 0.458 0.2 0.008 .
DPGT11T304LF DPGT3251LF 9.53 0.375 11.63 0.458 0.4 0.016 .

® Principal
O Secundario

| n=x=Z|v
il B
L Ol 3 J

Screw-0n
Plaquitas positivas ® DPMT-FP

Nimero de catalogo Nimero de catalogo
DPMT070204FP DPMT2151FP 6.35 0.250 7.75 0.305 0.4 0.016 .
DPMT070208FP DPMT2152FP 6.35 0.250 7.75 0.305 0.8 0.031 o
DPMT11T304FP DPMT3251FP 9.53 0.375 11.63 0.458 0.4 0.016 .
DPMT11T308FP DPMT3252FP 9.53 0.375 11.63 0.458 0.8 0.031 o

il B
[ Mo A N J

(/ > O—

Screw-0n
Plaquitas positivas ® DPMT-LF

® Principal

P
M
K
N
S
O Secundario H

Namero de catalogo Namero de catalogo
DPMT070202LF DPMT21505LF 6.35 0.250 7.75 0.305 0.2 0.008 3
DPMTO070204LF DPMT2151LF 6.35 0.250 7.75 0.305 0.4 0.016 o
DPMT070208LF DPMT2152LF 6.35 0.250 7.75 0.305 0.8 0.031 .
DPMT11T304LF DPMT3251LF 9.53 0.375 11.63 0.458 0.4 0.016 .
DPMT11T308LF DPMT3252LF 9.53 0.375 11.63 0.458 0.8 0.031 o
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\

® Principal
O Secundario

T Z|x =20
il B
e Oe0oo0o0

Screw-0n
Plaquitas positivas ® RCGT-HP

(1]
Nimero de catalogo

Nimero de catalogo

RCGT0803MOHP RCGT0803MOHP 8.00 0.315 - - - - .
RCGT10T3MOHP RCGT10T3MOHP 10.00 0.394 - - - - .
RCGT1204MOHP RCGT1204MOHP 12.00 0.472 - - - - .

Pl
/| M [ )
) K Il e
-’ N [e
® Principal S °
O Secundario  H
Screw-0n
Plaquitas positivas ® RCGT-MS

IS0
Nimero de catalogo Ndmero de catalogo
RCGT1204MOMS RCGT1204MOMS 12.00 0.472 - - - -

ITwn=2x=271T
il B
e Oe0oo0o0

® Principal
O Secundario
Plaquitas positivas © SCMT-FP
IS0
Numero de catalogo Numero de catalogo
SCMTO09T304FP SCMT3251FP 9.53 0.375 9.53 0.375 0.4 0.016 o
SCMT09T308FP SCMT3252FP 9.53 0.375 9.53 0.375 0.8 0.031 o
SCMT120408FP SCMT432FP 12.70 0.500 12.70 0.500 0.8 0.031 o
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A i@
\ 4 N

Ru/‘ L10=D !

Screw-0n
Plaquitas positivas ¢ SCMT-LF

® Principal
O Secundario

T »n == =Z|lv
in B
e 0o o000

Namero de catalogo Namero de catalogo

SCMT09T304LF SCMT3251LF 9.53 0.375
SCMT09T308LF SCMT3252LF 9.53 0.375
SCMT120408LF SCMT432LF 12.70 0.500

Rs/‘ L10=D !

Screw-0n
Plaquitas positivas ® SPGT-LF

9.53 0.375 0.4
9.53 0.375 0.8 0.031
12.70 0.500 0.8 0.031

® Principal
O Secundario

T o»n|=Z|x=lo
il B
( MO 3 I J

Numero de catalogo
SPGTO9T304LF
SPGT09T308LF

Numero de catalogo

SPGT3251LF 9.53 0.375
SPGT3252LF 9.53 0.375

Screw-0n w /o
Plaquitas positivas ® SPMT-FP

Nimero de catalogo Nimero de catalogo

9.53 0.375 0.4 0.016
9.53 0.375 0.8 0.031
® Principal
O Secundario

PIMe
M [
4 D
N [
S [
H

KCU25B

SPMTO9T304FP
SPMTO9T308FP

SPMT3251FP 9.53 0.375
SPMT3252FP 9.53 0.375

O O

Rs/“LT"
Screw-0n
Plaquitas positivas ® SPMT-LF

9.53 0.375 0.4 0.016
9.53 0.375 0.8 0.031
® Principal
O Secundario

PIMe
M [
qd D
Nl o
S [
H

KCU25B

Numero de catalogo
SPMT09T304LF
SPMT09T308LF

Numero de catalogo

SPMT3251LF 9.53 0.375
SPMT3252LF 9.53 0.375
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9.53 0.375 0.4 0.016
9.53 0.375 0.8 0.031



Screw-0n
Plaquitas positivas e TCGT-HP

(1]
Nimero de catalogo

® Principal
O Secundario

T Z|x =20
il B
e Oeo0oo0o0

Nimero de catalogo

TCGT110202HP TCGT21505HP 6.35 0.250 11.00 0.433 0.2 0.008 .
TCGT110204HP TCGT2151HP 6.35 0.250 11.00 0.433 0.4 0.016 .
TCGT16T302HP TCGT32505HP 9.53 0.375 16.50 0.650 0.2 0.008 .
TCGT16T304HP TCGT3251HP 9.53 0.375 16.50 0.650 0.4 0.016 .
TCGT16T308HP TCGT3252HP 9.53 0.375 16.50 0.650 0.8 0.031 .

T »nZxX=|T
N B
{ MO 3 A J

N ® Princi
aadi Re 7. Principal
O Secundario
Plaquitas positivas e TCGT-LF g
[E]
IS0 x
Nimero de catalogo Nimero de catalogo
TCGT110201LF TCGT21502LF 6.35 0.250 11.00 0.433 0.1 0.004 o
TCGT110204LF TCGT2151LF 6.35 0.250 11.00 0.433 0.4 0.016

il B
oo 00

® Principal
O Secundario

P
M
K
N
S
H

Screw-0n
Plaquitas positivas ¢ TCMT-FP

1]
Nimero de catalogo Nimero de catalogo
TCMT090204FP TCMT18151FP 5.56 0.219 9.62 0.379 0.4 0.016 o
TCMTO090208FP TCMT18152FP 5.56 0.219 9.63 0.379 0.8 0.031 o
TCMT110202FP TCMT21505FP 6.35 0.250 11.00 0.433 0.2 0.008 .
TCMT110204FP TCMT2151FP 6.35 0.250 11.00 0.433 0.4 0.016 o
TCMT110208FP TCMT2152FP 6.35 0.250 11.00 0.433 0.8 0.031 o
TCMT110304FP TCMT221FP 6.35 0.250 11.00 0.433 0.4 0.016 o
TCMT110308FP TCMT222FP 6.35 0.250 11.00 0.433 0.8 0.031 o
TCMT16T304FP TCMT3251FP 9.53 0.375 16.50 0.650 0.4 0.016 .
TCMT16T308FP TCMT3252FP 9.53 0.375 16.50 0.650 0.8 0.031 o
TCMT16T312FP TCMT3253FP 9.53 0.375 16.50 0.650 1.2 0.047 .
TCMT220408FP TCMT432FP 12.70 0.500 22.00 0.866 0.8 0.031 o

¢Busca velocidades y avances? jVisite kennamefalnovo.coni
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Scr

ew-0n

Plaquitas positivas ¢ TCMT-LF

® Principal
O Secundario

| n=x=|lv
il B
{ Ol 3 J

Nuamero de catalogo
TCMT110202LF
TCMT110204LF
TCMT110208LF
TCMT16T302LF
TCMT16T304LF
TCMT16T308LF
TCMT220408LF

Screw-0n
Plaquitas positivas ® TPGT-LF

Numero de catalogo

IS0

Nuamero de catalogo
TCMT21505LF
TCMT2151LF
TCMT2152LF
TCMT32505LF
TCMT3251LF
TCMT3252LF
TCMT432LF

Numero de catalogo

6.35 0.250
6.35 0.250
6.35 0.250
9.53 0.375
9.53 0.375
9.53 0.375
12.70 0.500

11.00
11.00
11.00
16.50
16.50
16.50
22.00

0.433
0.433
0.433
0.650
0.650
0.650
0.866

0.2
0.4
0.8
0.2
0.4
0.8
0.8

® Principal
O Secundario

I o»n=Zx=lo
in B
e o000

TPGT090204LF
TPGT110202LF
TPGT110204LF
TPGT16T304LF

ScreW-On

TPGT18151LF
TPGT21505LF
TPGT2151LF
TPGT3251LF

FOVAS

Re /\

Plaquitas positivas ¢ TPMT-FP

5.56 0.219
6.35 0.250
6.35 0.250
9.53 0.375

—l's |-

9.62
11.00
11.00
16.50

0.4
0.2
0.4
0.4

® Principal
O Secundario

ITwn=x=Z7v
[ |
eOeo0e0 e o o o

KCU25B

46

Nuamero de catalogo
TPMT110204FP
TPMT110208FP
TPMT110304FP
TPMT16T304FP
TPMT16T308FP

Nimero de catalogo
TPMT2151FP
TPMT2152FP
TPMT221FP
TPMT3251FP
TPMT3252FP

6.35 0.250
6.35 0.250
6.35 0.250
9.53 0.375
9.53 0.375

KZ KENNAMETAL

11.00
11.00
11.00
16.50
16.50



\

Screw-0n
Plaquitas positivas e TPMT-LF

(1]
Nimero de catalogo

® Principal
O Secundario

ITwn=2x=271T
il B
e Oe0oo0o0

Nimero de catalogo

TPMT090204LF TPMT18151LF 5.56 0.219 9.63 0.379 0.4 0.016 .
TPMT110204LF TPMT2151LF 6.35 0.250 11.00 0.433 0.4 0.016 .
TPMT110208LF TPMT2152LF 6.35 0.250 11.00 0.433 0.8 0.031 .
TPMT16T304LF TPMT3251LF 9.53 0.375 16.50 0.650 0.4 0.016 .
TPMT16T308LF TPMT3252LF 9.53 0.375 16.50 0.650 0.8 0.031 .
TPMT220408LF TPMT432LF 12.70 0.500 22.00 0.866 0.8 0.031 .

L)

® Principal
O Secundario

T || Z|x =20
il B
e Oeo0oo0o0

Screw-0n
Plaquitas positivas ¢ VBGT-HP

ANSI

Nimero de catalogo Nimero de catalogo
VBGT110302HP VBGT2205HP 6.35 0.250 11.07 0.436 0.2 0.008 3
VBGT110304HP VBGT221HP 6.35 0.250 10.95 0.431 0.4 0.016 o
VBGT160404HP VBGT331HP 9.53 0.375 16.61 0.654 0.4 0.016 o
VBGT160408HP VBGT332HP 9.53 0.375 16.61 0.654 0.8 0.031 o

® Principal
O Secundario

T Z|x =20
il B
e OO0 o000

Screw-0n
Plaquitas positivas ® VBGT-LF

(1]
Nimero de catalogo

Nimero de catalogo

VBGT1103X0LF VBGT22X0LF 6.35 0.250 11.07 0.436 0.0 0.002 .
VBGT110301LF VBGT2202LF 6.35 0.250 11.07 0.436 0.1 0.004 .
VBGT110302LF VBGT2205LF 6.35 0.250 11.07 0.436 0.2 0.008 .
VBGT110304LF VBGT221LF 6.35 0.250 11.07 0.436 0.4 0.016 .
VBGT1604X0LF VBGT33XOLF 9.53 0.375 16.61 0.654 0.0 0.002 .
VBGT160401LF VBGT3302LF 9.53 0.375 16.61 0.654 0.1 0.004 e
VBGT160402LF VBGT3305LF 9.53 0.375 16.61 0.654 0.2 0.008 .
VBGT160404LF VBGT331LF 9.53 0.375 16.61 0.654 0.4 0.016 .

-« .
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Screw-On

Plaquitas positivas ¢ VBMT-FP

Numero de catalogo

IS0

Numero de catalogo

® Principal
O Secundario

T n=2X="T
il B
[ e A N J

VBMT110304FP
VBMT110308FP
VBMT160402FP
VBMT160404FP
VBMT160408FP

S

Screw-0n

VBMT221FP
VBMT222FP
VBMT3305FP
VBMT331FP
VBMT332FP

6.35 0.250
6.35 0.250
9.53 0.375
9.53 0.375
9.53 0.375

Plaquitas positivas ® VBMT-LF

11.07
11.07
16.61
16.61
16.61

0.436
0.436
0.654
0.654
0.654

® Principal
O Secundario

T wnwn=Z2XxX=T1T
il B
oo o000

KCU25B

Numero de catalogo
VBMT110304LF
VBMT110308LF
VBMT160402LF
VBMT160404LF
VBMT160408LF

g

Screw-0n
Plaquitas positivas ® WCMT-FP

Namero de catalogo

IS0

Numero de catalogo
VBMT221LF
VBMT222LF
VBMT3305LF
VBMT331LF
VBMT332LF

Nimero de catalogo

6.35 0.250
6.35 0.250
9.53 0.375
9.53 0.375
9.53 0.375

11.07
11.07
16.61
16.61
16.61

0.436
0.436
0.654
0.654
0.654

0.4
0.8
0.2
0.4
0.8

® Principal
O Secundario

T »n=Z2X=71T
il B
e e o000

KCU25B

48

WCMT040204FP

WCMT2151FP

6.35 0.250

KZ KENNAMETAL

4.34

0.4



® Principal
O Secundario

T Z|x =20
il B
e Oeo0oo0o0

Screw-0n
Plaquitas positivas ® WCMT-LF

Nimero de catalogo Numero de catalogo
WCMTO6T308LF WCMT3252LF 9.53 0.375 6.52 0.257 0.8 0.031 o

Pl e
. M [
{ q [
N ® Principal g -i)
O Secundario H
Screw-0n

Plaquitas positivas e WPMT-LF

. ANt
Nimero de cataloga Nimero de catalogo

WPMTS3T104LF WPMT15121LF 0.188 0. 128 0 016 .
WPMTO040204LF WPMT2151LF 6 35 0.250 4 34 0171 0.016 .

D

f"\ [ ]
\ =5
°

® Principal
O Secundario

P
M
K
N
S
H

Screw-0n
Plaquitas positivas ¢ CDHB

(1]
Nimero de catalogo

Nimero de catalogo

CDHBS4T0S0 CDHB120601 3.97 0.156 4.03 0.159 0.1 0.002 .
CDHBS4T002 CDHB120605 3.97 0.156 4.03 0.159 0.2 0.007 .
CDHBS4T004 CDHB12061 3.97 0.156 4.03 0.159 0.4 0.015 .

Pl e
7 4 M [
'\ ’ 4 D
N [e
f ® Principal S °
O Secundario H
Screw-0n

Plaquitas positivas ¢ CDHH

IS0
Nimero de catalogo

Nimero de catalogo

CDHHS4T002L CDHH120605L 3.97 0.156 4.03 0.159 0.2 0.007 .
CDHHS4T002R CDHH120605R 3.97 0.156 4.03 0.159 0.2 0.007 .
CDHHS4T004L CDHH12061L 3.97 0.156 4.03 0.159 0.4 0.015 .

-« .
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¢

Screw-0n
Plaquitas positivas ¢ CPGM

® Principal
O Secundario

T |nZxX=Z (0
in B
e 0000

Numero de catalogo

CPGHO9T301 CPGM32502 9.53 0.375 9.67 0.381 0.1 0.004 .
CPGH09T302 CPGM32505 9.53 0.375 9.67 0.381 0.2 0.008 .
CPGHO9T304 CPGM3251 9.53 0.375 9.67 0.381 0.4 0.016 .
CPGH09T308 CPGM3252 9.53 0.375 9.67 0.381 0.8 0.031 .

il N
( e A N J

® Principal
O Secundario

p
M
K
N
S
H

Screw-0n
Plaquitas positivas ® CPGT-HP

Numero de catalogo Numero de catalogo
CPGT060202HP CPGT21505HP 6.35 0.250 6.45 0.254 0.2 0.008 [
CPGT060204HP CPGT2151HP 6.35 0.250 6.45 0.254 04 0.016 .
CPGT060208HP CPGT2152HP 6.35 0.250 6.45 0.254 0.8 0.031 .
CPGT09T302HP CPGT32505HP 9.53 0.375 9.67 0.381 0.2 0.008 3
CPGT09T304HP CPGT3251HP 9.53 0.375 9.67 0.381 0.4 0.016 .
CPGT09T308HP CPGT3252HP 9.53 0.375 9.67 0.381 0.8 0.031 3

® Principal
O Secundario

T nZxX=Z0
il N
e Oeoee0o0

Screw-0n
Plaquitas positivas ¢ GPCD

Namero de catalogo Namero de catalogo
GPHW050102 GPHW12105 3.97 0.156 5.61 0.221 0.2 0.007 .
GPHW050104 GPHW1211 3.97 0.156 5.61 0.221 0.4 0.015 o

50 KZ KENNAMETAL



® Principal

e~ O Secundario

T Z|x =20
il B
e Oeo o000

Screw-0n
Plaquitas positivas e TDHB

ANSI

Numero de catalogo Numero de catalogo
TDHBO7T12S0 TDHB12807501 4.06 0.158 7.04 0.277 0.1 0.002 o
TDHB07T1202 TDHB12807505 4.06 0.160 7.04 0.277 0.2 0.007 o
TDHBO7T1204 TDHB1280751 4.06 0.160 7.04 0.277 0.4 0.015 o
TDHB07T1208 TDHB1280752 4.06 0.158 7.04 0.277 0.8 0.031 o

T »nZX =T
N B
{ MO 3 A J

SRR \ ® Principal
O Secundario
. - ™
Plaquitas positivas ® TDHH g
£
ANSI

Nimero de catalogo Nimero de catalogo
TDHHO7T1202L TDHH12807505L 4.06 0.158 7.04 0.277 0.2 0.007 o
TDHHO7T1204L TDHH1280751L 4.06 0.160 7.04 0.277 0.4 0.015 L

POVAN

® Principal
O Secundario

T »nZx =T
il B
eCeo 00

Screw-0n T
Plaquitas positivas ® TPHB

IS0

Nimero de catalogo Nimero de catalogo
TPHB110204 TPHB2151 6.35 0.250 11.00 0.433 0.4

0.015 .

-« .
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ACERO

PASO 1 - SELECCIONE LA GEOMETRIA DE LA PLAQUITA

Plaquitas negativas Geometria de plaquita positiva
1/2” IC CNMG120408 Tamafio 3 CCMT09T308/CCGT09T308
Profundidad de . Profundidad de Profundidad de . Profundidad de
TR NN
0.1 0.1 0.3 2.7 0.1 0.2 0.3 1.3
0.1 0.4 0.3 3.0 0.1 1.1 0.3 1.3
0.1 0.3 0.3 25 0.2 0.6 0.4 2.3
0.2 0.5 0.5 45 0.2 0.8 0.4 2.3
0.2 0.5 0.5 5.1 0.1 0.2 0.3 1.2
0.2 1.0 0.5 57 0.1 0.8 0.4 1.7
0.3 1.1 0.6 57 0.2 1.1 0.4 1.7
0.2 1.1 0.6 6.4 0.2 1.1 0.6 6.4
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PASO 2 - SELECCIONE LA CALIDAD

Geometria de plaquita negativa

Condicion de corte

corte muy interrumpido

corte ligeramente interrumpido

profundidad de corte variable, costra de
fundicion o forja

corte suave, superficie pretorneada

corte suave, alta precision / tolerancia
ajustada

KCP10B

KCP05

KCU10B

KCP10B/
KCP10

KCP10B/
KCP10

KCP05B/
KCU10B/
KTP10/
KT315

KCPO5B

KCU10B/
KTP10/
KT315

KCP25C/
KCU25B

KCP10B

KCP10B

KCP05B

KTP10/
KT315

KCP25C/
KCU25B

KCP25C/
KCU25B

KCP10B

KCP05B/
KCPO5/
KCP10B

KCU10B/
KTP10/
KT315

Geometria de plaquita positiva

KCP40B

KCP25C/
KCU25B

KCP10B

KCPK05

KCP30B/
KCP40B

KCP25C/
KCU25B

KCP10B

KCPO5B/
KCP10B

KCP30B

KCP25C/
KCU25B

KCP10B/
KCU10B

KCP10B/
KCP10/
KCK15B

KCU10B

KCP30B/
KCP40B

KCP25C/
KCU25B

KCP10B/
KCU10B

KCPO05B/
KCPK05

KCU10B

KCP30B/
KCP40B

KCP25C/
KCU25B

KCP10B/

KCU10B

KCP05B

KCU10B

Condicién de corte

corte muy interrumpido

corte ligeramente interrumpido

profundidad de corte variable, costra de
fundicion o forja

corte suave, superficie pretorneada

corte suave, alta precision / tolerancia
ajustada

KTP10/
KT315

KTP10/
KT315

KTP10/
KT315

KCP25C/
KCU25B/
KCU10B

KCP25C/
KCU25B/
KCU10B

KCP10B

KCP05B

NOTA: La opci6n en negrita es la primera opcion cuando se muestran varias calidades.

. N
¢Busca velocidades y avances? {Visite kennamefalnovo.coni para obtener datos de corte especificos para su aplicacion! & NOVO

KCP25C/
KCu258/
KCP30B/
KCP40B

KCP25C/
KCU25B

KCcu10B

KCP05B

KCU10B

KCP25C/
KCU25B

KCP25C/
KCU25B

KCP10B/
KCu10B

KCPO05B/
KCP10B

KCu10B/
KTP10/
KT315

KCP25C/
KCU258/
KCP30B

KCP25C/
KCU25B

KCP10B

KCP10B

KCP25C/
KCU25B

KCU10B/
KCP10

KCU10B
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PASO 3 - SELECCIONE LA VELOCIDAD DE CORTE

Acero bajo en carbono (<0,3 % C) y de mecanizado libre

Grupo de materiales Calidad

KTP10/KT315
KCU10B 165 395 540 1300
KCU25B 135 360 443 1181
PO/P1 KCPO5B/KCP05/KCPK05 180 500 590 1640
KCP10B/KCP10 180 440 590 1440
KCP25C 150 430 490 1410
KCP30B/KCP30/KCP40/KCP40B 115 235 380 770

Aceros al carbono medios y altos (>0,3 % C)
Grupo de materiales Calidad

KTP10/KT315

KCU10B 155 250 510 820

KCU25B 125 220 410 722

P2 KCPO05B/KCP05/KCPK05 180 400 590 1310
KCP10B/KCP10 180 350 590 1150

KCP25C 150 385 490 1260

KCP30B/KCP30/KCP40/KCP40B 115 240 380 790

Aceros aleados y aceros para herramientas; <330 HB; <35 HRC m/min SFM

Grupo de materiales Calidad MiN. MAX. MiN. MAX.

KTP10/KT315 180 275 590 900

KCU10B 150 250 490 820

KCU25B 120 220 394 722

P3 KCPO05B/KCP05/KCPK05 180 275 590 900

KCP10B/KCP10 160 245 520 800

KCP25C 150 275 490 900

KCP30B/KCP30/KCP40/KCP40B 115 160 380 520

Aceros aleados y aceros para herramientas; 350-450 HB; 35-48 HRC
Grupo de materiales Calidad

KTP10/KT315
KCU10B 85 195 280 640
KCU25B 35 95 115 312
P4 KCPO5B/KCP05/KCPK05 90 215 300 710
KCP10B/KCP10 90 195 300 640
KCP25C 75 215 250 710
KCP30B/KCP30/KCP40/KCP40B 50 135 160 440

Aceros inoxidables ferriticos, martensiticos y PH; <330 HB; <35 HRC m/min SFM
Grupo de materiales Calidad MiN. MAX. MiN. MAX.

KTP10/KT315 150 310 490 1020

KCU10B 130 290 430 950

KCU25B 60 145 197 476

P5 KCPO5B/KCPO5/KCPKO5 150 270 490 890
KCP10B/KCP10 150 300 490 980

KCP25C 130 325 430 1070

KCP30B/KCP30/KCP40/KCP40B 110 150 360 490

Aceros inoxidables ferriticos, martensiticos y PH; 350-450 HB; 35-48 HRC m/min SFM
Grupo de materiales Calidad MiN. MAX. MiN. MAX.

KTP10/KT315 140 295 460 970

KCU10B 115 250 380 820

KCU25B 50 120 164 394
KCP05B/KCP05/KCPK05 140 300 460 980
KCP10B/KCP10 120 270 390 890
KCP25C 115 265 380 870
KCP30B/KCP30/KCP40/KCP40B 90 140 300 460
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ACERO INOXIDABLE

PASO 1 - SELECCIONE LA GEOMETRIA DE LA PLAQUITA

Plaquitas negativas Geometria de plaquita positiva
1/2” IC CNMG120408 CCMT09T308/CCGT09T308

. Profundidad de Profundidad de . Profundidad de . Profundidad de
avance min. corte min. avance min. avance max.

avance max. R . .
corte max. corte min. corte max.

) N )
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ACERO INOXIDABLE

PASO 2 - SELECCIONE LA CALIDAD
T Geometadepaqutanegag

Condicion de corte -FF -FP -MP/-UP -RP -MR -FS/MS
. . KCM15B/ KCM35B/ KCM35B/ KCM35B/
corte muy interrumpido KCU10B KCM15 KCM35 KCM35 KCM35
K}?CMM11553/ KCM25B/ KCM25B/ KCNI25B/ KCS10B/
corte ligeramente interrumpido KCU10B KCM25/ KCM25/ KCU25B
KCS10B/ KCS10B KCU25B KCM25
KCU10B
KCM15B/
P10/ K:CMM1155'3/ Kfc“f}f's'i/ KCM15/ KCM15B/ KCS10B/
profundidad de corte variable, costra de fundicion o forja KCM25B/ KCM15/ KCU25B
KT315 KCS10B/ KCS10B/
KCU10B KCU10B KCM25/ KCu108
KCU25B
corte suave, superficie pretorneada K:TUI;%?/ L ReE R Lk IE(:J]Z%BB/
» SUperticie p KCM15 KCM15 KCU25B KCM15
KT315
KCU10B/
corte suave, alta precision / tolerancia ajustada KIETUIJS)?/ KCS108/ Kes108/ keutos/ KCU10B If(%fJL%BB/
»alta ! KTP10/ KCU10B KCU25B
KT315 KT315

Geometria de plaquita positiva

Condicion de corte

KCM25B/ KCM25B/
corte muy interrumpido - - KCU25B Kggnw?g:/ KCU25B/ KCM25/ KCU25B
KCM25 KCU25B
KCM25B/ KCM15B/ KCM25B/
corte ligeramente interrumpido - KCU10B KCU25B KCM25/ KCM15/ KCM25/ KCU25B
KCS10B KCU10B KCU25B
KCM15B/ KCM15B/
profundidad de corte variable, costra de fundicion o forja II((TTP311(;/ - KK%ILJJL(;BB/ KCU10B/ KCU10B KCM15/ KCS10B
KCS10B KCU10B
KCU10B/
- KTP10/ KCM15B/ KCM15B/
corte suave, superficie pretorneada KT315 KCU10B KCu10B KCM15 KT315/ KCM15 KCS10B
KTP10
- st KeuIom
corte suave, alta precision / tolerancia ajustada KCU10B KCu10B KT315/ KCU10B KCS10B
KT315 KTP10/
KT315 KTP10

NOTA: La opci6n en negrita es la primera opcion cuando se muestran varias calidades.
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ACERO INOXIDABLE

PASO 3 - SELECCIONE LA VELOCIDAD DE CORTE

Acero inoxidable austenitico m/min SFM

Grupo de materiales Calidad MiN. MAX. MiN. MAX.
KTP10/KT315 145 300 480 980

KCU10B 150 275 490 900

KCU25B 100 265 328 869

M1 KCS10B 135 250 440 820
KCM15B/KCM15 100 240 330 790

KCM25B/KCM25 90 180 300 590

KCM35B/KCM35 80 135 260 440

Aceros inoxidables fundidos e inoxidables austeniticos de alta resistencia

KTP10/KT315 140 290 460 950

KCU10B 125 275 410 900

KCU25B 90 250 295 820

M2 KCS10B 115 250 380 820
KCM15B/KCM15 110 250 360 820

KCM25B/KCM25 90 225 300 740

KCM35B/KCM35 80 130 260 430

Aceros inoxidables Duplex (mezcla de ferritico y austenitico)

Grupo de materiales Calidad MiN. MAX. MiN. MAX.
KTP10/KT315 140 290 460 950

KCU10B 140 250 460 820

KCU25B 90 220 295 722

M3 KCS10B 125 225 410 740
KCM15B/KCM15 110 250 360 820

KCM25B/KCM25 90 180 300 590

KCM35B/KCM35 80 135 260 440

) N )
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FUNDICION

PASO 1 - SELECCIONE LA GEOMETRIA DE LA PLAQUITA

Plaquitas negativas Geometria de plaquita positiva
1/2” IC CNMG120408 CCMT09T308/CCGT09T308

. Profundidad de Profundidad de m Profundidad de Profundidad de
avance min. . avance max. , . avance max. ,
corte min. corte max. corte min. corte max.
0.1 03 0.3 25 0.1 0.2 03 13

0.2 1.0 0.5 5.7 0.2 0.8 0.4 1.7
0.2 0.8 0.6 6.4 0.1 0.2 0.3 12
0.1 0.1 0.3 2.5 0.2 1.1 0.4 1.7

0.1 0.8 0.4 17
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FUNDICION

PASO 2 - SELECCIONE LA CALIDAD

Geometria de plaquita negativa

Condicion de corte

KCK20B/
KCK20B / KCK20/

corte muy interrumpido KCK158/ Kl?(;%?/ KCK20/ Kvk2s/
y P KCK15 KCPo5C) KCPKO5/ KY3500/
KCU25B KBK45/

KB1340

KCK20B/
KCGP10B/ KCK20B / KCK20/
KCK15B/ KCP10/ KCK20/ KYK25/
KCK15 KCP25C/ KCPKO05/ KY3500/
KCU25B KCU25B KBK45/
KB1340

KCK15B/
KCK05B/ KCK15/
KCKO05/ KCK15B/ KCK15B/ KYK25/
KTP10/ KCK15 KCK15 KY3500/
KT315 KB5630/
KB1345

KCKO05B/
KCK05/
. KCK05B/ KCK15B/ KCKO5B/ KYK25/
corte suave, superficie pretorneada KCKO5 KCK15 KCKO5 KY3500/
KYHK158B/
KB5630/
KB1345

KTP10/ KYHK15B/
corte suave, alta precision / tolerancia ajustada KCU10B KB5630/
KT315 KB1345

corte ligeramente interrumpido

profundidad de corte variable, costra de fundicion o forja

Geometria de plaquita positiva

Condicion de corte

KCK20B/ KCK20B/ KY3500/
corte muy interrumpido - KCK20/ KCK20/ K;E(I;(:g: / KI((:(I:(E;]: / KB5630/
KCU25B KCU25B KB1345
KCK20B/ KCK20B/ KY3500/
corte ligeramente interrumpido KCU10B KCK20/ KCK20/ Kﬁg:g (I); ! KEg:gg d KB5630/
KCU25B KCU25B KB1345
KCK15B/ KCK20B/ KY3500/
profundidad de corte variable, costra de fundicion o forja KCU10B KCK15/ KCK20/ Klfgfgg / Klt(;(ll(lzf: / KB5630/
KCU25B KCU25B KB1345
KY3500/
corte suave, superficie pretorneada Kl?TuI:1(:5/ KCU10B %?2%3/ R LY UL
e K315 KCK20 KCK15 KB5630/
KB1345
KCU10B/ KYHK15B/
corte suave, alta precision / tolerancia ajustada KTP10/ KCU10B - KCU10B - KB5630/
KT315 KB1345

NOTA: La opcién en negrita es la primera opcion cuando se muestran varias calidades.
NOTA: El mecanizado de fundicion ddctil requiere un borde mas afilado/rompe virutas (“-MR”, “-117)

. N
para obtener datos de corte especificos para su aplicacion! = NOVO 59
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FUNDICION

PASO 3 - SELECCIONE LA VELOCIDAD DE CORTE

Fundicion gris m/min SFM
Grupo de materiales Calidad MiN. MAX. MiN. MAX.
KTP10/KT315 150 440 490 1440
KCU10B 150 440 490 1440
KCU25B 135 400 443 1312
KCKO05B/KCKO05 240 615 790 2020
KCK15B/KCK15 200 550 660 1800
KCK20B/KCK20 200 550 660 1800
KYHK15B 450 950 1480 3120
KY3500/KYK25/KYK10 350 1040 1150 3410
KBK45/KB1340 600 1200 1970 3940
KB5630/KB1345 550 1200 1800 3940

Fundicion maleable de hierro diictil y templado austenitico (ADI) de alta resistencia;

>600 MPa de resistencia a la tension m/min SFM
Grupo de materiales Calidad MiN. MAX. MiN. MAX.
KTP10/KT315 150 440 490 1440
KCU10B 110 375 360 1230
KCU25B 115 375 377 1230
K3 KCKO05B/KCK05 155 445 510 1460
KCK15B/KCK15 140 380 460 1250
KCK20B/KCK20/KCPK05 140 350 460 1150
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MATERIALES NO FERROSOS

PASO 1 - SELECCIONE LA GEOMETRIA DE LA PLAQUITA

Plaquitas negativas Geometria de plaquita positiva
1/2” 1C CNMG120408 CCMTO09T308/CCGT09T308
Profundidad de . Profundidad de . Profundidad de . Profundidad de
e P | "
0.1 0.2 0.3 1.6 0.2 0.8 04 23
0.2 0.8 0.5 5.0 0.2 0.6 04 23
0.1 0.2 0.4 25 0.1 0.8 04 17
0.1 0.2 0.3 25 0.1 0.1 0.3 2.0
0.1 0.2 0.3 25 0.1 0.1 0.3 2.0
0.1 0.1 0.3 2.0
0.1 0.1 0.3 04

. N 1
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MATERIALES NO FERROSOS

PASO 2 - SELECCIONE LA CALIDAD

Geometria de plaquita negativa

Condiciéon de corte

KC5410/ KC5410/
corte muy interrumpido KCU10B/ K313 K313 KCU10B/ K68 - -
K313 K313
KC5410/ KC5410/ KD1400/
corte ligeramente interrumpido KCU10B/ K313 K313 KCU10B/ K68 KD1405
KD1425
K313 K313
. . KC5410/ KC5410/
profundidad fﬂf]:l’;:"; "srf's:’_f’ costras de KCU10B/ K313 K313 KCU10B/ K68 '(Km%/ KD1405
o tor) K313 K313
KC5410/ KC5410/ KD1400/
corte suave, superficie pretorneada KCU10B/ K313 K313 KCU10B/ K68 KD1405
K313 K313 L2

Geometria de plaquita positiva

Condicion de corte -LF -HP MT -FST -ST
corte muy interrumpido Egg;gg// Egmgj KCu108/ KD1400/ Kp1400/
K313 K313 K313 KD1425 KD1425
KC5410/
corte ligeramente interrumpido L zgli::]g; Egl?::)g; LU L
g P KCU25B/ KD1425 KD1425
K313 K313
K313
KC5410/
rofundidad de corte variable, costra de fundicion o forja KCU108/ Eglsj?;gj zgmgj Kp1425/ KD1425/
P ’ ) KCU25B/ KD1400 KD1400
K313 K313
K313
KC5410/ KC5410/ KC5410/
corte suave, superficie pretorneada KCU10B/ KCU10B/ KCU10B/ T(%zif)%/ I;[)an)%/
K313 K313 K313

NOTA: La opci6n en negrita es la primera opcion cuando se muestran varias calidades.
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MATERIALES NO FERROSOS

PASO 3 - SELECCIONE LA VELOCIDAD DE CORTE

m/min

Aleaciones de aluminio forjado

Grupo de materiales ‘ Calidad

KC5410
K313 198 617 650 2020
N1 KCu10B 200 900 660 2950
KCU25B 200 900 660 2950

Aleaciones de aluminio bajos en silicio y aleaciones de magnesio; 12,2 % Si m/min SFM
Grupo de materiales Calidad MiN. MAX. MiN. MAX.

KC5410 125 1000 410 3280

K313 100 600 330 1970

N2 KCU10B 125 900 410 2950
KCU25B 125 900 410 2950

KD1400 250 2625 820 8610

Aluminio con alto contenido de silicona y aleaciones de magnesio; >12,2 % Si

Grupo de materiales Calidad iN. AX. iN. AX.
KD1405
KD1425 250 1000 820 3280
Base cobre, bronce, cinc en un rango de indice de maquinabilidad de 70-100 m/min SFM
Grupo de materiales Calidad MiN. MAX. MiN. MAX.

KC5410 125 750 410 2460

K68 125 360 410 1180

K313 107 366 350 1200

N4 KCU10B 125 700 410 2300
KD1400/KD1405 250 1000 820 3280

KD1425 125 750 410 2460

Nylon, plasticos, gomas, fendlicos, resinas y fibra de vidrio

Grupo de materiales Calidad

KC5410

KCU10B 100 350 330 1150
N5 KD1400/KD1405 125 750 410 2460

KD1425 125 500 410 1640

. N
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ALEACIONES DE ALTA TEMPERATURA

PASO 1 - SELECCIONE LA GEOMETRIA DE LA PLAQUITA

Plaquitas negativas Geometria de plaquita positiva
1/2” IC CNMG120408 CCMT09T308/CCGT09T308

. Profundidad de . Profundidad de . Profundidad de . Profundidad de
avance min. . avance max. , avance min. , avance max. ,
corte min. corte max. corte min. corte max.

CNGA 0.1 0.2 0.3 2.5
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PASO 2 - SELECCIONE LA CALIDAD

Condicion de corte -FS -FP -Ms -UP -MP -RP CNGA
corte muy interrumpido KCU25B - KCU25B KCM35B KCU25B K;E(';IIN:T255B/ -
. . . KCM15B/
corte ligeramente interrumpido KCU10B KCU10B KCU25B KCM25B KCU25B KCU25B KYS30
profundidad de corte variable, costras de KCS10B/ KCS10B/ Kes108/ I}g:gg;
fundicion, o forja Kcutos KCU10B KCu10B KCM158 KCS108 T(((;)llJJ;%BB/ KY4300/
KB1630
corte suave, superficie pretorneada Wl LY LAl KCU10B LY LAl lz(YY4532050!/
> SUp P K313 KCU10B KCu10B KCU10B KCU10B
KB1630
corte suave, alta precision / tolerancia KCU10B/ KCS10B/ KCS10B/ KCU10B KCS10B/ KCS10B/ .
ajustada K313 KCU10B KCU10B KCU10B KCU10B

Geometria de plaquita positiva

Condicion de corte -FS -HP -LF -FP -Ms -MP
corte muy interrumpido - - - KCU25B - -
corte ligeramente interrumpido KCU10B KCU25B KCU25B If(%llﬁsoBB/ KCU25B -
profundidad de corte variable, costra de fundicion o forja KCU10B T(%ﬂ%g/ I;%ﬂ?)BB/ I&%ﬂ%BB/ ';%311?5/ KCS10B
corte suave, superficie pretorneada K(.;.(l;(;B/ T(%ﬂ%:/ ':(%311%%/ T(%ﬂ%BB/ ?%?111[())38/ KCS10B
corte suave, alta precision / tolerancia ajustada KCU10B II((((::?J11%||33/ KK%E%I;/ Iﬁ%ﬂ%‘: KCS10B KCS10B

NOTA: La opcion en negrita es la primera opcion cuando se muestran varias calidades.
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PASO 3 - SELECCIONE LA VELOCIDAD DE CORTE

Aleaciones a base de hierro resistentes al calor; 160-260 HB; 25-48 HRC;

resistencia a la tension de 500-1200 Mpa m/min SFM
K313 10 75 30 250
KCU10B 15 155 50 510
KCS10B 15 140 50 460
KCU25B 10 65 33 213
KCM15B/KCM15 30 120 100 390
KCM25B/KCM25/KCM35B/KCM35 10 60 30 200
KYS25/KY4300 80 195 260 640
KYS30 80 195 260 640
KB1630 80 210 260 690

Aleaciones a base de cobalto resistentes al calor; 250-450 HB; 25-48 HRC; m/min
resistencia a la tension de 1000-1450

Grupo de materiales Calidad MiN. MAX. MiN. MAX.
10 75 30

K313 250

KCU10B 15 155 50 510

KCS10B 15 140 50 460

KCU25B 10 85 33 279
KCM15B/KCM15 30 120 100 390
KCM25B/KCM25/KCM35B/KCM35 10 60 30 200
KYHK15B 70 120 230 390
KYS25/KY4300 85 215 280 710

KYS30 85 215 280 710

KB1630 85 225 280 740

Aleaciones resistentes al calor a base de niquel 160-450HB; <48 HRC;

resistencia a la tension de 600-1700 m/min SFM

K313 10 75 30 250

KCU10B 15 155 50 510

KCS10B 15 140 50 460

KCU25B 15 85 49 279

KCM15B/KCM15 30 120 100 390

KCM25B/KCM25/KCM35B/KCM35 10 60 30 200

KYS25/KY4300 100 250 330 820

KYS30 100 250 330 820

KB1630 100 270 330 890

Titanio y aleaciones de titanio 300-400 HB; 33-48 HRC; resistencia a la tensién 900-1600 m/min SFM

Grupo de materiales Calidad MiN. MAX. MiN. MAX.
K313 10 75 30 250

KCU10B 15 185 50 610

KCS10B 15 170 50 560

KCU25B 10 115 83 377
KD1405 150 350 490 1150
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TOP NOTCH™

PLAQUITAS DE PERFILADO

. N
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® Principal
O Secundario

T »n=|x=|lv
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Top Notch
Plaquitas de perfilado ¢ DCGR-FP

ANSI
Numero de catalogo Numero de catalogo
DCGR150404FP DPGR431FP 12.70 0.500 15.50 0.610 4.76 0.188 0.4 0.016 .
DCGR150408FP DPGR432FP 12.70 0.500 15.50 0.610 4.76 0.188 0.8 0.031 o

e 0o oo

® Principal
—~ S — O Secundario

P Il
M
K Il
N BN
S
H

Top Notch
Plaquitas de perfilado ® DCGR

Namero de catalogo Namero de catalogo

DCGR150412 DPGR433 12.70 0.500 15.50 0.610 4.76 0.188 1.2 0.047 .

ST Pl o

M [

- K Il o

N (@)

- ® Principal S = °
g O Secundario  H

Top Notch
Plaquitas de perfilado ® VBMR-FP

Nidmero de catalogo Ndmero de catalogo
VBMR110304FP VBMR221FP 6.35 0.250 11.07 0.436 318 0.125 0.4 0.016 o

® Principal
O Secundario

ITw=xZ=T
il B
[ e M AN J

Top Notch

Plaquitas de perfilado e VCGR-FP

KCU25B

Nimero de catalogo

Niimero de catalogo

VCGR160402FP VCGR3305FP 9.52 0.375 16.61 0.654 4.76 0.188 0.2 0.008 .
VCGR160404FP VCGR331FP 9.52 0.375 16.61 0.654 4.76 0.188 0.4 0.016 .
VCGR160408FP VCGR332FP 9.52 0.375 16.61 0.654 4.76 0.188 0.8 0.031 .
VCGR160412FP VCGR333FP 9.52 0.375 16.61 0.654 4.76 0.188 1.2 0.047 .
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Top Notch
Plaquitas de perfilado ¢ VCMR-FP

IS0
Nimero de catélogo Nimero de catalogo
VCMR160404FP VCMR331FP 9.52 0.375 16.61 0.654 476 0.188 0.4 0.016 o
VCMR160408FP VCMR332FP 9.52 0.375 16.61 0.654 4.76 0.188 0.8 0.031 o
755° {
/55 d D
e—————22) 7°——
N ¥ M e
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L10 8 = O Secundario  H

Top Notch

Plaquitas de perfilado ® KCGR e A derechas

IS0
Numero de catalogo Numero de catalogo
KCGR110304R08 NPGR51R 11.60 0.457 6.35 0.250 3.18 0.125 0.4 0.016 .
KCGR110308R08 NPGR52R 11.60 0.457 6.35 0.250 3.18 0.125 0.8 0.031 .

® Principal
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Pl e
M [
K Il e
N B O
S °
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Top Notch

Plaquitas de perfilado ® KCGR e A izquierdas

IS0
Nimero de catalogo Nuimero de catalogo
KCGR110308L08 NPGR52L 11.60 0.457 6.35 0.250 3.18 0.125 0.8 0.031 .

KCU25B

® Principal
O Secundario
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S )
H

Top Notch

Plaquitas de perfilado ® KCGR-FP e A izquierdas

KCU25B

IS0

Nimero de catalogo Numero de catalogo
KCGR110304L08FP NPGR51LFP 11.60 0.457 6.33 0.249 3.18 0.125 0.4 0.016 o
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Top Notch

. . ™
Plaquitas de perfilado ® KNGX e A derechas ]
g
Niimero de catalogo Nimero de catalogo

KNGX150404R20 NPR131F 15.44 0.608 9.47 0.373 4.76 0.188 0.4 0.016 o
KNGX150408R20 NPR132F 15.44 0.608 9.47 0.373 4.76 0.188 0.8 0.031 .

KNGX220404R25 NPR331N 22.73 0.895 9.53 0.375 4.76 0.188 0.4 0.016
PIMe
M )
w K Il o
Nl O
Rj ® Principal S °

¢ “T‘ s - O Secundario | H

Top Notch
Plaquitas de perfilado ® KNGX e A izquierdas

Nimero de catalogo Nimero de catalogo i i i ﬁ
KNGX150404L20 NPL131F 15.44 0.608 9.47 0.373 4.76 0.188 0.4 0.016 .
KNGX150408L.20 NPL132F 15.44 0.608 9.47 0.373 4.76 0.188 0.8 0.031 4
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Top Notch

Plaquitas de perfilado ® KNUX e A derechas

1S0 ANSI L10 w S
Niimero de catalogo Nimero de catalogo mm in mm in mm in
KNUX160405R1

KNUX160405R1 17.51 0.689 9.52 0.375 4.76 0.188 0.5 0.020 .
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Top Notch

AN,

—_—

Plaquitas de perfilado ¢ KCGX e A derechas

IS0

Nimero de catalogo
KCGX110301R15
KCGX110302R15
KCGX110304R15
KCGX110308R15

Top Notch

Numero de catalogo

NPR505 11.60 0.457 6.33
NPR508 11.60 0.457 6.33
NPR5 11.60 0.457 6.33
NPRS52 - - 6.33

N
/55° f
Y — ———) } 7° \/
RSB,
W
1l C———————————
R |

sl

L10

Plaquitas de perfilado e KCGX e A izquierdas

1]
Nimero de catalogo

ANSI L10
Nimero de catalogo mm in

3.18
3.18
3.18

® Principal

O Secundario

ITwn=2x=T
il B
( O N BN J

0.1 0.005 o
0.2 0.008 o
0.4 0.016 o
0.8 0.031 o
Pl e
M )
4 D
N Bl O
® Principal S °
O Secundario  H

KCGX110301L15
KCGX110302L15
KCGX110304L15
KCGX110308L15

NPL505
NPL508
NPL51
NPL52

11.60
11.60
11.60

0.457
0.457
0.457

6.35
6.35
6.35
6.33

0.250
0.250
0.250
0.249

) N )
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FIX-PERFECT™

PLAQUITAS MONTADAS TANGENCIALMENTE



T »nZxX =0
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)) ® Principal

\} O Secundario
—|80°

Fix-Perfect
Plaquitas negativas ¢ C2FIX-MN e A derechas
IS0

Numero de catalogo
C2FIX150512RMN 14.50 0.571 5.00 0.197 1.2 0.048 .

s
- R P - [ )
\ M e
\ Kl o
\\ Re o Nl [¢
. | /} ® Principal S °
J \( ‘80\0 O Secundario H

Fix-Perfect "
Plaquitas negativas ® C2FIX-MN e A izquierdas

1S0
Nimero de catalogo
C2FIX150504LMN 14.70 0.578 5.00 0.197 0.4 0.016 .
C2FIX150508LMN 14.60 0.574 5.00 0.197 0.8 0.032 o

® Principal
O Secundario

Fix-Perfect
Plaquitas negativas ® C8FIX-MP e A derechas

1S0
Nimero de catalogo
C8FIX120503RMP 7.30 0.287 5.50 0.217 0.3 0.012 .
C8FIX150603RMP 9.30 0.366 6.60 0.260 0.3 0.012 .

Nl

EN B
eCe oo
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O Secundario H

Fix-Perfect
Plaquitas negativas ® C8FIX-RN e A derechas

IS0
Niamero de catélogo
C8FIX150605RRN 10.00 0.394 6.60 0.260 0.5 0.020 .
C8FIX150608RRN 8.90 0.350 6.60 0.260 0.8 0.031 .
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Fix-Perfect

Plaquitas negativas ® C8FIX-RN e A izquierdas

1S0
Nuimero de catalogo
C8FIX150605LRN 10.00 0.394 6.60 0.260 0.5 0.020 o

® Principal
O Secundario

ITwnw=x=7T
il B
e 0o 0o

KCU25B

-~ 78°
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e e o000

Fix-Perfect

Plaquitas negativas e C8FIX-RP e A derechas

1S0
Numero de catalogo
C8FIX120505RRP 7.10 0.280 5.50 0.217 0.5 0.020 .

/—‘ Ec
) PIMe
M °
. K Il o
g’ N ® Principal . g -(2
O Secundario | H
Fix-Perfect
Plaquitas negativas e C8FIX-RP e A izquierdas
1S0 L10 S
Numero de catalogo mm in mm in
C8FIX150608LRP 8.80 0.345 6.60 0.260
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Fix-Perfect *
Plaquitas negativas e D2FIX-HP e A derechas
1SO L10 S Re
Nimero de catalogo mm in mm in mm in
D2FIX110404RHP 10.00 4.00 0.157 0.4 0.016 o
=Sk e
) Pl
I M e
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-] |~ ‘\/ O Secundario  H
—I5ge

Fix-Perfect "
Plaquitas negativas ¢ D4FIX-MN e A derechas

Numero de catalogo
D4FIX140604RMN 7.10 0.280 5.90 0.233 0.4 0.016 L
D4FIX140608RMN 6.70 0.264 5.90 0.233 0.8 0.031 .
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K-LOCK™

PLAQUITAS POSITIVAS



i N o 3
@ Wkmmi |l et
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\\‘/ J——— \u ® Principal sl e
\#4 f— :s‘ O Secundario | H
K-Lock
Plaquitas positivas ® RCGK-FS
1SO D S
Numero de catalogo mm in “ in
RCGK090700FS 9.53 0.375 13.23 0.521 .
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TODOS LOS

MATERIALES W

PASO 1 - SELECCIONE LA GEOMETRIA DE LA PLAQUITA

Perfilado Top Notch
Tamafio 15 DCGR150408FP
GIGEG T . Profundidad de
omerin | "R | e | o |
0.063 0.1 0.25 1.2
0.080 0.2 0.25 1.6
0.140 0.8 0.40 2.8
0.200 1.0 0.50 3.0
0.300 1.1 0.60 3.6

Fix Perfect

Tamario 15 C8FIX15

. Profundidad de . Profundidad de
avance min. . avance max. A
corte min. corte max.

D2FIX - HP
D4FIX - MN

C2FIX - MN
C8FIX - MP
C8FIX - RN
C8FIX - RP

K-Lock

Tamafio 09 RCGK09

o "o e T
. avance max. .
corte min. corte max.
RCMK 0.10 0.40 0.80 3.81
RCGK - FS 0.07 0.50 0.30 3.81
RCGK - HP 0.20 0.60 0.60 3.45

RCMK - MP 0.10 0.40 0.80 3.81
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I W TODOS LOS MATERIALES

PASO 2 - SELECCIONE LA CALIDAD

Condicion de corte

KCu2sB KCU25B KCU25B
KCU25 KCU25B
. . KCU25 KCU25 KCP25B
corte muy interrumpido KCP25C KCU25
KCP25 KCP25C KCP25C KCP25C KCU25
KCM25 KCP25B KCP25B
gcbace KCU25B KCU25B KCP25B
KCU25 KCU25B
. . . KCU25 KCU25 KCU25
corte ligeramente interrumpido KCP25C KCU25
KCP25 KCP25C KCP25C KCP25C KCU10B
KCM25 KCP25B KCP25B KCU10
KCU10B
KCS10B KS:J 1%8 Kf(?J 1003 KCU10B KCU10B
profundidad de corte variable, costra de fundicion o forja KCU10 KCU10 KCU10
KCM15B KC5410
KCP10 KT315 KT315 KCU25 KCU25
KCK05
KCU10B KCU10B KE’J 1003
KCS10B KCU10 KC5210 KCu10B KCu10B
corte suave, superficie pretorneada KCU10 KCM15B K68 KCU10 KCU10
KCP10 K68 K313 K68 K68
KCK05 KT315 KT315
KCu10B KCU10B Kf(?l} 1003
KCS10B KCU10 KC5410 KCU10B KCU10B
corte suave, alta precision / tolerancia ajustada KCU10 KCM15B K68 KCU10 KCU10
KCP10 K68 K313 K68 K68
KCK05 KT315 KT315

Fix Perfect

Condicion de corte D2FIX - HP DAFIX-MN C2FIX-MN C8FIX-MP C8FIX-RN C8FIX-RP
KCP40 KCP40 KCP40 KCP40 KCP40
corte muy interrumnido N KCP25 KCP25 KCP25 KCP25 KCP25
y P KCU25B KCU25B KCU25B KCU25B KCU25B
KCU25 KCU25 KCU25 KCU25 KCU25
KCU25B KCU25B KCU25B KCU25B KCU25B KCU25B
corte ligeramente interrumpido KCU25 KCU25 KCU25 KCU25 KCU25 KCU25
KCP25 KCP25 KCP25 KCP25 KCP25 KCP25
KCU25B KCU25B KCU25B KCU25B KCU25B KCU25B
profundidad de corte variable, costra de fundicién o forja KCU25 KCU25 KCU25 KCU25 KCU25 KCU25
KCP25 KCP25 KCP25 KCP25 KCP25 KCP25
KCU10B KCU10B KCU10B KCU10B KCU10B KCU10B
corte suave. sunerficie preforneada KCu10 KCU10 KCU10 KCU10 KCU10 KCU10
> SUp P KCU25 KCP10 KCP10 KCP10 KCP10 KCP10
KCU25B KCU25B KCU25B KCU25B KCU25B KCU25B
KCU10B KCU10B KCU10B KCu10B KCU10B KCU10B
corte suave, alta precision / tolerancia ajustada KCU10 KCU10 KCU10 KCU10 KCU10 KCU10
KCP10 KCP10 KCP10 KCP10 KCP10
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TODOS LOS

MATERIALES W

Condicion de corte RCMK RCGK - FS RCGK - HP RCMK - MP
corte muy interrumpido * * * *
KCU10B KCS10B KCU10B
' . . KCU10 KCU25B KCU10
corte ligeramente interrumpido KCP25B KCU10B KC5410 KCS10
K313 KCu10 K313
KCu10B KCS10B KCUu10B
. . . . KCU10 KCU25B KCU10
profundidad de corte variable, costra de fundicion o forja KCP25B KCU10B KC5410 KCS10
K313 KCu10 K313
corte suave, superficie pretorneada KCU10B KCS10
KCU10 KCU10 KC5410
K313 K313
KCu10B KCS10B KKCCUJ 1%3
corte suave, alta precision / tolerancia ajustada KCU10 KCU10B KCS10
KC5410
K313 KCU10 K313

NOTA: La opci6n en negrita es la primera opcion cuando se muestran varias calidades.
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PASO 3 - SELECCIONE LA VELOCIDAD DE CORTE

Acero bajo en carbono (<0,3 % C) y de mecanizado libre

Grupo de materiales Calidad
KTP10/KT315

KCU10B 165 395 540 1300

KCU25B 135 360 443 1181
KCP05B/KCP05/KCPK05 180 500 590 1640
KCP10B/KCP10 180 440 590 1440
KCP25C 150 430 490 1410
KCP30B/KCP30/KCP40/KCP40B 115 235 380 770

Aceros al carbono medios y altos (>0,3 % C)
Grupo de materiales Calidad
KTP10/KT315

KCU10B 155 250 510 820

KCU25B 125 220 410 722
KCP05B/KGP05/KCPK05 180 400 590 1310
KCP10B/KCP10 180 350 590 1150
KCP25C 150 385 490 1260
KCP30B/KCP30/KCP40/KCP40B 115 240 380 790

Aceros aleados y aceros para herramientas; <330 HB; <35 HRC
Grupo de materiales Calidad

KTP10/KT315 180 275 590 900

KCU10B 150 250 490 820

KCU25B 120 220 394 722
KCP05B/KCP05/KCPK05 180 275 590 900
KCP10B/KCP10 160 245 520 800
KCP25C 150 275 490 900
KCP30B/KCP30/KCP40/KCP40B 115 160 380 520

Aceros aleados y aceros para herramientas; 350-450 HB; 35-48 HRC
Grupo de materiales Calidad
KTP10/KT315

KCu10B 85 195 280 640

KCU25B 35 95 115 312

KCPO05B/KCP05/KCPKO05 90 215 300 710

KCP10B/KCP10 90 195 300 640

KCP25C 75 215 250 710

KCP30B/KCP30/KCP40/KCP40B 50 135 160 440

Aceros inoxidables ferriticos, martensiticos y PH; <330 HB; <35 HRC m/min SFM

Grupo de materiales Calidad MiN. MAX. MiN. MAX.
KTP10/KT315 150 310 490 1020

KCU10B 130 290 430 950

KCU25B 60 145 197 476

KCP05B/KCP05/KCPK05 150 270 490 890

KCP10B/KCP10 150 300 490 980

KCP25C 130 325 430 1070

KCP30B/KCP30/KCP40/KCP40B 110 150 360 490

Aceros inoxidables ferriticos, martensiticos y PH; 350-450 HB; 35-48 HRC m/min SFM

Grupo de materiales Calidad MiN. MAX. MiN. MAX.

KTP10/KT315 140 295 460 970

KCU10B 115 250 380 820

KCU25B 50 120 164 394

KCPO05B/KCP05/KCPKO05 140 300 460 980

KCP10B/KCP10 120 270 390 890

KCP25C 115 265 380 870

KCP30B/KCP30/KCP40/KCP40B 90 140 300 460
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ACERO INOXIDABLE

Acero inoxidable austenitico m/min SFM
Grupo de materiales Calidad MiN. MAX. MiN. MAX.
KTP10/KT315 145 300 480 980
KCU10B 150 275 490 900
KCU25B 100 265 328 869
M1 KCS10B 135 250 440 820
KCM15B/KCM15 100 240 330 790
KCM25B/KCM25 90 180 300 590
KCM35B/KCM35 80 135 260 440
Aceros inoxidables fundidos e inoxidables austeniticos de alta resistencia m/min SFM
Grupo de materiales Calidad MiN. MAX. MiN. MAX.
KTP10/KT315 140 290 460 950
KCu10B 125 275 410 900
KCU25B 90 250 295 820
M2 KCS10B 115 250 380 820
KCM15B/KCM15 110 250 360 820
KCM25B/KCM25 90 225 300 740
KCM35B/KCM35 80 130 260 430
Aceros inoxidables Duplex (mezcla de ferritico y austenitico) m/min SFM
Grupo de materiales Calidad MiN. MAX. MiN. MAX.
KTP10/KT315 140 290 460 950
KCU10B 140 250 460 820
KCU25B 90 220 295 722
M3 KCS10B 125 225 410 740
KCM15B/KCM15 110 250 360 820
KCM25B/KCM25 90 180 300 590
KCM35B/KCM35 80 135 260 440
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FUNDICION

Fundicion gris m/min SFM
MiN. MAX. MiN. MAX.

Grupo de materiales Calidad
KTP10/KT315 150 440 490 1440
KCU10B 150 440 490 1440
KCU25B 135 400 443 1312
KCKO05B/KCK05 240 615 790 2020
KCK15B/KCK15 200 550 660 1800
KCK20B/KCK20 200 550 660 1800
KYHK15B 450 950 1480 3120
KY3500/KYK25/KYK10 350 1040 1150 3410
KBK45/KB1340 600 1200 1970 3940
KB5630/KB1345 550 1200 1800 3940
F_undiciones dflctiles de resistencia med_ia y ba_ja (hierros_r]odulares)
y hierros de grafito compactado (CGl); Resistencia a la tension <600 MPa
Grupo de materiales Calidad iN.

KTP10/KT315 150 440 490 1440
KCU10B 125 410 410 1350
KCU25B 115 375 377 1230
KCKO05B/KCK05 240 500 790 1640
KCK15B/KCK15 150 450 490 1480
KCK20B/KCK20/KCPK05 150 420 490 1380
KYHK15B 360 760 1180 2490
Fundicion maleable de hierro ductil y templado austenitico (ADI) de alta resistencia; .
Grupo de materiales Calidad MiN. MAX. MiN. MAX.
KTP10/KT315 150 440 490 1440
KCU10B 110 375 360 1230
KCU25B 115 375 377 1230
K3 KCKO05B/KCK05 155 445 510 1460
KCK15B/KCK15 140 380 460 1250
KCK20B/KCK20/KCPKO05 140 350 460 1150
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MATERIALES NO FERROSOS

Aleaciones de aluminio forjado
Grupo de materiales Calidad

KC5410
K313 198 617 650 2020
N1 KCU10B 200 900 660 2950
KCU25B 200 900 660 2950

Aleaciones de aluminio bajos en silicio y aleaciones de magnesio; 12,2 % Si
Grupo de materiales Calidad

KC5410
K313 100 600 330 1970
N2 KCU10B 125 900 410 2950
KCU25B 125 900 410 2950
KD1400 250 2625 820 8610

Aluminio con alto contenido de silicona y aleaciones de magnesio; >12,2 % Si
Grupo de materiales Calidad

N3 KD1405
KD1425 250 1000 820 3280
Base cobre, bronce, cinc en un rango de indice de maquinabilidad de 70-100
Grupo de materiales Calidad

KC5410
K68 125 360 410 1180
K313 107 366 350 1200
KCU10B 125 700 410 2300
KD1400/KD1405 250 1000 820 3280
KD1425 125 750 410 2460

Nylon, plasticos, gomas, fenélicos, resinas y fibra de vidrio
Grupo de materiales Calidad

KC5410

KCU10B 100 350 330 1150
N5 KD1400/KD1405 125 750 410 2460

KD1425 125 500 410 1640
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Aleaciones a base de hierro resistentes al calor; 160-260 HB; 25-48 HRC;
resistencia a la tension de 500-1200 Mpa

[ Grpodematores | Caldad | Wi
K313 10 75 30 250
KCU10B 15 155 50 510
KCS10B 15 140 50 460
KCU25B 10 65 33 213
KCM15B/KCM15 30 120 100 390
KCM25B/KCM25/KCM35B/KCM35 10 60 30 200
KYS25/KY4300 80 195 260 640
KYS30 80 195 260 640
KB1630 80 210 260 690
Aleaciones a base de _cobalt_o resistent_e’s al calor; 250-450 HB; 25-48 HRC; m/min ‘ SFM
resistencia a la tension de 1000-1450

Grupo de materiales [1ITED]

K313 10 75 30 250

KCU10B 15 155 50 510

KCS10B 15 140 50 460

KCU25B 10 85 33 279

KCM15B/KCM15 30 120 100 390

KCM25B/KCM25/KCM35B/KCM35 10 60 30 200

KYHK15B 70 120 230 390

KYS25/KY4300 85 215 280 710

KYS30 85 215 280 710

KB1630 85 225 280 740

Aleaciones resistent_es al (_:alor a bast_e'de niquel 160-450HB; <48 HRC; m/min ‘ SFM
resistencia a la tension de 600-1700

K313 10 75 30 250

KCU10B 15 155 50 510

KCS10B 15 140 50 460

KCU25B 15 85 49 279

KCM15B/KCM15 30 120 100 390

KCM25B/KCM25/KCM35B/KCM35 10 60 30 200

KYS25/KY4300 100 250 330 820

KYS30 100 250 330 820

KB1630 100 270 330 890

Titanio y aleaciones de titanio 300-400 HB; 33-48 HRC; resistencia a la tension 900-1600 m/min SFM

Grupo de materiales Calidad MiN. MAX. MiN. MAX.
K313 10 75 30 250

KCu10B 15 185 50 610

KCS10B 15 170 50 560

KCU25B 10 115 33 377
KD1405 150 350 490 1150
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BEYOND
EVOLUTION

PLAQUITAS DE TORNEADO Y RANURADO
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Beyond Evolution
Plaquitas de ranurado y torneado ® GUN e Rectificado de precision

W Tol +/-

Namero de catalogo Tamaiio de asiento

EG0212M02U02GUN 2 2.125 0.084 0.050 0.002 0.20 0.008 8.97 0.353 3
EG0251MO02U02GUN 2 2,510 0.099 0.050 0.002 0.20 0.008 8.97 0.353 o
EG0312M03U02GUN 3 3.125 0.123 0.075 0.003 0.20 0.008 9.60 0.378 3
EG0312MO03U04GUN 3 3.125 0.123 0.075 0.003 0.40 0.016 9.60 0.378 o
EG0412M04U04GUN 4 4125 0.162 0.075 0.003 0.40 0.016 10.19 0.401 3
EG0412M04U08GUN 4 4125 0.162 0.075 0.003 0.80 0.031 10.19 0.401 .
EG0512M05U04GUN 5 5.125 0.202 0.075 0.003 0.40 0.016 12.20 0.481 .
EG0512MO05U08GUN 5 5.125 0.202 0.075 0.003 0.80 0.031 12.20 0.481 .
EG0612M06U04GUN 6 6.125 0.241 0.075 0.003 0.40 0.016 14.60 0.575 .
EG0612MO06UOBGUN 6 6.125 0.241 0.075 0.003 0.80 0.031 14.60 0.574 .
EG0812M08U08GUN 8 8.125 0.320 0.075 0.003 0.80 0.031 17.50 0.687 .
EG0812M08U12GUN 8 8.125 0.320 0.075 0.003 1.20 0.047 17.50 0.687 .
EG1012M10U12GUN 10 10.125 0.399 0.075 0.003 1.20 0.047 20.80 0.817 .
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O Secundario

ITwn=2x=T
il B
e OCeoe0o0

Beyond Evolution

Plaquitas de ranurado y torneado ® GUN ¢ Radio completo e Rectificado de precision

W Tol +/-

Nimero de catalogo Tamaiio de asiento

ER0212M02U00GUN 2 2.120 0.083 0.050 0.002 1.06 0.042 8.97 0.353 .
ER0312M03U00OGUN 3 3.125 0.123 0.075 0.003 1.56 0.062 9.60 0.378 3
ER0412M04U00GUN 4 4125 0.162 0.075 0.003 2.06 0.081 10.20 0.401 .
ER0512M05U00GUN 5 5.125 0.202 0.075 0.003 2.56 0.101 12.20 0.482 .
ER0612M06UOOGUN 6 6.125 0.241 0.075 0.003 3.06 0.121 14.60 0.575 [
ER0812M08UOOGUN 8 8.125 0.320 0.075 0.003 4.06 0.160 17.47 0.688 .
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Beyond Evolution

Plaquitas de ranurado y torneado ® GUP e Rectificado de precision

W Tol +/-

Numero de catdlogo | Tamaiio de asiento

EG0200M02P02GUP 2 2.00 0.079 0.025 0.001 0.20 0.008 8.92 0.351 .
EG0300M03P02GUP 3 3.00 0.118 0.025 0.001 0.20 0.008 9.55 0.376 .
EG0300MO3P04GUP 3 3.00 0.118 0.025 0.001 0.40 0.016 9.55 0.376 .
EG0400M04P04GUP 4 4.00 0.158 0.025 0.001 0.40 0.016 10.15 0.399 J
EG0400M04P08GUP 4 4.00 0.158 0.025 0.001 0.80 0.032 10.15 0.399 .
EG0500MO05P04GUP 5 5.00 0.197 0.025 0.001 0.40 0.016 12.18 0.480 J
EG0500MO05P08GUP 5 5.00 0.197 0.025 0.001 0.80 0.032 12.20 0.480 .
EG0600MO6P04GUP 6 6.00 0.236 0.025 0.001 0.40 0.016 14.53 0.057 .
EG0600MOGP08GUP 6 6.00 0.236 0.025 0.001 0.80 0.032 14.54 0.572 .
EGO700M06P08GUP 6 7.00 0.276 0.025 0.001 0.80 0.031 14.50 0.572 .
EG0800MO8P0O8GUP 8 8.00 0.315 0.025 0.001 0.80 0.031 17.40 0.685 .
EG0O800M08P12GUP 8 8.00 0.315 0.025 0.001 1.20 0.047 17.40 0.685 .
EG1000M10P12GUP 10 10.00 0.394 0.025 0.001 1.20 0.047 20.70 0.815 .
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Beyond Evolution
Plaquitas de ranurado y torneado

Nimero de catalogo | Tamaiio de asiento

ER0200M02P00GUP 2 2.00 0.079 0.025 0.001 1.00 0.039 8.91 0.351 .
ER0300M03PO0GUP 3 3.00 0.118 0.025 0.001 1.50 0.059 9.50 0.376 .
ER0400M04P0O0GUP 4 4.00 0.157 0.025 0.001 2.00 0.079 10.10 0.399 .
ER0500M05P00GUP 5 5.00 0.197 0.025 0.001 2.50 0.098 12.20 0.480 .
ER0600MO6PO0OGUP 6 6.00 0.236 0.025 0.001 3.00 0.118 14.50 0.572 .
ER0800M08POOGUP 8 8.00 0.315 0.025 0.001 4.00 0.157 17.40 0.685 .
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Beyond Evolution |
Plaquitas de ranurado y torneado ¢ GUP e Rectificado de precision

W Tol +/-

Nimero de catalogo | Tamaiio de asiento

EG0212M02U02GUP 2 2125 0.084 0.050 0.002 0.20 0.008 8.97 0.353 .
EG0251M02U02GUP 2 2,511 0.099 0.050 0.002 0.20 0.008 8.97 0.353 .
EG0312M03U02GUP 3 3.125 0.123 0.075 0.003 0.20 0.008 9.60 0.378 .
EG0312M03U04GUP 3 3.125 0.123 0.075 0.003 0.40 0.016 9.60 0.378 .
EG0412M04U04GUP 4 4.125 0.162 0.075 0.003 0.40 0.016 10.19 0.401 .
EG0412M04U08GUP 4 4125 0.162 0.075 0.003 0.80 0.031 10.19 0.401 .
EG0512M05U04GUP 5 5.125 0.202 0.075 0.003 0.40 0.016 12.25 0.482 .
EG0512M05U08GUP 5 5.125 0.202 0.075 0.003 0.80 0.031 12.25 0.482 3
EG0612M06U04GUP 6 6.125 0.241 0.075 0.003 0.40 0.016 14.60 0.575 .
EG0612MO06U08GUP 6 6.125 0.241 0.075 0.003 0.80 0.031 14.60 0.574 3
EG0712M06U08GUP 6 7.125 0.281 0.075 0.003 0.80 0.032 14.60 0.574 .
EG0812M08U08GUP 8 8.125 0.320 0.075 0.003 0.80 0.031 17.47 0.688 .
EG0812M08U12GUP 8 8.125 0.320 0.075 0.003 1.18 0.046 17.45 0.687 .
EG1012M10U12GUP 10 10.125 0.399 0.075 0.003 1.20 0.047 20.80 0.817 .
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Beyond Evolution

Plaquitas de ranurado y torneado ® GUP ¢ Radio completo e Rectificado de precision §
Ci
W Tol +/-

Nimero de catalogo Tamaiio de asiento
ER0212M02U00GUP 2 2.120 0.084 0.050 0.002 1.06 0.042 8.97 0.353 o
ER0312M03U00GUP 3 3.125 0.123 0.075 0.003 1.56 0.062 9.60 0.378 o
ER0412M04U00GUP 4 4125 0.162 0.075 0.003 2.06 0.081 10.20 0.401 o
ER0512M05U00GUP 5 5.125 0.202 0.075 0.003 2.56 0.101 12.20 0.482 o
ER0612M06U00GUP 6 6.125 0.241 0.075 0.003 3.06 0.121 14.60 0.575 o
ER0812M08U00GUP 8 8.125 0.320 0.075 0.003 4.06 0.160 17.50 0.688 o
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Beyond Evolution
Plaquitas de ranurado y torneado ® GUP e Rectificado de precision

RC LI L10
EVOO0OOMO3U02GUP 3 0.200 0.008 14.74 0.580 0.25 6.392 o
EV0000MO6U08GUP 6 0.800 0.030 24.02 0.946 0.42 10.638 °
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Beyond Evolution
Plaquitas de tronzar e CF e Rectificado de precision ¢ Neutral

W Tol +/-

Numero de catalogo Tamaiio de asiento

EC014M1BPNOOCF00 1B 1.40 0.055 0.025 0.001 9.00 0.355 - - o
EC014M1BPNOOCFO1 1B 1.40 0.055 0.025 0.001 9.1 0.359 0.15 0.006 o
EC020M02PNOOCF00 2 2.00 0.079 0.025 0.001 8.94 0.352 - - .
EC020M02PNOOCF02 2 2.00 0.079 0.025 0.001 9.04 0.356 0.20 0.008 o
EC030MO03PNOOCF00 3 3.00 0.118 0.025 0.001 9.48 0.373 - - o
EC030MO3PNOOCF02 3 3.00 0.118 0.025 0.001 9.63 0.379 0.20 0.008 o
EC040MO04PNOOCF00 4 4.00 0.158 0.025 0.001 10.01 0.394 - - .
EC040MO04PNOOCF02 4 4.00 0.158 0.025 0.001 10.16 0.400 0.20 0.008 o
EC050MO05PNOOCF00 5 5.00 0.197 0.025 0.001 12.07 0.475 - - .
EC050MO05PNOOCFO03 5 5.00 0.197 0.025 0.001 12.22 0.481 0.30 0.012 .
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Beyond Evolution

Plaquitas de tronzar e CF e Rectificado de precision ¢ A derechas

[ALEYE
Nimero de catalogo Tamaiio de asiento
EC014M1BPRO6CF00 1B 0.025 0.001 9.00 0.355 6° .
EC014M1BPR12CF00 1B 0.025 0.001 9.00 0.355 12° o
EC020M02PRO6CF00 2 0.025 0.001 8.94 0.352 6° .
EC020M02PR12CF00 2 0.025 0.001 8.95 0.352 12° .
EC030MO03PRO6CF00 3 0.025 0.001 9.48 0.373 6° .
EC030M03PR12CF00 3 0.025 0.001 9.48 0.373 12° .
EC040M04PRO6CF00 4 0.025 0.001 10.01 0.394 6° .
EC040M04PR12CF00 4 0.025 0.001 10.25 0.405 12° .
Pl e
M )
K Il e
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O Secundario H

Beyond Evolution

Plaquitas de tronzar e CF e Rectificado de precision e A izquierdas §
g

Nimero de catalogo Tamaiio de asiento mm in mm in mm ] =
EC014M1BPLO6CF00 1B 1.40 0.055 0.025 0.001 9.00 0.355 6° .
EC014M1BPL12CF00 1B 1.40 0.055 0.025 0.001 9.00 0.355 12° D
EC020M02PLO6CF00 2 2.00 0.079 0.025 0.001 8.95 0.352 6° .
EC020M02PL12CF00 2 2.00 0.079 0.025 0.001 8.95 0.352 12° .
EC030MO03PLO6CF00 3 3.00 0.118 0.025 0.001 9.48 0.373 6° .
EC030MO03PL12CF00 3 3.00 0.118 0.025 0.001 9.48 0.373 12° .
EC040M04PLO6CF00 4 4.00 0.158 0.025 0.001 10.01 0.394 6° .
EC040M04PL12CF00 4 4.00 0.158 0.025 0.001 10.28 0.405 12° .
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Beyond Evolution |
Plaquitas de tronzar e CF e Moldeado de precision e Neutral

W Tol +/-
Numero de catalogo Tamano de asiento

EC014M1BNOOCFO1 0.055 0 02 0.006 o
EC020M02N0O0CF02 2 OO 0.079 0 050 0.002 8 97 0 353 0 20 0.008 - o
EC030MO3NOOCF02 3 3.00 0.118 0.075 0.003 9.60 0.378 0.20 0.008 - o
EC040M04NOOCF02 4 4.00 0.158 0.075 0.003 10.19 0.401 0.20 0.008 - o
EC050MO5NO0OCF03 5 5.00 0.197 0.075 0.003 12.20 0.482 0.30 0.012 - o
EC030MO03PR12CF00 3 3.00 0.118 0.03 0.001 9.48 0.373 - - 12° o
EC040M04PRO6CF00 4 4.00 0.158 0.03 0.001 10.01 0.394 - - 6° o
EC040M04PR12CF00 4 4.00 0.158 0.03 0.001 10.25 0.405 - - 12° o
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Beyond Evolution oR
Plaquitas de tronzar e CF e Moldeado de precision ¢ A derechas

Numero de catalogo

EC014M1BRO6CFO1 .
EC020MO02R06CF02 2 2.00 0.079 0.050 0.002 8.97 0.353 0.20 0.008 6° .
ECO30MO3R06CF02 3 3.00 0.118 0.075 0.003 9.60 0.378 0.20 0.008 6° d
EC040MO04R06CF02 4 4.00 0.158 0.075 0.003 10.19 0.401 0.20 0.008 6° .
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Beyond Evolution

Plaquitas de tronzar  CF e Moldeado de precision ® A izquierdas

W Tol +/-
Nimero de catalogo | Tamaiio de asiento i

EC014M1BLO6CFO1 1B 1.40 0.055 0.050 0.002 9.00 0.355 0.15 0.006 6° .
EC020M02L06CF02 2 2.00 0.079 0.050 0.002 8.97 0.353 0.20 0.008 6° .
ECO30MO3L06CF02 3 3.00 0.118 0.075 0.003 9.60 0.378 0.20 0.008 6° .
EC040M04L06CF02 4 4.00 0.157 0.075 0.003 10.19 0.401 0.20 0.008 6° .
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Beyond Evolution |
Plaquitas de tronzar e CL ® Moldeado de precision e Neutral

Nimero de catalogo Tamano de aS|ento

ECO14M1BNOOCLO1 1B 1.40 0.055 O 050 0. 002 9 00 0. 355 0.006

L]
EC020M02N00CLO02 2 2.00 0.079 0.050 0.002 8.97 0.353 0.20 0.008 .
EC030MO3N00CLO02 3 3.00 0.118 0.075 0.003 9.60 0.378 0.20 0.008 o
EC040M04N00CLO02 4 4.00 0.157 0.075 0.003 10.20 0.401 0.20 0.008 .
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Beyond Evolution

Plaquitas de tronzar e CL  Moldeado de precision ¢ A derechas

W Tol +/- _ “
Nimero de catalogo Tamaiio de asiento

EC014M1BR06CLO1 1.40 0.055 0 050 0. 002 9 00 0.355 0 15 0. 006 6° .
EC020M02R06CL02 2.00 0.079 0.050 0.002 8.96 0.353 0.20 0.005 6° .
EC030MO03R06CL02 3 3.00 0.118 0.075 0.003 9.59 0.378 0.20 0.008 6° .
EC040M04R06CL02 4 4.00 0.158 0.075 0.003 10.19 0.401 0.20 0.008 6° .
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Beyond Evolution

Plaquitas de tronzar ¢ CL ® Moldeado de precision e A izquierdas

Numero de catdlogo | Tamaiio de asiento

EC014M1BLO6CLO1 1B 1.40 0.055 0.050 0.002 9.00 0.355 0.15 0.006 6° .
EC020M02L06CL02 2 2.00 0.079 0.050 0.002 8.96 0.353 0.20 0.008 6° .
ECO30MO03L06CL02 3 3.00 0.118 0.075 0.003 9.59 0.378 0.20 0.008 6° .
EC040M04L06CL02 4 4.00 0.158 0.075 0.003 10.19 0.401 0.20 0.008 6° .
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Beyond Evolution

. . g P~
Plaquitas de tronzar ¢ CM e Moldeado de precision e Neutral g
]
W Tol +/- —
Numero de catalogo Tamaiio de asiento
EC014M1BNOOCMO1 1.40 0.055 0 050 0. 002 9 00 0.355 0.15 0.006 .
EC020M02N00CM02 2.00 0.079 0.050 0.002 8.98 0.353 0.20 0.008 d
EC0O30MO3N00CM02 3 3.00 0.118 0.075 0.003 9.60 0.378 0.20 0.008 .
EC040M04NOOCM02 4 4.00 0.158 0.075 0.003 10.20 0.402 0.20 0.008 .
EC050M05N00CMO3 5 5.00 0.197 0.075 0.003 12.20 0.482 0.30 0.012 [
ECO60MO6NOOCMO3 6 6.00 0.236 0.075 0.003 14.59 0.574 0.30 0.012 .
EC070MO6NOOCMO4 6 7.00 0.276 0.075 0.003 14.60 0.574 0.40 0.016 J
ECO80MO8NOOCM04 8 8.00 0.315 0.075 0.003 17.50 0.688 0.40 0.016 o
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Beyond Evolution aR
Plaquitas de tronzar ¢ CM e Moldeado de precision e A derechas
Nimero de catalogo i
ECO14M1BRO6CM02 1B 1.40 0.055 0 050 0.002 9 02 0. 355 O 20 0.008 .
EC020MO02R06CM02 2 2.00 0.079 0.050 0.002 9.00 0.353 0.20 0.008 4
ECO30MO3R06CMO02 3 3.00 0.118 0.075 0.003 9.60 0.378 0.20 0.008 6° [
EC040M04R06CM02 4 4.00 0.157 0.075 0.003 10.20 0.401 0.20 0.008 6° .
PIMe
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Plaquitas de tronzar ¢ CM e Moldeado de precision e A izquierdas
T S
Numero de catalogo Tamano de asiento
EC014M1BLO6CMO2 1.40 0.055 0 050 0. 002 0. 355 O 20 0.008 .
EC020M02L06CM02 2.00 0.079 0.050 0.002 9 00 0.353 0.20 0.008 .
EC030M03L06CM02 3 3.00 0.118 0.075 0.003 9.60 0.378 0.20 0.008 6° .
EC040M04L06CM02 4 4.00 0.157 0.075 0.003 10.20 0.401 0.20 0.008 6° o
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Beyond Evolution

Plaquitas de tronzar e CR ® Moldeado de precision e Neutral

Numero de catalogo Tamaiio de asiento mm in mm in mm in mm in

EC020M02N00CR02 2 2.00 0.079 0.050 0.002 8.98 0.353 0.20 0.008 .
EC030MO03NO0OCR02 3 3.00 0.118 0.075 0.003 9.60 0.378 0.20 0.008 .
EC040MO04NOOCR02 4 4.00 0.158 0.075 0.003 10.20 0.402 0.20 0.008 .
EC050MO05NO0OCR03 5 5.00 0.197 0.075 0.003 12.25 0.482 0.30 0.012 .
EC060MO6NOOCRO3 6 6.00 0.236 0.075 0.003 14.59 0.574 0.30 0.012 .
EC070MO6NOOCR04 6 7.00 0.276 0.075 0.003 14.60 0.574 0.40 0.016 3
EC080MO8NOOCR04 8 8.00 0.315 0.075 0.003 17.50 0.687 0.40 0.016 .
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Beyond Evolution oR
Plaquitas de tronzar e CR e Moldeado de precision ¢ A derechas

Nimero de catdlogo | Tamaiio de asiento
L]

KCU25B

EC020M02R0BCR02 2.00 0.079 o 050 0.002 9.00 0.353 o 20 0.008

EC030MO3RO06CR02 3 3.00 0118 0.075 0.003 9.60 0.378 0.20 0.008

EC040MO4RO6CR02 4 4.00 0.157 0.075 0.003 10.20 0.402 0.20 0.008 a°
ECOB0MOBROGCRO4 6 6.00 0.236 0.075 0.003 1459 0.574 0.40 0.016 6° .
ECO80MO8ROGCR04 8 8.00 0.315 0.075 0.003 17.50 0.687 0.40 0.016 6° .
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Beyond Evolution

Plaquitas de tronzar ¢ CR  Moldeado de precision e A izquierdas

KCU25B

W Tol +/-

Nimero de catalogo | Tamaiio de asiento

EC020M02L06CR02 2 2.00 0.079 0.050 0.002 9.00 0.353 0.20 0.008 6° .
EC030MO3L06CR02 3 3.00 0.118 0.075 0.003 9.60 0.378 0.20 0.008 6°

EC040M04L06CR02 4 4.00 0.157 0.075 0.003 10.20 0.402 0.20 0.008 6° .
ECO60MO6LO6CRO4 6 6.00 0.236 0.075 0.003 14.59 0.574 0.40 0.016 6° .
EC080MO8LO6CR04 8 8.00 0.315 0.075 0.003 17.50 0.687 0.40 0.016 6° .
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Plaquitas de tronzar  CF e Moldeado de precision e Neutral

Numero de catéalogo

Tamaiio de asiento

A2014N0OCFO1 1B 1.40 0.055 0.15 0.006 9.90 0.389 d
A2016NO0CF00 1 1.55 0.061 = = 10.50 0.414 .
A2016N00CFO1 1 1.60 0.063 0.15 0.006 10.70 0.421 .
A2022N00CF00 2 2.20 0.087 - - 10.45 0.412 L
A2022N00CF02 2 2.20 0.087 0.20 0.008 10.71 0.422 .
A2030N00CF00 3 3.10 0.122 - - 10.50 0.413 .
A2030N00CF02 3 3.00 0.118 0.20 0.008 10.71 0.422 .
A2040N0OOCF00 4 4.05 0.159 - - 10.50 0.413 J
A2040N00CF02 4 4.00 0.157 0.20 0.008 10.71 0.422 .
A2050N00CF03 5 5.00 0.197 0.30 0.012 12.50 0.492 .
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A2

Plaquitas de tronzar e CF e Moldeado de precision e A derechas

A2016R06CFO0 1.60 0.063 10 53 0. 415 .
A2016R10CF00 1 1.60 0.063 - - 10.53 0.415 1 0° .
A2016R16CF00 1 1.60 0.063 - - 10.53 0.415 16° .
A2022R06CF02 2 2.20 0.087 0.20 0.008 10.69 0.421 6° .
A2022R10CF00 2 2.20 0.087 - - 10.49 0.413 10° .
A2022R16CF00 2 2.20 0.087 = = 10.50 0.413 16° .
A2030R06CF02 3 3.00 0.118 0.20 0.008 10.80 0.425 6° .
A2030R10CF00 3 3.00 0.118 = = 10.50 0.413 10° .
A2030R15CF00 3 3.00 0.118 - - 10.50 0.413 15° .
A2040R06CF02 4 4.00 0.157 0.20 0.008 10.80 0.425 6° .
A2050R06CF03 5 5.00 0.197 0.30 0.012 12.48 0.491 6° .
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Plaquitas de tronzar e CF ® Moldeado de precision e A izquierdas

Tamaiio de asiento

A2016L06CF00 1 1.60 0.063 10 53 0. 415 6°

A2016L16CF00 1 1.60 0.063 - - 10.53 0.415 16° .
A2022L06CF02 2 2.20 0.087 0.20 0.008 10.69 0.421 6° 3
A2022L10CF00 2 2.20 0.087 - - 10.49 0.413 10° .
A2022L16CF00 2 2.20 0.087 - - 10.50 0.413 16° .
A2030L06CF02 3 3.00 0.118 0.20 0.008 10.80 0.425 6° .
A2030L10CF00 3 3.00 0.118 - - 10.50 0.413 10° .
A2030L15CF00 3 3.00 0.118 - - 10.50 0.413 15° .
A2040L06CF02 4 4.00 0.157 0.20 0.008 10.80 0.425 6° .
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Plaquitas de tronzar e CL  Moldeado de precision ¢ Neutral

Numero de catalogo Tamaiio de asiento
A2022N00CL02 2 2.20 0.087 0.20 0.008 10.45 0.411 o
A2030N00CL02 3 3.05 0.120 0.20 0.008 10.70 0.421 [
A2040N00CL0O2 4 4.05 0.159 0.20 0.008 10.71 0.422 o
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Plaquitas de tronzar e CL e Moldeado de precision ¢ A derechas

Namero de catélogo Tamafio e $= E

A2016R16CLO1 1.60 0.063 0.15 0.006 10.49 0.413 16°
A2030R06CL02 3.05 0.120 0.20 0.008 10.70 0.421 [
A2040R06CL02 4 4.05 0.159 0.20 0.008 10.72 0.422 6° .

98 KZ KENNAMETAL



N A
WL 1

RRJ‘

® Principal
Ll O Secundario

T »nZxX =0
il B
[ MO M A J
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Plaquitas de tronzar ¢ CM e Moldeado de precision e Neutral

Nimero de catalogo Tamaiio de asiento

A2016NO0OCMO1 1 1.60 0.063 0.10 0.004 10.70 0.421 o
A2022N00CM02 2 2.20 0.087 0.20 0.008 10.71 0.422 o
A2030N00CM02 3 3.00 0.118 0.20 0.008 10.71 0.422 o
A2040NO0CM02 4 4.00 0.157 0.20 0.008 10.71 0.422 o
A2050N00CMO03 5 5.00 0.197 0.30 0.012 12.50 0.492 o
A2060N00CMO03 6 6.00 0.236 0.30 0.012 12.50 0.492 o
A2080NO0CMO04 8 8.00 0.315 0.40 0.016 16.50 0.650 o
| LI
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N i PIlle
‘L M e
A K Il e
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A2 oR

Plaquitas de tronzar ¢ CM e Moldeado de precision ¢ A derechas

| Numero de catélogo  Tamafio de asiento $== E

A2016R06CM00 0.063 10.52 0.414 6°

A2016R16CM00 1 60 0.063 . - 10.60 0.417 16° .

A2022R06CM00 2 2.20 0.087 - - 10.50 0.413 6° o

A2030R06CMO01 3 3.00 0.118 0.10 0.004 10.50 0.413 6° o
ol
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Plaquitas de tronzar ¢ CM e Moldeado de precision e A izquierdas

KCU25B

Nimero de catalogo Tamaiio de asiento

A2016L06CM00 1 1.60 0.063 - - 10.52 0.414 6° .
A2022L.06CM00 2 2.20 0.087 = = 10.50 0.413 6°

A2030L06CMO1 3 3.00 0.118 0.10 0.004 10.50 0.413 6° .
A2040NO0OCM0O2 4 4.00 0.157 0.20 0.008 10.71 0.422 = e
A2050NO0CMO3 5 5.00 0.197 0.30 0.012 12.50 0.492 - o
A2060N0O0CM03 6 6.00 0.236 0.30 0.012 12.50 0.492 @ o
A2080NO0CM04 8 8.00 0.315 0.40 0.016 16.50 0.650 - .
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Plaquitas de tronzar ® CR e Moldeado de precision ¢ Neutral

Numero de catalogo Tamaiio de asiento mm in mm in mm in
A2022N00CR02 2 2.20 0.087 0.20 0.008 10.71 0.422 o
A2030NO0CR02 3 3.00 0.118 0.20 0.008 10.71 0.422 .
A2040NOOCR02 4 4.05 0.159 0.20 0.008 10.71 0.422 .
A2050NO0CR03 5 5.00 0.197 0.30 0.012 12.50 0.492 3
A2060N0O0CR03 6 6.00 0.236 0.30 0.012 12.50 0.492 3
A2080NO0CR04 8 8.00 0.315 0.40 0.016 16.50 0.650 3
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Plaquitas de tronzar ® CR e Moldeado de precision ¢ A derechas

Numero de catalogo

Tamaiio de asiento

A2022R06CR03 2 2.20 0.087 0.30 0.012 10.71 0.422 6° o

A2030R06CR03 3 3.00 0.118 0.30 0.012 10.71 0.422 6° o

A2040R06CR03 4 4.00 0.157 0.30 0.012 10.85 0.427 6° o

A2050R06CR04 5 5.00 0.197 0.40 0.016 13.10 0.516 6° o

A2060R06CR04 6 6.00 0.236 0.40 0.016 13.10 0.516 6° o
al
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Plaquitas de tronzar e CR e Moldeado de precision e A izquierdas

| Nimero de catélogo Tamano deaseno -ﬂ_-$=-

A2030L06CRO3 3.00 0.118 0.30 0.012 10.71 0.422
A2040L06CR03 4.00 0.157 0.30 0.012 10.85 0.427 .
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PLAQUITAS DE RANURADO
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Plaquitas de ranurado ¢ GMP e Rectificado de precision g

I <
Numero de catalogo Tamaiio de asiento
A4G0200M02P02GMP 2 2.00 0.079 0.2 0.008 19.90 0.782 2.0 0.079 .
A4G0300M0O3P02GMP & 3.00 0.118 0.2 0.008 19.90 0.784 3.5 0.138 o
A4G0O300M0O3P04GMP 3 3.00 0.118 0.4 0.016 19.90 0.784 35 0.138 °
A4G0400MO04P02GMP 4 4.00 0.158 0.2 0.008 19.90 0.783 3.2 0.124 o
A4G0400MO4P0O4GMP 4 4.00 0.158 0.4 0.016 19.90 0.783 35 0.138 o
A4G0400M04P08GMP 4 4.00 0.158 0.8 0.032 19.90 0.784 815) 0.138 3
A4G0O500M05P04GMP 5 5.00 0.197 0.4 0.016 25.00 0.984 441 0.162 .
A4G0500M05P08GMP 5 5.00 0.197 0.8 0.032 25.00 0.984 39 0.155 o
A4GO600MO6PO4GMP 6 6.00 0.236 0.4 0.016 29.85 1.175 4.9 0.192 .
A4G0600MO6POSGMP 6 6.00 0.236 0.8 0.031 29.85 1.175 49 0.192 o
A4G0800MO8PO8BGMP 8 8.00 0.315 0.8 0.031 29.85 1.175 6.4 0.251 o
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Plaquitas de ranurado  GUP e Rectificado de precision 8

I =
Numero de catélogo
A4G0200M02P02GUP 2 2.00 0.079 0.2 0.008 20.00 0.787 1.9 0.075 o
A4G0200M2SP02GUP 28 2.00 0.079 0.2 0.008 20.00 0.787 1.9 0.075 o
A4G0300M03P02GUP 3 3.00 0.118 0.2 0.008 20.00 0.787 29 0.115 o
A4G0300M03P04GUP 3 3.00 0.118 0.4 0.016 20.00 0.787 29 0.115 o
A4G0300M3SP02GUP 3S 3.00 0.118 0.2 0.008 20.00 0.787 29 0.115 o
A4G0300M3SP04GUP 3S 3.00 0.118 0.4 0.016 20.00 0.787 2.9 0.115 o
A4G0400M04P02GUP 4 4.00 0.158 0.2 0.008 20.00 0.787 3.3 0.130 o
A4G0400M04P04GUP 4 4.00 0.158 0.4 0.016 20.00 0.787 &8 0.130 o
A4G0400M04P08GUP 4 4.00 0.157 0.8 0.032 20.00 0.787 3.3 0.130 o
A4G0500M05P04GUP 5 5.00 0.197 0.4 0.016 25.00 0.984 41 0.162 o
A4G0500M05P08GUP 5 5.00 0.197 0.8 0.031 25.00 0.984 4.1 0.163 o
A4G0500M5SP04GUP 58 5.00 0.197 0.4 0.016 25.00 0.984 41 0.163 o
A4G0600M06P04GUP 6 6.00 0.236 0.4 0.016 30.00 1.181 4.4 0.175 o
A4G0600MO6PO8GUP 6 6.00 0.236 0.8 0.032 30.00 1.181 44 0.175 o
A4G0800M0O8PO8GUP 8 8.00 0.315 0.8 0.032 30.00 1.181 5.9 0.234 o
A4G0800M08P12GUP 8 8.00 0.315 1.2 0.048 30.00 1.181 5.9 0.234 o
A4G1000M10P08GUP 10 10.00 0.394 0.8 0.031 30.00 1.181 6.0 0.235 .
A4G1000M10P12GUP 10 10.00 0.394 1.2 0.048 30.00 1.181 5.9 0.234 o
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Plaquitas de ranurado e Parte superior plana ® Moldeado de precision

Nimero de catalogo | Tamafio de asiento $ ——

A4G0305M03U02B 3 0.123 0.2 0.008 20.00 0.787 0.138 .
A4G0405M04U04B 4 4 12 0.162 0.4 0.015 20.00 0.787 0.134 .
A4G0505M05U04B 5 5.12 0.202 0.4 0.015 25.00 0.984 4.2 0.165 .
A4G0605M06U04B 6 6.13 0.241 0.4 0.016 30.00 1.181 4.9 0.193 .
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Numero de catalogo

A4G0205M02U02GMN 2 213 0.084 0.2 0.008 20.10 0.791 2.0 0.079 L
A4G0205M2SU02GMN 25 213 0.084 0.2 0.008 20.10 0.791 2.0 0.079 .
A4G0255M2BU02GMN 2B 2.62 0.103 0.2 0.008 20.10 0.791 2.0 0.079 .
A4G0305M03U02GMN 3 3.12 0.123 0.2 0.008 20.00 0.787 35 0.138 .
A4G0305M03U04GMN 3 3.12 0.123 0.4 0.016 20.00 0.787 3.5 0.138 .
A4G0305M3SU02GMN 3S 3.13 0.123 0.2 0.008 20.00 0.787 3.5 0.138 .
A4G0305M3SU04GMN 35 3.12 0.123 0.4 0.016 20.00 0.787 3.5 0.138 .
A4G0405M04U04GMN 4 412 0.162 0.4 0.016 20.00 0.787 34 0.134 .
A4G0405M04U08GMN 4 4.12 0.162 0.8 0.031 20.00 0.787 3.4 0.134 .
A4G0405M4SU04GMN 48 412 0.162 0.4 0.016 20.00 0.787 3.6 0.143 .
A4G0405M4SU08GMN 4S 4.12 0.162 0.8 0.031 20.00 0.787 3.6 0.143 .
A4G0505M05U04GMN 5 5.12 0.202 0.4 0.016 25.00 0.984 4.2 0.165 .
A4G0505M05U08GMN 5 5.12 0.202 0.8 0.031 25.00 0.984 4.2 0.165 .
A4G0505M5SU04GMN 55 5.12 0.202 0.4 0.016 25.00 0.984 4.2 0.165 .
A4G0605M06U04GMN 6 6.13 0.241 0.4 0.016 30.00 1.181 4.9 0.193 .
A4G0605M06UO8GMN 6 6.13 0.241 0.8 0.031 30.00 1.181 4.9 0.193 .
A4G0605M06U12GMN 6 6.13 0.241 12 0.047 30.00 1.181 4.9 0.193 .
A4G0805M08UO8GMN 8 8.13 0.320 0.8 0.031 30.00 1.181 6.4 0.252 .
A4G0805MO08U12GMN 8 8.13 0.320 12 0.047 30.00 1.181 6.4 0.252 .
A4G1005M10U08GMN 10 10.13 0.399 0.8 0.031 30.00 1.181 8.1 0.319 .
A4G1005M10U12GMN 10 10.13 0.399 12 0.047 30.00 1.181 8.1 0.319 i
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Plaquitas de ranurado ¢ GMP e Moldeado de precision

Nimero de catalogo Tamaiio de asiento mm in mm in mm in mm in

A4G0205M02U02GMP 2 2.13 0.084 0.2 0.008 20.10 0.791 2.0 0.079 o
A4G0255M2BU02GMP 2B 2.62 0.103 0.2 0.008 20.10 0.791 2.0 0.079 o
A4G0305M03U02GMP 3 3.10 0.122 0.2 0.008 20.10 0.791 35 0.138 o
A4G0305M03U04GMP 3 3.10 0.122 0.4 0.016 20.10 0.791 B15) 0.138 o
A4G0405M04U04GMP 4 4.10 0.161 0.4 0.015 20.10 0.791 34 0.134 o
A4G0405M04U08GMP 4 4.10 0.161 0.8 0.031 20.10 0.791 3.4 0.134 o
A4G0505M05U04GMP 5 5.10 0.201 0.4 0.015 25.15 0.990 4.2 0.165 o
A4G0505M05U08GMP ) 5.10 0.201 0.8 0.032 25.15 0.990 4.2 0.165 o
A4G0605M06U04GMP 6 6.13 0.241 0.4 0.016 30.10 1.185 49 0.193 .
A4G0605M06U08GMP 6 6.13 0.241 0.8 0.031 30.10 1.185 49 0.193 o
A4G0805M08U0BGMP 8 8.13 0.320 0.8 0.031 30.10 1.185 6.1 0.241 .
A4G1005M10U08GMP 10 10.13 0.399 0.8 0.031 30.10 1.185 8.1 0.319 o
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Plaquitas de ranurado ¢ GUP ® Moldeado de precision §

I =
Numero de catalogo
A4G0205M02U02GUP 2 213 0.084 0.2 0.008 20.15 0.793 2.0 0.079 o
A4G0205M2SU02GUP 2S 213 0.084 0.2 0.008 20.15 0.793 2.0 0.079 U
A4G0305M03U02GUP 3 3.13 0.123 0.2 0.008 20.15 0.793 3.0 0.118 o
A4G0305M03U04GUP 3 3.13 0.123 0.4 0.016 20.15 0.793 3.0 0.118 o
A4G0305M3SU02GUP 3S 3.13 0.123 0.2 0.008 20.15 0.793 3.0 0.118 o
A4G0305M3SU04GUP 3S 3.13 0.123 0.4 0.016 20.15 0.793 3.0 0.118 o
A4G0405M04U04GUP 4 412 0.162 0.4 0.016 20.15 0.793 3.4 0.134 o
A4G0405M04U08GUP 4 412 0.162 0.8 0.031 20.15 0.793 3.4 0.134 o
A4G0405M4SU04GUP 45 412 0.162 0.4 0.016 20.15 0.793 3.4 0.134 o
A4G0505M05U04GUP 5 513 0.202 0.4 0.016 25.15 0.990 4.2 0.165 o
A4G0505M05U08GUP 5 513 0.202 0.8 0.031 25.15 0.990 4.2 0.165 o
A4G0505M5SU04GUP 58 513 0.202 0.4 0.016 25.15 0.990 4.2 0.165 o
A4G0505M5SU08GUP 58 513 0.202 0.8 0.031 25.15 0.990 4.2 0.165 o
A4G0605M06U04GUP 6 6.12 0.241 0.4 0.016 30.10 1.185 45 0.177 o
A4G0605M06U08GUP 6 6.12 0.241 0.8 0.031 30.10 1.185 4.5 0177 o
A4G0605M06U12GUP 6 6.12 0.241 1.2 0.047 30.10 1.185 45 0.177 o
A4G0805M08U08GUP 8 8.13 0.320 0.8 0.031 30.10 1.185 6.0 0.236 o
A4G0805M08U12GUP 8 8.13 0.320 1.2 0.047 30.10 1.185 6.0 0.236 o
A4G1005M10U08GUP 10 10.13 0.399 0.8 0.031 30.10 1.185 6.0 0.236 o
A4G1005M10U12GUP 10 10.13 0.399 1.2 0.047 30.10 1.185 6.1 0.238 o
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Plaquitas de ranurado ¢ GMP ¢ Radio completo e Rectificado de precision

Niimero de catélogo | Tamaito de asiento_ de asiento, _mm__ | in =—=

A4R0200MO02P00GMP 2.00 0.079 0.039 19.90 0.783 0.065 .
A4R0200M2SPO0GMP 2.00 0.079 0.039 19.86 0.782 0.064 i
A4R0300MO3PO0GMP 3 3.00 0.118 1.5 0.059 19.90 0.783 2.5 0.098 .
A4R0300M3SPO0GMP 3S 3.00 0.118 15 0.059 19.90 0.783 25 0.098 .
A4R0400M04P00GMP 4 4.00 0.157 2.0 0.079 19.90 0.783 3.1 0.122 .
A4R0500MO05P00GMP 5 5.00 0.197 25 0.098 24.90 0.980 4.1 0.160 .
A4R0500M5SPO0GMP 55 5.00 0.197 25 0.098 24.90 0.980 4.1 0.159 .
A4R0600MO6GPOOGMP 6 6.00 0.236 3.0 0.118 29.85 1.175 4.8 0.189 .
A4R0800MO8POOGMP 8 8.00 0.315 4.0 0.158 29.85 1.175 6.4 0.252 .
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KCU25B

Nimero de catalogo Tamaiio de asiento

A4R0300MO3P00OGUP 3 3.00 0.118 15 0.059 20.00 0.787 2.41 0.095 .
A4R0400M04P00GUP 4 4.00 0.157 2.0 0.079 20.00 0.787 3.4 0.134 .
A4R0500M05P00GUP 5 5.00 0.197 25 0.098 25.00 0.984 4 0.157

A4R0600MOGPO0OGUP 6 6.00 0.236 3.0 0.118 30.00 1.181 4.75 0.187 .
A4R0800M0O8POOGUP 8 8.00 0.315 4.0 0.158 30.00 1.181 6.35 0.25 .
A4R1000M10PO0OGUP 10 10.00 0.394 5.0 0.197 30.00 1.181 8.06 0.318 .

-« .
¢Busca velocidades y avances? jVisite kennamefalnovo.comi para obtener datos de corte especificos para su aplicacion! = NOVO 105



http://kennametalnovo.com

® Principal
O Secundario

T o»n|=Z|x=lo
il B
( MO M N J

a4

KCU25B

Nimero de catalogo Tamaiio de asiento

A4R0205M02U00GMN 2 213 0.084 1.1 0.042 20.10 0.791 1.8 0.069 o
A4R0305M03U00GMN 3 3.12 0.123 1.5 0.060 20.10 0.791 2.6 0.101
A4R0405M04U00GMN 4 412 0.162 2.0 0.080 20.10 0.791 3.5 0.136 o
A4R0505M05U00GMN 5 512 0.202 25 0.099 25.15 0.990 42 0.163 .
A4R0605M06UO0GMN 6 6.12 0.241 3.0 0.119 30.10 1.185 49 0.194 o
A4R0805M08UOOGMN 8 8.12 0.320 4.0 0.159 30.10 1.185 6.5 0.256 .
A4R1005M10U00GMN 10 10.13 0.399 5.0 0.198 30.10 1.185 8.2 0.322 .
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Plaquitas de ranurado ® GUP ¢ Radio completo ® Moldeado de precision

| Nimero de catélogo Tamano de asiento| _mm___|___in =—=

A4R0305MO03U00GUP 3.12 0.123 0.060 20.10 0.791 2.57 0.101 .
A4R0405M04U00GUP 4 412 0.162 0.080 20.10 0.791 3.45 0.136 .
A4R0505M05U00GUP 5 5.12 0.202 2.5 0.099 25.15 0.990 4.15 0.163 .
A4R0605MO06UO0GUP 6 6.12 0.241 3.0 0.119 30.10 1.185 4.8 0.189 .
A4R0805MO08UO0GUP 8 8.13 0.320 4.0 0.159 30.10 1.185 6.52 0.257 .
A4R1005M10U00GUP 10 10.13 0.399 5.0 0.198 30.10 1.185 7.96 0.313 .
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PLAQUITAS DE TRONZAR
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A4C0155N00CFO1 1 1.50 0.059 0.15 0.006 15.50 0.610 =
A4C0205N00CF02 2 2.00 0.079 0.20 0.008 20.02 0.788 -
A4C0255N00CF02 2B 2.50 0.098 0.20 0.008 20.02 0.788 - .
A4C0305N00CF02 3 3.12 0.123 0.20 0.008 20.10 0.791 - 3
A4C0405N00CF02 4 412 0.162 0.20 0.008 20.10 0.791 - 3
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Plaquitas de tronzar e CF e Moldeado de precision e A derechas

| Nimero de catélogo Tamano ez -ﬂ_-==g

A4C0155R06CFO01 1.50 0.059 0.15 0.006 15.50 0.610 o
A4C0155R10CFO1 1 1.50 0.059 0.15 0.006 15.50 0.610 .
A4C0155R16CF01 1 1.49 0.059 0.15 0.006 15.50 0.610 16 o
A4C0205R06CF02 2 2.00 0.079 0.20 0.008 20.03 0.788 6 o
A4C0205R10CF02 2 1.99 0.078 0.20 0.008 20.03 0.788 10 o
A4C0255R06CF02 2B 2.49 0.098 0.20 0.008 20.03 0.788 6 o
A4C0305R06CF02 3 3.1 0.123 0.20 0.008 20.10 0.791 6 o
A4C0305R10CF02 & 3.1 0.122 0.20 0.008 20.10 0.791 10 o
A4C0405R06CF02 4 411 0.162 0.20 0.008 20.10 0.791 6 o
A4C0405R10CF02 4 410 0.161 0.20 0.008 20.10 0.791 10 o
al
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Plaquitas de tronzar e CF  Moldeado de precision e A izquierdas

| Nimero de catélogo Tamano ez -ﬂ_-$=-

A4C0155L06CF01 1.50 0.059 0.15 0.006 15.50 0.610 .
A4C0205L06CF02 2 2.00 0.079 0.20 0.008 20.03 0.788 .
A4C0205L10CF02 2 1.99 0.078 0.20 0.008 20.03 0.788 1 0 .
A4C0305L06CF02 3 3.11 0.123 0.20 0.008 20.10 0.791 6 .
A4C0305L10CF02 3 3.1 0.122 0.20 0.008 20.10 0.791 10 .
A4C0405L06CF02 4 411 0.162 0.20 0.008 20.10 0.791 6 .
A4C0405L10CF02 4 4.10 0.161 0.20 0.008 20.10 0.791 10 .
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DATOS DE LA APLICACION KCU25B

Ranurado y tronzado ¢ Datos de aplicacion ¢ Velocidades iniciales recomendadas (m/min)

Grupo de

¥ KCU10B KCM35B KCP10B KCP25B KCK20B
materiales -

MiN. . . | MAX. . . . .| miN. [ MAX.

145 350 135 360 90 213 185 450 145 365 200 490

o
4

2 - - 145 255 125 220 90 @ 155 185 350 145 305 200 380 - - - - - - - .
3 = - 145 255 120 220 90 155 170 260 140 245 600 280 - - - - - - - .

4 - - 80 180 35 95 50 110 90 200 75 180 100 @ 220 - - - - - - - -

5 = - 125 275 60 145 80 165 150 305 120 270 165 330 - = - - - - - .

6 - - 115 240 50 120 70 145 120 275 110 230 130 300 - - - - - - - -

1 60 120 145 275 100 265 75 135 - = = = = - 135 250 - - - . Z _

M 2 45 110 125 255 90 250 75 135 - - - - - - 115 250 - - - - - -
3 35 100 125 255 90 220 75 135 - = = = = - 125 225 - - - - - -

1 30 120 125 255 135 400 - - 170 440 140 360 210 550 - - 350 1040 - - - -

' 2 25 110 95 220 115 375 - - 120 340 100 280 150 430 - = - - - - - -
3 20 90 65 160 100 340 - - 120 270 100 220 150 335 - - - . - - - -

1-2 150 610 160 1025 115 820 - - - - - _ - - Z - _ _ _ _ - _

3 — — - - - - - — - - - - - - — — — - - - - -
4 | 120 | 430 125 640 115 636 - - | - | - - | - - - - - -1 =-1T- - - [ -
5 45 150 95 255 90 320 - - - - - - - - - [ - - - | - - T -1 -
6 40 150 125 320 90 410 - - - - - - - - - - - -
1 8 75 15 140 10 65 8 60 - - - - - - 35 105 - - 8 195 110 275
2 8 75 15 140 10 8 8 60 - - - - - - 4 10 - - 8 215 120 235
3 8 75 15 140 15 8 15 60 - - - - - - 4 115 - - 100 250 100 250
4 g8 75 15 180 10 115 15 90 - - | - - - - 4 130 - - - - - -
1 - - 13 [70 | - [ - - - [ - - -1 - [ - - - -T- -
2 - - 4 80 - - - - [ - -1 -1 -1- - - [ - -1 -1 -1- - -
3

NOTA:
A medida que el grosor medio de viruta aumenta, la velocidad deberia reducirse.

.
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DATOS DE LA APLICACION KCU25B

Ranurado y tronzado e Datos de aplicacion e Avances de vaciado

0.002 0.003

2 0.20 0.008 0.05 0.14 0.002 0.006

3 0.20 0.008 0.05 0.16 0.002 0.006

0.40 0.016 0.08 0.18 0.003 0.007

A 0.40 0.016 0.08 0.22 0.003 0.009

0.80 0.031 0.10 0.24 0.004 0.009

GUP / GMP 5 0.40 0.016 0.10 0.23 0.004 0.009
0.80 0.031 0.10 0.25 0.004 0.010

GMN / GUN 0.40 0.016 0.10 0.22 0.004 0.009
6 0.80 0.031 0.12 0.26 0.005 0.010

1.20 0.047 0.14 0.30 0.006 0.012

6 0.80 0.031 0.12 0.30 0.005 0.012

1.20 0.047 0.14 0.32 0.006 0.013

10 1.20 0.047 0.15 0.35 0.006 0.014

18 0.15 0.006 0.05 0.09 0.002 0.004

CL 2 0.20 0.008 0.05 0.1 0.002 0.004
3 0.20 0.008 0.05 0.14 0.002 0.006

4 0.20 0.008 0.05 0.18 0.002 0.007

8 0.00 0.000 0.04 0.08 0.002 0.003

0.10 0.004 0.05 0.10 0.002 0.004

) 0.00 0.000 0.04 0.08 0.002 0.003

0.20 0.008 0.05 0.13 0.002 0.005

CF s 0.00 0.000 0.04 012 0.002 0.005
0.20 0.008 0.05 0.18 0.002 0.007

A 0.00 0.000 0.04 0.12 0.002 0.005

0.20 0.008 0.05 0.20 0.002 0.008

5 0.00 0.000 0.04 0.14 0.002 0.006

0.30 0.012 0.05 0.23 0.002 0.009

18 0.15 0.006 0.05 0.09 0.002 0.004

2 0.20 0.008 0.05 0.13 0.002 0.005

3 0.20 0.008 0.05 0.18 0.002 0.007

M 4 0.20 0.008 0.05 0.20 0.002 0.008
5 0.30 0.012 0.05 0.20 0.002 0.008

6 0.30 0.012 0.05 0.20 0.002 0.008

0.40 0.016 0.05 0.25 0.002 0.010

8 0.40 0.016 0.05 0.30 0.002 0.012

2 0.20 0.008 0.08 0.13 0.003 0.005

3 0.20 0.008 0.08 0.23 0.003 0.009

4 0.20 0.008 0.08 0.30 0.003 0.012

CR 5 0.30 0.012 0.10 0.35 0.004 0.014
6 0.30 0.012 0.10 0.40 0.004 0.016

0.40 0.016 0.10 0.40 0.004 0.016

8 0.40 0.016 0.10 0.43 0.004 0.017
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RANURADO Y TRONZADO DATOS DE APLICACION -
AVANCES DE TORNEADO Y PERFILADO

Seat Size 1F Seat Size 2
feed rate (mm/rev) feed rate (mm/rev)
0,05 0,08 0,08 0,10 0,12
= 016 — — o4 g £ 07— — 12 g
= = 5 039 — — 10 =
=3 = o =
o 3 L o
5 .008 rad @ 5 .008 rad <
pe 0,2 rad Q E= 0,2 rad pe
= < Q =3
Q - ) o
k) kS T 016 — — o4 3
.008 — — 02 008 ——| L o2
.0020 .0039 0031 0039 .0047
feed rate (in/rev) feed rate (in/rev)
Seat Size 3 Seat Size 4
feed rate (mm/rev) feed rate (mm/rev)
0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,08 0,10 0,16 0,24
071 —— — 18 094 —— — o4
— 063 — \ — 16 &= K —_
c g = p— - €
= 055 — 016 rad — 14 E £ 031 rad 20 g
3 Q.4rad = = 0,8 rad =
Q > o ’ =3
5 o WL 055 — — 14 ©
G *FNR oL S) o
£ @ < *FNR Q
3 008 rad| < B <
g 016 0,2 rad 04 % % 031 — 016 rad — 0.8 %
008 — | 02 © 016 — 0,4 rad . ©
0031 .0039 0047 .0055 .0070 .0031 .0039 0063 .0094
feed rate (in/rev) feed rate (in/rev)
Seat Size 5 Seat Size 6
feed rate (mm/rev) feed rate (mm/rev)
0,10 0,12 020 022 026 028 026
| | | | | | 010 014 020 024 | 028 032
110 — — 28 | | | | | |
= 126 — — 32
= 094 — ~— — 24 € 118 — — 30 —
= .087 — .031 rad — 22 g = E
5 0,8 rad = = 102 — 047 rad Y |[— 26 E
o 071 — — 18 5 5 1.2 rad =
5 e Q o 08r— 031 rad — 2 3
o
2 FNR 5 5 0,8 rad *ENR 5
Q039 — — 10 £ < ]
3 o3t — — o8 & B 047 — F—12 €
.016 rad 0,4 rad © T 031 — l— 08 @
016 — — 04 016 rad 0,4 rad C o
[ ] LT T o -
.0039.0047 .0079 .0087 .0102 .0110 | | | | | | |
feed rate (in/rev) 0039 0055 00790084 ' 0110 0126
* FNR = Full Nose Radius feed rate (in/rev)
Seat Size 8 Seat Size 10
feed rate (mm/rev) feed rate (mm/rev)
0,16 0,20 0,26 0,30 0,36 0,20 0,24 0,28 0,40
157 — 189 — — 48
‘180 —] ——— _ _
= € £ £
= 126 — S = 150 — — 38 £
5 110 — = = =
2 3 2 3
[s) .031 rad o o .047 rad ot
< 0,8 rad ? P 1,2 rad Q
= < =4 <
Q. = Q. =
() Q. Q Q
T 047 — 8 T 063 —oJ — 16 3
031 — 047 — — 12
0063 .0079 0102 .0118 0142 0079 .0094  .0110 0157
feed rate (in/rev) feed rate (in/rev)

*FNR = radio de nariz completo

¢Busca velocidades y avances? jVisite kennamefal

[novo.comi

*FNR = radio de nariz completo

-«
para obtener datos de corte especificos para su aplicacion! = NOVO
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http://kennametal.com/KCU25B
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BEYOND
EVOLUTION

RANURADO, TRONZADO Y TORNEADO

(300 Algunas plaquitas ahora disponibles en calidad de torneado KCS10B para aleaciones de alta temperatura

Trabajo a velocidades mas altas con mayor resistencia al calor y a la friccion en
aleaciones de alta temperatura con plaquitas de tronzar CF y CL

Aplicaciones (desbaste y mecanizado medio)

c Torneado @ Perfilado 0 Planeado
' @ Biselado @ Ranurado @ Tronzado

'

RS S |
Biselado
; Planeado Ranurado
@ YRoIpRES @ del DLl @ del DLl

Ranurado
profundo del D.E.

Materiales
PRINCIPAL

SECUNDARIO

Materiales
endurecidos

114 !

Aceros _
Aceros iy Fundicion
inoxidables K

Ranurado

frontal

Torneado

del D.I.
Ranurado
frontal del D.I.

. Aleaciones
Materiales . de alta
no ferrosos

temperatura

%



Beyond Evolution es aplicable con suministro de refrigerante a alta o baja presion.

La funcion de control activo del refrigerante ofrece una vida mas prolongada de la
herramienta y mayores tasas de evacuacion del metal (MRR). La caracteristica de asiento
Triple-V patentada con tres superficies de contacto proporciona estabilidad funcional y
minimiza la vibracion, lo que da como resultado excelentes acabados superficiales.

o Efecto ventilador: Redirige el refrigerante a través de la parte superior de la plaquita de forma
precisa hasta la zona de corte bajo la viruta, y controla la temperatura

e Efecto de rotura de virutas: Mejora el control de virutas en todas las aplicaciones de ranurado,
tronzado y torneado multidireccional

e V superior e inferior: Posicionamiento preciso y seguro de la plaquita para aumentar la rigidez y la
precision dimensional

e Diseiio trasero en V: Estabilidad de carga de ranurado, tronzado y torneado multidireccional sin rival

Industrias
Ingenieria .
O general 4~ Sector =4 Medicina

aeroespacial

) > Petrdleo Energia edlica
@ Automocion E e y /}\ ysolgr

KZKENNAMETAIZ



d
M
g |
N B
® Principal S °
B d E I t' O Secundario | H
Plaquitas de tronzar e CF ¢ Rectificado de precision ¢ Neutral
W Tol +/-
Niimero de catalogo Tamaiio de asiento
EC020MO02PNOOCF02 2.00 0.079 0. 001 9.04 O 356 0.20 0.008 o
EC030MO3PNOOCF02 3 3.00 0.118 0.025 0.001 9.63 0.379 0.20 0.008 - .
EC040M04PNOOCF02 4 4.00 0.158 0.025 0.001 10.16 0.400 0.20 0.008 - o
EC050MO05PNOOCFO03 5 5.00 0.197 0.025 0.001 12.22 0.481 0.30 0.012 - .
d
M
g |
N B
® Principal S °
B d E I t' O Secundario | H
Plaquitas de tronzar e CF e Rectificado de precision e Neutral
W Tol +/-
Nimero de catalogo de asiento
EC020M02NO0CF02 0.079 0.050 0.002 0.008 o
EC030MO3NOOCF02 3 3.00 0.118 0.075 0.003 9.60 0.378 0.20 0.008 - L
EC040M04NOOCF02 4 4.00 0.158 0.075 0.003 10.19 0.401 0.20 0.008 - .
EC050M05N00CF03 5) 5.00 0.197 0.075 0.003 12.20 0.482 0.30 0.012 - o
d
M
K
N B
® Principal S °
B d E I t_ O Secundario = H
Plaquitas de tronzar e CL e Rectificado de precision e Neutral
EC020M02N00CLO2 2.00 O 079 0.050 0 002 8.97 0 353 0.20 0.008
EC030M03N00CLO2 3.00 0.118 0.075 0.003 9.60 0.378 0.20 0.008 -
EC040M04N00CLO2 4 4.00 0.157 0.075 0.003 10.20 0.401 0.20 0.008 - .

*Informacion de la aplicacion, en la pagina 109
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Cuando se trata de la precision y el rendimiento necesarios para girar orificios, ranuras
y roscas de diametro pequefio, TopSwiss MBS tiene una oferta versatil en la que puede
confiar para un torneado interno de siguiente nivel.

Torneado interno de alto rendimiento en orificios de tan solo #0,3 mm (0,012")

Filos de corte excepcionalmente afilados para la mejor vida de la herramienta y acabados superficiales de su clase

Mangos de plaquita rectificados de precision para una alta precision y estabilidad

Mas de 1100 elementos estandar proporcionan el soporte y la plaquita adecuados para cada aplicacion

Industrias

o Sector y apd
2= Medicina A~ _ a  Automocion O Ingenieria

aeroespacial general

o o
& ¢

-

KZKENNAMETAIZ



TopSwiss MBS

PLAQUITAS



CALIDADES Y DESCRIPCIONES DE CALIDADES 2] posro

Acero inoxidable
Fundicion
Materiales no ferrosos
Aleaciones de alta temperatura
Materiales endurecidos
Materiales CFRP

Los recubrimientos proporcionan una
capacidad de alta velocidad y estan
disefiados para acabado y desbaste.

o v = <K

Rango de aplicaciones

Desgaste )
Resistencia D EEE—— Tenacidad . @

Recubrimiento Descripcion de la calidad 05|10 | 15|20 |25 |30 |35 |40 |45 | 50 HUMEDO| SECO

Compeosicion: Un recubrimiento universal de TiAIN sobre un sustrato de metal duro de

grano fino. . °

Aplicacion: La calidad KCU25S se disefié para ofrecer rendimiento y consistencia
en mltiples materiales y es ideal para el mecanizado general de aceros, aceros

KCU25S

inoxidables, hierros y aleaciones de alta temperatura en una amplia gama de .

velocidades de corte de metal y avances.

Composicion: Un recubrimiento AITiCrN avanzado sobre un sustrato de metal duro de .

grano fino.
Aplicacion: La calidad KCPM25S se disefio especificamente para el mecanizado de ° °

alta produccion de aceros y aceros inoxidables. El sustrato de metal duro al tungsteno
de grano fino cuenta con una excelente tenacidad y resistencia a la deformacion

KCPM25S

para una larga vida de las herramientas, mientras que el recubrimiento avanzado

permite velocidades de corte dos veces superiores a las de las herramientas de corte
convencionales con recubrimiento.

Calidad

Compeosicion: Un recubrimiento avanzado de TiXCrN sobre un metal duro al tungsteno
de grano fino. M

Aplicacion: La calidad KCSM25S, un recubrimiento especializado y patentado, se
disefid especificamente para el mecanizado de alta produccion de aceros inoxidables

y aleaciones de alta temperatura. El sustrato de metal duro al tungsteno de grano fino

KCSM25S

cuenta con una excelente tenacidad y resistencia a la deformacion para una larga vida
de las herramientas, mientras que el recubrimiento avanzado permite velocidades

de corte dos veces superiores a las de las herramientas de corte convencionales con

recubrimiento con el mecanizado de aceros inoxidables, titanio y cromo cobalto.

El sustrato de metal duro al tungsteno de grano fino cuenta con una excelente tenacidad

KCHS25S

y resistencia a la deformacion para una larga vida de las herramientas, mientras que el

recubrimiento avanzado permite velocidades de corte dos veces superiores a las de las
herramientas de corte convencionales con recubrimiento.

Composicion: Un recubrimiento avanzado de AICrN sobre un sustrato de metal duro de
grano fino.

Aplicacion: La calidad KCHS25S se disefio especificamente para el mecanizado de alta
produccion de materiales endurecidos y aleaciones de alta temperatura de 48-66 HRC.

) N 1
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CALIDADES Y DESCRIPCIONES DE CALIDADES

Calidad

122

Los recubrimientos proporcionan una
capacidad de alta velocidad y estan
disefiados para acabado y desbaste.

ol » = XK

Acero
Acero inoxidable
Fundicion
Materiales no ferrosos

Aleaciones de alta temperatura

Materiales endurecidos
Materiales CFRP

Rango de aplicaciones

Desgaste .
Resistencia -~ Tenacidad | @
Recubrimiento Descripcion de la calidad 05(10| 15|20 | 25|30 | 35|40 | 45 | 50 |HOMEDO| SECO

*Disponible a solicitud

Composicion: Metal duro integral no recubierto de grano fino WC/Co dura con bajo

Aplicacion: La calidad KCN25S proporciona una alta resistencia al desgaste y reduce
la friccion, lo que aumenta la vida de la herramienta y mejora el flujo de virutas en el
mecanizado de materiales y compuestos no ferrosos.

ﬁ contenido de aglomerante, no aleada. “ - o
£ Aplicacion: La calidad KN25S combina la resistencia al desgaste con una alta resistencia
para el mecanizado de metales no ferrosos y no metalicos. La estructura del grano esta
bien controlada para que haya los minimos fallos y hendiduras, lo que contribuye a un
servicio largo y fiable.
P ° °
*Disponible a solicitud M °
L] L]
(] Composicion: Un recubrimiento TiN universal sobre un sustrato de metal duro de grano
S y
= fino.
e Aplicacion: La calidad KCU30S se disefi6 para ofrecer rendimiento y consistencia en
multiples materiales y es ideal para el mecanizado general de aceros, aceros inoxidables
y hierros en aplicaciones de baja velocidad.
*Disponible a solicitud
7] Composicion: Un DLC avanzado (recubrimiento similar al diamante) sobre un sustrato de
O :
x
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PLAQUITAS DE MANDRINADO Y PERFILADO DE NOMENCLATURA

Ejemplo:
R4BPML003CO1
R002 - KCSM25S

Mango
Diametro

Estilo (angulos de ataque y de | Tamaiio min. . Profundidad de
. . Refrigerante .
alivio) del orificio mecanizado

Direccion Areas de aplicacion Radio de esquina Calidad

R=derecha 4:4mmg@ O mandinadoy o) eometiaA(°y20°)  003:0.3 mm Canales de 01:1mm R000: 0.00 mm (0.0000") KCU25S
perfilado refrigerante

L=izquierda 5:5mm@  MF multifuncion  GB:geometriaB (0°y20°  005:0.5 mm ?e;ﬁ'gc;‘:zriz 05:5mm R002: 0.02 mm (0.0008") KCPM255

. D: orificio de N
6:6 mm @ GC: geometria C (8° y 47°) 070:7.0 mm . 10 =10 mm R005: 0.05 mm (0.002") KCSM25S

refrigerante doble

7:7mm @ ML: linea médica (8°y 11°)  160: 16.0 mm 25=25mm R015: 0.15 mm (0.006") KCHS25S

8:8mm@ HP: alto rendimiento (6° y 7°) R020: 0.2 mm (0.008”)

HM: mecanizado duro (8° y 20°) R150 = 1.5 mm (0.060”)

DB: taladro y orificio (0° y 0°)

RANURADO DE NOMENCLATURA Y MANDRINADO ESPECIALIZADO

Ejemplo:
R4GR08003C01
R002 - KCHS25S

Direccion I_V!ango Areas de aplicacion Taman9 min. Refrigerante meu"d'.d ad de Radio de esquina Calidad
Diametro del orificio mecanizado
R=derecha 4 4mm@ BB: mandrinado posterior 03:0.30 mm  003: 0.3 mm ri?:;';i:; 01:1 mm R000: 0.00 mm (0.0000") KCU25S
L= izquierda 5:5mm @ PG: prerranurado 08:0.80 mm  005: 0.5 mm grf':l'gcgfi:tz 05:5mm  R002:0.02 mm (0.0008") KCPM255
. - ) 10 = ) D: orificio de _ . W
6:6 mm0Q BC: agujero y bisel 1.00 mm 070:7.0 mm refrigerante doble 10 =10 mm R005: 0.05 mm (0.002") KCSM25S
7:7mm @  GS:ranura interna con esquina afilada 2 SO mm 160: 16.0 mm 25=25mm R015: 0.15 mm (0.006") KCHS25S
8:8mm@ GR:ranurainterna con esquina de radio  40: 4.00 mm R020: 0.2 mm (0.008”)
GF: ranura interna con radio de nariz R150 = 1.5 mm (0.060")
completo

Fl: ranura frontal, barrido interior
FO: ranura frontal, barrido fueraborda

ROSCADO DE NOMENCLATURA

Ejemplo:
R4TPMEO70C01
T025 - KCU25S

mango mecanizado
R=derecha 44mm@  TP:roscado, perfil parcial  ME:ISO métrico  003:0.3 mm 2?23'52:@ 01:1mm T025: Paso métrico 0.25 KCU25S
L =izquierda 5:5mm@ TF:roscado, perfil completo ONU: nacional unificado  005: 0.5 mm gfl:ilgcéorz:ti 05:5 mm T024: Paso 24 de la ONU KCPM25S
6:6mm 0 WH: whitworth 070: 7.0 mm D: orificio de 10=10mm  T016: Paso Whitworth 16 KCSM258
refrigerante doble
7:7mm 0 NP: tuberia nacional =~ 160: 16.0 mm 25=25mm T018: Paso NP 18 KCHS25S
8:8mm0Q

*Para perfiles parciales*
Indica el inicio del rango de
paso
T025: Paso métrico (0.25-0.3)
T024: Paso de la ONU (24-28)

-« .
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L ‘ APLICACIONES

e 2 1 -
~EE=—— & b
\‘\/ L4 ‘ Rﬁf;x } ® Principal §=§
O Secundario ' H
Mandrinado y perfilado

GA

KCU25S

DMIN L4 L R ANGULO
mm in mm in mm in

€
mm ATAQUE DESAHOGO

Nimero de pedido Nuamero de catalogo D
7219715 L4BPGA003C01R002 KCU25S 4 0.012 0.30 0.047 1.20 0.787 20 0.001 0.02 8.0° 20° .
7219716 L4BPGA004C01R002 KCU25S 4 0.016 0.40 0.063 1.60 0.787 20 0.001 0.02 8.0° 20° .
7219717 L4BPGA005C02R004 KCU25S 4 0.020 0.50 0.071 1.80 0.787 20 0.002 0.04 8.0° 20° .
7219718 L4BPGA006C02R004 KCU25S 4 0.024 0.60 0.071 1.80 0.787 20 0.002 0.04 8.0° 20° .
7219720 L4BPGA006C03R004 KCU25S 4 0.024 0.60 0.110 2.80 0.787 20 0.002 0.04 8.0° 20° .
7219721 L4BPGA008C04R004 KCU25S 4 0.032 0.80 0.150 3.80 0.787 20 0.002 0.04 8.0° 20° o
7219722 L4BPGA010C05R005 KCU25S 4 0.039 1.00 0.177 4.50 0.787 20 0.002 0.05 8.0° 20° o
7219723 L4BPGA010C07R005 KCU25S 4 0.039 1.00 0.256 6.50 0.866 22 0.002 0.05 8.0° 20° o
7219724 L4BPGA010C08R005 KCU25S 4 0.039 1.00 0.295 7.50 0.866 22 0.002 0.05 8.0° 20° o
7219725 L4BPGA015C05R005 KCU25S 4 0.059 1.50 0.177 4.50 0.748 19 0.002 0.05 8.0° 20° o
7219726 L4BPGA015C10R005 KCU25S 4 0.059 1.50 0.354 9.00 0.945 24 0.002 0.05 8.0° 20° o
7219727 L4BPGA015C12R005 KCU25S 4 0.059 1.50 0.433 11.00 1.024 26 0.002 0.05 8.0° 20° o
7219728 L4BPGA020C05R005 KCU25S 4 0.079 2.00 0.177 4.50 0.748 19 0.002 0.05 8.0° 20° o
7219729 L4BPGA020C10R005 KCU25S 4 0.079 2.00 0.354 9.00 0.945 24 0.002 0.05 8.0° 20° o
7219730 L4BPGA020C15R005 KCU25S 4 0.079 2.00 0.551 14.00 1.142 29 0.002 0.05 8.0° 20° 3
7219741 L4BPGA025C05R005 KCU25S 4 0.098 2.50 0.177 4.50 0.748 19 0.002 0.05 8.0° 20° o
7219742 L4BPGA025C10R005 KCU25S 4 0.098 2.50 0.354 9.00 0.945 24 0.002 0.05 8.0° 20° 3
7219743 L4BPGA025C16R005 KCU25S 4 0.098 2.50 0.591 15.00 1.181 30 0.002 0.05 8.0° 20° .
7220066 L4BPGA028C10R005 KCU25S 4 0.110 2.80 0.354 9.00 0.945 24 0.002 0.05 8.0° 20° .
7219745 L4BPGA028C10R010 KCU25S 4 0.110 2.80 0.354 9.00 0.945 24 0.004 0.10 8.0° 20° .
7220067 L4BPGA028C16R005 KCU25S 4 0.110 2.80 0.591 15.00 1.181 30 0.002 0.05 8.0° 20° .
7219746 L4BPGA028C16R010 KCU25S 4 0.110 2.80 0.591 15.00 1.181 30 0.004 0.10 8.0° 20° .
7220068 L4BPGA028C20R005 KCU25S 4 0.110 2.80 0.748 19.00 1.339 34 0.002 0.05 8.0° 20° .
7219747 L4BPGA028C20R010 KCU25S 4 0.110 2.80 0.748 19.00 1.339 34 0.004 0.10 8.0° 20° o
7220063 L4BPGA02XC05R005 KCU25S 4 0.083 2.10 0.177 4.50 0.748 19 0.002 0.05 8.0° 20° o
7220064 L4BPGA02XC10R005 KCU25S 4 0.083 2.10 0.177 4.50 0.748 19 0.002 0.05 8.0° 20° o
7220065 L4BPGA02XC15R005 KCU25S 4 0.083 2.10 0.551 14.00 1.142 29 0.002 0.05 8.0° 20° .
7219748 L4BPGA035C10R010 KCU25S 4 0.138 3.50 0.354 9.00 0.945 24 0.004 0.10 8.0° 20° .
7219749 L4BPGA035C16R010 KCU25S 4 0.138 3.50 0.591 15.00 1.181 30 0.004 0.10 8.0° 20° .
7219750 L4BPGA035C20R010 KCU25S 4 0.138 3.50 0.748 19.00 1.339 34 0.004 0.10 8.0° 20° .
7219751 L4BPGA035C24R010 KCU25S 4 0.138 3.50 0.906 23.00 1.496 38 0.004 0.10 8.0° 20° .
7220069 L4BPGA040C10R005 KCU25S 4 0.158 4.00 0.354 9.00 0.945 24 0.002 0.05 8.0° 20° .
7219752 L4BPGA040C10R010 KCU25S 4 0.158 4.00 0.354 9.00 0.945 24 0.004 0.10 8.0° 20° .
7220070 L4BPGA040C16R005 KCU25S 4 0.158 4.00 0.591 15.00 1.181 30 0.002 0.05 8.0° 20° .
7219753 L4BPGA040C16R010 KCU25S 4 0.158 4.00 0.591 15.00 1.181 30 0.004 0.10 8.0° 20° o
7220071 L4BPGA040C20R005 KCU25S 4 0.158 4.00 0.748 19.00 1.339 34 0.002 0.05 8.0° 20° o
7219754 L4BPGA040C20R010 KCU25S 4 0.158 4.00 0.748 19.00 1.339 34 0.004 0.10 8.0° 20° o
7220072 L4BPGA040C24R005 KCU25S 4 0.158 4.00 0.906 23.00 1.496 38 0.002 0.05 8.0° 20° o
7219755 L4BPGA040C24R010 KCU25S 4 0.158 4.00 0.906 23.00 1.496 38 0.004 0.10 8.0° 20° o
7220073 L4BPGA040C28R005 KCU25S 4 0.158 4.00 1.063 27.00 1.654 42 0.002 0.05 8.0° 20° o
7219756 L4BPGA040C28R010 KCU25S 4 0.158 4.00 1.063 27.00 1.654 42 0.004 0.10 8.0° 20° o
7220074 L5BPGA050C10R005 KCU25S 5 0.197 5.00 0.354 9.00 0.984 25 0.002 0.05 8.0° 20° o
7219757 L5BPGA050C10R015 KCU25S 5 0.197 5.00 0.354 9.00 0.984 25 0.006 0.15 8.0° 20° 3
7220075 L5BPGA050C15R005 KCU25S 5 0.197 5.00 0.551 14.00 1.181 30 0.002 0.05 8.0° 20° o
7219758 L5BPGA050C15R015 KCU25S 5 0.197 5.00 0.551 14.00 1.181 30 0.006 0.15 8.0° 20° 3
7220077 L5BPGA050C20R005 KCU25S 5 0.197 5.00 0.748 19.00 1.378 85 0.002 0.05 8.0° 20° .
7219759 L5BPGA050C20R015 KCU25S 5 0.197 5.00 0.748 19.00 1.378 35 0.006 0.15 8.0° 20° .
7220079 L5BPGA050C25R005 KCU25S 5 0.197 5.00 0.945 24.00 1.575 40 0.002 0.05 8.0° 20° .

Contintia en la pagina siguiente
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7219760 L5BPGA050C25R015 KCU25S 5 0.197 5.00 0.945 24.00 1.575 40 0.006 0.15 8.0° 20° .
7220081 L5BPGA050C30R005 KCU25S 5 0.197 5.00 1.142 29.00 1.772 45 0.002 0.05 8.0° 20° .
7219761 L5BPGA050C30R015 KCU25S 5 0.197 5.00 1.142 29.00 1.772 45 0.006 0.15 8.0° 20° .
7220083 L5BPGA050C35R005 KCU25S 5 0.197 5.00 1.339 34.00 1.969 50 0.002 0.05 8.0° 20° .
7219762 L5BPGA050C35R015 KCU25S 5 0.197 5.00 1.339 34.00 1.969 50 0.004 0.10 8.0° 20° .
7219763 L5BPGA050C40R015 KCU25S 5 0.197 5.00 1.535 39.00 2.165 55 0.006 0.15 8.0° 20° .
7220085 L6BPGA060C15R005 KCU25S 6 0.236 6.00 0.551 14.00 1.181 30 0.002 0.05 8.0° 20° o
7219764 L6BPGA060C15R015 KCU25S 6 0.236 6.00 0.551 14.00 1.181 30 0.006 0.15 8.0° 20° o
7220087 L6BPGA060C22R005 KCU25S 6 0.236 6.00 0.827 21.00 1.457 37 0.002 0.05 8.0° 20° o
7219765 L6BPGA060C22R015 KCU25S 6 0.236 6.00 0.827 21.00 1.457 37 0.006 0.15 8.0° 20° o
7220089 L6BPGA060C25R005 KCU25S 6 0.236 6.00 0.945 24.00 1.575 40 0.002 0.05 8.0° 20° o
7219766 L6BPGA060C25R015 KCU25S 6 0.236 6.00 0.945 24.00 1.575 40 0.006 0.15 8.0° 20° o
7220091 L6BPGAO60C30R005 KCU25S 6 0.236 6.00 1.142 29.00 1.772 45 0.002 0.05 8.0° 20° o
7219767 L6BPGA060C30R015 KCU25S 6 0.236 6.00 1.142 29.00 1.772 45 0.006 0.15 8.0° 20° o
7220093 L6BPGA060C35R005 KCU25S 6 0.236 6.00 1.339 34.00 1.969 50 0.002 0.05 8.0° 20° 3
7219769 L6BPGA060C35R015 KCU25S 6 0.236 6.00 1.339 34.00 1.969 50 0.006 0.15 8.0° 20° o
7220095 L6BPGA060C42R005 KCU25S 6 0.236 6.00 1.614 41.00 2.244 57 0.002 0.05 8.0° 20° 3
7219770 L6BPGA060C42R015 KCU25S 6 0.236 6.00 1.614 41.00 2.244 57 0.006 0.15 8.0° 20° o
7219771 L7BPGA068C20R015 KCU25S 7 0.268 6.80 0.748 19.00 1.378 35 0.006 0.15 8.0° 20° .
7219772 L7BPGA068C25R015 KCU25S 7 0.268 6.80 0.945 24.00 1.575 40 0.006 0.15 8.0° 20° .
7219773 L7BPGA068C30R015 KCU25S 7 0.268 6.80 1.142 29.00 1.772 45 0.006 0.15 8.0° 20° .
7219774 L7BPGA068C35R015 KCU25S 7 0.268 6.80 1.339 34.00 1.969 50 0.006 0.15 8.0° 20° .
7219775 L7BPGA068C40R015 KCU25S 7 0.268 6.80 1.535 39.00 2.165 55 0.006 0.15 8.0° 20° .
7219776 L7BPGA068C45R015 KCU25S 7 0.268 6.80 1.732 44.00 2.362 60 0.006 0.15 8.0° 20° o
7219777 L7BPGA068C50R015 KCU25S 7 0.268 6.80 1.929 49.00 2.559 65 0.006 0.15 8.0° 20° o
7219778 L8BPGA078C50R020 KCU25S 8 0.307 7.80 1.929 49.00 2.756 70 0.008 0.20 8.0° 20° o
7219779 L8BPGA078C60R020 KCU25S 8 0.307 7.80 2.323 59.00 3.150 80 0.008 0.20 8.0° 20° o
7219780 R4BPGA003C01R002 KCU25S 4 0.012 0.30 0.047 1.20 0.787 20 0.001 0.02 8.0° 20° .
7219781 R4BPGA004C01R002 KCU25S 4 0.016 0.40 0.063 1.60 0.787 20 0.001 0.02 8.0° 20° .
7219782 R4BPGA005C02R004 KCU25S 4 0.020 0.50 0.071 1.80 0.787 20 0.002 0.04 8.0° 20° .
7219783 R4BPGA006C02R004 KCU25S 4 0.024 0.60 0.071 1.80 0.787 20 0.002 0.04 8.0° 20° .
7219784 R4BPGA006C03R004 KCU25S 4 0.024 0.60 0.079 2.00 0.787 20 0.002 0.04 8.0° 20° .
7219785 R4BPGA008C04R004 KCU25S 4 0.032 0.80 0.150 3.80 0.787 20 0.002 0.04 8.0° 20° 3
7219786 R4BPGA010C05R005 KCU25S 4 0.039 1.00 0.177 4.50 0.787 20 0.002 0.05 8.0° 20° .
7219787 R4BPGA010C07R005 KCU25S 4 0.039 1.00 0.256 6.50 0.866 22 0.002 0.05 8.0° 20° o
7219788 R4BPGA010C08R005 KCU25S 4 0.039 1.00 0.295 7.50 0.866 22 0.002 0.05 8.0° 20° o
7219789 R4BPGA015C05R005 KCU25S 4 0.059 1.50 0.177 4.50 0.748 19 0.002 0.05 8.0° 20° o
7219790 R4BPGA015C10R005 KCU25S 4 0.059 1.50 0.354 9.00 0.945 24 0.002 0.05 8.0° 20° o
7219791 R4BPGA015C12R005 KCU25S 4 0.059 1.50 0.433 11.00 1.024 26 0.002 0.05 8.0° 20° o
7219792 R4BPGA020C05R005 KCU25S 4 0.079 2.00 0.177 4.50 0.748 19 0.002 0.05 8.0° 20° o
7219794 R4BPGA020C10R005 KCU25S 4 0.079 2.00 0.354 9.00 0.945 24 0.002 0.05 8.0° 20° o
7219795 R4BPGA020C15R005 KCU25S 4 0.079 2.00 0.551 14.00 1.142 29 0.002 0.05 8.0° 20° o
7219796 R4BPGA025C05R005 KCU25S 4 0.098 2.50 0177 4.50 0.748 19 0.002 0.05 8.0° 20° 3
7219797 R4BPGA025C10R005 KCU25S 4 0.098 2.50 0.354 9.00 0.945 24 0.002 0.05 8.0° 20° o
7219798 R4BPGA025C16R005 KCU25S 4 0.098 2.50 0.591 15.00 1.181 30 0.002 0.05 8.0° 20° 3
7220103 R4BPGA028C10R005 KCU25S 4 0.110 2.80 0.354 9.00 0.945 24 0.002 0.05 8.0° 20° .
7219799 R4BPGA028C10R010 KCU25S 4 0.110 2.80 0.354 9.00 0.945 24 0.004 0.10 8.0° 20° .
7220105 R4BPGA028C16R005 KCU25S 4 0.110 2.80 0.591 15.00 1.181 30 0.002 0.05 8.0° 20° .
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7219800 R4BPGA028C16R010 KCU25S 4 0.110 2.80 0.591 15.00 1.181 30 0.004 0.10 8.0° 20° .
7220107 R4BPGA028C20R005 KCU25S 4 0.110 2.80 0.748 19.00 1.339 34 0.002 0.05 8.0° 20° .
7219811 R4BPGA028C20R010 KCU25S 4 0.110 2.80 0.748 19.00 1.339 34 0.004 0.10 8.0° 20° .
7220097 R4BPGA02XC05R005 KCU25S 4 0.079 2.00 0.177 4.50 0.748 19 0.002 0.05 8.0° 20° .
7220099 R4BPGA02XC10R005 KCU25S 4 0.079 2.00 0.354 9.00 0.945 24 0.002 0.05 8.0° 20° o
7220101 R4BPGA02XC15R005 KCU25S 4 0.079 2.00 0.551 14.00 1.142 29 0.002 0.05 8.0° 20° o
7219812 R4BPGA035C10R010 KCU25S 4 0.138 3.50 0.354 9.00 0.945 24 0.004 0.10 8.0° 20° o
7219813 R4BPGA035C16R010 KCU25S 4 0.138 3.50 0.591 15.00 1.181 30 0.004 0.10 8.0° 20° o
7219814 R4BPGA035C20R010 KCU25S 4 0.138 3.50 0.748 19.00 1.339 34 0.004 0.10 8.0° 20° o
7219815 R4BPGA035C24R010 KCU25S 4 0.138 3.50 0.906 23.00 1.496 38 0.004 0.10 8.0° 20° o
7220109 R4BPGA040C10R005 KCU25S 4 0.158 4.00 0.354 9.00 0.945 24 0.002 0.05 8.0° 20° o
7219817 R4BPGA040C10R010 KCU25S 4 0.158 4.00 0.354 9.00 0.945 24 0.004 0.10 8.0° 20° o
7220111 R4BPGA040C16R005 KCU25S 4 0.158 4.00 0.591 15.00 1.181 30 0.002 0.05 8.0° 20° 3
7219818 R4BPGA040C16R010 KCU25S 4 0.158 4.00 0.591 15.00 1.181 30 0.004 0.10 8.0° 20° o
7220113 R4BPGA040C20R005 KCU25S 4 0.158 4.00 0.748 19.00 1.339 34 0.002 0.05 8.0° 20° 3
7219819 R4BPGA040C20R010 KCU25S 4 0.158 4.00 0.748 19.00 1.339 34 0.004 0.10 8.0° 20° o
7220115 R4BPGA040C24R005 KCU25S 4 0.158 4.00 0.906 23.00 1.496 38 0.002 0.05 8.0° 20° .
7219820 R4BPGA040C24R010 KCU25S 4 0.158 4.00 0.906 23.00 1.496 38 0.004 0.10 8.0° 20° .
7220117 R4BPGA040C28R005 KCU25S 4 0.158 4.00 1.063 27.00 1.654 42 0.002 0.05 8.0° 20° .
7219821 R4BPGA040C28R010 KCU25S 4 0.158 4.00 1.063 27.00 1.654 42 0.004 0.10 8.0° 20° .
7220119 R5BPGA050C10R005 KCU25S 5 0.197 5.00 0.354 9.00 0.984 25 0.002 0.05 8.0° 20° .
7219822 R5BPGA050C10R015 KCU25S 5 0.197 5.00 0.354 9.00 0.984 25 0.006 0.15 8.0° 20° .
7220121 R5BPGA050C15R005 KCU25S 5 0.197 5.00 0.551 14.00 1.181 30 0.002 0.05 8.0° 20° .
7219823 R5BPGA050C15R015 KCU25S 5 0.197 5.00 0.551 14.00 1.181 30 0.006 0.15 8.0° 20° o
7220123 R5BPGA050C20R005 KCU25S 5 0.197 5.00 0.748 19.00 1.378 35 0.002 0.05 8.0° 20° o
7219824 R5BPGA050C20R015 KCU25S 5 0.197 5.00 0.748 19.00 1.378 35 0.006 0.15 8.0° 20° o
7220125 R5BPGA050C25R005 KCU25S 5 0.197 5.00 0.945 24.00 1.575 40 0.002 0.05 8.0° 20° o
7219825 R5BPGA050C25R015 KCU25S 5 0.197 5.00 0.945 24.00 1.575 40 0.006 0.15 8.0° 20° .
7220127 R5BPGA050C30R005 KCU25S 5 0.197 5.00 1.142 29.00 1.772 45 0.002 0.05 8.0° 20° .
7219826 R5BPGA050C30R015 KCU25S 5 0.197 5.00 1.142 29.00 1.772 45 0.006 0.15 8.0° 20° .
7220129 R5BPGA050C35R005 KCU25S 5 0.197 5.00 1.339 34.00 1.969 50 0.002 0.05 8.0° 20° .
7219827 R5BPGA050C35R015 KCU25S 5 0.197 5.00 1.339 34.00 1.969 50 0.004 0.10 8.0° 20° .
7219828 R5BPGA050C40R015 KCU25S 5 0.197 5.00 1.535 39.00 2.165 55 0.006 0.15 8.0° 20° 3
7220131 R6BPGA060C15R005 KCU25S 6 0.236 6.00 0.551 14.00 1.181 30 0.002 0.05 8.0° 20° .
7219829 R6BPGA060C15R015 KCU25S 6 0.236 6.00 0.551 14.00 1.181 30 0.006 0.15 8.0° 20° o
7220133 R6BPGA060C22R005 KCU25S 6 0.236 6.00 0.827 21.00 1.457 37 0.002 0.05 8.0° 20° o
7219830 R6BPGA060C22R015 KCU25S 6 0.236 6.00 0.827 21.00 1.457 37 0.006 0.15 8.0° 20° o
7220135 R6BPGA060C25R005 KCU25S 6 0.236 6.00 0.945 24.00 1.575 40 0.002 0.05 8.0° 20° o
7219831 R6BPGA060C25R015 KCU25S 6 0.236 6.00 0.945 24.00 1.575 40 0.006 0.15 8.0° 20° o
7220137 R6BPGA060C30R005 KCU25S 6 0.236 6.00 1.142 29.00 1.772 45 0.002 0.05 8.0° 20° o
7219832 R6BPGA060C30R015 KCU25S 6 0.236 6.00 1.142 29.00 1.772 45 0.006 0.15 8.0° 20° o
7220139 R6BPGA060C35R005 KCU25S 6 0.236 6.00 1.339 34.00 1.969 50 0.002 0.05 8.0° 20° o
7219833 R6BPGA060C35R015 KCU25S 6 0.236 6.00 1.339 34.00 1.969 50 0.006 0.15 8.0° 20° 3
7220141 R6BPGA060C42R005 KCU25S 6 0.236 6.00 1.614 41.00 2.244 57 0.002 0.05 8.0° 20° o
7219834 R6BPGA060C42R015 KCU25S 6 0.236 6.00 1.614 41.00 2.244 57 0.006 0.15 8.0° 20° .
7219835 R7BPGA068C20R015 KCU25S 7 0.268 6.80 0.748 19.00 1.378 85 0.006 0.15 8.0° 20° .
7219836 R7BPGA068C25R015 KCU25S 7 0.268 6.80 0.945 24.00 1.575 40 0.006 0.15 8.0° 20° 3
7219837 R7BPGA068C30R015 KCU25S 7 0.268 6.80 1.142 29.00 1.772 45 0.006 0.15 8.0° 20° .
7219838 R7BPGA068C35R015 KCU25S 7 0.268 6.80 1.339 34.00 1.969 50 0.006 0.15 8.0° 20° 3
7219839 R7BPGA068C40R015 KCU25S 7 0.268 6.80 1.535 39.00 2.165 55 0.006 0.15 8.0° 20° .
7219840 R7BPGA068C45R015 KCU25S 7 0.268 6.80 1.732 44.00 2.362 60 0.006 0.15 8.0° 20° .
7219841 R7BPGA068C50R015 KCU25S 7 0.268 6.80 1.929 49.00 2.559 65 0.006 0.15 8.0° 20° o
7219843 R8BPGA078C50R020 KCU25S 8 0.307 7.80 1.929 49.00 2.756 70 0.008 0.20 8.0° 20° o
7219844 R8BPGA078C60R020 KCU25S 8 0.307 7.80 2.323 59.00 3.150 80 0.008 0.20 8.0° 20° o
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7220076 L4BPGC020C10R005 KCU25S 4 0.079 2.00 0.354 9 0.945 24 0.002 0.05 8,0° 47° .
7220078 L4BPGC028C15R010 KCU25S 4 0.110 2.80 0.551 14 1.142 29 0.004 0.10 8,0° 47° o
7220080 L4BPGC040C10R010 KCU25S 4 0.158 4.00 0.354 9 0.945 24 0.004 0.10 8,0° 47° .
7220082 L4BPGC040C20R010 KCU25S 4 0.158 4.00 0.748 19 1.339 34 0.004 0.10 8,0° 47° 3
7220084 L4BPGC040C2TR0O10 KCU25S 4 0.158 4.00 0.748 19 1.339 34 0.004 0.10 8,0° 47° .
7220086 L5BPGC050C15R015 KCU25S 5 0.197 5.00 0.551 14 1.181 30 0.006 0.15 8,0° 47° o
7220088 L5BPGC050C25R015 KCU25S 5 0.197 5.00 0.945 24 1.575 40 0.006 0.15 8,0° 47° o
7220090 L5BPGC050C2TR0O15 KCU25S 5 0.197 5.00 0.945 24 1.181 30 0.006 0.15 8,0° 47° o
7220092 L6BPGC060C22R015 KCU25S 6 0.236 6.00 0.827 21 1.457 37 0.006 0.15 8,0° 47° o
7220094 L6BPGCOB0C30R015 KCU25S 6 0.236 6.00 1.142 29 1.772 45 0.006 0.15 8,0° 47° o
7220096 L6BPGCOB60C3TRO15 KCU25S 6 0.236 6.00 1.142 29 1.457 37 0.006 0.15 8,0° 47° o
7220098 R4BPGC020C10R005 KCU25S 4 0.079 2.00 0.354 9 0.945 24 0.002 0.05 8,0° 47° o
7220100 R4BPGC028C15R010 KCU25S 4 0.110 2.80 0.551 14 1.142 29 0.004 0.10 8,0° 47° o
7220102 R4BPGC040C10R010 KCU25S 4 0.158 4.00 0.354 9 0.945 24 0.004 0.10 8,0° 47° o
7220104 R4BPGC040C20R010 KCU25S 4 0.158 4.00 0.748 19 1.339 34 0.004 0.10 8,0° 47° o
7220106 R4BPGC040C2TR010 KCU25S 4 0.158 4.00 0.748 19 1.339 34 0.004 0.10 8,0° 47° o
7220108 R5BPGC050C15R015 KCU25S 5 0.197 5.00 0.551 14 1.181 30 0.006 0.15 8,0° 47° .
7220110 R5BPGC050C25R015 KCU25S 5 0.197 5.00 0.945 24 1.575 40 0.006 0.15 8,0° 47° 3
7220112 R5BPGC050C2TR015 KCU25S 5 0.197 5.00 0.945 24 1.181 30 0.006 0.15 8,0° 47° o
7220114 R6BPGC060C22R015 KCU25S 6 0.236 6.00 0.827 21 1.457 37 0.006 0.15 8,0° 47° 3
7220116 R6BPGCO60C30R015 KCU25S 6 0.236 6.00 1.142 29 1.772 45 0.006 0.15 8,0° 47° .
7220118 R6BPGCO60C3TRO15 KCU25S 6 0.236 6.00 1.142 29 1.457 37 0.006 0.15 8,0° 47° 3
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7220120 L4BPGB028C10R010 KCU25S 4 0.110 2.80 0.354 9 0.945 24 0.004 0.10 0.0° 20° D
7220122 L4BPGB028C16R010 KCU25S 4 0.110 2.80 0.591 15 1.181 30 0.004 0.10 0.0° 20° .
7220124 L4BPGB040C10R010 KCU25S 4 0.158 4.00 0.354 9 0.945 24 0.004 0.10 0.0° 20° D
7220126 L4BPGB040C16R010 KCU25S 4 0.158 4.00 0.591 15 1.181 30 0.004 0.10 0.0° 20° .
7220128 L4BPGB040C20R010 KCU25S 4 0.158 4.00 0.748 19 1.339 34 0.004 0.10 0.0° 20° D
7220130 L5BPGB050C10R015 KCU25S 5 0.197 5.00 0.354 9 0.984 25 0.006 0.15 0.0° 20° .
7220132 L5BPGB050C15R015 KCU25S 5 0.197 5.00 0.551 14 1.181 30 0.006 0.15 0.0° 20° .
7220134 L5BPGB050C20R015 KCU25S 5 0.197 5.00 0.748 19 1.378 35 0.006 0.15 0.0° 20° .
7220136 L5BPGB050C25R015 KCU25S 5 0.197 5.00 0.945 24 1.575 40 0.006 0.15 0.0° 20° .
7220138 L6BPGB060C15R015 KCU25S 6 0.236 6.00 0.551 14 1.181 30 0.006 0.15 0.0° 20° .
7220140 L6BPGB0O60C22R015 KCU25S 6 0.236 6.00 0.827 21 1.457 37 0.006 0.15 0.0° 20° .
7220142 L6BPGBO60C25R015 KCU25S 6 0.236 6.00 0.945 24 1.575 40 0.006 0.15 0.0° 20° .
7220143 L6BPGBOBOC30R015 KCU25S 6 0.236 6.00 1.142 29 1.772 45 0.006 0.15 0.0° 20° .
7220144 R4BPGB028C10R010 KCU25S 4 0.110 2.80 0.354 9 0.945 24 0.004 0.10 0.0° 20° o
7220145 R4BPGB028C16R010 KCU25S 4 0.110 2.80 0.591 15 1.181 30 0.004 0.10 0.0° 20° .
7220146 R4BPGB040C10R010 KCU25S 4 0.158 4.00 0.354 9 0.945 24 0.004 0.10 0.0° 20° o
7220147 R4BPGB040C16R010 KCU25S 4 0.158 4.00 0.591 15 1.181 30 0.004 0.10 0.0° 20° .
7220148 R4BPGB040C20R010 KCU25S 4 0.158 4.00 0.748 19 1.339 34 0.004 0.10 0.0° 20° o
7220149 R5BPGB050C10R015 KCU25S 5 0.197 5.00 0.354 9 0.984 25 0.006 0.15 0.0° 20° .
7220150 R5BPGB050C15R015 KCU25S 5 0.197 5.00 0.551 14 1.181 30 0.006 0.15 0.0° 20° o
7220151 R5BPGB050C20R015 KCU25S 5 0.197 5.00 0.748 19 1.378 35 0.006 0.15 0.0° 20° .
7220152 R5BPGB050C25R015 KCU25S 5 0.197 5.00 0.945 24 1.575 40 0.006 0.15 0.0° 20° o
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7233060 L4BPMLO05H02R002 KCSM25S 4 0.020 0.50 0.079 2 0.787 20 0.001 0.02 8.0° 11° .
7233082 L4BPML0O08H04R002 KCSM25S 4 0.032 0.80 0.158 4 0.787 20 0.001 0.02 8.0° 11° o
7233083 L4BPML010H05R002 KCSM25S 4 0.039 1.00 0.197 5 0.787 20 0.001 0.02 8.0° 11° .
7233084 L4BPML010H07R002 KCSM25S 4 0.039 1.00 0.276 7 0.866 22 0.001 0.02 8.0° 11° o
7233085 L4BPML015H05R002 KCSM25S 4 0.059 1.50 0.197 5 0.748 19 0.001 0.02 8.0° 11° .
7233086 L4BPMLO015H10R002 KCSM25S 4 0.059 1.50 0.394 10 0.945 24 0.001 0.02 8.0° 11° .
7233087 L4BPML020H05R002 KCSM25S 4 0.079 2.00 0.197 5 0.748 19 0.001 0.02 8.0° 11° .
7233088 L4BPML020H10R002 KCSM25S 4 0.079 2.00 0.394 10 0.945 24 0.001 0.02 8.0° 11° o
7233089 L4BPML025H05R002 KCSM25S 4 0.098 2.50 0.197 5 0.748 19 0.001 0.02 8.0° 11° o
7233090 L4BPML025H10R002 KCSM25S 4 0.098 2.50 0.394 10 0.945 24 0.001 0.02 8.0° 11° o
7233091 L4BPMLO30H10R002 KCSM25S 4 0.118 3.00 0.394 10 0.945 24 0.001 0.02 8.0° 11° o
7233093 L4BPMLO30H16R002 KCSM25S 4 0.118 3.00 0.630 16 1.181 30 0.001 0.02 8.0° 11° o
7233094 L4BPML035H10R002 KCSM25S 4 0.138 3.50 0.394 10 0.945 24 0.001 0.02 8.0° 11° o
7233096 L4BPML0O35H16R002 KCSM25S 4 0.138 3.50 0.630 16 1.181 30 0.001 0.02 8.0° 11° .
7233097 L4BPML035H20R002 KCSM25S 4 0.138 3.50 0.787 20 1.339 34 0.001 0.02 8.0° 11° o
7233098 L4BPML040H10R002 KCSM25S 4 0.158 4.00 0.394 10 0.945 24 0.001 0.02 8.0° 11° o
7233099 L4BPML040H16R002 KCSM25S 4 0.158 4.00 0.630 16 1.181 30 0.001 0.02 8.0° 11° o
7233100 L4BPML040H20R002 KCSM25S 4 0.158 4.00 0.787 20 1.339 34 0.001 0.02 8.0° 11° .
7233101 L4BPML040H24R002 KCSM25S 4 0.158 4.00 0.945 24 1.496 38 0.001 0.02 8.0° 11° .
7233102 R4BPML0O05H02R002 KCSM25S 4 0.020 0.50 0.079 2 0.787 20 0.001 0.02 8.0° 11° .
7233103 R4BPMLO08H04R002 KCSM25S 4 0.032 0.80 0.158 4 0.787 20 0.001 0.02 8.0° 11° .
7233104 R4BPML010H05R002 KCSM25S 4 0.039 1.00 0.197 5 0.787 20 0.001 0.02 8.0° 11° .
7233105 R4BPML010H07R002 KCSM25S 4 0.039 1.00 0.276 7 0.866 22 0.001 0.02 8.0° 11° .
7233106 R4BPMLO015H05R002 KCSM25S 4 0.059 1.50 0.197 5 0.748 19 0.001 0.02 8.0° 11° o
7233107 R4BPML015H10R002 KCSM25S 4 0.059 1.50 0.394 10 0.945 24 0.001 0.02 8.0° 11° o
7233108 R4BPML020H05R002 KCSM25S 4 0.079 2.00 0.197 5 0.748 19 0.001 0.02 8.0° 11° o
7233109 R4BPML020H10R002 KCSM25S 4 0.079 2.00 0.394 10 0.945 24 0.001 0.02 8.0° 11° o
7233110 R4BPML025H05R002 KCSM25S 4 0.098 2.50 0.197 5 0.748 19 0.001 0.02 8.0° 11° .
7233111 R4BPMLO025H10R002 KCSM25S 4 0.098 2.50 0.394 10 0.945 24 0.001 0.02 8.0° 11° .
7233112 R4BPMLO030H10R002 KCSM25S 4 0.118 3.00 0.394 10 0.945 24 0.001 0.02 8.0° 11° o
7233113 R4BPMLO30H16R002 KCSM25S 4 0.118 3.00 0.630 16 1.181 30 0.001 0.02 8.0° 11° .
7233114 R4BPML035H10R002 KCSM25S 4 0.138 3.50 0.394 10 0.945 24 0.001 0.02 8.0° 11° .
7233115 R4BPMLO035H16R002 KCSM25S 4 0.138 3.50 0.630 16 1.181 30 0.001 0.02 8.0° 11° .
7233116 R4BPML035H20R002 KCSM25S 4 0.138 3.50 0.787 20 1.339 34 0.001 0.02 8.0° 11° .
7233117 R4BPML040H10R002 KCSM25S 4 0.158 4.00 0.394 10 0.945 24 0.001 0.02 8.0° 11° .
7233119 R4BPML040H16R002 KCSM25S 4 0.158 4.00 0.630 16 1.181 30 0.001 0.02 8.0° 11° o
7233120 R4BPML040H20R002 KCSM25S 4 0.158 4.00 0.787 20 1.339 34 0.001 0.02 8.0° 11° o
7233131 R4BPML040H24R002 KCSM25S 4 0.158 4.00 0.945 24 1.496 38 0.001 0.02 8.0° 11° o

128 KZKENNAMETAL’



L APLICACIONES

—— N T
= | E— [D -\@J DMIN

X P PO

~~Ah— | /—&i\) M
R P « Il o

o ) = N
| | R \M ® Principal S - °
O Secundario = H [

Mandrinado y perfilado
HM e Materiales endurecidos

KCHS25S

DMIN L4 L Re ANGULO
in mm in mm in mm in

Nimero de pedido Nimero de catalogo ] mm ATAQUE DESAHOGO
7233132 L4BPHM020C05R005 KCHS25S 4 0.079 2.00 0.197 5 0.748 19 0.002 0.05 8.0° 20° .
7233134 L4BPHM020C10R005 KCHS25S 4 0.079 2.00 0.394 10 0.945 24 0.002 0.05 8.0° 20° .
7233135 L4BPHM020C15R005 KCHS25S 4 0.079 2.00 0.591 15 1.142 29 0.002 0.05 8.0° 20° D
7233136 L4BPHM028C10R010 KCHS25S 4 0.110 2.80 0.394 10 0.945 24 0.004 0.10 8.0° 20° )
7233137 L4BPHM028C16R010 KCHS25S 4 0.110 2.80 0.630 16 1.181 30 0.004 0.10 8.0° 20° D
7233151 L4BPHM028C20R010 KCHS25S 4 0.110 2.80 0.787 20 1.339 34 0.004 0.10 8.0° 20° .
7233152 L4BPHM040C10R010 KCHS25S 4 0.158 4.00 0.394 10 0.945 24 0.004 0.10 8.0° 20° .
7233153 L4BPHM040C16R010 KCHS25S 4 0.158 4.00 0.630 16 1.181 30 0.004 0.10 8.0° 20° .
7233154 L4BPHM040C20R010 KCHS25S 4 0.158 4.00 0.787 20 1.339 34 0.004 0.10 8.0° 20° .
7233156 L4BPHM040C24R010 KCHS25S 4 0.158 4.00 0.945 24 1.496 38 0.004 0.10 8.0° 20° .
7233157 L4BPHM040C28R010 KCHS25S 4 0.158 4.00 1.102 28 1.654 42 0.004 0.10 8.0° 20° .
7233158 L5BPHM050C10R015 KCHS25S 5 0.197 5.00 0.394 10 0.984 25 0.006 0.15 8.0° 20° .
7233159 L5BPHM050C15R015 KCHS258 5 0.197 5.00 0.591 15 1.181 30 0.006 0.15 8.0° 20° o
7233160 L5BPHM050C20R015 KCHS25S B 0.197 5.00 0.787 20 1.378 35 0.006 0.15 8.0° 20° .
7233161 L5BPHM050C25R015 KCHS25S 5 0.197 5.00 0.984 25 1.575 40 0.006 0.15 8.0° 20° o
7233162 L5BPHMO050C30R015 KCHS25S 5 0.197 5.00 1.181 30 1.772 45 0.006 0.15 8.0° 20° .
7233163 L5BPHMO050C35R015 KCHS25S 5 0.197 5.00 1.378 35 1.969 50 0.006 0.15 8.0° 20° .
7233164 L6BPHMO060C15R015 KCHS25S 6 0.236 6.00 0.591 15 1.181 30 0.006 0.15 8.0° 20° .
7233165 L6BPHMO0B0C22R015 KCHS25S 6 0.236 6.00 0.866 22 1.457 37 0.006 0.15 8.0° 20° .
7233166 L6BPHMO060C25R015 KCHS25S 6 0.236 6.00 0.984 25 1.575 40 0.006 0.15 8.0° 20° .
7233167 L6BPHMOB0C30R015 KCHS25S 6 0.236 6.00 1.181 30 1.772 45 0.006 0.15 8.0° 20° .
7233168 L6BPHMO60C35R015 KCHS25S 6 0.236 6.00 1.378 35 1.969 50 0.006 0.15 8.0° 20° .
7233169 L6BPHMO0B0C42R015 KCHS25S 6 0.236 6.00 1.654 42 2.244 57 0.006 0.15 8.0° 20° .
7233170 L7BPHMO068C20R015 KCHS25S 7 0.268 6.80 0.787 20 1.378 35 0.006 0.15 8.0° 20° .
7233171 L7BPHM068C25R015 KCHS25S 7 0.268 6.80 0.984 25 1.575 40 0.006 0.15 8.0° 20° D
7233172 L7BPHMO068C30R015 KCHS25S 7 0.268 6.80 1.181 30 1.772 45 0.006 0.15 8.0° 20° .
7233173 L7BPHMO068C35R015 KCHS25S 7 0.268 6.80 1.378 35 1.969 50 0.006 0.15 8.0° 20° .
7233174 L7BPHMO068C40R015 KCHS25S 7 0.268 6.80 1.575 40 2.165 55 0.006 0.15 8.0° 20° .
7233175 L7BPHM068C45R015 KCHS25S 7 0.268 6.80 1.772 45 2.362 60 0.006 0.15 8.0° 20° .
7233176 L7BPHM068C50R015 KCHS25S 7 0.268 6.80 1.969 50 2.559 65 0.006 0.15 8.0° 20° .
7233177 R4BPHMO020C05R005 KCHS25S 4 0.079 2.00 0.197 5 0.748 19 0.002 0.05 8.0° 20° D
7233179 R4BPHMO020C10R005 KCHS25S 4 0.079 2.00 0.394 10 0.945 24 0.002 0.05 8.0° 20° .
7233180 R4BPHMO020C15R005 KCHS25S 4 0.079 2.00 0.591 15 1.142 29 0.002 0.05 8.0° 20° .
7233181 R4BPHMO028C10R010 KCHS25S 4 0.110 2.80 0.394 10 0.945 24 0.004 0.10 8.0° 20° .
7233183 R4BPHM028C16R010 KCHS25S 4 0.110 2.80 0.630 16 1.181 30 0.004 0.10 8.0° 20° o
7233184 R4BPHM028C20R010 KCHS25S 4 0.110 2.80 0.787 20 1.339 34 0.004 0.10 8.0° 20° .
7233185 R4BPHM040C10R010 KCHS25S 4 0.158 4.00 0.394 10 0.945 24 0.004 0.10 8.0° 20° .
7233186 R4BPHM040C16R010 KCHS25S 4 0.158 4.00 0.630 16 1.181 30 0.004 0.10 8.0° 20° .
7233187 R4BPHM040C20R010 KCHS25S 4 0.158 4.00 0.787 20 1.339 34 0.004 0.10 8.0° 20° .
7233188 R4BPHM040C24R010 KCHS25S 4 0.158 4.00 0.945 24 1.496 38 0.004 0.10 8.0° 20° .
7233189 R4BPHM040C28R010 KCHS25S 4 0.158 4.00 1.102 28 1.654 42 0.004 0.10 8.0° 20° .
7233191 R5BPHMO050C10R015 KCHS25S 5 0.197 5.00 0.394 10 0.984 25 0.006 0.15 8.0° 20° .
7233192 R5BPHM050C15R015 KCHS25S 5 0.197 5.00 0.591 15 1.181 30 0.006 0.15 8.0° 20° D
7233193 R5BPHMO050C20R015 KCHS25S 5 0.197 5.00 0.787 20 1.378 35 0.006 0.15 8.0° 20° .
7233194 R5BPHM050C25R015 KCHS25S 5 0.197 5.00 0.984 25 1.575 40 0.006 0.15 8.0° 20° .
7233195 R5BPHMO050C30R015 KCHS25S 5 0.197 5.00 1.181 30 1.772 45 0.006 0.15 8.0° 20° .
7233196 R5BPHM050C35R015 KCHS25S 5 0.197 5.00 1.378 35 1.969 50 0.006 0.15 8.0° 20° .
7233200 R6BPHMO060C25R015 KCHS25S 6 0.236 6.00 0.984 25 1.575 40 0.006 0.15 8.0° 20° .
7233201 R6BPHMO60C30R015 KCHS25S 6 0.236 6.00 1.181 30 1.772 45 0.006 0.15 8.0° 20° .
7233202 R6BPHMO060C35R015 KCHS25S 6 0.236 6.00 1.378 35 1.969 50 0.006 0.15 8.0° 20° .
7233203 R6BPHMO060C42R015 KCHS25S 6 0.236 6.00 1.654 42 2.244 57 0.006 0.15 8.0° 20° .
7233197 R6BPHMO060C15R015 KCHS25S 6 0.236 6.00 0.590 15 1.181 30 0.006 0.15 8.0° 20° .
7233199 R6BPHM060C22R015 KCHS25S 6 0.236 6.00 0.866 22 1.456 37 0.006 0.15 8.0° 20° .
7233204 R7BPHM068C20R015 KCHS25S 7 0.268 6.80 0.787 20 1.378 35 0.006 0.15 8.0° 20° .
7233205 R7BPHM068C25R015 KCHS25S 7 0.268 6.80 0.984 25 1.575 40 0.006 0.15 8.0° 20° .
7233206 R7BPHMO068C30R015 KCHS25S 7 0.268 6.80 1.181 30 1.772 45 0.006 0.15 8.0° 20° .
7233207 R7BPHMO068C35R015 KCHS25S 7 0.268 6.80 1.378 35 1.969 50 0.006 0.15 8.0° 20° .
7233208 R7BPHMO068C40R015 KCHS25S 7 0.268 6.80 1.575 40 2.165 55 0.006 0.15 8.0° 20° .
7233209 R7BPHMO068C45R015 KCHS25S 7 0.268 6.80 1.772 45 2.362 60 0.006 0.15 8.0° 20° D
7233210 R7BPHMO068C50R015 KCHS25S 7 0.268 6.80 1.969 50 2.559 65 0.006 0.15 8.0° 20° .

¢Busca velocidades y avances? jVisite kennamefalnovo.con para obtener datos de corte especificos para su aplicacion! \; NOVO 129


http://kennametalnovo.com

APLICACIONES

| —
1 | EE——
N S — ) a0
T’ L4 | K o
A | o N B
® Principal S
. . O Secundario H
Mandrinado y perfilado j
HP e Alto rendimiento g
e ANGULO £

Nimero de pedido Nimero de catalogo )] mm ATAQUE DESAHOGO
7232827 L4BPHP010H05R005 KCPM25S 4 0.039 1.00 0.197 5 0.787 20 0.002 0.05 6.0° 7.0° .
7232828 L4BPHP015H07R010 KCPM25S 4 0.059 1.50 0.276 7 0.827 21 0.004 0.10 6.0° 7.0° .
7232829 L4BPHP020H05R015 KCPM25S 4 0.079 2.00 0.197 5 0.748 19 0.006 0.15 6.0° 7.0° .
7232830 L4BPHP020H10R005 KCPM25S 4 0.079 2.00 0.394 10 0.945 24 0.002 0.05 6.0° 7.0° .
7232851 L4BPHP020H10R015 KCPM25S 4 0.079 2.00 0.394 10 0.945 24 0.006 0.15 6.0° 7.0° .
7232852 L4BPHP020H15R015 KCPM25S 4 0.079 2.00 0.591 15 1.142 29 0.006 0.15 6.0° 7.0° .
7232853 L4BPHP0O30H10R005 KCPM25S 4 0.118 3.00 0.394 10 0.945 24 0.002 0.05 6.0° 7.0° .
7232855 L4BPHPO30H10R020 KCPM25S 4 0.118 3.00 0.394 10 0.945 24 0.008 0.20 6.0° 7.0° o
7232856 L4BPHPO30H16R005 KCPM25S 4 0.118 3.00 0.630 16 1.181 30 0.002 0.05 6.0° 7.0° o
7232857 L4BPHPO30H16R010 KCPM25S 4 0.118 3.00 0.630 16 1.181 30 0.004 0.10 6.0° 7.0° o
7232858 L4BPHPO30H16R020 KCPM25S 4 0.118 3.00 0.630 16 1.181 30 0.008 0.20 6.0° 7.0° o
7232859 L4BPHP040H10R010 KCPM25S 4 0.158 4.00 0.394 10 0.945 24 0.004 0.10 6.0° 7.0° .
7232860 L4BPHP040H10R020 KCPM25S 4 0.158 4.00 0.394 10 0.945 24 0.008 0.20 6.0° 7.0° o
7232861 L4BPHP040H16R005 KCPM25S 4 0.158 4.00 0.630 16 1.181 30 0.002 0.05 6.0° 7.0° o
7232862 L4BPHPO40H16R010 KCPM25S 4 0.158 4.00 0.630 16 1.181 30 0.004 0.10 6.0° 7.0° 3
7232863 L4BPHP040H16R020 KCPM25S 4 0.158 4.00 0.630 16 1.181 30 0.008 0.20 6.0° 7.0° o
7232864 L4BPHPO40H16R040 KCPM25S 4 0.158 4.00 0.630 16 1.181 30 0.016 0.40 6.0° 7.0° o
7232865 L4BPHP040H24R010 KCPM25S 4 0.158 4.00 0.945 24 1.496 38 0.004 0.10 6.0° 7.0° .
7232866 L4BPHP040H24R020 KCPM25S 4 0.158 4.00 0.945 24 1.496 38 0.008 0.20 6.0° 7.0° .
7232867 L4BPHP040H24R040 KCPM25S 4 0.158 4.00 0.945 24 1.496 38 0.016 0.40 6.0° 7.0° .
7232868 L5BPHP050H15R005 KCPM25S 5 0.197 5.00 0.591 15 1.181 30 0.002 0.05 6.0° 7.0° .
7232869 L5BPHP050H15R010 KCPM25S 5 0.197 5.00 0.591 15 1.181 30 0.004 0.10 6.0° 7.0° .
7232870 L5BPHP050H15R020 KCPM25S 5 0.197 5.00 0.591 15 1.181 30 0.008 0.20 6.0° 7.0° .
7232871 L5BPHP050H15R040 KCPM25S 5 0.197 5.00 0.591 15 1.181 30 0.016 0.40 6.0° 7.0° o
7232872 L5BPHP050H25R010 KCPM25S 5 0.197 5.00 0.984 25 1.575 40 0.004 0.10 6.0° 7.0° o
7232873 L5BPHP050H25R020 KCPM25S 5 0.197 5.00 0.984 25 1.575 40 0.008 0.20 6.0° 7.0° o
7232874 L5BPHPO50H30R010 KCPM25S 5 0.197 5.00 1.181 30 1.772 45 0.004 0.10 6.0° 7.0° o
7232875 L5BPHP050H30R020 KCPM25S 5 0.197 5.00 1.181 30 1.772 45 0.008 0.20 6.0° 7.0° .
7232876 L5BPHP050H30R040 KCPM25S 5 0.197 5.00 1.181 30 1.772 45 0.016 0.40 6.0° 7.0° .
7232877 L6BPHP060H15R005 KCPM25S 6 0.236 6.00 0.591 15 1.181 30 0.002 0.05 6.0° 7.0° .
7232878 L6BPHP060H15R010 KCPM25S 6 0.236 6.00 0.591 15 1.181 30 0.004 0.10 6.0° 7.0° .
7232879 L6BPHP060H15R020 KCPM25S 6 0.236 6.00 0.591 15 1.181 30 0.008 0.20 6.0° 7.0° .
7232880 L6BPHP060H15R040 KCPM25S 6 0.236 6.00 0.591 15 1.181 30 0.016 0.40 6.0° 7.0° .
7232881 L6BPHP060H22R020 KCPM25S 6 0.236 6.00 0.866 22 1.457 37 0.008 0.20 6.0° 7.0° .
7232882 L6BPHPO60H30R020 KCPM25S 6 0.236 6.00 1.181 30 1.772 45 0.008 0.20 6.0° 7.0° o
7232883 L6BPHPO60H30R040 KCPM25S 6 0.236 6.00 1.181 30 1.772 45 0.016 0.40 6.0° 7.0° o
7232884 L6BPHPO60H35R020 KCPM25S 6 0.236 6.00 1.378 35 1.969 50 0.008 0.20 6.0° 7.0° o
7232885 L6BPHPO60H42R020 KCPM25S 6 0.236 6.00 1.653 42 2.244 57 0.008 0.20 6.0° 7.0° o
7232886 L6BPHPO60H50R020 KCPM25S 6 0.236 6.00 1.968 50 2.559 65 0.008 0.20 6.0° 7.0° .
7232887 L7BPHP070H25R020 KCPM25S 7 0.276 7.00 0.984 25 1.575 40 0.008 0.20 6.0° 7.0° o
7232888 L7BPHPO70H30R020 KCPM25S 7 0.276 7.00 1.181 30 1.772 45 0.008 0.20 6.0° 7.0° .
7232889 L7BPHP070H30R040 KCPM25S 7 0.276 7.00 1.181 30 1.772 45 0.016 0.40 6.0° 7.0° o
7232890 L7BPHPO70H35R020 KCPM25S 7 0.276 7.00 1.378 35 1.969 50 0.008 0.20 6.0° 7.0° 3
7232891 L7BPHP070H40R020 KCPM25S 7 0.276 7.00 1.575 40 2.165 55 0.008 0.20 6.0° 7.0° o
7232892 L7BPHP070H45R020 KCPM25S 7 0.276 7.00 1.772 45 2.362 60 0.008 0.20 6.0° 7.0° .
7232893 L7BPHP070H50R020 KCPM25S 7 0.276 7.00 1.969 50 2.559 65 0.008 0.20 6.0° 7.0° .

Contintia en la pagina siguiente

130 KZKENNAMETAL’



L APLICACIONES

| —
™ [ —
A= H AP e
\\L@L‘J—H \ s ,L7o K - O
Y e 4 ) o s\
. . O Secundario H
Mandrinado y perfilado continasion )
HP e Alto rendimiento g

€ ANGULO
m

Nimero de pedido Nimero de catalogo D m ATAQUE DESAHOGO
7232894 R4BPHP010H05R005 KCPM25S 4 0.039 1.00 0.197 5 0.787 20 0.002 0.05 6.0° 7.0° D
7232895 R4BPHP015H07R010 KCPM25S 4 0.059 1.50 0.276 7 0.827 21 0.004 0.10 6.0° 7.0° .
7232896 R4BPHP020H05R015 KCPM25S 4 0.079 2.00 0.197 5 0.748 19 0.006 0.15 6.0° 7.0° D
7232897 R4BPHP020H10R005 KCPM25S 4 0.079 2.00 0.394 10 0.945 24 0.002 0.05 6.0° 7.0° .
7232898 R4BPHP020H10R015 KCPM25S 4 0.079 2.00 0.394 10 0.945 24 0.006 0.15 6.0° 7.0° .
7232899 R4BPHP020H15R015 KCPM25S 4 0.079 2.00 0.591 15 1.142 29 0.006 0.15 6.0° 7.0° .
7232900 R4BPHP030H10R005 KCPM25S 4 0.118 3.00 0.394 10 0.945 24 0.002 0.05 6.0° 7.0° .
7232911 R4BPHP030H10R020 KCPM25S 4 0.118 3.00 0.394 10 0.945 24 0.008 0.20 6.0° 7.0° .
7232912 R4BPHP030H16R005 KCPM25S 4 0.118 3.00 0.630 16 1.181 30 0.002 0.05 6.0° 7.0° .
7232913 R4BPHP030H16R010 KCPM25S 4 0.118 3.00 0.630 16 1.181 30 0.004 0.10 6.0° 7.0° D
7232914 R4BPHP030H16R020 KCPM25S 4 0.118 3.00 0.630 16 1.181 30 0.008 0.20 6.0° 7.0° .
7232915 R4BPHP040H10R010 KCPM25S 4 0.158 4.00 0.394 10 0.945 24 0.004 0.10 6.0° 7.0° .
7232916 R4BPHP040H10R020 KCPM25S 4 0.158 4.00 0.394 10 0.945 24 0.008 0.20 6.0° 7.0° .
7232917 R4BPHP040H16R005 KCPM25S 4 0.158 4.00 0.630 16 1.181 30 0.002 0.05 6.0° 7.0° .
7232918 R4BPHP040H16R010 KCPM25S 4 0.158 4.00 0.630 16 1.181 30 0.004 0.10 6.0° 7.0° D
7232919 R4BPHP040H16R020 KCPM25S 4 0.158 4.00 0.630 16 1.181 30 0.008 0.20 6.0° 7.0° )
7232920 R4BPHP040H16R040 KCPM25S 4 0.158 4.00 0.630 16 1.181 30 0.016 0.40 6.0° 7.0° D
7232921 R4BPHP040H24R010 KCPM25S 4 0.158 4.00 0.945 24 1.496 38 0.004 0.10 6.0° 7.0° .
7232922 R4BPHP040H24R020 KCPM25S 4 0.158 4.00 0.945 24 1.496 38 0.008 0.20 6.0° 7.0° D
7232923 R4BPHP040H24R040 KCPM25S 4 0.158 4.00 0.945 24 1.496 38 0.016 0.40 6.0° 7.0° .
7232924 R5BPHP050H15R005 KCPM25S 5 0.197 5.00 0.591 15 1.181 30 0.002 0.05 6.0° 7.0° .
7232925 R5BPHP050H15R010 KCPM25S 5 0.197 5.00 0.591 15 1.181 30 0.004 0.10 6.0° 7.0° .
7232926 R5BPHP050H15R020 KCPM25S 5 0.197 5.00 0.591 15 1.181 30 0.008 0.20 6.0° 7.0° .
7232927 R5BPHP050H15R040 KCPM25S 5 0.197 5.00 0.591 15 1.181 30 0.016 0.40 6.0° 7.0° .
7232928 R5BPHP050H25R010 KCPM25S 5 0.197 5.00 0.984 25 1.575 40 0.004 0.10 6.0° 7.0° .
7232929 R5BPHP050H25R020 KCPM25S 5 0.197 5.00 0.984 25 1.575 40 0.008 0.20 6.0° 7.0° .
7232930 R5BPHP050H30R010 KCPM25S 5 0.197 5.00 1.181 30 1.772 45 0.004 0.10 6.0° 7.0° .
7232941 R5BPHP050H30R020 KCPM25S 5 0.197 5.00 1.181 30 1.772 45 0.008 0.20 6.0° 7.0° .
7232942 R5BPHP050H30R040 KCPM25S 5 0.197 5.00 1.181 30 1.772 45 0.016 0.40 6.0° 7.0° D
7232943 R6BPHPOB0H15R005 KCPM25S 6 0.236 6.00 0.591 15 1.181 30 0.002 0.05 6.0° 7.0° .
7232944 R6BPHP060H15R010 KCPM25S 6 0.236 6.00 0.591 15 1.181 30 0.004 0.10 6.0° 7.0° D
7232945 R6BPHP060H15R020 KCPM25S 6 0.236 6.00 0.591 15 1.181 30 0.008 0.20 6.0° 7.0° .
7232946 R6BPHP060H15R040 KCPM25S 6 0.236 6.00 0.591 15 1.181 30 0.016 0.40 6.0° 7.0° .
7232947 R6BPHP060H22R020 KCPM25S 6 0.236 6.00 0.866 22 1.457 37 0.008 0.20 6.0° 7.0° .
7232948 R6BPHP060H30R020 KCPM25S 6 0.236 6.00 1.181 30 1.772 45 0.008 0.20 6.0° 7.0° .
7232949 R6BPHPO60H30R040 KCPM25S 6 0.236 6.00 1.181 30 1.772 45 0.016 0.40 6.0° 7.0° .
7232950 R6BPHP060H35R020 KCPM25S 6 0.236 6.00 1.378 35 1.969 50 0.008 0.20 6.0° 7.0° .
7232951 R6BPHP060H42R020 KCPM25S 6 0.236 6.00 1.653 42 2.244 57 0.008 0.20 6.0° 7.0° .
7232952 R6BPHP060H50R020 KCPM25S 6 0.236 6.00 1.968 50 2.559 65 0.008 0.20 6.0° 7.0° .
7232953 R7BPHP070H25R020 KCPM25S 7 0.276 7.00 0.984 25 1.575 40 0.008 0.20 6.0° 7.0° .
7232954 R7BPHP070H30R020 KCPM25S 7 0.276 7.00 1.181 30 1.772 45 0.008 0.20 6.0° 7.0° .
7232955 R7BPHP070H30R040 KCPM25S 7 0.276 7.00 1.181 30 1.772 45 0.016 0.40 6.0° 7.0° .
7232956 R7BPHP070H35R020 KCPM25S 7 0.276 7.00 1.378 35 1.969 50 0.008 0.20 6.0° 7.0° D
7232957 R7BPHP070H40R020 KCPM25S 7 0.276 7.00 1.575 40 2.165 55 0.008 0.20 6.0° 7.0° .
7232958 R7BPHP070H45R020 KCPM25S 7 0.276 7.00 1.772 45 2.362 60 0.008 0.20 6.0° 7.0° D
7232959 R7BPHP070H50R020 KCPM25S 7 0.276 7.00 1.969 50 2.559 65 0.008 0.20 6.0° 7.0° .
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7221350 L4BB15030C15R010 KCU25S ~ 0.020 0.50 4 0.118 3 1.181 30 0.532 13,50 0.004 0.10 0.059 1.50 3.0° 30° o
7221411 L4BB15030C20R010 KCU25S = 0.020  0.50 4 0118 3 1339 34 0728 1850 0.004 0.10 0.059 1.50 3.0° 30° 3
7221413 L4BB15040C15R015 KCU25S ~ 0.031 0.80 4 0.158 4 1.181 30 0.532 13,50 0.006 0.15 0.059 1.50 3.0° 30° o
7221414 L4BB15040C25R015 KCU25S  0.031  0.80 4 0158 4 1535 39 0925 2350 0.006 0.15 0.059 150 3.0° 30° o
7221415 L5BB15050C20R020 KCU25S ~ 0.039 1.00 5 0.197 5 1.378 35 0.728 18,50  0.008 0.20 0.059 1.50 3.0° 30° o
7221416 L5BB15050C30R020 KCU25S = 0.039  1.00 5 0.197 5 1772 45 1122 2850 0.008 020 0.059 1.50 3.0° 30° o
7221417 L6BB15060C20R020 KCU25S ~ 0.071 1.80 6 0236 6 1378 35 0728 1850 0.008 020 0.059 1.50 3.0° 30° o
7221418 L6BB15060C30R020 KCU25S  0.071 1.80 6 0236 6 1772 45 1122 2850 0.008 020 0.059 1.50 3.0° 30° o
7221419 L7BB15070C20R020 KCU25S = 0.098 = 2.50 7 0276 7 1378 35 0728 1850 0.008 020 0.059 1.50 3.0° 30° o
7221420 L7BB15070C30R020 KCU25S = 0.098  2.50 7 0276 7 1772 45 1122 2850 0.008 020 0.059 1.50 3.0° 30° o
7221421 R4BB15030C15R010 KCU25S = 0.020 ~ 0.50 4 0118 3 1.181 30 0532 1350 0.004 010 0.059 1.50 3.0° 30° o
7221422 R4BB15030C20R010 KCU25S = 0.020  0.50 4 0118 3 1339 34 0728 1850 0.004 010 0.059 1.0 3.0° 30° o
7221423 R4BB15040C15R015 KCU25S = 0.031 = 0.80 4 0.158 4 1.181 30 0532 1350 0.006 0.15 0.059 1.50 3.0° 30° o
7221424 R4BB15040C25R015 KCU25S =~ 0.031  0.80 4 0.158 4 1535 39 0925 2350 0.006 015 0.059 1.0 3.0° 30° o
7221425 R5BB15050C20R020 KCU25S = 0.039 = 1.00 5 0197 5 1378 35 0728 1850 0.008 020 0.059 1.50 3.0° 30° o
7221426 R5BB15050C30R020 KCU25S =~ 0.039  1.00 5 0197 5 1772 45 1122 2850 0.008 020 0.059 1.50 3.0° 30° 3
7221427 R6BB15060C20R020 KCU25S = 0.071 = 1.80 6 0236 6 1378 35 0728 1850 0.008 020 0.059 1.50 3.0° 30° 3
7221428 R6BB15060C30R020 KCU25S =~ 0.071  1.80 6 0236 6 1772 45 1122 2850 0.008 020 0.059 1.0 3.0° 30° 3
7221429 R7BB15070C20R020 KCU25S = 0.098 = 2.50 7 0276 7 1378 35 0728 1850 0.008 020 0.059 150 3.0° 30° .
7221430 R7BB15070C30R020 KCU25S = 0.098  2.50 7 0276 7 1772 45 1122 2850 0.008 020 0.059 1.50 3.0° 30° 3
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7219478 L4BC12030C10R020 KCU25S  0.016 0.40 0.118 3.00 0394 10 0945 24 0.008 020 = 0.047 1.20 45° 45° 3
7219481 L4BC15040C16R020 KCU25S  0.020 0.50 0.158 4.00 0630 16  1.181 30 0.008 020  0.059 1.50 45° 45° o
7219483 L5BC20050C15R020 KCU25S  0.028 0.70 0.197 5.00 0.591 15 1.181 30 0.008 020  0.079 2.00 45° 45° o
7219485 L5BC20050C20R020 KCU25S  0.028 0.70 0.197 5.00 0787 20 1.378 89) 0.008 020  0.079 2.00 45° 45° o
7219487 L6BC20060C20R020 KCU25S  0.028 0.70 0.236 6.00 0.787 20 1.378 35 0.008 0.20 0.079 2.00 45° 45° J
7219490 L6BC20060C25R020 KCU25S  0.028 0.70 0.236 6.00 0984 25 1575 40 0.008 020  0.079 2.00 45° 45° o
7219492 L7BC20068C20R020 KCU25S  0.028 0.70 0.268 6.80 0787 20 1.378 35 0.008 020 0.079 2.00 45° 45° o
7219493 L7BC20068C40R020 KCU25S ~ 0.028 0.70 0.268 6.80 1575 40  2.165 55 0.008 020  0.079 2.00 45° 45° o
7219494 R4BC12030C10R020 KCU25S  0.016 0.40 0.118 3.00 0394 10 0945 24 0.008 020  0.047 1.20 45° 45° .
7219495 R4BC15040C16R020 KCU25S  0.020 0.50 0.158 4.00 0630 16  1.181 30 0.008 020  0.059 1.50 45° 45° o
7219496 R5BC20050C15R020 KCU25S  0.028 0.70 0.197 5.00 0.591 15 1.181 30 0.008 020  0.079 2.00 45° 45° o
7219497 R5BC20050C20R020 KCU25S ~ 0.028 0.70 0.197 5.00 0787 20  1.378 35 0.008 020  0.079 2.00 45° 45° o
7219498 R6BC20060C20R020 KCU25S  0.028 0.70 0.236 6.00 0787 20 1.378 35 0.008 020  0.079 2.00 45° 45° o
7219499 R6BC20060C25R020 KCU25S ~ 0.028 0.70 0.236 6.00 0984 25 1575 40 0.008 020  0.079 2.00 45° 45° o
7219511 R7BC20068C20R020 KCU25S  0.028 0.70 0.268 6.80 0787 20 1.378 35 0.008 020  0.079 2.00 45° 45° o
7219512 R7BC20068C40R020 KCU25S  0.028 0.70 0.268 6.80 1575 40 2165 55 0.008 020  0.079 2.00 45° 45° o
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7219513 L4PG10040C10R000 KCU25S 0.032 0.80 4 0158 4 0.394 10 0.984 25 0.039 1 8.0° 45° .
7219514 L4PG10040C16R000 KCU25S 0.032 0.80 4 0158 4 0.630 16 1.181 30 0.039 1 8.0° 45° D
7219515 L5PG10050C15R000 KCU25S  0.039 1.00 5 0.197 5 0.591 15 1.181 30 0.039 1 8.0° 45° .
7219517 L5PG10050C20R000 KCU25S  0.039 1.00 5 0.197 5 0.787 20 1.378 35 0.039 1 8.0° 45° .
7219518 L5PG10050C30R000 KCU25S  0.039 1.00 5 0.197 5 1.181 30 1.772 45 0.039 1 8.0° 45° .
7219519 L6PG10060C30R000 KCU25S  0.039 1.00 6 0.236 6 1.181 30 1.772 45 0.039 1 8.0° 45° .
7219520 L6PG10060C42R000 KCU25S 0.039 1.00 6  0.236 6 1.654 42 2.244 57 0.039 1 8.0° 45° .
7219541 R4PG10040C10R000 KCU25S  0.032 0.80 4 0158 4 0.394 10 0.984 25 0.039 1 8.0° 45° .
7219542 R4PG10040C16R000 KCU25S  0.032 0.80 4 0158 4 0.630 16 1.181 30 0.039 1 8.0° 45° .
7219544 R5PG10050C15R000 KCU25S  0.039 1.00 5 0197 5 0.591 15 1.181 30 0.039 1 8.0° 45° .
7219546 R5PG10050C20R000 KCU25S  0.039 1.00 5 0197 5 0.787 20 1.378 35 0.039 1 8.0° 45° o
7219548 R5PG10050C30R000 KCU25S  0.039 1.00 5 0197 5 1.181 30 1.772 45 0.039 1 8.0° 45° D
7219550 R6PG10060C30R000 KCU25S  0.039 1.00 6 0236 6 1.181 30 1.772 45 0.039 1 8.0° 45° o
7219552 R6PG10060C42R000 KCU25S  0.039 1.00 6 0236 6 1.654 42 2.244 57 0.039 1 8.0° 45° D
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7221431 L4GS03010C04R000 KCU25S 0.008
7221432 L4GS03010C07R000 KCU25S 0.008
7221433 L4GS04015C05R000 KCU25S 0.016
7221434 L4GS04015C10R000 KCU25S 0.016
7221435 L4GS04015C12R000 KCU25S 0.016
7221436 L4GS05020C05R000 KCU25S 0.016
7221437 L4GS05020C10R000 KCU25S 0.016
7221438 L4GS05020C15R000 KCU25S 0.024
7221443 L4GS05040C10R000 KCU25S 0.031
7221444 L4GS05040C16R000 KCU25S 0.031
7221445 L4GS05040C20R000 KCU25S 0.031
7221439 L4GS07030C05R000 KCU25S 0.024
7221441 L4GS07030C10R000 KCU25S 0.024
7221442 L4GS07030C16R000 KCU25S 0.024
7221446 L4GS10040C10R000 KCU25S 0.031
7221447 L4GS10040C16R000 KCU25S 0.031
7221449 L4GS10040C20R000 KCU25S 0.031
7221450 R4GS03010C04R000 KCU25S 0.008
7221451 R4GS03010C07R000 KCU25S 0.008
7221452 R4GS04015C05R000 KCU25S 0.016
7221453 R4GS04015C10R000 KCU25S 0.016
7221454 R4GS04015C12R000 KCU25S 0.016
7221456 R4GS05020C05R000 KCU25S 0.016
7221457 R4GS05020C10R000 KCU25S 0.016
7221458 R4GS05020C15R000 KCU25S 0.016
7221462 R4GS05040C10R000 KCU25S 0.031
7221463 R4GS05040C16R000 KCU25S 0.031
7221464 R4GS05040C20R000 KCU25S 0.031
7221459 R4GS07030C05R000 KCU25S 0.024
7221460 R4GS07030C10R000 KCU25S 0.024
7221461 R4GS07030C16R000 KCU25S 0.024
7221465 R4GS10040C10R000 KCU25S 0.031
7221466 R4GS10040C16R000 KCU25S 0.031
7221467 R4GS10040C20R000 KCU25S 0.031
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0.039 1 0.276
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0.079 2 0.197
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0.079 2 0.591
0.158 4 0.394
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7220157 L4GR08040C20R010 KCU25S 0.031 0.80 0.158 4.00 0.787 20 1.339 34 0.004 0.10 0.032 0.80 o
7220158 L4GR10040C10R010 KCU25S ~ 0.031 0.80 0.158 4.00 0.394 10 0.945 24 0.004 0.10 0.039 1.00 L
7220159 L4GR10040C16R010 KCU25S ~ 0.031 0.80 0.158 4.00 0.630 16 1.181 30 0.004 0.10 0.039 1.00 o
7220160 L4GR10040C20R010 KCU25S ~ 0.031 0.80 0.158 4.00 0.787 20 1.339 34 0.004 0.10 0.039 1.00 o
7220161 L5GR10050C10R010 KCU25S = 0.039 1.00 0.197 5.00 0.394 10 0.984 25 0.004 0.10 0.039 1.00 o
7220162 L5GR10050C15R010 KCU25S 0.039 1.00 0.197 5.00 0.591 15 1.181 30 0.004 0.10 0.039 1.00 o
7220163 L5GR10050C20R010 KCU25S 0.039 1.00 0.197 5.00 0.787 20 1.378 35 0.004 0.10 0.039 1.00 o
7220164 L5GR10050C25R010 KCU25S 0.039 1.00 0.197 5.00 0.984 25 1.575 40 0.004 0.10 0.039 1.00 .
7220165 L5GR10050C30R010 KCU25S 0.039 1.00 0.197 5.00 1.181 30 1.772 45 0.004 0.10 0.039 1.00 U
7220166 L5GR15050C10R010 KCU25S =~ 0.039 1.00 0.197 5.00 0.394 10 0.984 25 0.004 0.10 0.059 1.50 L
7220167 L5GR15050C15R010 KCU25S =~ 0.039 1.00 0.197 5.00 0.591 15 1.181 30 0.004 0.10 0.059 1.50 o
7220168 L5GR15050C20R010 KCU25S =~ 0.039 1.00 0.197 5.00 0.787 20 1.378 35 0.004 0.10 0.059 1.50 o
7220169 L5GR15050C25R010 KCU25S = 0.039 1.00 0.197 5.00 0.984 25 1.575 40 0.004 0.10 0.059 1.50 o
7220170 L5GR15050C30R010 KCU25S 0.039 1.00 0.197 5.00 1.181 30 1.772 45 0.004 0.10 0.059 1.50 o
7220171 L5GR16050C20R010 KCU25S 0.039 1.00 0.197 5.00 0.787 20 1.378 35 0.004 0.10 0.063 1.60 o
7220172 L5GR20050C10R010 KCU25S 0.039 1.00 0.197 5.00 0.394 10 0.984 25 0.004 0.10 0.079 2.00 o
7220173 L5GR20050C15R010 KCU25S =~ 0.039 1.00 0.197 5.00 0.591 15 1.181 30 0.004 0.10 0.079 200 e
7220174 L5GR20050C20R010 KCU25S 0.039 1.00 0.197 5.00 0.787 20 1.378 35 0.004 0.10 0.079 2.00 L
7220175 L5GR20050C25R010 KCU25S | 0.039 1.00 0.197 5.00 0.984 25 1.575 40 0.004 0.10 0.079 200 e
7220176 L5GR20050C30R010 KCU25S ~ 0.039 1.00 0.197 5.00 1.181 30 1.772 45 0.004 0.10 0.079 2.00 o
7220177 L6GR08060C15R010 KCU25S = 0.071 1.80 0.236 6.00 0.591 15 1.181 30 0.004 0.10 0.032 080 e
7220178 L6GR10060C10R010 KCU25S ~ 0.071 1.80 0.236 6.00 0.394 10 0.984 25 0.004 0.10 0.039 1.00 o
7220179 L6GR10060C15R010 KCU25S 0.071 1.80 0.236 6.00 0.591 15 1.181 30 0.004 0.10 0.039 1.00 o
7220180 L6GR10060C22R010 KCU25S 0.071 1.80 0.236 6.00 0.866 22 1.457 37 0.004 0.10 0.039 1.00 o
7220181 L6GR10060C25R010 KCU25S 0.071 1.80 0.236 6.00 0.984 25 1.575 40 0.004 0.10 0.039 1.00 o
7220182 L6GR10060C30R010 KCU25S 0.071 1.80 0.236 6.00 1.181 30 1.772 45 0.004 0.10 0.039 1.00 .
7220183 L6GR12060C15R010 KCU25S 0.071 1.80 0.236 6.00 0.591 15 1.181 30 0.004 0.10 0.047 1.20 o
7220184 L6GR15060C10R010 KCU25S ~ 0.071 1.80 0.236 6.00 0.394 10 0.984 25 0.004 0.10 0.059 1.50 [
7220185 L6GR15060C15R010 KCU25S ~ 0.071 1.80 0.236 6.00 0.591 15 1.181 30 0.004 0.10 0.059 1.50 .
7220186 L6GR15060C22R010 KCU25S ~ 0.071 1.80 0.236 6.00 0.866 22 1.457 37 0.004 0.10 0.059 1.50 o
7220187 L6GR15060C25R010 KCU25S 0.071 1.80 0.236 6.00 0.984 25 1.575 40 0.004 0.10 0.059 1.50 o
7220188 L6GR15060C30R010 KCU25S 0.071 1.80 0.236 6.00 1.181 30 1.772 45 0.004 0.10 0.059 1.50 .
7220189 L6GR19060C15R010 KCU25S 0.071 1.80 0.236 6.00 0.591 15 1.181 30 0.004 0.10 0.075 1.90 o
7220190 L6GR20060C10R010 KCU25S 0.071 1.80 0.236 6.00 0.394 10 1.181 30 0.004 0.10 0.079 2.00 .
7220191 L6GR20060C15R010 KCU25S 0.071 1.80 0.236 6.00 0.591 15 1.181 30 0.004 0.10 0.079 2.00 o
7220192 L6GR20060C22R010 KCU25S ~ 0.071 1.80 0.236 6.00 0.866 22 1.457 37 0.004 0.10 0.079 2.00 L
7220193 L6GR20060C25R010 KCU25S = 0.071 1.80 0.236 6.00 0.984 25 1.575 40 0.004 0.10 0.079 2.00 o
7220194 L6GR20060C30R010 KCU25S ~ 0.071 1.80 0.236 6.00 1.181 30 1.772 45 0.004 0.10 0.079 2.00 o
7220195 L7GR10068C10R010 KCU25S = 0.098 2.50 0.268 6.80 0.394 10 0.984 25 0.004 0.10 0.039 1.00 o
7220196 L7GR10068C15R010 KCU25S 0.098 2.50 0.268 6.80 0.591 15 1.181 30 0.004 0.10 0.039 1.00 .
7220197 L7GR10068C22R010 KCU25S = 0.098 2.50 0.268 6.80 0.866 22 1.457 37 0.004 0.10 0.039 100 e
7220198 L7GR10068C25R010 KCU25S 0.098 2.50 0.268 6.80 0.984 25 1.575 40 0.004 0.10 0.039 1.00 o
7220199 L7GR10068C30R010 KCU25S = 0.098 2.50 0.268 6.80 1.181 30 1.772 45 0.004 0.10 0.039 100 e
7220200 L7GR12068C10R010 KCU25S 0.098 2.50 0.268 6.80 0.394 10 0.984 25 0.004 0.10 0.047 1.20 .
7220201 L7GR12068C22R010 KCU25S = 0.000 2.50 0.2677 6.80 0.866 22 1.457 37 0.004 0.10 0.047 1.20 o
7220202 L7GR15068C10R010 KCU25S ~ 0.098 2.50 0.268 6.80 0.394 10 0.984 25 0.004 0.10 0.059 1.50 o
7220203 L7GR15068C15R010 KCU25S = 0.098 2.50 0.268 6.80 0.591 15 1.181 30 0.004 0.10 0.059 1.50 o
7220204 L7GR15068C22R010 KCU25S  0.098 2.50 0.268 6.80 0.866 22 1.457 37 0.004 0.10 0.059 1.50 o
7220205 L7GR15068C25R010 KCU25S 0.098 2.50 0.268 6.80 0.984 25 1.575 40 0.004 0.10 0.059 1.50 o
7220206 L7GR15068C30R010 KCU25S 0.098 2.50 0.268 6.80 1.181 30 1.772 45 0.004 0.10 0.059 1.50 o
7220207 L7GR16068C10R010 KCU25S 0.098 2.50 0.268 6.80 0.394 10 0.984 25 0.004 0.10 0.063 1.60 o
7220208 L7GR16068C25R010 KCU25S 0.098 2.50 0.268 6.80 0.984 25 1.575 40 0.004 0.10 0.063 1.60 .
7220209 L7GR19068C22R010 KCU25S 0.098 2.50 0.268 6.80 0.866 22 1.457 37 0.004 0.10 0.075 1.90 o
7220210 L7GR20068C10R010 KCU25S ~ 0.098 2.50 0.268 6.80 0.394 10 0.984 25 0.004 0.10 0.079 2.00 L
7220211 L7GR20068C15R010 KCU25S = 0.098 2.50 0.268 6.80 0.591 15 1.181 30 0.004 0.10 0.079 2.00 o
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Ranurado contiasien
Radio de esquina ¢ GR

Nimero de pedido

7220212
7220213
7220214
7220215
7220216
7220217
7220218
7220219
7220220
7220221
7220222
7220223
7220224
7220226
7220227
7220225
7220228
7220229
7220230
7220231
7220232
7220233
7220234
7220235
7220236
7220237
7220238
7220239
7220240
7220241
7220242
7220243
7220244
7220245
7220246
7220247
7220248
7220249
7220250
7220251
7220252
7220253
7220254
7220255
7220256
7220257
7220258
7220259
7220260
7220261
7220262
7220263
7220264
7220265
7220266

Numero de catélogo
L7GR20068C22R010 KCU25S
L7GR20068C25R010 KCU25S
L7GR20068C30R010 KCU25S
L8GR10078C30R010 KCU25S
L8GR10078C40R010 KCU25S
L8GR20078C30R010 KCU25S
L8GR20078C40R010 KCU25S
L8GR25078C30R010 KCU25S
L8GR25078C40R010 KCU25S
R4GR08040C20R010 KCU25S
R4GR10040C10R010 KCU25S
R4GR10040C16R010 KCU25S
R4GR10040C20R010 KCU25S
R5GR10050C15R010 KCU25S
R5GR10050C20R010 KCU25S
R5GR10050C10R010 KCU25S
R5GR10050C25R010 KCU25S
R5GR10050C30R010 KCU25S
R5GR15050C10R010 KCU25S
R5GR15050C15R010 KCU25S
R5GR15050C20R010 KCU25S
R5GR15050C25R010 KCU25S
R5GR15050C30R010 KCU25S
R5GR16050C20R010 KCU25S
R5GR20050C10R010 KCU25S
R5GR20050C15R010 KCU25S
R5GR20050C20R010 KCU25S
R5GR20050C25R010 KCU25S
R5GR20050C30R010 KCU25S
R6GR08060C15R010 KCU25S
R6GR10060C10R010 KCU25S
R6GR10060C15R010 KCU25S
R6GR10060C22R010 KCU25S
R6GR10060C25R010 KCU25S
R6GR10060C30R010 KCU25S
R6GR12060C15R010 KCU25S
R6GR15060C10R010 KCU25S
R6GR15060C15R010 KCU25S
R6GR15060C22R010 KCU25S
R6GR15060C25R010 KCU25S
R6GR15060C30R010 KCU25S
R6GR19060C15R010 KCU25S
R6GR20060C10R010 KCU25S
R6GR20060C15R010 KCU25S
R6GR20060C22R010 KCU25S
R6GR20060C25R010 KCU25S
R6GR20060C30R010 KCU25S
R7GR10068C10R010 KCU25S
R7GR10068C15R010 KCU25S
R7GR10068C22R010 KCU25S
R7GR10068C25R010 KCU25S
R7GR10068C30R010 KCU25S
R7GR12068C10R010 KCU25S
R7GR12068C22R010 KCU25S
R7GR15068C10R010 KCU25S
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2.50
2.50
2.50
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
0.80
0.80
0.80
0.80
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.80
1.80
1.80
1.80
1.80
1.80
1.80
1.80
1.80
1.80
1.80
1.80
1.80
1.80
1.80
1.80
1.80
1.80
2.50
2.50
2.50
2.50
2.50
2.50
2.50
2.50

0.268 6.80
0.268 6.80
0.268 6.80 1.181
0.307 7.80 1.181

0.307 7.80 1.575
0.307 7.80 1.181
0.307 7.80 1.575
0.307 7.80 1.181
0.307 7.80 1.575
0.158 4.00 0.787
0.158 4.00 0.394
0.158 4.00 0.630
0.158 4.00 0.787
0.197 5.00 0.591
0.197 5.00 0.787
0.197 5.00 0.394
0.197 5.00 0.984
0.197 5.00 1.181
0.197 5.00 0.394
0.197 5.00 0.591
0.197 5.00 0.787
0.197 5.00 0.984
0.197 5.00 1.181
0.197 5.00 0.787
0.197 5.00 0.394
0.197 5.00 0.591
0.197 5.00 0.787
0.197 5.00 0.984

0.197 5.00 1.181
0.236 6.00 0.591

0.236 6.00 0.394
0.236 6.00 0.591
0.236 6.00 0.866
0.236 6.00 0.984

0.236 6.00 1.181
0.236 6.00 0.591

0.236 6.00 0.394
0.236 6.00 0.591
0.236 6.00 0.866
0.236 6.00 0.984

0.236 6.00 1.181
0.236 6.00 0.591

0.236 6.00 0.394
0.236 6.00 0.591
0.236 6.00 0.866
0.236 6.00 0.984
0.236 6.00 1.181
0.268 6.80 0.394
0.268 6.80 0.591
0.268 6.80 0.866
0.268 6.80 0.984
0.268 6.80 1.181
0.268 6.80 0.394
0.268 6.80 0.866
0.268 6.80 0.394
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25
30
30
40
30
40
30
40
20
10
16
20
15
20
10
25
30
10
15
20
25
30
20
10
15
20
25
30
15
10
15
22
25
30
15
10
15
22
25
30
15
10
15
22
25
30
10
15
22
25
30
10
22
10
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37
40
45
50
60
50
60
50
60
34
24
30
34
30
35
25
40
45
25
30
35
40
45
35
25
30
35
40
45
30
25
30
37
40
45
30
25
30
37
40
45
30
25
30
37
40
45
25
30
37
40
45
25
37
25

0.10
0.10
0.10
0.10
0.10
0.10
0.10
0.10
0.10
0.10
0.10
0.10
0.10
0.10
0.10
0.10
0.10
0.10
0.10
0.10
0.10
0.10
0.10
0.10
0.10
0.10
0.10
0.10
0.10
0.10
0.10
0.10
0.10
0.10
0.10
0.10
0.10
0.10
0.10
0.10
0.10
0.10
0.10
0.10
0.10
0.10
0.10
0.10
0.10
0.10
0.10
0.10
0.10
0.10
0.10

® Principal
O Secundario

PIlle
M °
K (@)
N (@)
S O
H
7
]
&
S
=)
=

2.00
2.00
2.00
1.00
1.00
2.00
2.00
2.50
2.50
0.80
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.60
2.00
2.00
2.00
2.00
2.00
0.80
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.20
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.90
2.00
2.00
2.00
2.00
2.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.20
1.20
1.50
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Nimero de pedido Numero de catalogo
7220267 R7GR15068C15R010 KCU25S 0.098 2.50 0.268 6.80 0.591 15 1.181 30 0.004 0.10 0.059 1.50 o
7220268 R7GR15068C22R010 KCU25S 0.098 2.50 0.268 6.80 0.866 22 1.457 37 0.004 0.10 0.059 1.50 O
7220269 R7GR15068C25R010 KCU25S 0.098 2.50 0.268 6.80 0.984 25 1.575 40 0.004 0.10 0.059 1.50 o
7220270 R7GR15068C30R010 KCU25S 0.098 2.50 0.268 6.80 1.181 30 1.772 45 0.004 0.10 0.059 1.50 o
7220271 R7GR16068C10R010 KCU25S 0.098 2.50 0.268 6.80 0.394 10 0.984 25 0.004 0.10 0.063 1.60 °
7220272 R7GR16068C25R010 KCU25S 0.098 2.50 0.268 6.80 0.984 25 1.575 40 0.004 0.10 0.063 1.60 U
7220273 R7GR19068C22R010 KCU25S 0.098 2.50 0.268 6.80 0.866 22 1.457 37 0.004 0.10 0.075 1.90 o
7220274 R7GR20068C10R010 KCU25S 0.098 2.50 0.268 6.80 0.394 10 0.984 25 0.004 0.10 0.079 2.00 o
7220275 R7GR20068C15R010 KCU25S 0.098 2.50 0.268 6.80 0.591 15 1.181 30 0.004 0.10 0.079 2.00 o
7220276 R7GR20068C22R010 KCU25S 0.098 2.50 0.268 6.80 0.866 22 1.457 37 0.004 0.10 0.079 2.00 o
7220277 R7GR20068C25R010 KCU25S 0.098 2.50 0.268 6.80 0.984 25 1.575 40 0.004 0.10 0.079 2.00 o
7220278 R7GR20068C30R010 KCU25S 0.098 2.50 0.268 6.80 1.181 30 1.772 45 0.004 0.10 0.079 2.00 o
7220279 R8GR10078C30R010 KCU25S 0.118 3.00 0.307 7.80 1.181 30 1.969 50 0.004 0.10 0.039 1.00 o
7220280 R8GR10078C40R010 KCU25S 0.118 3.00 0.307 7.80 1.575 40 2.362 60 0.004 0.10 0.039 1.00 o
7220281 R8GR20078C30R010 KCU25S 0.118 3.00 0.307 7.80 1.181 30 1.969 50 0.004 0.10 0.079 2.00 o
7220282 R8GR20078C40R010 KCU25S 0.118 3.00 0.307 7.80 1.575 40 2.362 60 0.004 0.10 0.079 2.00 o
7220283 R8GR25078C30R010 KCU25S 0.118 3.00 0.307 7.80 1.181 30 1.969 50 0.004 0.10 0.098 2.50 o
7220284 R8GR25078C40R010 KCU25S 0.118 3.00 0.307 7.80 1.575 40 2.362 60 0.004 0.10 0.098 2.50 U
L ) APLICACIONES
L4 | ‘
H—QiD YA
bﬂ:ﬂi \ X
. Pe
D : I R w M
oo UL 1 ! KIllo
X N O
s ® Principal S o)
R d O Secundario  H
. . »
Radio de nariz completo e GF g
(=]
4

Nimero de pedido‘ Nimero de catalogo ]
7219543 L4GF10040C16R050 KCU25S 0.031 0.80 4 0.158 4.00 0.591 15 1.181 30 0.020 0.50 0.039 1.00 e
7219545 L5GF10050C20R050 KCU25S 0.039 1.00 5 0.197 5.00 0.748 19 1.378 35 0.020 0.50 0.039 1.00 o
7219547 L5GF15050C20R075 KCU25S 0.039 1.00 5 0.197 5.00 0.748 19 1.378 35 0.030 0.75 0.059 150 e
7219549 L5GF20050C20R100 KCU25S 0.039 1.00 5 0.197 5.00 0.748 19 1.378 35 0.039 1.00 0.079 200 e
7219551 L6GF10060C25R050 KCU25S 0.071 1.80 6 0.236 6.00 0.945 24 1.575 40 0.020 0.50 0.039 1.00 e
7219553 L6GF15060C25R075 KCU25S 0.071 1.80 6 0.236 6.00 0.945 24 1.575 40 0.030 0.75 0.059 150 o
7219554 L6GF20060C25R100 KCU25S 0.071 1.80 6 0.236 6.00 0.945 24 1.575 40 0.039 1.00 0.079 200 e
7219555 L7GF10068C30R050 KCU25S 0.098 2.50 7 0.268 6.80 1.142 29 1.772 45 0.020 0.50 0.039 100 o
7219556 L7GF15068C30R075 KCU25S 0.098 2.50 7 0.268 6.80 1.142 29 1.772 45 0.030 0.75 0.059 150 e
7219557 L7GF20068C30R100 KCU25S 0.098 2.50 7 0.268 6.80 1.142 29 1.772 45 0.039 1.00 0.079 200 e
7219558 R4GF10040C16R050 KCU25S 0.031 0.80 4 0.158 4.00 0.591 15 1.181 30 0.020 0.50 0.039 1.00 e
7219559 R5GF10050C20R050 KCU25S 0.039 1.00 5 0.197 5.00 0.748 19 1.378 35 0.020 0.50 0.039 100 e
7219560 R5GF15050C20R075 KCU25S 0.039 1.00 5 0.197 5.00 0.748 19 1.378 35 0.030 0.75 0.059 150 e
7219561 R5GF20050C20R100 KCU25S 0.039 1.00 5 0.197 5.00 0.748 19 1.378 35 0.039 1.00 0.079 200 e
7219562 R6GF10060C25R050 KCU25S 0.071 1.80 6 0.236 6.00 0.945 24 1.575 40 0.020 0.50 0.039 1.00 e
7219564 R6GF15060C25R075 KCU25S 0.071 1.80 6 0.236 6.00 0.945 24 1.575 40 0.030 0.75 0.059 150 o
7219566 R6GF20060C25R100 KCU25S 0.071 1.80 6 0.236 6.00 0.945 24 1.575 40 0.039 1.00 0.079 200 e
7219568 R7GF10068C30R050 KCU25S 0.098 2.50 7 0.268 6.80 1.142 29 1.772 45 0.020 0.50 0.039 1.00 e
7219570 R7GF15068C30R075 KCU25S 0.098 2.50 7 0.268 6.80 1.142 29 1.772 45 0.030 0.75 0.059 150 e
7219572 R7GF20068C30R100 KCU25S 0.098 2.50 7 0.268 6.80 1.142 29 1.772 45 0.039 1.00 0.079 200 e
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Ranurado frontal
Barrido del fueraborda e FO e Esquina de radio
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Nimero de pedido Nuimero de catalogo

7219342 L6F010060C20R010 KCU25S 0.079 2 6 0.236 6 0.748 19.00 1.378 35 0.004 0.10 0.039 100 e
7219343 L6F015060C20R010 KCU25S 0.118 3 6 0.236 6 0.748 19.00 1.378 35 0.004 0.10 0.059 150 o
7219344 L6F020060C20R010 KCU25S 0.157 4 6 0.236 6 0.748 19.00 1.378 35 0.004 0.10 0.079 200 e
7219345 L6F025060C20R010 KCU25S 0.197 5 6 0.236 6 0.768 19.50 1.378 35 0.004 0.10 0.098 250 e
7219346 L6F030060C20R010 KCU25S 0.236 6 6 0.236 6 0.748 19.00 1.378 35 0.004 0.10 0.118 300 e
7219347 R6F010060C20R010 KCU25S 0.079 2 6 0.236 6 0.748 19.00 1.378 35 0.004 0.10 0.039 100 o
7219348 R6F015060C20R010 KCU25S 0.118 3 6 0.236 6 0.748 19.00 1.378 35 0.004 0.10 0.059 150 e
7219349 R6F020060C20R010 KCU25S 0.157 4 6 0.236 6 0.748 19.00 1.378 35 0.004 0.10 0.079 200 e
7219350 R6F025060C20R010 KCU25S 0.197 5 6 0.236 6 0.768 19.50 1.378 35 0.004 0.10 0.098 250 e
7219431 R6F030060C20R010 KCU25S 0.236 6 6 0.236 6 0.748 19.00 1.378 35 0.004 0.10 0.118 300 e
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anurado rtronta
Barrido fueraborda ¢ FO e Radio de nariz completo g
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Nimero de pedido Nimero de catalogo in mm D

7219432 L6F010060C20R050 KCU25S 0.079 2 6 0.236 6 0.748 19 1.378 35 0.020 0.50 0.039 100 e
7219433 L6F016060C20R080 KCU25S 0.118 3 6 0.236 6 0.748 19 1.378 35 0.032 0.80 0.063 160 o
7219434 L6F020060C20R100 KCU25S 0.157 4 6 0.236 6 0.748 19 1.378 35 0.039 1.00 0.079 200 e
7219436 L6F025060C20R125 KCU25S 0.197 5 6 0.236 6 0.748 19 1.378 35 0.049 1.25 0.098 250 e
7219438 L6F030060C20R150 KCU25S 0.236 6 6 0.236 6 0.748 19 1.378 35 0.059 1.50 0.118 300 e
7219440 R6F010060C20R050 KCU25S 0.079 2 6 0.236 6 0.748 19 1.378 35 0.020 0.50 0.039 100 o
7219452 R6F016060C20R080 KCU25S 0.118 3 6 0.236 6 0.748 19 1.378 35 0.032 0.80 0.063 160 e
7219454 R6F020060C20R100 KCU25S 0.157 4 6 0.236 6 0.748 19 1.378 35 0.039 1.00 0.079 200 e
7219456 R6F025060C20R125 KCU25S 0.197 5 6 0.236 6 0.748 19 1.378 35 0.049 1.25 0.098 250 e
7219458 R6F030060C20R150 KCU25S 0.236 6 6 0.236 6 0.748 19 1.378 35 0.059 1.50 0.118 300 e
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Ranurado frontal
Barrido interior  Fl e Esquina de radio

Nimero de pedido Niimero de catalogo

7220799 L5FI05050C11R005 KCU25S 0.039 1
7220800 L5FI08050C11R005 KCU25S 0.079 2
7220951 L5FI10050C11R005 KCU25S 0.079 2
7220954 L5FI10050C20R005 KCU25S 0.079 2
7220952 L5FI15050C11R005 KCU25S 0.118 3
7220955 L5FI15050C20R005 KCU25S 0.118 3
7220953 L5FI20050C11R005 KCU25S 0.157 4
7220956 L5FI20050C20R005 KCU25S 0.157 4
7220957 L6FI10060C11R010 KCU25S 0.079 2
7220962 L6FI10060C20R010 KCU25S 0.079 2
7220967 L6FI10060C30R010 KCU25S 0.079 2
7220958 L6FI15060C11R010 KCU25S 0.118 3
7220963 L6FI15060C20R010 KCU25S 0.118 3
7220968 L6FI15060C30R010 KCU25S 0.118 3
7220959 L6FI20060C11R010 KCU25S 0.157 4
7220964 L6FI20060C20R010 KCU25S 0.157 4
7220969 L6FI20060C30R010 KCU25S 0.157 4
7220960 L6FI25060C11R010 KCU25S 0.197 5
7220965 L6FI25060C20R010 KCU25S 0.197 5
7220970 L6FI25060C30R010 KCU25S 0.197 5
7220961 L6FI30060C11R010 KCU25S 0.197 5
7220966 L6FI30060C20R010 KCU25S 0.197 5
7220981 L6FI30060C30R010 KCU25S 0.236 6
7221005 L7FI10080C11R010 KCU25S 0.079 2
7221011 L7FI10080C20R010 KCU25S 0.079 2
7221006 L7FI15080C11R010 KCU25S 0.118 3
7221012 L7FI15080C20R010 KCU25S 0.118 3
7221007 L7FI16080C11R010 KCU25S 0.118 3
7221008 L7FI20080C11R010 KCU25S 0.157 4
7221013 L7FI20080C20R010 KCU25S 0.157 4
7221014 L7FI24080C20R010 KCU25S 0.197 5
7221009 L7FI25080C11R010 KCU25S 0.197 5
7221015 L7FI25080C20R010 KCU25S 0.197 5
7221010 L7FI30080C11R010 KCU25S 0.236 6
7221016 L7FI30080C20R010 KCU25S 0.236 6
7220982 R5FI05050C11R005 KCU25S 0.039 1
7220983 R5FI08050C11R005 KCU25S 0.079 2
7220984 R5FI10050C11R005 KCU25S 0.079 2
7220987 R5FI10050C20R005 KCU25S 0.079 2
7220985 R5FI15050C11R005 KCU25S 0.118 3
7220988 R5FI15050C20R005 KCU25S 0.118 3
7220986 R5FI20050C11R005 KCU25S 0.157 4
7220989 R5FI20050C20R005 KCU25S 0.157 4
7220990 R6FI10060C11R010 KCU25S 0.079 2
7220995 R6FI10060C20R010 KCU25S 0.079 2
7221000 R6FI10060C30R010 KCU25S 0.079 2
7220991 R6FI15060C11R010 KCU25S 0.118 3
7220996 R6FI15060C20R010 KCU25S 0.118 3
7221001 R6FI15060C30R010 KCU25S 0.118 3
7220992 R6FI20060C11R010 KCU25S 0.157 4
7220997 R6FI20060C20R010 KCU25S 0.157 4
7221002 R6FI20060C30R010 KCU25S 0.157 4
7220993 R6FI25060C11R010 KCU25S 0.197 5
7220998 R6FI25060C20R010 KCU25S 0.197 5
7221003 R6FI25060C30R010 KCU25S 0.197 5
7220994 R6FI30060C11R010 KCU25S 0.197 5
7220999 R6FI30060C20R010 KCU25S 0.236 6
7221004 R6FI30060C30R010 KCU25S 0.236 6
7221017 R7FI10080C11R010 KCU25S 0.079 2
7221023 R7FI10080C20R010 KCU25S 0.079 2
7221018 R7FI15080C11R010 KCU25S 0.118 3
7221024 R7FI15080C20R010 KCU25S 0.118 3
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Ranurado frontal coninscisn
Barrido interior  Fl e Esquina de radio

Nimero de pedido Nimero de catalogo

7221019 R7FI16080C11R010 KCU25S 0.118 3
7221020 R7FI20080C11R010 KCU25S 0.157 4
7221025 R7FI20080C20R010 KCU25S 0.157 4
7221026 R7FI24080C20R010 KCU25S 0.197 5
7221021 R7FI25080C11R010 KCU25S 0.197 5
7221027 R7FI25080C20R010 KCU25S 0.197 5
7221022 R7FI30080C11R010 KCU25S 0.236 6
7221028 R7FI30080C20R010 KCU25S 0.236 6
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Ranurado frontal
Barrido interior ® Fl ¢ Radio de nariz completo

Numero de pedido

7221031
7221032
7221033
7221034
7221035
7221036
7221037
7221038
7221039
7221040
7221061
7221062
7221063
7221064
7221065
7221066
7221067
7221068
7221069
7221070
7221091
7221092
7221041
7221042
7221043
7221044
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7221100
7221111
7221112
7221113
7221114
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Numero de catalogo
L6FI10060C11R050 KCU25S
L6FI16060C11R080 KCU25S
L6FI20060C11R100 KCU25S
L6FI25060C11R125 KCU25S
L6FI30060C11R150 KCU25S
L6FI10060C20R050 KCU25S
L6FI16060C20R080 KCU25S
L6FI20060C20R100 KCU25S
L6FI25060C20R125 KCU25S
L6FI30060C20R150 KCU25S
L7FI10080C11R050 KCU25S
L7FI15080C11R078 KCU25S
L7FI16080C11R080 KCU25S
L7FI19080C11R099 KCU25S
L7FI20080C11R100 KCU25S
L7FI25080C11R125 KCU25S
L7FI30080C11R150 KCU25S
L7FI10080C22R050 KCU25S
L7FI16080C22R080 KCU25S
L7FI20080C22R100 KCU25S
L7FI25080C22R125 KCU25S
L7FI30080C22R150 KCU25S
R6FI10060C11R050 KCU25S
R6FI16060C11R080 KCU25S
R6FI20060C11R100 KCU25S
R6FI25060C11R125 KCU25S
R6FI30060C11R150 KCU25S
R6FI10060C20R050 KCU25S
R6FI16060C20R080 KCU25S
R6FI20060C20R100 KCU25S
R6FI25060C20R125 KCU25S
R6FI30060C20R150 KCU25S
R7FI10080C11R050 KCU25S
R7FI15080C11R078 KCU25S
R7FI16080C11R080 KCU25S
R7FI19080C11R099 KCU25S
R7FI20080C11R100 KCU25S
R7FI25080C11R125 KCU25S
R7FI30080C11R150 KCU25S
R7FI10080C22R050 KCU25S
R7FI16080C22R080 KCU25S
R7FI20080C22R100 KCU25S
R7FI25080C22R125 KCU25S
R7FI30080C22R150 KCU25S
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Nimero de pedido Numero de catalogo D
7219563 L8FI20120D10R020 KCU25S 0.394 10 8 0.472 12 0.394 10 1.181 30 0.008 0.20 0.079 200 e
7219565 L8FI20120D15R020 KCU25S 0.591 15 8 0.472 12 0.591 15 1.378 35 0.008 0.20 0.079 200 o
7219567 L8FI25120D10R020 KCU25S 0.394 10 8 0.472 12 0.394 10 1.181 30 0.008 0.20 0.098 250 e
7219569 L8FI25120D20R020 KCU25S 0.787 20 8 0.472 12 0.787 20 1.575 40 0.008 0.20 0.098 250 e
7219571 L8FI30160D10R020 KCU25S 0.394 10 8 0.630 16 0.394 10 1.181 30 0.008 0.20 0.118 300 e
7219573 L8FI30160D20R020 KCU25S 0.787 20 8 0.630 16 0.787 20 1.575 40 0.008 0.20 0.118 3.00 e
7219576 L8FI30200D25R020 KCU25S 0.984 25 8 0.787 20 0.984 25 1.772 45 0.008 0.20 0.118 3.00 e
7219577 L8FI30200D30R020 KCU25S 1.181 30 8 0.787 20 1.181 30 1.969 50 0.008 0.20 0.118 3.00 e
7219578 L8FI30200D35R020 KCU25S 1.378 35 8 0.787 20 1.378 35 2.165 55 0.008 0.20 0.118 3.00 e
7219579 L8FI30200D40R020 KCU25S 1.575 40 8 0.787 20 1.575 40 2.362 60 0.008 0.20 0.118 3.00 e
7219574 L8FI40160D10R020 KCU25S 0.394 10 8 0.630 16 0.394 10 1.181 30 0.008 0.20 0.158 400 e
7219575 L8FI140160D20R020 KCU25S 0.787 20 8 0.630 16 0.787 20 1.575 40 0.008 0.20 0.158 400 e
7219580 L8FI40200D25R020 KCU25S 0.984 25 8 0.787 20 0.984 25 1.772 45 0.008 0.20 0.158 400 o
7219581 L8FI40200D30R020 KCU25S 1.181 30 8 0.787 20 1.181 30 1.969 50 0.008 0.20 0.158 400 e
7219582 L8FI40200D35R020 KCU25S 1.378 35 8 0.787 20 1.378 35 2.165 55 0.008 0.20 0.158 400 e
7219583 L8FI40200D40R020 KCU25S 1.575 40 8 0.787 20 1.575 40 2.362 60 0.008 0.20 0.158 400 e
7219584 L8FI50200D20R020 KCU25S 0.787 20 8 0.787 20 0.787 20 1.575 40 0.008 0.20 0.197 500 e
7219585 L8FI50200D25R020 KCU25S 0.984 25 8 0.787 20 0.984 25 1.772 45 0.008 0.20 0.197 500 e
7219586 L8FI50200D30R020 KCU25S 1.181 30 8 0.787 20 1.181 30 1.969 50 0.008 0.20 0.197 500 e
7219587 L8FI50200D35R020 KCU25S 1.378 35 8 0.787 20 1.378 35 2.165 55 0.008 0.20 0.197 500 e
7219588 L8FI50200D40R020 KCU25S 1.575 40 8 0.787 20 1.575 40 2.362 60 0.008 0.20 0.197 500 e
7219589 R8FI20120D10R020 KCU25S 0.394 10 8 0.472 12 0.394 10 1.181 30 0.008 0.20 0.079 200 e
7219590 R8FI20120D15R020 KCU25S 0.591 15 8 0.472 12 0.591 15 1.378 35 0.008 0.20 0.079 200 e
7219591 R8FI25120D10R020 KCU25S 0.394 10 8 0.472 12 0.394 10 1.181 30 0.008 0.20 0.098 250 e
7219592 R8FI25120D20R020 KCU25S 0.787 20 8 0.472 12 0.787 20 1.575 40 0.008 0.20 0.098 250 e
7219593 R8FI30160D10R020 KCU25S 0.394 10 8 0.630 16 0.394 10 1.181 30 0.008 0.20 0.118 3.00 e
7219594 R8FI30160D20R020 KCU25S 0.787 20 8 0.630 16 0.787 20 1.575 40 0.008 0.20 0.118 300 e
7219597 R8FI30200D25R020 KCU25S 0.984 25 8 0.787 20 0.984 25 1.772 45 0.008 0.20 0.118 3.00 e
7219598 R8FI30200D30R020 KCU25S 1.181 30 8 0.787 20 1.181 30 1.969 50 0.008 0.20 0.118 300 e
7219599 R8FI30200D35R020 KCU25S 1.378 35 8 0.787 20 1.378 35 2.165 55 0.008 0.20 0.118 3.00 e
7219600 R8FI30200D40R020 KCU25S 1.575 40 8 0.787 20 1.575 40 2.362 60 0.008 0.20 0.118 3.00 e
7219595 R8FI140160D10R020 KCU25S 0.394 10 8 0.630 16 0.394 10 1.181 30 0.008 0.20 0.158 400 e
7219596 R8FI40160D20R020 KCU25S 0.787 20 8 0.630 16 0.787 20 1.575 40 0.008 0.20 0.158 400 e
7219621 R8FI40200D25R020 KCU25S 0.984 25 8 0.787 20 0.984 25 1.772 45 0.008 0.20 0.158 400 e
7219622 R8FI40200D30R020 KCU25S 1.181 30 8 0.787 20 1.181 30 1.969 50 0.008 0.20 0.158 400 e
7219623 R8FI40200D35R020 KCU25S 1.378 35 8 0.787 20 1.378 35 2.165 55 0.008 0.20 0.158 400 e
7219624 R8FI40200D40R020 KCU25S 1.575 40 8 0.787 20 1.575 40 2.362 60 0.008 0.20 0.158 400 o
7219625 R8FI50200D20R020 KCU25S 0.787 20 8 0.787 20 0.787 20 1.575 40 0.008 0.20 0.197 500 e
7219626 R8FI50200D25R020 KCU25S 0.984 25 8 0.787 20 0.984 25 1.772 45 0.008 0.20 0.197 500 e
7219627 R8FI50200D30R020 KCU25S 1.181 30 8 0.787 20 1.181 30 1.969 50 0.008 0.20 0.197 500 e
7219628 R8FI50200D35R020 KCU25S 1.378 35 8 0.787 20 1.378 35 2.165 55 0.008 0.20 0.197 500 e
7219629 R8FI50200D40R020 KCU25S 1.575 40 8 0.787 20 1.575 40 2.362 60 0.008 0.20 0.197 500 e

142 KZ KENNAMETAL



L APLICACIONES

® Principal
O Secundario

T nZx=Z(v
in B
OO0 e e

Roscado
Perfil parcial ® TP

KCU25S

Nimero de pedido Numero de catalogo ]
7221187 L4TPMEO07H03T025 KCU25S 4 0.028 0.70 - - 0.118 3 0.787 20 60° 025-030 o
7221189 L4TPMEO12H04T035 KCU25S 4 0.047 1.20 0.014 0.35 0.158 4 0.787 20 60° 0.35-0.40 e
7221223 L4TPMEQ15C05T040 KCU25S 4 0.059 1.50 - - 0.197 5 0.787 20 60° 0.40-0.45 o
7221224 LATPMEO17C06T045 KCU25S 4 0.067 1.70 - - 0.236 6 0.866 22 60° 0.45-0.50 e
7221225 L4TPME024C08T050 KCU25S 4 0.095 2.40 0.012 0.30 0.315 8 0.866 22 60° 050-070 e
7221226 L4TPME032C10T050 KCU25S 4 0.126 3.20 0.039 1.00 0.394 10 0.945 24 60° 050-0.75 e
7221227 L4TPME032C12T050 KCU25S 4 0.126 3.20 0.039 1.00 0.472 12 1.024 26 60° 050-075 e
7221229 L4TPME040C15T050 KCU25S 4 0.158 4.00 0.059 1.50 0.591 15 1.181 30 60° 0.50-0.70 o
7221228 L4TPME032C10T070 KCU25S 4 0.126 3.20 0.035 0.90 0.394 10 0.945 24 60° 0.70-0.80 e
7221230 L4TPME040C15T080 KCU25S 4 0.158 4.00 0.035 0.90 0.591 15 0.945 24 60° 0.80-1.0 e
7221231 L5TPME050C15T050 KCU25S 5 0.197 5.00 0.075 1.90 0.591 15 1.181 30 60° 050-0.75
7221232 L5TPME050C20T050 KCU25S 5 0.197 5.00 0.075 1.90 0.787 20 1.378 35 60° 050-075 e
7221233 L5TPME050C25T050 KCU25S 5 0.197 5.00 0.075 1.90 0.984 25 1.575 40 60° 050-0.75 e
7221234 L5TPME050C15T075 KCU25S 5 0.197 5.00 0.075 1.90 0.591 15 1.181 30 60° 075-1.0 o
7221235 L5TPME050C20T075 KCU25S 5 0.197 5.00 0.075 1.90 0.787 20 1.378 35 60° 075-10 e
7221236 L5TPMEO50C15T100 KCU25S 5 0.197 5.00 0.075 1.90 0.591 15 1.181 30 60° 1.0-125 o
7221237 L5TPME050C20T100 KCU25S 5 0.197 5.00 0.075 1.90 0.787 20 1.378 35 60° 1.0-1.25 o
7221238 L5TPME050C25T100 KCU25S 5 0.197 5.00 0.075 1.90 0.984 25 1.575 40 60° 1.0-125 o
7221239 L6TPMEO60C15T100 KCU25S 6 0.236 6.00 0.091 2.30 0.591 15 1.181 30 60° 1.0-125 o
7221240 L6TPME060C22T100 KCU25S 6 0.236 6.00 0.091 2.30 0.866 22 1.457 37 60° 1.0-125 o
7221241 L6TPMEO60C15T125 KCU25S 6 0.236 6.00 0.091 2.30 0.591 15 1.181 30 60° 1.25-150 e
7221242 L6TPME060C22T125 KCU25S 6 0.236 6.00 0.091 2.30 0.866 22 1.457 37 60° 1.25-150 e
7221243 L6TPMEO60C30T125 KCU25S 6 0.236 6.00 0.091 2.30 1.181 30 1.772 45 60° 1.25-150 o
7221244 L6TPMEO60C15T150 KCU25S 6 0.236 6.00 0.091 2.30 0.591 15 1.181 30 60° 150-175 e
7221245 L6TPMEO60C22T150 KCU25S 6 0.236 6.00 0.091 2.30 0.866 22 1.457 37 60° 150-175 e
7221246 L7TPMEO70C15T150 KCU25S 7 0.276 7.00 0.106 2.70 0.591 15 1.181 30 60° 150-1.75 e
7221247 L7TPMEO70C25T150 KCU25S 7 0.276 7.00 0.106 2.70 0.984 25 1.575 40 60° 1.50-175 e
7221248 R4TPME007H03T025 KCU25S 4 0.028 0.70 - - 0.118 3 0.787 20 60° 0.25-0.30 e
7221249 R4TPMEQ12H04T035 KCU25S 4 0.047 1.20 0.014 0.35 0.158 4 0.787 20 60° 0.35-0.40
7221250 R4TPME015C05T040 KCU25S 4 0.059 1.50 - - 0.197 5 0.787 20 60° 0.40-045 o
7221251 R4TPMEQ17C06T045 KCU25S 4 0.067 1.70 - - 0.236 6 0.866 22 60° 0.45-0.50 e
7221252 R4TPME024C08T050 KCU25S 4 0.095 2.40 0.012 0.30 0.315 8 0.866 22 60° 0.50-0.70 e
7221253 R4TPME032C10T050 KCU25S 4 0.126 3.20 0.039 1.00 0.394 10 0.945 24 60° 050-0.75 e
7221254 R4TPME032C12T050 KCU25S 4 0.126 3.20 0.039 1.00 0.472 12 1.024 26 60° 050-0.75 e
7221256 R4TPMEQ40C15T050 KCU25S 4 0.158 4.00 0.059 1.50 0.591 15 1.181 30 60° 050-070 e
7221255 R4TPME032C10T070 KCU25S 4 0.126 3.20 0.035 0.90 0.394 10 0.945 24 60° 070-0.80 e
7221257 R4TPME040C15T080 KCU25S 4 0.158 4.00 0.059 1.50 0.591 15 1.181 30 60° 0.80-1.0 e
7221258 R5TPME050C15T050 KCU25S 5 0.197 5.00 0.075 1.90 0.591 15 1.181 30 60° 050-075 e
7221259 R5TPME050C20T050 KCU25S 5 0.197 5.00 0.075 1.90 0.787 20 1.378 35 60° 050-0.75
7221260 R5TPME050C25T050 KCU25S 5 0.197 5.00 0.075 1.90 0.984 25 1.575 40 60° 0.50-0.75 e
7221261 R5TPME050C15T075 KCU25S 5 0.197 5.00 0.075 1.90 0.591 15 1.181 30 60° 075-10 e
7221262 R5TPME050C20T075 KCU25S 5 0.197 5.00 0.075 1.90 0.787 20 1.378 35 60° 075-1.0 e
7221263 R5TPME050C15T100 KCU25S 5 0.197 5.00 0.075 1.90 0.591 15 1.181 30 60° 1.0-125 o
7221264 R5TPME050C20T100 KCU25S 5 0.197 5.00 0.075 1.90 0.787 20 1.378 35 60° 1.0-125 o
7221265 R5TPME050C25T100 KCU25S 5 0.197 5.00 0.075 1.90 0.984 25 1.575 40 60° 1.0-125 o
7221266 R6TPME060C15T100 KCU25S 6 0.236 6.00 0.091 2.30 0.591 15 1.181 30 60° 1.0-125 o
7221267 R6TPME060C22T100 KCU25S 6 0.236 6.00 0.091 2.30 0.866 22 1.457 37 60° 1.0-125 o
7221268 R6TPME060C15T125 KCU25S 6 0.236 6.00 0.091 2.30 0.591 15 1.181 30 60° 1.25-150 e
7221269 R6TPME060C22T125 KCU25S 6 0.236 6.00 0.091 2.30 0.866 22 1.457 37 60° 1.25-150 e
7221270 R6TPME060C30T125 KCU25S 6 0.236 6.00 0.091 2.30 1.181 30 1.772 45 60° 1.25-150 e
7221271 R6TPME060C15T150 KCU25S 6 0.236 6.00 0.091 2.30 0.591 15 1.181 30 60° 1.50-175 e
7221272 R6TPME060C22T150 KCU25S 6 0.236 6.00 0.091 2.30 0.866 22 1.457 37 60° 150-1.75 e
7221273 R7TPMEQ70C15T150 KCU25S 7 0.276 7.00 0.106 2.70 0.591 15 1.181 30 60° 150-175 e
7221274 R7TPME070C25T150 KCU25S 7 0.276 7.00 0.106 2.70 0.984 25 1.575 40 60° 150-175 e
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Nimero de pedido Nimero de catalogo D
7219435 L5TPWHO048C15T024 KCU25S 5 0.189 4.80 0.075 1.90 0.591 15 1.181 30 55° 24-48 o
7219439 L6TPWH060C15T016 KCU25S 6 0.236 6.00 0.091 2.30 0.591 15 1.181 30 55° 16-24 o
7219437 L6TPWH060C15T024 KCU25S 6 0.236 6.00 0.091 2.30 0.591 15 1.181 30 55° 24-48 o
7219451 L7TPWHO070C15T016 KCU25S 7 0.276 7.00 0.110 2.80 0.591 15 1.181 30 55° 16-24 o
7219453 R5TPWH048C15T024 KCU25S 5 0.189 4.80 0.075 1.90 0.591 15 1.181 30 55° 24-48 o
7219457 R6TPWH060C15T016 KCU25S 6 0.236 6.00 0.091 2.30 0.591 15 1.181 30 55° 16-24 o
7219455 R6TPWH060C15T024 KCU25S 6 0.236 6.00 0.091 2.30 0.591 15 1.181 30 55° 24-48 o
7219459 R7TPWH070C15T016 KCU25S 7 0.276 7.00 0.110 2.80 0.591 15 1.181 30 55° 16-24 o
APLICACIONES
PIle
M °
K Il o
N O
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R d O Secundario | H
0scaao
Perfil parcial ® Rosca de tuberia nacional TP NPT g
[}
4

Numero de pedido Numero de catalogo D
7219476 L6TPNP0O60C15T018 KCU25S 6 0.236 6 0.091 2.30 0.591 15 1.181 30 60° 18 .
7219480 L6TPNP060C15T027 KCU25S 6 0.236 6 0.091 2.30 0.591 15 1.181 30 60° 27 3
7219477 L6TPNP060C22T018 KCU25S 6 0.236 6 0.091 2.30 0.866 22 1.457 37 60° 18 .
7219482 L6TPNP060C22T027 KCU25S 6 0.236 6 0.091 2.30 0.866 22 1.457 37 60° 27 .
7219484 R6TPNP060C15T018 KCU25S 6 0.236 6 0.091 2.30 0.591 15 1.181 30 60° 18 [
7219489 R6TPNP060C15T027 KCU25S 6 0.236 6 0.091 2.30 0.591 15 1.181 30 60° 27 .
7219486 R6TPNP060C22T018 KCU25S 6 0.236 6 0.091 2.30 0.866 22 1.457 37 60° 18 J
7219491 R6TPNP060C22T027 KCU25S 6 0.236 6 0.091 2.30 0.866 22 1.457 37 60° 27 .
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7221081 L4TFME024C10T050 KCU25S 4 0.095 2.40 0.008 0.20 0.394 10 0.984 25 60° 050 e
7221082 L4TFME024C15T050 KCU25S 4 0.095 2.40 0.008 0.20 0.591 15 1.181 30 60° 050 e
7221083 L4TFME032C15T070 KCU25S 4 0.126 3.20 0.035 0.90 0.591 15 1.181 30 60° 070 e
7221084 L4TFME032C20T070 KCU25S 4 0.126 3.20 0.035 0.90 0.787 20 1.378 35 60° 070 e
7221085 L4TFME040C15T050 KCU25S 4 0.158 4.00 0.059 1.50 0.591 15 1.181 30 60° 050 e
7221086 LATFMEQ40C15T080 KCU25S 4 0.158 4.00 0.059 1.50 0.591 15 1.181 30 60° 080 e
7221087 L4TFME040C25T080 KCU25S 4 0.158 4.00 0.059 1.50 0.984 25 1.575 40 60° 080 e
7221088 L5TFME050C15T050 KCU25S 5 0.197 5.00 0.075 1.90 0.591 15 1.181 30 60° 050 e
7221089 L5TFME050C15T075 KCU25S 5 0.197 5.00 0.075 1.90 0.591 15 1.181 30 60° 075 e
7221090 L5TFME050C15T080 KCU25S 5 0.197 5.00 0.075 1.90 0.591 15 1.181 30 60° 080 e
7221101 L5TFMEQ50C15T100 KCU25S 5 0.197 5.00 0.075 1.90 0.591 15 1.181 30 60° 100 e
7221102 L5TFME050C20T100 KCU25S 5 0.197 5.00 0.075 1.90 0.787 20 1.378 35 60° 100 e
7221103 L5TFMEQ050C25T100 KCU25S 5 0.197 5.00 0.075 1.90 0.984 25 1.575 40 60° 1.00 e
7221104 L5TFME050C30T100 KCU25S 5 0.197 5.00 0.075 1.90 1.181 30 1.772 45 60° 100 e
7221105 L6TFME060C15T100 KCU25S 6 0.236 6.00 0.091 2.30 0.591 15 1.181 30 60° 1.00 e
7221106 L6TFME060C15T125 KCU25S 6 0.236 6.00 0.091 2.30 0.591 15 1.181 30 60° 125 o
7221109 L6TFME060C15T150 KCU25S 6 0.236 6.00 0.091 2.30 0.591 15 1.181 30 60° 150 o
7221107 L6TFME060C20T125 KCU25S 6 0.236 6.00 0.091 2.30 0.787 20 1.378 35 60° 125 o
7221108 L6TFME060C30T125 KCU25S 6 0.236 6.00 0.091 2.30 1.181 30 1.772 45 60° 125 o
7221110 L7TFME070C15T150 KCU25S 7 0.276 7.00 0.110 2.80 0.591 15 1.181 30 60° 150 o
7221121 R4TFME024C10T050 KCU25S 4 0.095 2.40 0.008 0.20 0.394 10 0.984 25 60° 050 e
7221122 R4TFME024C15T050 KCU25S 4 0.095 2.40 0.008 0.20 0.591 15 1.181 30 60° 050 e
7221123 R4TFME032C15T070 KCU25S 4 0.126 3.20 0.035 0.90 0.591 15 1.181 30 60° 070 e
7221124 R4TFME032C20T070 KCU25S 4 0.126 3.20 0.035 0.90 0.787 20 1.378 35 60° 070 e
7221125 RATFME040C15T050 KCU25S 4 0.158 4.00 0.059 1.50 0.591 15 1.181 30 60° 050 e
7221126 R4TFME040C15T080 KCU25S 4 0.158 4.00 0.059 1.50 0.591 15 1.181 30 60° 080 e
7221127 RATFME040C25T080 KCU25S 4 0.158 4.00 0.059 1.50 0.984 25 1.575 40 60° 080 e
7221128 R5TFME050C15T050 KCU25S 5 0.197 5.00 0.075 1.90 0.591 15 1.181 30 60° 050 e
7221129 R5TFME050C15T075 KCU25S 5 0.197 5.00 0.075 1.90 0.591 15 1.181 30 60° 075 e
7221130 R5TFME050C15T080 KCU25S 5 0.197 5.00 0.075 1.90 0.591 15 1.181 30 60° 080 e
7221131 R5TFME050C15T100 KCU25S 5 0.197 5.00 0.075 1.90 0.591 15 1.181 30 60° 1.00 o
7221132 R5TFME050C20T100 KCU25S 5 0.197 5.00 0.075 1.90 0.787 20 1.378 35 60° 1.00 o
7221133 R5TFME050C25T100 KCU25S 5 0.197 5.00 0.075 1.90 0.984 25 1.575 40 60° 100 e
7221134 R5TFME050C30T100 KCU25S 5 0.197 5.00 0.075 1.90 1.181 30 1.772 45 60° 100 e
7221135 R6TFME060C15T100 KCU25S 6 0.236 6.00 0.091 2.30 0.591 15 1.181 30 60° 100 e
7221136 R6TFME060C15T125 KCU25S 6 0.236 6.00 0.091 2.30 0.591 15 1.181 30 60° 125 o
7221139 R6TFME060C15T150 KCU25S 6 0.236 6.00 0.091 2.30 0.591 15 1.181 30 60° 150 e
7221137 R6TFME060C20T125 KCU25S 6 0.236 6.00 0.091 2.30 0.787 20 1.378 35 60° 125 o
7221138 R6TFME060C30T125 KCU25S 6 0.236 6.00 0.091 2.30 1.181 30 1.772 45 60° 125 o
7221140 R7TFME070C15T150 KCU25S 7 0.276 7.00 0.110 2.80 0.591 15 1.181 30 60° 150 o
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7219460 L6TFWH060C15T019 KCU25S 6 0.236 6 0.091 2.30 0.591 15 1.181 30 55° 19 o
7219471 L6TFWH060C15T022 KCU25S 6 0.236 6 0.091 2.30 0.591 15 1.181 30 55° 22 o
7219472 L6TFWH060C15T028 KCU25S 6 0.236 6 0.091 2.30 0.591 15 1.181 30 55° 28 o
7219473 R6TFWH060C15T019 KCU25S 6 0.236 6 0.091 2.30 0.591 15 1.181 30 55° 19 o
7219474 R6TFWH060C15T022 KCU25S 6 0.236 6 0.091 2.30 0.591 15 1.181 30 55° 22 o
7219475 R6TFWH060C15T028 KCU25S 6 0.236 6 0.091 2.30 0.591 15 1.181 30 55° 28 o
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Perfil completo e TF ® Whitworth 4]
g
Numero de pedido Numero de catalogo ]
7219460 L6TFWH060C15T019 KCU25S 6 0.236 6 0.091 2.30 0.591 15 1.181 30 55° 19 o
7219471 L6TFWH060C15T022 KCU25S 6 0.236 6 0.091 2.30 0.591 15 1.181 30 55° 22 o
7219472 L6TFWH060C15T028 KCU25S 6 0.236 6 0.091 2.30 0.591 15 1.181 30 55° 28 o
7219473 R6TFWH060C15T019 KCU25S 6 0.236 6 0.091 2.30 0.591 15 1.181 30 55° 19 o
7219474 R6TFWH060C15T022 KCU25S 6 0.236 6 0.091 2.30 0.591 15 1.181 30 55° 22 o
7219475 R6TFWH060C15T028 KCU25S 6 0.236 6 0.091 2.30 0.591 15 1.181 30 55° 28 o
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SELECCIONE LA VELOCIDAD DE CORTE

Aceros bajos en carbono (<0,3 % C) y de mecanizado libre

Grupo de materiales Calidad

KCPM25S
PO/P1 KCU25S 30 200 100 680

Aceros al carbono medios y altos (>0,3 % C) m/min SFM
Grupo de materiales Calidad MiN. MAX. MiN. MAX.

P2 KCPM25S 20 180 60 590
KCU25S 15 140 50 470

Aceros aleados y aceros para herramientas; <330 HB; <35 HRC

Grupo de materiales Calidad

P3 KCPM25S
KCU25S 15 100 50 330

Aceros aleados y aceros para herramientas; 350-450 HB; 35-48 HRC

Grupo de materiales Calidad

KCPM25S
P4 KCHS25S 10 130 30 425
KCU25S 10 100 25 340

Aceros inoxidables ferriticos, martensiticos y PH; <330 HB; <35 HRC

Grupo de materiales Calidad

P5 KCPM25S
KCU25S 15 130 50 410

Aceros inoxidables ferriticos, martensiticos y PH; 350-450 HB; 35-48 HRC

Grupo de materiales Calidad

KCPM25S
KCHS25S 10 100 30 330
KCU25S 10 80 25 260

. N
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ACERO INOXIDABLE

SELECCIONE LA VELOCIDAD DE CORTE

Aceros inoxidables austeniticos m/min SFM
Grupo de materiales Calidad MiN. MAX. MiN. MAX.
KCSM25S 30 180 100 590
M1 KCPM25S 30 180 100 590
KCU25S 25 140 80 470
Aceros inoxidables fundidos e inoxidables austeniticos de alta resistencia m/min SFM
Grupo de materiales Calidad MiN. MAX. MiN. MAX.
KCSM25S 20 140 60 460
M2 KCPM25S 20 140 60 460
KCU25S 15 110 50 370
Aceros inoxidables Duplex (mezcla de ferritico y austenitico) m/min SFM
Grupo de materiales Calidad MiN. MAX. MiN. MAX.
KCSM25S 20 110 60 360
M3 KCPM25S 20 110 60 360
KCU25S 15 90 50 290
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SELECCIONE LA VELOCIDAD DE CORTE

Aleaciones a base de hierro resistentes al calor; 160-260 HB; 25-48 HRC;
resistencia a la tension de 500-1200 Mpa

Calidad

Grupo de materiales

KCSM258 10 100 30 330
KCHS25S 10 100 30 330
KCU25S 10 80 25 260

Aleaciones a base de cobalto resistentes al calor; 250-450 HB; 25-48 HRC; —
resistencia a la tension de 1000-1450
Grupo de materiales (11T ED]

KCSM25S 200
KCHS25S 10 60 30 200
KCU25S 10 50 25 160

Aleaciones resistentes al calor a base de niquel 160-450HB; <48 HRC; —
resistencia a la tensién de 600-1700
Grupo de materiales Calidad

KCSM25S 100 330

KCHS25S 10 100 30 330

KCU25S 10 80 25 260

Titanio y aleaciones de titanio 300X400 HB; 33X48 HRC; resistencia a la tension 900X1600 m/min SFM

Grupo de materiales Calidad MiN. MAX. MiN. MAX.
KCSM25S 10 100 30 330

KCHS25S 10 100 30 330

KCU25S 10 80 25 260

Q
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SELECCIONE LA VELOCIDAD DE CORTE

Materiales endurecidos; 44-48 HRC m/min SFM
Grupo de materiales Calidad MiN. MAX. MiN. MAX.
KCHS25S 10 90 30 290
KCU25S 10 60 20 200
Materiales endurecidos; 48-55 HRC m/min SFM
Grupo de materiales Calidad MiN. MAX. MiN. MAX.
KCHS25S 10 90 30 290
KCU25S 10 60 20 200

Materiales endurecidos; 55-60 HRC m/min SFM
Grupo de materiales Calidad MiN. MAX. MiN. MAX.
10 80 30

KCHS25S 260
KCU25S 10 55 20 180
Materiales endurecidos; 60-66 HRC m/min SFM

Grupo de materiales Calidad ‘ MiN. ‘ MAX. ‘ MiN. ‘ MAX.
KCHS25S 10 60 30 200
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FUNDICION

SELECCIONE LA VELOCIDAD DE CORTE

Fundicion gris

Grupo de materiales Calidad

KCU25S 15 180 50 600
K1 KCPM25S 20 230 60 750
KCHS25S 20 230 60 750

Fundiciones ductiles de resistencia media y baja (hierros nodulares)
y hierros de grafito compactado (CGl)

Grupo de materiales Calidad

KCU25S8 15 120 50 390

K2 KCPM25S 20 150 60 490
KCHS25S 20 150 60 490

Fundicion maleable de hierro dictil y austenitico (ADI) de alta resistencia m/min SFM

Grupo de materiales Calidad MiN. MAX. MiN. MAX.
KCU25S8 25 180 80 600

(€] KCPM25S 30 230 100 750
KCHS25S 30 230 100 750

. N
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MATERIALES NO FERROSOS

SELECCIONE LA
VELOCIDAD DE CORTE

Aleaciones de aluminio bajos en silicio y aleaciones de magnesio; 12,2 % Si
Grupo de materiales Calidad

KCU25S 60 440 200 1450
Aluminio con alto contenido de silicona y aleaciones de magnesio; >12,2 % Si
Grupo de materiales Calidad

KCU25S 30 290 100 950
Base cobre, bronce, cinc en un rango de indice de maquinabilidad de 70-100
Grupo de materiales Calidad

KCU25S 40 390 130 1280

Nylon, plasticos, gomas, fenélicos, resinas y fibra de vidrio

Grupo de materiales Calidad
KCU25S8 40 290 130 950
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AVANCE Y PROFUNDIDAD DE CORTE

Avance (mm/rev)

Profundidad de corte (mm)

Aplicaciones

Alto rendimiento
Mandrinado y
perfilado
KCPM25S
KCSM25S
KCHS25S

0.005 0.25 0.005 0.77

Mandrinado y
perfilado
KCU25S

0.005 0.08 0.005 0.5

Ranurado interior

KCU25S 0.01 0.03 0.03 0.05

Ranurado frontal
KCU25S

Roscado interior
KCU25S

Material

Paso de la rosca )
Nimero de pasadas

mm TPI
0.5 48 5 5 5 5 8 8 5 5
0.8 32 6 6 6 6 8 8 6 6
1 24 7 7 7 7 8 8 7 7
1.25 20 8 8 8 8 10 10 8 8
15 16 10 10 10 10 12 12 10 10
1.75 14 12 12 12 12 14 14 12 12
2 12 13 13 13 13 15 15 13 13
2.5 10 15 15 16 16 18 18 16 15
3 8 16 16 17 17 20 20 17 16
4 6 18 18 19 19 22 22 19 18
5 5 20 20 21 21 24 24 21 20
6 4 22 22 23 23 26 26 23 22
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TopSwiss MBS

SOPORTE



SOPORTES DE MANGO REDONDOS DE NOMENCLATURA

Ejemplo:
A16RMBSSPD45M

Tipo de barra Diametro de barra Longitud de la barra Nombre de la familia Tipo de herramienta Estilo (!e la Tamano(s_) de la(s) Unidad
herramienta plaquita(s)
METRICO: el nimero o .
A Barra _de acero con de dos digitos indica la A: 32 mm (30-35) . Solido d_e SP: rendimiento estandar S:extremo Unico  4: plaquita de 4 mm M= :?lgtema
refrigerante micromandrinado métrico
barra @ en mm
E barrarsferi;ler;e:tguro con 08 =8 mm B: 40 mm (40-45) PP: rendimiento premium D: doble extremo  5: plaquita de 5 mm I pulgada
16 =16 mm D: 60 mm (60-65) HP: alto rendimiento 6: plaquita de 6 mm
DB: orificio de broca .
E: 70 mm (70-75) (multituncién) 7: plaquita de 7 mm
G: 90 mm (3.5") (90-95) BS: estilo de casquillo 8: plaquita de 8 mm
H: 100 mm (4.0") (100-105) 45:4mmy5mm
J: 110 mm (4.5") (110-115) 56:5mmy 6 mm
K: 125 mm (5.0") (120-135) 67:6 mmy 7 mm
M: 150 mm (6.0") (150-155) 78:7mmy8 mm
0: todos los tamarios de
plaquita

PULGADAS: el nimero
de dos digitos indica la
barra @ en 1/16"
08:8/16 .0 1/2"
16:16/16 01"

SOPORTES DE MANGO CUADRADO DE NOMENCLATURA

Ejemplo:
MBSAR1212M6C

Nombre de la familia Estilo de la herramienta Tamaiio del mango (s_) de la(s) Refrigerante
plaquita(s)

Sélido de micromandrinado A: 90 grados R = derecha METRICA = alto x ancho en mm M = sistema métrico 4: plaquita de 4 mm C: refrigeracion interna
L = izquierda 1212: 12 mm x 12 mm I: pulgada 5: plaquita de 5 mm
6: plaquita de 6 mm
7: plaquita de 7 mm
8: plaquita de 8 mm
0: todos los tamaros de
plaquita

PULGADA: alto x ancho en
incrementos de 1/16”
0808: 1/2" x 1/2"

SOPORTES DE CAMBIO RAPIDO DE NOMENCLATURA

Ejemplo:
PSC3MBSBS0

Sistema y tamaiio Nombre de la familia Estilo de la herramienta Tamaiio(s) de la(s) plaquita(s)
PSC3 Solido de micromandrinado BS: estilo de casquillo 0: todos los tamafios de plaquita
PSC4
KM1612
KM2016

Q
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Mango redondo ® Rendimiento estandar
Precision de la linea central +0,0008" (0,020 mm)

7187242 A12GMBSSPD45! 4 5 0.750 19.05 3.543 90
7187248 A12GMBSSPD67I 6 7 0.750 19.05 3.543 90
7187246 A16GMBSSPD45| 4 5 1.000 25.40 3.740 95
7187262 A16GMBSSPD67I 6 7 1.000 25.40 3.740 95
7187266 A16GMBSSPD78I 7 8 1.000 25.40 3.740 95
7187190 A12EMBSSPD45M 4 5] 0.472 12.00 2.953 75
7187241 A16EMBSSPD45M 4 5) 0.630 16.00 2.953 75
7187247 A16EMBSSPD67M 6 7 0.630 16.00 2.953 75
7187263 A16EMBSSPD78M 7 8 0.630 16.00 2.953 75
7187243 A20GMBSSPD45M 4 5 0.787 20.00 3.543 90
7187249 A20GMBSSPD67M 6 7 0.787 20.00 3.543 90
7187264 A20GMBSSPD78M 7 8 0.787 20.00 3.543 90
7187244 A22GMBSSPD45M 4 5 0.866 22.00 3.543 90
7187250 A22GMBSSPD67M 6 7 0.866 22.00 3.543 90
7187245 A25GMBSSPD45M 4 5 0.984 25.00 3.740 95
7187261 A25GMBSSPD67M 6 7 0.984 25.00 3.740 95
7187265 A25GMBSSPD78M 7 8 0.984 25.00 3.740 95
| L i
D D1 G1/8

AR /AR 1~

Mango redondo e Estilo de casquillo ® Rendimiento estandar
Precision de la linea central +0,0008" (0,020 mm)

mero de pedido Numero de catalogo
7188876 A12DMBSBSSOI 12 0.750 19.05 2.362 60 G1/8
7188858 A12KMBSBSSOI 12 0.750 19.05 4724 120 G1/8
7188880 A16DMBSBSSOI 12 1.000 25.40 2.362 60 G1/8
7188875 A16KMBSBSSOI 12 1.000 25.40 4.724 120 G1/8
7188857 A16KMBSBSSOM 12 0.630 16.00 4.724 120 G1/8
7188877 A20DMBSBSSOM 12 0.787 20.00 2.362 60 G1/8
7188859 A20KMBSBSSOM 12 0.787 20.00 4.724 120 G1/8
7188860 A20MMBSBSSOM 12 0.787 20.00 5.906 150 G1/8
7188878 A22DMBSBSSOM 12 0.866 22.00 2.362 60 G1/8
7188871 A22KMBSBSSOM 12 0.866 22.00 4724 120 G1/8
7188872 A22MMBSBSSOM 12 0.866 22.00 5.906 150 G1/8
7188879 A25DMBSBSSOM 12 0.984 25.00 2.362 60 G1/8
7188873 A25KMBSBSSOM 12 0.984 25.00 4.724 120 G1/8
7188874 A25MMBSBSSOM 12 0.984 25.00 5.906 150 G1/8
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L1 ‘
| ‘ KM1612

KM e Estilo de casquillo ¢ Rendimiento estandar
Precision de la linea central +0,0008" (0,020 mm)

D1 D2 L1
Nimero de pedido Nimero de catalogo CSMS mm in mm in mm
7255887 KM1612MBSBSO KM1612 12 0.787 20 1.417 36
7255888 KM2016MBSBSO KM2016 12 0.787 20 1.417 36

PSC32

PSC ¢ Estilo de casquillo ¢ Rendimiento estandar
Precision de la linea central +0,0008" (0,020 mm)

Nimero de pedido Nimero de catalogo
7188855 PSC3MBSBSO PSC32 12 0.787 20 1.307 33.20
7188856 PSC4AMBSBS0 PSC40 12 0.787 20 1.504 38.20

Mango redondo ® Rendimiento premium
Precision de la linea central +0,0004" (0,010 mm)

I N )

Niimero de pedido Nimero de catalogo mm mm in mm in mm
7187268 AOBEMBSPPD45| 4 5 0.500 12.70 2.953 75
7187269 A10EMBSPPD45| 4 b) 0.625 15.87 2.953 75
7187276 A10EMBSPPD67! 6 7 0.625 15.87 2.953 75
7187271 A12GMBSPPD45| 4 5) 0.750 19.05 3.543 90
7187278 A12GMBSPPD67I 6 7 0.750 19.05 3.543 90
7187275 A16GMBSPPD45| 4 b) 1.000 25.40 3.740 95
7187293 A16GMBSPPD67I 6 7 1.000 25.40 3.740 95
7187267 A12EMBSPPD45M 4 5 0.472 12.00 2.953 75
7187270 A16EMBSPPD45M 4 5 0.630 16.00 2.953 75
7187277 A16EMBSPPD67M 6 7 0.630 16.00 2.953 75
7187294 A16EMBSPPD78M 7 8 0.630 16.00 2.953 75
7187272 A20GMBSPPD45M 4 5 0.787 20.00 3.543 90
7187280 A20GMBSPPD67M 6 7 0.787 20.00 3.543 90
7187295 A20GMBSPPD78M 7 8 0.787 20.00 3.543 90
7187273 A22GMBSPPD45M 4 5 0.866 22.00 3.543 90
7187291 A22GMBSPPD67M 6 7 0.866 22.00 3.543 90
7187274 A25GMBSPPD45M 4 5 0.984 25.00 3.740 95
7187292 A25GMBSPPD67M 6 7 0.984 25.00 3.740 95
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LS

Mango redondo e Alto rendimiento
Precision de la linea central +£0,0002" (0,005 mm)

Niumero de pedido Nimero de catalogo
7188779 A12DMBSHPS4I 4 0.75 19.05 2.559 65 1.299 33.00 G1/8
7188780 A12DMBSHPS5I 5 0.75 19.05 2.559 65 1.299 33.00 G1/8
7188781 A12DMBSHPS6I 6 0.75 19.05 2.559 65 1.339 34.00 G1/8
7188782 A12DMBSHPS7I 7 0.75 19.05 2.559 65 1.508 38.30 G1/8
7188745 A12JMBSHPS4I 4 0.75 19.05 4.528 115 2.677 68.00 G1/8
7188746 A12JMBSHPS5I 5 0.75 19.05 4.528 115 2.677 68.00 G1/8
7188747 A12JMBSHPS6I 6 0.75 19.05 4.528 115 2.677 68.00 G1/8
7188748 A12JMBSHPS7I 7 0.75 19.05 4.528 115 2.677 68.00 G1/8
7188797 A16DMBSHPS4I 4 1.00 25.40 2.559 65 1.181 30.00 G1/8
7188798 A16DMBSHPS5I 5 1.00 25.40 2.559 65 1173 29.80 G1/8
7188799 A16DMBSHPS6I 6 1.00 25.40 2.559 65 1.221 31.00 G1/8
7188800 A16DMBSHPS7I 7 1.00 25.40 2.559 65 1.221 31.00 G1/8
7188771 A16JMBSHPS4I 4 1.00 25.40 4.528 115 2.677 68.00 G1/8
7188772 A16JMBSHPS5I 5 1.00 25.40 4.528 115 2.677 68.00 G1/8
7188773 A16JMBSHPS6I 6 1.00 25.40 4.528 115 2.677 68.00 G1/8
7188774 A16JMBSHPS7I 7 1.00 25.40 4.528 115 2.677 68.00 G1/8
7188727 A12JMBSHPS4M 4 0.47 12.00 4.528 115 2.677 68.00 G1/8
7188728 A12JMBSHPS5M 5 0.47 12.00 4.528 115 2.677 68.00 G1/8
7188729 A12JMBSHPS6M 6 0.47 12.00 4.528 115 2.677 68.00 G1/8
7188730 A12JMBSHPS7M 7 0.47 12.00 4.528 115 2.835 72.00 G1/8
7188775 A16DMBSHPS4M 4 0.63 16.00 2.559 65 1.370 34.80 G1/8
7188776 A16DMBSHPS5M 5 0.63 16.00 2.559 65 1.370 34.80 G1/8
7188777 A16DMBSHPS6M 6 0.63 16.00 2.559 65 1.370 34.80 G1/8
7188778 A16DMBSHPS7M 7 0.63 16.00 2.559 65 1.476 37.50 G1/8
7188741 A16JMBSHPS4M 4 0.63 16.00 4.528 115 2.677 68.00 G1/8
7188742 A16JMBSHPS5M 5 0.63 16.00 4.528 115 2.677 68.00 G1/8
7188743 A16JMBSHPS6M 6 0.63 16.00 4.528 115 2.677 68.00 G1/8
7188744 A16JMBSHPS7M 7 0.63 16.00 4.528 115 2.677 68.00 G1/8
7188783 A20DMBSHPS4M 4 0.79 20.00 2.559 65 1.260 32.00 G1/8
7188785 A20DMBSHPS5M 5 0.79 20.00 2.559 65 1.299 33.00 G1/8
7188786 A20DMBSHPS6M 6 0.79 20.00 2.559 65 1.339 34.00 G1/8
7188787 A20DMBSHPS7M 7 0.79 20.00 2.559 65 1.339 34.00 G1/8
7188749 A20JMBSHPS4M 4 0.79 20.00 4.528 115 2.677 68.00 G1/8
7188750 A20JMBSHPS5M 5 0.79 20.00 4.528 115 2.677 68.00 G1/8
7188751 A20JMBSHPS6M 6 0.79 20.00 4.528 115 2.677 68.00 G1/8
7188752 A20JMBSHPS7M 7 0.79 20.00 4.528 115 2.677 68.00 G1/8
7188788 A22DMBSHPS4M 4 0.87 22.00 2.559 65 1.260 32.00 G1/8
7188789 A22DMBSHPS5M 5 0.87 22.00 2.559 65 1.260 32.00 G1/8
7188791 A22DMBSHPS6M 6 0.87 22.00 2.559 65 1.260 32.00 G1/8
7188792 A22DMBSHPS7M 7 0.87 22.00 2.559 65 1.339 34.00 G1/8
7188753 A22JMBSHPS4M 4 0.87 22.00 4.528 115 2.677 68.00 G1/8
7188754 A22JMBSHPS5M 5 0.87 22.00 4.528 115 2.677 68.00 G1/8
7188755 A22JMBSHPS6M 6 0.87 22.00 4.528 115 2.677 68.00 G1/8
7188756 A22JMBSHPS7M 7 0.87 22.00 4.528 115 2.677 68.00 G1/8
7188793 A25DMBSHPS4M 4 0.98 25.00 2.559 65 1.260 32.00 G1/8
7188794 A25DMBSHPS5M 5 0.98 25.00 2.559 65 1.260 32.00 G1/8
7188795 A25DMBSHPS6M 6 0.98 25.00 2.559 65 1.260 32.00 G1/8
7188796 A25DMBSHPS7M 7 0.98 25.00 2.559 65 1.260 32.00 G1/8
7188757 A25JMBSHPS4M 4 0.98 25.00 4.528 115 2.677 68.00 G1/8
7188758 A25JMBSHPS5M 5 0.98 25.00 4.528 115 2.677 68.00 G1/8
7188759 A25JMBSHPS6M 6 0.98 25.00 4.528 115 2.677 68.00 G1/8
7188760 A25JMBSHPS7M 7 0.98 25.00 4.528 115 2,677 68.00 G1/8

158 KZ KENNAMETAL



LS

]
ol 2 T
/i‘: ) ‘ H3| (

Mk\i#/«/m ;\*17&
Mango cuadrado ¢ Rendimiento estandar

Precision de la linea central £0,0008" (0,020 mm)

!

Nimero de
pedido

Nimero de catalogo

7188832 MBSAL080814C 0.500 12.70 4 20 0.500 1270 = 0.709 18 - - 90.000° 3.543 90 2.874 73 M5
7188834 MBSAL0808I5C 0.500 12.70 B 20 0.500 12.70 = 0.709 18 - - 90.000° 3.543 90 2.874 73 M5
7188836 MBSAL0808I6C 0.500  12.70 6 20 0.500 1270  0.827 21 0.118 3 90.000°  3.543 90 2.874 73 M5
7188841 MBSAL0808I7C 0.500 12.70 7 20 0.500 1270  0.827 21 0.118 3 90.000° 3.543 90 2.874 73 M5
7188843 MBSAL101014C 0.625 15.88 4 20 0625 15.88  0.866 22 - - 90.000° 5.118 130 4.449 113 M5
7188845 MBSAL1010I5C 0.625 15.88 5 20 0.625 15.88  0.866 22 - - 90.000° 5.118 130 4.449 113 M5
7188847 MBSAL101016C 0.625 15.88 6 20 0.625 15.88  0.866 22 - - 90.000° 5.118 130 4.449 113 M5
7188849 MBSAL101017C 0.625 15.88 7 20 0.625 15.88  0.866 22 - - 90.000° 5.118 130 4.449 113 M5
7188831 MBSAR0808I4C 0.500 12.70 4 20 0.500 1270  0.709 18 - - 90.000° 3.543 90 2.874 73 M5
7188833 MBSAR0808I5C 0.500 12.70 5 20 0.500 12.70  0.709 18 - - 90.000° 3.543 90 2.874 73 M5
7188835 MBSAR0808I6C 0.500 12.70 6 20 0.500 1270  0.827 21 0.118 3 90.000° 3.543 90 2.874 73 M5
7188839 MBSAR0808I7C 0.500 12.70 7 20 0.500 1270  0.827 21 0.118 3 90.000° 3.543 90 2.874 73 M5
7188842 MBSAR101014C 0.625 15.88 4 20 0625 15.88  0.866 22 - - 90.000° 5.118 130 4.449 113 M5
7188844 MBSAR1010I5C 0.625 15.88 5 20 0.625 15.88  0.866 22 - - 90.000° 5.118 130 4.449 113 M5
7188846 MBSAR101016C 0.625 15.88 6 20 0625 15.88  0.866 22 - - 90.000° 5.118 130 4.449 113 M5
7188848 MBSAR1010I7C 0.625 15.88 7 20 0.625 15.88  0.866 22 - - 90.000° 5.118 130 4.449 113 M5
7188802 MBSAL1212M4C  0.472 = 12.00 4 20 0.472  12.00 0.709 18 - - 90.000° 3.543 90 2.874 73 M5
7188806 MBSAL1212M5C  0.472  12.00 5 20 0.472  12.00  0.709 18 - - 90.000° 3.543 90 2.874 73 M5
7188808 MBSAL1212M6C ~ 0.472 = 12.00 6 20 0.472  12.00 0.827 21 0.118 3 90.000° 3.543 90 2.874 73 M5
7188810 MBSAL1212M7C  0.472  12.00 7 20 0.472  12.00 0.827 21 0.118 3 90.000° 3.543 90 2.874 73 M5
7188812 MBSAL1616M4C  0.630  16.00 4 20 0.630 16.00  0.866 22 - - 90.000° 5.118 130 4.449 13 M5
7188815 MBSAL1616M5C  0.630 = 16.00 B 20 0.630 16.00  0.866 22 - - 90.000° 5.118 130 4.449 113 M5
7188818 MBSAL1616M6C  0.630 = 16.00 6 20 0.630 16.00  0.866 22 - - 90.000°  5.118 130 4.449 113 M5
7188820 MBSAL1616M7C  0.630 = 16.00 7 20 0.630 16.00  0.866 22 - - 90.000° 5.118 130 4.449 113 M5
7188801 MBSAR1212M4C  0.472 = 12.00 4 20 0.472 1200 0.709 18 - - 90.000°  3.543 90 2.874 73 M5
7188805 MBSAR1212M5C  0.472  12.00 5 20 0.472  12.00  0.709 18 - - 90.000° 3.543 90 2.874 73 M5
7188807 MBSAR1212M6C ~ 0.472 = 12.00 6 20 0.472 1200 0.827 21 0.118 3 90.000° 3.543 90 2.874 73 M5
7188809 MBSAR1212M7C  0.472 = 12.00 7 20 0.472  12.00 0.827 21 0.118 3 90.000° 3.543 90 2.874 73 M5
7188811 MBSAR1616M4C  0.630 = 16.00 4 20 0.630 16.00  0.866 22 - - 90.000° 5.118 130 | 4.449 13 M5
7188813 MBSAR1616M5C  0.630 = 16.00 5 20 0.630 16.00  0.866 22 - - 90.000° 5.118 130 4.449 113 M5
7188817 MBSAR1616M6C  0.630 = 16.00 6 20 0.630 16.00  0.866 22 - - 90.000° 5.118 130 4.449 113 M5
7188819 MBSAR1616M7C  0.630 = 16.00 7 20 0.630 16.00  0.866 22 - - 90.000° 5.118 130 4.449 113 M5
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Casquillos Tuerca de bloqueo

Soportes de estilo de casquillo Tuercas de union e Soportes de alto rendimiento
Namero de pedido | Numero de catalogo “ Nimero de pedido Nimero de catalogo in mm insert size
7206143 MBSBS004 4 12 0858  21.80 7206139 MBSLNOO1 0.366 9.30 4,5,6,7
7206144 MBSBS005 5 12 0.858  21.80 7206135 MBSUNOO1 0906  23.00 4
7206145 MBSBS006 6 12 0858 = 21.80 7206136 MBSUN002 0.906  23.00 5
7206146 MBSBS007 7 12 0.858  21.80 7206137 MBSUN003 0906  23.00 6
7206147 MBSBS008 8 12 0.858 = 21.80 7206138 MBSUN004 0.906 | 23.00 7
Tornillos Llaves

L
Nimero de pedido | Numero de catalogo in mm WST Nimero de pedido | Nimero de catalogo in mm WSMS

7206123 MBSS001 0.158 4 2.50 7206128 MBSW001 2.210 56.00 SW2.5
7206125 MBSS002 0.315 8 2.50 7206134 MBSW002 2.126 54.00 T10
7206130 MBSS003 0.158 4 10.00 7206142 MBSW003 3.260 83.00 SW5
7206131 MBSS004 0.236 6 10.00 7206129 MBSW004 2.590 66.00 SW3
7206132 MBSS005 0.315 8 10.00

7206133 MBSS006 0.394 10 10.00

7206124 MBSS007 0.236 6 2.50

7206126 MBSS008 0.236 6 3.00

Elementos de bloqueo

Soportes de mangos cuadrados

Shank Size

Nimero de pedido | Numero de catalogo L in m
7206140 MBSLE0O1 0.532 0.5000 12mm
7206141 MBSLE002 0.551 0.6250 16mm
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CONJUNTOS MBS

TopSwiss MBS, SET 1,
extremo doble METRICO (16 mm)

Conjunto 1 ‘ ‘ MBSSET1MD ‘

7187270 A16EMBSPPD45M Soporte TopSwiss MBS, extremo doble, premium
7187277 A16EMBSPPD67M Soporte TopSwiss MBS, extremo doble, premium
o 7219800 R4BPGA028C16R010 ~ KCU25S Plaquita TopSwiss MBS, mandrinado y perfilado
= o 7219818 R4BPGA040C16R010  KCU25S Plaquita TopSwiss MBS, mandrinado y perfilado
8 g 7219824 R5BPGA050C20R015 ~ KCU25S Plaquita TopSwiss MBS, mandrinado y perfilado
=l 7219830 R6BPGA060C22R015  KCU25S Plaquita TopSwiss MBS, mandrinado y perfilado
% ,': 7221460 R4GS07030C10R000  KCU25S Plaquita TopSwiss MBS, ranurado
o I~ 7220223 R4GR10040C16R010  KCU25S Plaquita TopSwiss MBS, ranurado
= 7220232 R5GR15050C20R010 ~ KCU25S Plaquita TopSwiss MBS, ranurado
7220256 R6GR20060C22R010  KCU25S Plaquita TopSwiss MBS, ranurado
7206134 MBSW002 Llave, TopSwiss MBS

TopSwiss MBS, SET 2,

MBSSET2ID doble extremo PULGADA (0.625")
7187269 A10EMBSPPD45| Soporte TopSwiss MBS, extremo doble, premium
7187276 A10EMBSPPD67I Soporte TopSwiss MBS, extremo doble, premium

7219800 R4BPGA028C16R010 KCU25S Plaquita TopSwiss MBS, mandrinado y perfilado
7219818 R4BPGA040C16R010 KCU25S Plaquita TopSwiss MBS, mandrinado y perfilado
7219824 R5BPGA050C20R015 KCU25S Plaquita TopSwiss MBS, mandrinado y perfilado
7219830 R6BPGA060C22R015 KCU25S Plaquita TopSwiss MBS, mandrinado y perfilado

N.° de pedido
7179994

7221460 R4GS07030C10R000 KCU25S Plaguita TopSwiss MBS, ranurado
7220223 R4GR10040C16R010 KCU25S Plaquita TopSwiss MBS, ranurado
7220232 R5GR15050C20R010 KCU25S Plaquita TopSwiss MBS, ranurado
7220256 R6GR20060C22R010 KCU25S Plaquita TopSwiss MBS, ranurado
7206134 MBSW002 Llave, TopSwiss MBS

Conjunto 3 MBSSET3MB TopSwiss MBS, SET 3, casquillo METRICO (20 mm)
7188877 A20DMBSBSSOM Soporte TopSwiss MBS, extremo sgl, BS corto
7206143 MBSBS004 Casquillo, soporte TopSwiss MBS, tamafio 4
7206144 MBSBS005 Casquillo, soporte TopSwiss MBS, tamafio 5
7206145 MBSBS006 Casquillo, soporte TopSwiss MBS, tamafio 6
7206146 MBSBS007 Casquillo, soporte TopSwiss MBS, tamafio 7

7219818 R4BPGA040C16R010  KCU25S Plaquita TopSwiss MBS, mandrinado y perfilado
7219824 R5BPGA050C20R015 ~ KCU25S Plaquita TopSwiss MBS, mandrinado y perfilado
7219830 R6BPGA060C22R015  KCU25S Plaquita TopSwiss MBS, mandrinado y perfilado
7219836 R7BPGA068C25R015 ~ KCU25S Plaquita TopSwiss MBS, mandrinado y perfilado

N.° de pedido
7179995

7206134 MBSW002 Llave, TopSwiss MBS

Conjunto 4 MBSSET4IB TopSwiss MBS, SET 4, casquillo PULGADAS (0.750")
7188876 A12DMBSBSSOI Soporte TopSwiss MBS, extremo sgl, BS corto
7206143 MBSBS004 Casquillo, soporte TopSwiss MBS, tamaiio 4
7206144 MBSBS005 Casquillo, soporte TopSwiss MBS, tamafio 5
7206145 MBSBS006 Casquillo, soporte TopSwiss MBS, tamaiio 6
7206146 MBSBS007 Casquillo, soporte TopSwiss MBS, tamario 7

7219818 R4BPGA040C16R010  KCU25S Plaquita TopSwiss MBS, mandrinado y perfilado
7219824 R5BPGA050C20R015 KCU25S Plaquita TopSwiss MBS, mandrinado y perfilado
7219830 R6BPGA060C22R015 KCU25S Plaquita TopSwiss MBS, mandrinado y perfilado
7219836 R7BPGA068C25R015 KCU25S Plaquita TopSwiss MBS, mandrinado y perfilado
7206134 MBSW002 Llave, TopSwiss MBS

3
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TopSwiss MBS

PLAQUITAS MULTIFUNCION (MF)



INSERTOS MULTIFUNCION DE NOMENCLATURA

Ejemplo:
R4BPML003CO1
R002 - KCSM25S

Min. Profundidad
Tamaiio del Refrigerante de Radio de esquina (11T ED]
orificio mecanizado
Canales de

Mango
Diametro

Direccion Areas de aplicacion Estilo (angulo_s fie ataquey
de alivio)

BP: mandrinado y

R = derecha 4:4mmQ ) GA: geometria A (8°y 20°)  003:0.3 mm . 01:1 mm R000: 0.00 mm (0.0000") KCU25S
perfilado ref_n.gg,rante
L=izquierda 5:5mm@  MF multifuncion  GB:geometria B (0°y 20°)  005:0.5mm r(:f'rfl'gcfr;f; 05:5mm  R002:0.02 mm (0.0008") KCPM25S
6:6 mm 0 GC: geometria C (8°y 479  070:7.0mm  D-OMC0G8 0 4o m RO05: 0.05 mm (0.002") KCSM255
refrigerante doble

7:7mm @ ML: linea médica (8°y 11°)  160: 16.0 mm 25=25mm  R015:0.15 mm (0.006") KCHS25S

8:8mm@ HP: alto rendimiento (6° y 7°) R020: 0.2 mm (0.008")

HM: mecanizado duro (8° y 20°) R150 = 1.5 mm (0.060")

DB: taladro y orificio (0° y 0°)

-« .
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\ L ‘ o APLICACIONES
?

o= e

Tl ‘ o X
L4 L4 (1): Profundidad de mandrinado

L4 (2): Profundidad de taladrado

PIle
M [ ]
K [l o
Nl o
s B o
H

® Principal

M It'f -y O Secundario
urtaruncion

MF 2

=
4

Nimero de pedido Numero de catalogo
7221275 L4AMFDB029H10R020 KCU25S 4 0.114 2.90 1.457 37 0.394 10 0.394 10 0.008 0.20 0.000deg e
7221276 L4AMFDBO029H13R020 KCU25S 4 0.114 2.90 1.575 40 0.512 13 0.512 13 0.008 0.20 0.000deg e
7221277 L4AMFDB037H15R020 KCU25S 4 0.146 3.70 1.457 37 0.591 15 0.394 10 0.008 0.20 0.000deg
7221278 L4AMFDBO037H20R020 KCU25S 4 0.146 3.70 1.654 42 0.787 20 0.630 16 0.008 0.20 0.000deg °
7221279 L5MFDB047H15R020 KCU25S 5 0.185 4.70 1.457 37 0.591 15 0.394 10 0.008 0.20 0.000deg
7221280 L5MFDB047H20R020 KCU25S 5 0.185 4.70 1.654 42 0.787 20 0.591 15 0.008 0.20 0.000deg e
7221281 L5MFDB047H25R020 KCU25S 5 0.185 4.70 1.850 47 0.984 25 0.787 20 0.008 0.20 0.000 deg
7221282 L6MFDB057H15R020 KCU25S 6 0.224 5.70 1.457 37 0.591 15 0.394 10 0.008 0.20 0.000deg
7221283 L6MFDB057H20R020 KCU25S 6 0.224 5.70 1.654 42 0.787 20 0.591 15 0.008 0.20 0.000deg
7221284 L6MFDB057H25R020 KCU25S 6 0.224 5.70 1.850 47 0.984 25 0.787 20 0.008 0.20 0.000deg e
7221285 L6MFDB057H35R020 KCU25S 6 0.224 5.70 2.047 52 1.378 35 0.984 25 0.008 0.20 0.000deg e
7221286 L7MFDB067H20R020 KCU25S 7 0.264 6.70 1.654 42 0.787 20 0.591 15 0.008 0.20 0.000deg e
7221287 L7MFDB067H25R020 KCU25S 7 0.264 6.70 1.850 47 0.984 25 0.787 20 0.008 0.20 0.000deg e
7221288 L7MFDB067H30R020 KCU25S 7 0.264 6.70 2.047 52 1.181 30 0.984 25 0.008 0.20 0.000deg
7221289 L7MFDB067H35R020 KCU25S 7 0.264 6.70 2.244 57 1.378 35 1.181 30 0.008 0.20 0.000deg e
7221290 L8MFDBO077H25R020 KCU25S 8 0.303 7.70 1.969 50 0.984 25 0.787 20 0.008 0.20 0.000deg
7221291 L8MFDBO077H30R020 KCU25S 8 0.303 7.70 2.165 55 1.181 30 0.984 25 0.008 0.20 0.000deg e
7221292 L8MFDBO077H35R020 KCU25S 8 0.303 7.70 2.362 60 1.378 35 1.181 30 0.008 0.20 0.000deg e
7221293 L8MFDB077H40R020 KCU25S 8 0.303 7.70 2.559 65 1.575 40 1.378 35 0.008 0.20 0.000deg e
7221294 R4MFDB020H08R005 KCU25S 4 0.079 2.00 1.575 40 0.315 8 0.315 8 0.002 0.05 0.000deg
7221295 R4MFDB020H08R010 KCU25S 4 0.079 2.00 1.575 40 0.315 8 0.315 8 0.004 0.10 0.000deg e
7221297 R4MFDB029H10R005 KCU25S 4 0.114 2.90 1.457 37 0.394 10 0.394 10 0.002 0.05 0.000deg
7221298 R4MFDB029H10R010 KCU25S 4 0.114 2.90 1.457 37 0.394 10 0.394 10 0.004 0.10 0.000deg e
7221296 R4MFDB029H10R020 KCU25S 4 0.114 2.90 1.457 37 0.394 10 0.394 10 0.008 0.20 0.000deg e
7221300 R4MFDB029H13R005 KCU25S 4 0.114 2.90 1.575 40 0.512 13 0.512 13 0.002 0.05 0.000deg e
7221311 R4MFDB029H13R010 KCU25S 4 0.114 2.90 1.575 40 0.512 13 0.512 13 0.004 0.10 0.000deg e
7221299 R4MFDB029H13R020 KCU25S 4 0.114 2.90 1.575 40 0.512 13 0.512 13 0.008 0.20 0.000deg e
7221313 R4MFDB037H15R010 KCU25S 4 0.146 3.70 1.457 37 0.591 15 0.394 10 0.004 0.10 0.000deg e
7221312 R4MFDB037H15R020 KCU25S 4 0.146 3.70 1.457 37 0.591 15 0.394 10 0.008 0.20 0.000deg
7221314 R4MFDB037H20R020 KCU25S 4 0.146 3.70 1.654 42 0.787 20 0.630 16 0.008 0.20 0.000deg
7221316 R5MFDB047H15R010 KCU25S 5 0.185 4.70 1.457 37 0.591 15 0.394 10 0.004 0.10 0.000deg
7221315 R5SMFDB047H15R020 KCU25S 5 0.185 4.70 1.457 37 0.591 15 0.394 10 0.008 0.20 0.000deg e
7221318 R5MFDB047H20R010 KCU25S 5 0.185 4.70 1.654 42 0.787 20 0.591 15 0.004 0.10 0.000 deg
7221317 R5MFDB047H20R020 KCU25S 5 0.185 4.70 1.654 42 0.787 20 0.591 15 0.008 0.20 0.000deg
7221319 R5MFDB047H25R020 KCU25S 5 0.185 4.70 1.850 47 0.984 25 0.787 20 0.008 0.20 0.000deg e
7221331 R6MFDB057H15R010 KCU25S 6 0.224 5.70 1.457 37 0.591 15 0.394 10 0.004 0.10 0.000deg e
7221320 R6MFDB057H15R020 KCU25S 6 0.224 5.70 1.457 37 0.591 15 0.394 10 0.008 0.20 0.000deg e
7221333 R6MFDB057H20R010 KCU25S 6 0.224 5.70 1.654 42 0.787 20 0.591 15 0.004 0.10 0.000deg
7221332 R6MFDB057H20R020 KCU25S 6 0.224 5.70 1.654 42 0.787 20 0.591 15 0.008 0.20 0.000deg e
7221334 R6MFDB057H25R020 KCU25S 6 0.224 5.70 1.850 47 0.984 25 0.787 20 0.008 0.20 0.000deg
7221335 R6MFDB057H35R020 KCU25S 6 0.224 5.70 2.047 52 1.378 35 0.984 25 0.008 0.20 0.000deg e
7221336 R7MFDB067H20R020 KCU25S 7 0.264 6.70 1.654 42 0.787 20 0.591 15 0.008 0.20 0.000deg
7221337 R7MFDB067H25R020 KCU25S 7 0.264 6.70 1.850 47 0.984 25 0.787 20 0.008 0.20 0.000deg e
7221338 R7MFDB067H30R020 KCU25S 7 0.264 6.70 2.047 52 1.181 30 0.984 25 0.008 0.20 0.000deg e
7221339 R7MFDB067H35R020 KCU25S 7 0.264 6.70 2.244 57 1.378 35 1.181 30 0.008 0.20 0.000deg e
7221340 R8MFDB077H25R020 KCU25S 8 0.303 7.70 1.969 50 0.984 25 0.787 20 0.008 0.20 0.000deg
7221341 R8MFDB077H30R020 KCU25S 8 0.303 7.70 2.165 55 1.181 30 0.984 25 0.008 0.20 0.000deg e
7221342 R8MFDB077H35R020 KCU25S 8 0.303 7.70 2.362 60 1.378 35 1.181 30 0.008 0.20 0.000deg e
7221343 R8MFDB077H40R020 KCU25S 8 0.303 7.70 2.559 65 1.575 40 1.378 35 0.008 0.20 0.000deg e
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TALADRADO Y TORNEADO A VELOCIDAD DE AVANCE

Taladrado (sistema métrico) Torneado (sistema métrico)
KCU25S multifuncion KCU25S multifuncion

Avance (mm/rev) Avance (mm/rev)
Tamaiio de la Profundidad de ‘ : Tamaiio de la Profundidad de
plaquita MF (mm) taladrado (mm) ' ’ plaquita MF (mm) torneado (mm)
0<3 10 0.0025 0.0125 0<3 10 0.005 0.070
- 13 0.0025 0.0100 - 13 0.005 0.050
15 0.005 0.030 15 0.010 0.100
03-4 20 0.005 0.015 03-4 20 0.005 0.100
15 0.005 0.040 15 0.010 0.100
04-5 25 0.005 0.020 04-5 25 0.005 0.100
15 0.005 0.030 15 0.010 0.100
05-6 30 0.005 0.020 05-6 30 0.005 0.100
20 0.005 0.035 20 0.010 0.100
06-7 35 0.005 0.025 06-7 35 0.010 0.100
25 0.005 0.040 25 0.010 0.100
07-8 40 0.005 0.030 07-8 40 0.010 0.100
) N )
¢Busca velocidades y avances? jVisite kennamefalnovo.con para obtener datos de corte especificos para su aplicacion!
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ACERO

MULTIFUNCION DE TALADRADO Y
TORNEADO

Taladrado Torneado
Aceros bajos en carbono (<0,3 % C) y de mecanizado libre m/min SFM m/min SFM
M M M

Grupo de materiales Calidad

PO/P1 KCU25S 80 110 260 360 80 260 260 850

Aceros al carbono medios y altos (>0,3 % C)
Grupo de materiales Calidad

KCU25S 70 90 230 290 70 230 230 750

Aceros aleados y aceros para herramientas; <330 HB; <35 HRC

Grupo de materiales Calidad iN. AX. iN. AX. iN. AX. iN. AX.
KcU25S 50 70 160 230 50 180 160 590

Aceros aleados y aceros para herramientas; 350-450 HB; 35-48 HRC m/min SFM m/min SFM
Grupo de materiales Calidad i A i A

[ P4 ] KCU25S 50 60 160 200 50 150 160 490

Aceros inoxidables ferriticos, martensiticos y PH; <330 HB; <35 HRC

Grupo de materiales Calidad

Kcu25S 50 60 160 200 50 160 160 520

Aceros inoxidables ferriticos, martensiticos y PH; 350-450 HB; 35-48 HRC

Grupo de materiales Calidad
KCU25S 30 40 100 130 30 100 100 330
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ACERO INOXIDABLE

MULTIFUNCION DE TALADRADO Y TORNEADO

Aceros inoxidables austeniticos
Grupo de materiales Calidad
M1 KCU258

Aceros inoxidables fundidos e inoxidables austeniticos de alta resistencia
Grupo de materiales Calidad

M2 KCU25S 40 60 130 200 40 140 130 460

Aceros inoxidables Duplex (mezcla de ferritico y austenitico) m/min ‘ SFM ‘ m/min ‘ SFM
Grupo de materiales Calidad

M3 KCU25S 30 50 100 160 30 110 100 360

'Y .
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MULTIFUNCION DE TALADRADO Y TORNEADO

Taladrado Torneado
Aleaciones a base de hierro resistentes al calor; 160-260 HB;
25-48 HRC; resistencia a la tension de 500-1200

m/min SFM m/min SFM
Grupo de materiales Calidad MiN. MAX. MiN. MAX. MiN. MAX. MiN. MAX.

KCU25S 20 30 60 100 20 80 60 260

Aleaciones a base de cobalto resistentes al calor; 250-450 HB; 25-48 HRC;
resistencia a la tension de 1000-1450

Calidad

Grupo de materiales

KCU25S 20 30 60 100 20 60 60 200

Aleaciones resistentes al calor a base de niquel 160-450HB; <48 HRC;
resistencia a la tension de 600-1700

Calidad

Grupo de materiales

KCU25S 30 40 100 130 30 100 100 330
Titanio y aleaciones de titanio 300-400 HB; 33-48 HRC; resistencia a la tension 900-1600 m/min SFM m/min SFM
Grupo de materiales Calidad MiN. MAX. MiN. MAX. MiN. MAX. MiN. MAX.

KCU25S 30 40 100 130 30 100 100 330

168 KZKENNAMETAL



MULTIFUNCION DE TALADRADO Y
TORNEADO

Materiales endurecidos; 44-48 HRC
Calidad

Grupo de materiales

KCU25S * * * * 30 90 100 300

Materiales endurecidos; 48-55 HRC
Calidad .
KCU258 * * * * 20 60 60 200

Grupo de materiales

-« .
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FUNDICION

MULTIFUNCION DE TALADRADO Y
TORNEADO

Torneado

Fundicion gris

Grupo de materiales Calidad iN. AX. iN. AX. iN. AX. iN. AX.
KCU25S 70 90 230 300 70 230 230 750

Fundiciones ductiles de resistencia media y baja y hierros de grafito
compactado (CGI)

Grupo de materiales Calidad

KCU25S 50 60 160 200 50 150 160 490

Fundiciones ductiles de alta resistencia y austemperadas y fundiciones
ductiles maleables

Grupo de materiales Calidad

KCU25S 60 80 200 260 60 190 200 620
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MATERIALES NO FERROSOS

MULTIFUNCION DE TALADRADO Y TORNEADO KCU25S

Taladrado Torneado

Aleaciones de aluminio forjado
Calidad

Grupo de materiales

KCU25S 90 110 290 360 160 540 520 1770

Aleaciones de aluminio bajos en silicio y aleaciones de magnesio; 12,2 % Si

Grupo de materiales Calidad

KCU25S 70 90 230 290 130 440 430 1440

Aluminio con alto contenido de silicona y aleaciones de magnesio;
>12,2 % Si

Grupo de materiales Calidad

Base cobre, bronce, cinc en un rango de indice de maquinabilidad de 70-100
Grupo de materiales Calidad
KCU25S

Calidad
KCU25S

. N
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SOPORTES MF



SOPORTES DE MANGO REDONDOS DE NOMENCLATURA

Tipo de barra Diametro de barra

METRICO: el nimero de

A: Barra de acero con dos digitos indica la barra

refrigerante

0 en mm
E: barra de.metal duro con 08=8mm
refrigerante
16 =16 mm

PULGADAS: el nimero de
dos digitos indica la barra
Oen1/16"
08:8/16 0 1/2"
16:16/1601"

¢Busca velocidades y avances? jVisite kennamefalnovo.coni

Longitud de la barra
A: 32 mm (30-35)

B: 40 mm (40-45)
D: 60 mm (60-65)
E: 70 mm (70-75)

G: 90 mm (3.5") (90-95)
H: 100 mm (4.0") (100-105)
J: 110 mm (4.5") (110-115
)

)
K: 125 mm (5.0") (120-135)
M: 150 mm (6.0") (150-155)

Ejemplo:

A16RMBSSPD45M

Nombre de la
familia

Estilo de la

Tipo de herramienta herramienta

Sélido de

) ) S: extremo Unico
micromandrinado

SP: rendimiento estandar

PP: rendimiento premium D: doble extremo

HP: alto rendimiento
DB: orificio de broca
(multifuncién)

BS: estilo de casquillo

Tamaiio(s) de la(s)
plaquita(s)

4: plaquita de 4 mm

5: plaquita de 5 mm

6: plaquita de 6 mm
7: plaquita de 7 mm

8: plaquita de 8 mm
45:4mmy5mm
56:5 mmy 6 mm
67:6mmy7 mm
78:7mmy 8 mm

0: todos los tamarios

de plaquita

-« .
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M = sistema métrico

I pulgada
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Mango redondo

-
*

| LS

O

O

2
"

=T

[

Vada !
et
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Multifuncion e MF e Precision de linea central +£0,0004" (0,010 mm)

Namero de pedido
7188895
7188911
7188917
7188933
7188939
7188899
7188915
7188931
7188937
7188943
7188894
7188900
7188916
7188932
7188938
7188896
7188912
7188918
7188934
7188940
7188897
7188913
7188919
7188935
7188941
7188898
7188914
7188920
7188936
7188942

Numero de catalogo
A12DMBSDBS4I
A12DMBSDBS5
A12DMBSDBS6|
A12DMBSDBS7
A12DMBSDBS8|
A16DMBSDBS4
A16DMBSDBS5I
A16DMBSDBS6
A16DMBSDBS7I
A16DMBSDBSSI
A16DMBSDBS4M
A16DMBSDBS5M
A16DMBSDBS6M
A16DMBSDBS7M
A16DMBSDBS8M
A20DMBSDBS4M
A20DMBSDBS5M
A20DMBSDBS6M
A20DMBSDBS7M
A20DMBSDBS8M
A22DMBSDBS4M
A22DMBSDBS5M
A22DMBSDBS6M
A22DMBSDBS7M
A22DMBSDBS8M
A25DMBSDBS4M
A25DMBSDBS5M
A25DMBSDBS6M
A25DMBSDBS7M
A25DMBSDBS8M

D1 D

3
3
E

0.750
0.750
0.750
0.750
0.750
1.000
1.000
1.000
1.000
1.000
0.630
0.630
0.630
0.630
0.630
0.787
0.787
0.787
0.787
0.787
0.866
0.866
0.866
0.866
0.866
0.984
0.984
0.984
0.984
0.984
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19.05
19.05
19.05
19.05
19.05
25.40
25.40
25.40
25.40
25.40
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
20.00
20.00
20.00
20.00
20.00
22.00
22.00
22.00
22.00
22.00
25.00
25.00
25.00
25.00
25.00

G1/8

2.559
2.559
2.559
2.559
2.559
2.559
2.559
2.559
2.559
2.559
2.559
2.559
2.559
2.559
2.559
2.559
2.559
2.559
2.559
2.559
2.559
2.559
2.559
2.559
2.559
2.559
2.559
2.559
2.559
2.559

in
1.575
1.575
1.575
1.575
1.575
1.575
1.575
1.575
1.575
1.575
1.575
1.575
1.575
1.575
1.575
1.575
1.575
1.575
1.575
1.575
1.575
1.575
1.575
1.575
1.575
1.575
1.575
1.575
1.575
1.575

G1/8
G1/8
G1/8
G1/8
G1/8
G1/8
G1/8
G1/8
G1/8
G1/8
G1/8
G1/8
G1/8
G1/8
G1/8
G1/8
G1/8
G1/8
G1/8
G1/8
G1/8
G1/8
G1/8
G1/8
G1/8
G1/8
G1/8
G1/8
G1/8
G1/8
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Drill Fix PRO™ -

TALADRADO INTERCAMBIABLE l j l

I Mangos cilindricos mas pequeifios
Brocas KM adicionales

i
Aplicaciones
Entradas . < !
@ Taladrado @ convexas @ Entradas inclinadas Platos apilados
@ Fondo plano m Medio cilindro @ @ Agujeros transversales

@ Salto X Taladrado en cadena i I l E_ ’
N
2 <4l | .

@ Taladrado de esquina 45° .

-‘h‘

Materiales

. Aceros m Aceros inoxidables

K Fundicion . Aleaciones de alta

temperatura

. .
T
k- iy A
a3,

Salidas inclinadas




Nuestra plataforma de taladrado intercambiable Drill Fix PRO viene de serie con plaquita
rascadora incluida en cada plaquita exterior. La versatilidad de la plataforma también aumenta
con cuatro filos de corte en sus plaquitas interior y exterior, lo que da como resultado una
mayor gama de aplicaciones que hace que Drill Fix PRO sea increiblemente rentable. También
cuenta con canales de refrigeracion mas grandes para un flujo de refrigerante de mayor
volumen. Este innovador elemento de disefio ofrece a los clientes no solo una experiencia de
taladrado solida y silenciosa, sino una vida mas prolongada de la herramienta.

¢ Taladrado intercambiable asequible y versatil: Drill Fix PRO ofrece
una plataforma de taladrado econémica que cubre un amplio espectro
de materiales y aplicaciones

¢ Diseiio resistente del portaherramientas: Rigidez extrema que da
menos desviaciones, vibraciones y ruido

¢ Geometria de plaquitas rascadoras en todas las plaquitas
exteriores: Creacion de un acabado superficial y una calidad de orificio e =
superiores .-‘k

¢ Sistema de suministro de refrigerante optimizado: Los grandes
canales de refrigerante dobles proporcionan un mejor flujo de
refrigerante, lo que da como resultado mayores tasas de evacuacion del

metal, vida de la herramienta y productividad
-
oh. =} / |
' / /
] -.-‘ = .
Industrias o\ ®
/
o Ingenieria @ Automocion /
general );
'ET Petrdleo y gas /}\ Energia edlica y solar / |
AT
J Y
‘,l} Sector aeroespacial 3 l )
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L1

[¢3]
" D1 D1 o < b
'{..,_*w g max & \
L5 ——|=—
| L4max | LS
Drill Fix PRO
Diametro de
Cuerpo de broca e 2xD e Mango WB mngo més
Nimero de pedido | Namero de catalogo Plaquita 1 exterior Plaquita 2 interior
7214601 DFPR265R2WB32M 26.50 27.50 0.78 77.00 53.00 60.00 32.00 1/4-18 NPT DFPR090305__0 DFPR100305__|
7214527 DFPR450R2WB40M 45.00 46.00 1.50 116.00 90.00 70.00 40.00 1/4-18 NPT DFPR140408__0 DFPR140406__|
7214769 DFPR460R2WB40M 46.00 47.00 1.20 120.00 92.00 70.00 40.00 1/4-18 NPT DFPR150508__0 DFPR170508__|
7214770 DFPR470R2WB40M 47.00 48.00 1.28 122.00 94.00 70.00 40.00 1/4-18 NPT DFPR150508__0 DFPR170508__|
7214811 DFPR480R2WB40M 48.00 49.00 1.36 125.00 96.00 70.00 40.00 1/4-18 NPT DFPR150508__0 DFPR170508__|
7214812 DFPR490R2WB40M 49.00 50.00 1.44 126.00 98.00 70.00 40.00 1/4-18 NPT DFPR150508__0 DFPR170508__|
7214813 DFPR500R2WB40M 50.00 51.00 1.52 128.00 100.00 70.00 40.00 1/4-18 NPT DFPR150508__0 DFPR170508__|
7214814 DFPR510R2WB40M 51.00 52.00 1.60 132.00 102.00 70.00 40.00 1/4-18 NPT DFPR150508__0 DFPR170508__|
7214815 DFPR520R2WB40M 52.00 53.00 1.69 134.00 104.00 70.00 40.00 1/4-18 NPT DFPR150508__0 DFPR170508__|
7214816 DFPR530R2WB40M 53.00 54.00 1.77 136.00 106.00 70.00 40.00 1/4-18 NPT DFPR150508__0 DFPR170508__|
7214817 DFPR540R2WB40M 54.00 55.00 1.85 138.00 108.00 70.00 40.00 1/4-18 NPT DFPR150508__0 DFPR170508__|
7214653 DFPR550R2WB40M 55.00 56.00 1.37 142.00 110.00 70.00 40.00 1/4-18 NPT DFPR180610__0 DFPR200608__|
7214654 DFPR560R2WB40M 56.00 57.00 1.45 144.00 112.00 70.00 40.00 1/4-18 NPT DFPR180610__0 DFPR200608__|
7214655 DFPR570R2WB40M 57.00 58.00 1.53 146.00 114.00 70.00 40.00 1/4-18 NPT DFPR180610__0 DFPR200608__|
7214656 DFPR580R2WB40M 58.00 59.00 1.61 148.00 116.00 70.00 40.00 1/4-18 NPT DFPR180610__0 DFPR200608__|
7214657 DFPR590R2WB40M 59.00 60.00 1.70 152.00 118.00 70.00 40.00 1/4-18 NPT DFPR180610__0 DFPR200608__|
7214659 DFPR600R2WB40M 60.00 61.00 1.78 154.00 120.00 70.00 40.00 1/4-18 NPT DFPR180610__0 DFPR200608__|
7214660 DFPR610R2WB40M 61.00 62.00 1.86 156.00 122.00 70.00 40.00 1/4-18 NPT DFPR180610__0 DFPR200608__|
7214671 DFPR620R2WB40M 62.00 63.00 1.94 158.00 124.00 70.00 40.00 1/4-18 NPT DFPR180610__0 DFPR200608__|
7214672 DFPR630R2WB40M 63.00 64.00 2.02 161.00 126.00 70.00 40.00 1/4-18 NPT DFPR180610__0 DFPR200608__|
7214673 DFPR640R2WB40M 64.00 65.00 2.10 163.00 128.00 70.00 40.00 1/4-18 NPT DFPR180610__0 DFPR200608__|
7214674 DFPR650R2WB40M 65.00 66.00 2.19 165.00 130.00 70.00 40.00 1/4-18 NPT DFPR180610__0 DFPR200608__|
L1
cs
‘h — ‘
L4 max LS
Drill Fix PRO
Didmetro de
Cuerpo de broca * 3xD ¢ Mango WB o més
Nimero de pedido | Numero de catalogo Plaquita 1 exterior Plaquita 2 interior
7214602 DFPR265R3WB32M 26.50 27.50 0.78 103.50 79.50 60.00 32.00 1/4-18 NPT DFPR090305__0 DFPR100305__|
7214528 DFPR450R3WB40M 45.00 46.00 1.50 161.00 135.00 70.00 40.00 1/4-18 NPT DFPR140408__0 DFPR140406__|
7214818 DFPR460R3WB40M 46.00 47.00 1.20 166.00 138.00 70.00 40.00 1/4-18 NPT DFPR150508__0 DFPR170508__|
7214819 DFPR470R3WB40M 47.00 48.00 1.28 169.00 141.00 70.00 40.00 1/4-18 NPT DFPR150508__0 DFPR170508__|I
7214820 DFPR480R3WB40M 48.00 49.00 1.36 173.00 144.00 70.00 40.00 1/4-18 NPT DFPR150508__0 DFPR170508__|
7214821 DFPR490R3WB40M 49.00 50.00 1.44 175.00 147.00 70.00 40.00 1/4-18 NPT DFPR150508__0 DFPR170508__|I
7214822 DFPR500R3WB40M 50.00 51.00 1.52 178.00 150.00 70.00 40.00 1/4-18 NPT DFPR150508__0 DFPR170508__|
7214823 DFPR510R3WB40M 51.00 52.00 1.60 183.00 153.00 70.00 40.00 1/4-18 NPT DFPR150508__0 DFPR170508__|I
7214824 DFPR520R3WB40M 52.00 53.00 1.69 186.00 156.00 70.00 40.00 1/4-18 NPT DFPR150508__0 DFPR170508__|
7214825 DFPR530R3WB40M 53.00 54.00 1.77 189.00 159.00 70.00 40.00 1/4-18 NPT DFPR150508__0 DFPR170508__|I
7214826 DFPR540R3WB40M 54.00 55.00 1.85 192.00 162.00 70.00 40.00 1/4-18 NPT DFPR150508__0 DFPR170508__|
7214675 DFPR550R3WB40M 55.00 56.00 1.37 197.00 165.00 70.00 40.00 1/4-18 NPT DFPR180610__0 DFPR200608__|
7214676 DFPR560R3WB40M 56.00 57.00 1.45 200.00 200.00 70.00 40.00 1/4-18 NPT DFPR180610__0 DFPR200608__|
7214678 DFPR570R3WB40M 57.00 58.00 1.53 203.00 203.00 70.00 40.00 1/4-18 NPT DFPR180610__0 DFPR200608__|
7214679 DFPR580R3WB40M 58.00 59.00 1.61 206.00 174.00 70.00 40.00 1/4-18 NPT DFPR180610__0 DFPR200608__|
7214680 DFPR590R3WB40M 59.00 60.00 1.70 211.00 177.00 70.00 40.00 1/4-18 NPT DFPR180610__0 DFPR200608__|
7214681 DFPR600R3WB40M 60.00 61.00 1.78 214.00 180.00 70.00 40.00 1/4-18 NPT DFPR180610__0 DFPR200608__|
7214683 DFPR610R3WB40M 61.00 62.00 1.86 217.00 183.00 70.00 40.00 1/4-18 NPT DFPR180610__0 DFPR200608__|
7214684 DFPR620R3WB40M 62.00 63.00 1.94 220.00 186.00 70.00 40.00 1/4-18 NPT DFPR180610__0 DFPR200608__|
7214685 DFPR630R3WB40M 63.00 64.00 2.02 224.00 189.00 70.00 40.00 1/4-18 NPT DFPR180610__0 DFPR200608__|
7214686 DFPR640R3WB40M 64.00 65.00 2.10 227.00 192.00 70.00 40.00 1/4-18 NPT DFPR180610__0 DFPR200608__|
7214687 DFPR650R3WB40M 65.00 66.00 2.19 230.00 195.00 70.00 40.00 1/4-18 NPT DFPR180610__0 DFPR200608__|
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L5 ==
L4 max LS
Drill Fix PRO
Mas
Cuerpo de broca e 4xD e Mango WB pedueno
Dia’mgtro
Nuamero de pedido| Nuimero de catalogo Plaquita 1 exterior Plaquita 2 interior
7214603 DFPR265R4WB32M 26.50 27.50 0.78 130.00 106.00 60.00 32.00 1/4-18 NPT DFPR090305__0 DFPR100305__|
7214529 DFPR450R4WB40M 45.00 46.00 1.50 206.00 180.00 70.00 40.00 1/4-18 NPT DFPR140408__0 DFPR140406__|
7214536 DFPR460R4WB40M 46.00 47.00 1.20 189.00 184.00 70.00 40.00 1/4-18 NPT DFPR150508__0 DFPR170508__|
7214538 DFPR470R4WB40M 47.00 48.00 1.28 193.00 188.00 70.00 40.00 1/4-18 NPT DFPR150508__0 DFPR170508__|
7214539 DFPR480R4WB40M 48.00 49.00 1.36 221.00 192.00 70.00 40.00 1/4-18 NPT DFPR150508__0 DFPR170508__|
7214540 DFPR490R4WB40M 49.00 50.00 1.44 224.00 196.00 70.00 40.00 1/4-18 NPT DFPR150508__0 DFPR170508__|
7214611 DFPR500R4WB40M 50.00 51.00 1.52 228.00 200.00 70.00 40.00 1/4-18 NPT DFPR150508__0 DFPR170508__|
7214612 DFPR510R4WB40M 51.00 52.00 1.60 234.00 204.00 70.00 40.00 1/4-18 NPT DFPR150508__0 DFPR170508__|
7214613 DFPR520R4WB40M 52.00 53.00 1.69 238.00 208.00 70.00 40.00 1/4-18 NPT DFPR150508__0 DFPR170508__|
7214614 DFPR530R4WB40M 53.00 54.00 1.77 242.00 212.00 70.00 40.00 1/4-18 NPT DFPR150508__0 DFPR170508__|
7214615 DFPR540R4WB40M 54.00 55.00 1.85 246.00 216.00 70.00 40.00 1/4-18 NPT DFPR150508__0 DFPR170508__|
7214597 DFPR550R4WB40M 55.00 56.00 1.37 252.00 220.00 70.00 40.00 1/4-18 NPT DFPR180610__0 DFPR200608__|
7214598 DFPR560R4WB40M 56.00 57.00 1.45 256.00 224.00 70.00 40.00 1/4-18 NPT DFPR180610__0 DFPR200608__|
7214599 DFPR570R4WB40M 57.00 58.00 1.53 260.00 228.00 70.00 40.00 1/4-18 NPT DFPR180610__0 DFPR200608__|
7214600 DFPR580R4WB40M 58.00 59.00 1.61 264.00 232.00 70.00 40.00 1/4-18 NPT DFPR180610__0 DFPR200608__|
7214701 DFPR590R4WB40M 59.00 60.00 1.70 270.00 236.00 70.00 40.00 1/4-18 NPT DFPR180610__0 DFPR200608__|
7214702 DFPR600R4WB40M 60.00 61.00 1.78 274.00 240.00 70.00 40.00 1/4-18 NPT DFPR180610__0 DFPR200608__|
7214703 DFPR610R4WB40M 61.00 62.00 1.86 278.00 244.00 70.00 40.00 1/4-18 NPT DFPR180610__0 DFPR200608__|
7214704 DFPR620R4WB40M 62.00 63.00 1.94 282.00 248.00 70.00 40.00 1/4-18 NPT DFPR180610__0 DFPR200608__|
7214705 DFPR630R4WB40M 63.00 64.00 2.02 287.00 252.00 70.00 40.00 1/4-18 NPT DFPR180610__0 DFPR200608__|
7214706 DFPR640R4WB40M 64.00 65.00 210 291.00 256.00 70.00 40.00 1/4-18 NPT DFPR180610__0 DFPR200608__|
7214707 DFPR650R4WB40M 65.00 66.00 219 295.00 260.00 70.00 40.00 1/4-18 NPT DFPR180610__0 DFPR200608__|
L1
CS
(= — ) D1 D1J B — J b
T 3 S max 3 ﬁ )
LS *‘¢ L4 max LS
Drill Fix PRO
Vingo.
Cuerpo de broca * 5xD ¢ Mango WB Mengo
Nimero de pedido| Namero de catalogo Plaquita 1 exterior Plaquita 2 interior
7214604 DFPR265R5WB32M 26.50 27.50 0.78 156.50 132.50 60.00 32.00 1/4-18 NPT DFPR090305__0 DFPR100305__|
7214530 DFPR450R5WB40M 45.00 46.00 1.50 251.00 225.00 70.00 40.00 1/4-18 NPT DFPR140408__0 DFPR140406__|
7214616 DFPR460R5WB40M 46.00 47.00 1.20 258.00 230.00 70.00 40.00 1/4-18 NPT DFPR150508__0 DFPR170508__|
7214617 DFPR470R5WB40M 47.00 48.00 1.28 263.00 235.00 70.00 40.00 1/4-18 NPT DFPR150508__0 DFPR170508__|
7214618 DFPR480R5WB40M 48.00 49.00 1.36 269.00 240.00 70.00 40.00 1/4-18 NPT DFPR150508__0 DFPR170508__|
7214619 DFPR490R5WB40M 49.00 50.00 1.44 273.00 245.00 70.00 40.00 1/4-18 NPT DFPR150508__0 DFPR170508__|
7214620 DFPR500R5WB40M 50.00 51.00 1.52 278.00 250.00 70.00 40.00 1/4-18 NPT DFPR150508__0 DFPR170508__|
7214621 DFPR510R5WB40M 51.00 52.00 1.60 285.00 255.00 70.00 40.00 1/4-18 NPT DFPR150508__0 DFPR170508__|
7214622 DFPR520R5WB40M 52.00 53.00 1.69 290.00 260.00 70.00 40.00 1/4-18 NPT DFPR150508__0 DFPR170508__|
7214623 DFPR530R5WB40M 53.00 54.00 1.77 295.00 265.00 70.00 40.00 1/4-18 NPT DFPR150508__0 DFPR170508__|
7214624 DFPR540R5WB40M 54.00 55.00 1.85 300.00 270.00 70.00 40.00 1/4-18 NPT DFPR150508__0 DFPR170508__|
7214708 DFPR550R5WB40M 55.00 56.00 1.37 307.00 275.00 70.00 40.00 1/4-18 NPT DFPR180610__0 DFPR200608__|
7214709 DFPR560R5WB40M 56.00 57.00 1.45 312.00 280.00 70.00 40.00 1/4-18 NPT DFPR180610__0 DFPR200608__|
7214710 DFPR570R5WB40M 57.00 58.00 1.53 317.00 285.00 70.00 40.00 1/4-18 NPT DFPR180610__0 DFPR200608__|
7214711 DFPR580R5WB40M 58.00 59.00 1.61 322.00 290.00 70.00 40.00 1/4-18 NPT DFPR180610__0 DFPR200608__|
7214712 DFPR590R5WB40M 59.00 60.00 1.70 329.00 295.00 70.00 40.00 1/4-18 NPT DFPR180610__0 DFPR200608__|
7214713 DFPR600R5WB40M 60.00 61.00 1.78 334.00 300.00 70.00 40.00 1/4-18 NPT DFPR180610__0 DFPR200608__|
7214714 DFPR610R5WB40M 61.00 62.00 1.86 339.00 305.00 70.00 40.00 1/4-18 NPT DFPR180610__0 DFPR200608__|
7214715 DFPR620R5WB40M 62.00 63.00 1.94 344.00 310.00 70.00 40.00 1/4-18 NPT DFPR180610__0 DFPR200608__|
7214716 DFPR630R5WB40M 63.00 64.00 2.02 350.00 315.00 70.00 40.00 1/4-18 NPT DFPR180610__0 DFPR200608__|
7214717 DFPR640R5WB40M 64.00 65.00 210 355.00 320.00 70.00 40.00 1/4-18 NPT DFPR180610__0 DFPR200608__|
7214718 DFPR650R5WB40M 65.00 66.00 219 360.00 325.00 70.00 40.00 1/4-18 NPT DFPR180610__0 DFPR200608__|
¢Busca velocidades y avances? jVisite kennamefalnovo.con para obtener datos de corte especificos para su aplicacion! \; NOVO 181
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Drill Fix PRO DATOS DE APLICACION - VELOCIDAD VC EN M/MIN Y
AVANCE FZ EN MM/REV

MG = Grupo de materiales CC = Condicion de corte S = Estable U = Inestable I = Interrumpido IP = Posicion de plaquita 0 = Exterior | = Interno GEQ = Geometria de plaquita

0 12-13,99mm 0 14-16,49mm 0 16,5-19,99mm
MG CC IP GEO Calidad Min Max Min Max Min Max Min Max

KCMS35
KCMS40
KCMS35 200 240 0,04 0,07 0,04 0,08 0,04 0,09
LC KCMS40 200 240 0,04 0,07 0,04 0,08 0,04 0,09
KCMS35
KCMS40

KCPK10
KC7140
PK KCU25 200 240 0,05 0,11 0,06 0,13 0,06 0,14
PK KC7140 200 240 0,05 0,11 0,06 0,13 0,06 0,14
KCU40
KC7140

KCPK10
KC7140
PK KCU25 200 240 0,05 0,11 0,06 0,13 0,06 0,14
KC7140 200 240 0,05 0,11 0,06 0,13 0,06 0,14
KCU40
KC7140

KCPK10
KC7140
PK KCU25 170 210 0,05 0,11 0,06 0,13 0,06 0,14
KC7140 170 210 0,05 0,11 0,06 0,13 0,06 0,14
KCU40
KC7140

KCPK10
KC7140
PK KCU25 145 195 0,05 0,11 0,06 0,13 0,06 0,14
KC7140 145 195 0,05 0,11 0,06 0,13 0,06 0,14
KCU40
KC7140

KCU25
KC7140
PK KCU40 115 145 0,05 0,11 0,06 0,13 0,06 0,14
KC7140 115 145 0,05 0,11 0,06 0,13 0,06 0,14
KC7140
KC7140

S KCU25
S KC7140
U PK KCU40 115 145 0,05 0,11 0,06 0,13 0,06 0,14
U | PK KC7140 115 145 0,05 0,11 0,06 0,13 0,06 0,14
| 0 PK KC7140 70 90 0,05 0,10 0,06 0,11 0,06 0,12
| | PK KC7140 70 90 0,05 0,10 0,06 0,11 0,06 0,12
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MG = Grupo de materiales CC = Condicion de corte S = Estable U = Inestable | = Interrumpido IP = Posicion de plaguita 0 = Exterior | = Interno GEQ = Geometria de plaguita

MG CC IP GEO
(PO
LC
LC
LC
LC
LC
LC

—_——CcCcuvw
—Oo—-—o0—0

[P1

PK
PK
PK
PK
PK
PK

—_——CcCcunwm
—O0O -0 —0

P2

PK
PK
PK
PK
PK
PK

—_——CcCcunwm
— o —o—c

PK
PK
PK
PK
PK
PK

—_— ccunwm
—o—o-—-o

PK
PK
PK
PK
PK
PK

—_—CcCccwnwm
—|o—o—O

PK
PK
PK
PK
PK
PK

—_——Cccunvwnw
—o—o—o

P6

PK
PK
PK
PK
PK
PK

——ccuon
—o—o—o

Calidad

KCMS35
KCMS40
KCMS35
KCMS40
KCMS35
KCMS40

KCPK10
KC7140
KCU25
KC7140
KCU40
KC7140

KCPK10
KC7140
KCU25
KC7140
KCU40
KC7140

KCPK10
KC7140
KCu25
KC7140
KCU40
KC7140

KCPK10
KC7140
KCU25
KC7140
KCU40
KC7140

KCU25
KC7140
KCU40
KC7140
KC7140
KC7140

KCU25
KC7140
KCU40
KC7140
KC7140
KC7140

Min

310
310
200
200
125
125

310
310
200
200
125
125

310
310
200
200
125
125

260
260
170
170
105
105

220
220
145
145
90
90

180
180
115
115
70
70

180
180
115
115
70
70

Max

360
360
240
240
145
145

360
360
240
240
145
145

360
360
240
240
145
145

320
320
210
210
135
135

300
300
195
195
120
120

220
220
145
145
90
90

220
220
145
145
90
90

0 20-24,49mm
Min Max
0,05 0,14
0,05 0,14
0,04 0,10
0,04 0,10
0,04 0,08
0,04 0,08
0,08 0,22
0,08 0,22
0,06 0,15
0,06 0,15
0,06 0,13
0,06 0,13
0,08 0,22
0,08 0,22
0,06 0,15
0,06 0,15
0,06 0,13
0,06 0,13
0,08 0,22
0,08 0,22
0,06 0,15
0,06 0,15
0,06 0,13
0,06 0,13
0,08 0,22
0,08 0,22
0,06 0,15
0,06 0,15
0,06 0,13
0,06 0,13
0,08 0,22
0,08 0,22
0,06 0,15
0,06 0,15
0,06 0,13
0,06 0,13
0,08 0,22
0,08 0,22
0,06 0,15
0,06 0,15
0,06 0,13
0,06 0,13

0 25-30,49mm
Min Max
0,06 0,16
0,06 0,16
0,05 0,11
0,05 0,11
0,05 0,10
0,05 0,10
0,08 0,25
0,08 0,25
0,06 0,18
0,06 0,18
0,06 0,15
0,06 0,15
0,08 0,25
0,08 0,25
0,06 0,18
0,06 0,18
0,06 0,15
0,06 0,15
0,08 0,25
0,08 0,25
0,06 0,18
0,06 0,18
0,06 0,15
0,06 0,15
0,08 0,25
0,08 0,25
0,06 0,18
0,06 0,18
0,06 0,15
0,06 0,15
0,08 0,25
0,08 0,25
0,06 0,18
0,06 0,18
0,06 0,15
0,06 0,15
0,08 0,25
0,08 0,25
0,06 0,18
0,06 0,18
0,06 0,15
0,06 0,15

0 30,5-37,49mm

Min

0,07
0,07
0,06
0,06
0,06
0,06

0,09
0,09
0,07
0,07
0,07
0,07

0,09
0,09
0,07
0,07
0,07
0,07

0,09
0,09
0,07
0,07
0,07
0,07

0,09
0,09
0,07
0,07
0,07
0,07

0,09
0,09
0,07
0,07
0,07
0,07

0,09
0,09
0,07
0,07
0,07
0,07

. N )
¢Busca velocidades y avances? jVisite para obtener datos de corte especificos para su aplicacion! = NOVO

Max

0,18
0,18
0,13
0,13
0,11
0,11

0,28
0,28
0,20
0,20
0,17
0,17

0,28
0,28
0,20
0,20
0,17
0,17

0,28
0,28
0,20
0,20
0,17
0,17

0,28
0,28
0,20
0,20
0,17
0,17

0,28
0,28
0,20
0,20
0,17
0,17

0,28
0,28
0,20
0,20
0,17
0,17
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MG = Grupo de materiales CC = Condicion de corte S = Estable U = Inestable I = Interrumpido IP = Posicion de plaquita O = Exterior I = Interno GEO = Geometria de plaquita

0 37,5-45,49mm 0 45,5-54,49mm 0 54,5-65mm
MG CC IP GEO Calidad Min Max Min Max Min Max Min Max
S 0 LC KCMS35 310 360 0,07 0,20 0,08 0,21 0,08 0,23
S | LC KCMS40 310 360 0,07 0,20 0,08 0,21 0,08 0,23
u 0 LC KCMS35 200 240 0,06 0,14 0,06 0,15 0,06 0,16
] | LC KCMS40 200 240 0,06 0,14 0,06 0,15 0,06 0,16
| 0 | LC KCMS35 125 145 0,06 0,12 0,06 0,13 0,06 0,14
| | LC KCMS40 125 145 0,06 0,12 0,06 0,13 0,06 0,14

S 0 KCPK10

S | PK KC7140 310 360 0,10 0,31 0,10 0,33 0,11 0,36
U 0 PK KCU25 200 240 0,08 0,22 0,08 0,23 0,09 0,25
U | PK KC7140 200 240 0,08 0,22 0,08 0,23 0,09 0,25
| 0 KCU40

| | KC7140

KCPK10
KC7140
PK KCU25 200 240 0,08 0,22 0,08 0,23 0,09 0,25
PK KC7140 200 240 0,08 0,22 0,08 0,23 0,09 0,25
KCU40
KC7140

KCPK10
KC7140
PK KCU25 170 210 0,08 0,22 0,08 0,23 0,09 0,25
KC7140 170 210 0,08 0,22 0,08 0,23 0,09 0,25
KCU40
KC7140

KCPK10
KC7140
PK KCU25 145 195 0,08 0,22 0,08 0,23 0,09 0,25
KC7140 145 195 0,08 0,22 0,08 0,23 0,09 0,25
KCU40
KC7140

KCU25
KC7140
PK KCU40 115 145 0,08 0,22 0,08 0,23 0,09 0,25
KC7140 115 145 0,08 0,22 0,08 0,23 0,09 0,25
KC7140
KC7140

S 0 KCU25
S | KC7140
U 0 PK KCU40 115 145 0,08 0,22 0,08 0,23 0,09 0,25
U | PK KC7140 115 145 0,08 0,22 0,08 0,23 0,09 0,25
| 0 PK KC7140 70 90 0,08 0,19 0,08 0,20 0,09 0,22
| | PK KC7140 70 90 0,08 0,19 0,08 0,20 0,09 0,22
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MG = Grupo de materiales CC = Condicion de corte S = Estable U = Inestable I = Interrumpido IP = Posicion de plaquita O = Exterior I = Interno GEO = Geometria de plaquita

MG
M1

M2

M3

MG
M1

M2

M3

MG
M1

M2

M3

——ccunwn —_——Cccwunw

—_—ccuwnw

——Cccwuw —_——ccunw

—_—ccuwnw

cC

——ccunuwn —_——ccwuw

—_—ccuwnw

—o|—o—-o —lo-o-o

—|o|—o—|o

—o—o—0o —|o|—|o|— o

—|ol—|o|—|o

—o|—o—-o —lo-o-o

—o—o-—-o

GEO

MS
MS
MS
MS
MS
MS

MS
MS
MS
MS
MS
MS

MS
MS
MS
MS
MS
MS

GEO

MS
MS
MS
MS
MS
MS

MS
MS
MS
MS
MS
MS

MS
MS
MS
MS
MS
MS

GEO

MS
MS
MS
MS
MS
MS

MS
MS
MS
MS
MS
MS

MS
MS
MS
MS
MS
MS

Calidad

KCMS35
KCMS40
KCMS40
KCMS40
KCMS40
KCMS40

KCMS35
KCMS40
KCMS40
KCMS40
KCMS40
KCMS40

KCMS35
KCMS40
KCMS40
KCMS40
KCMS40
KCMS40

Calidad

KCMS35
KCMS40
KCMS40
KCMS40
KCMS40
KCMS40

KCMS35
KCMS40
KCMS40
KCMS40
KCMS40
KCMS40

KCMS35
KCMS40
KCMS40
KCMS40
KCMS40
KCMS40

Calidad

KCMS35
KCMS40
KCMS40
KCMS40
KCMS40
KCMS40

KCMS35
KCMS40
KCMS40
KCMS40
KCMS40
KCMS40

KCMS35
KCMS40
KCMS40
KCMS40
KCMS40
KCMS40

Min

150
150
100
100
60
60

150
150
100
100
60
60

100
100
65
65
40
40

Min

150
150
100
100
60
60

150
150
100
100
60
60

100
100
65
65
40
40

Min

150
150
100
100
60
60

150
150
100
100
60
60

100
100
65
65
40
40

Méx

230
230
150
150
90
90

210
210
140
140
90
90

160
160
105
105
70
70

Max

230
230
150
150
90
90

210
210
140
140
90
90

160
160
105
105
70
70

Méx

230
230
150
150
90
90

210
210
140
140
90
90

160
160
105
105
70
70

0 12-13,99mm
Min Max
0,05 0,10
0,05 0,10
0,04 0,07
0,04 0,07
0,04 0,06
0,04 0,06
0,05 0,10
0,05 0,10
0,04 0,07
0,04 0,07
0,04 0,06
0,04 0,06
0,04 0,09
0,04 0,09
0,03 0,06
0,03 0,06
0,03 0,05
0,03 0,05
0 20-24,49mm
Min Max
0,05 0,15
0,05 0,15
0,04 0,11
0,04 0,11
0,04 0,09
0,04 0,09
0,05 0,15
0,05 0,15
0,04 0,11
0,04 0,11
0,04 0,09
0,04 0,09
0,04 0,13
0,04 0,13
0,03 0,09
0,03 0,09
0,03 0,08
0,03 0,08

0 37,5-45,49mm

Min Méx
0,07 0,20
0,07 0,20
0,06 0,14
0,06 0,14
0,06 0,12
0,06 0,12
0,07 0,20
0,07 0,20
0,06 0,14
0,06 0,14
0,06 0,12
0,06 0,12
0,06 0,17
0,06 0,17
0,05 0,12
0,05 0,12
0,05 0,10
0,05 0,10

0 14-16,49mm
Min Max
0,05 0,12
0,05 0,12
0,04 0,08
0,04 0,08
0,04 0,07
0,04 0,07
0,05 0,12
0,05 0,12
0,04 0,08
0,04 0,08
0,04 0,07
0,04 0,07
0,04 0,10
0,04 0,10
0,03 0,07
0,03 0,07
0,03 0,06
0,03 0,06
0 25-30,49mm
Min Max
0,06 0,16
0,06 0,16
0,05 0,11
0,05 0,11
0,05 0,10
0,05 0,10
0,06 0,16
0,06 0,16
0,05 0,11
0,05 0,11
0,05 0,10
0,05 0,10
0,05 0,14
0,05 0,14
0,04 0,10
0,04 0,10
0,04 0,08
0,04 0,08

0 45,5-54,49mm

Min Méx
0,08 0,22
0,08 0,22
0,06 0,15
0,06 0,15
0,06 0,13
0,06 0,13
0,08 0,22
0,08 0,22
0,06 0,15
0,06 0,15
0,06 0,13
0,06 0,13
0,07 0,19
0,07 0,19
0,05 0,13
0,05 0,13
0,05 0,11
0,05 0,11

0 16,5-19,99mm

Min Max
0,05 0,14
0,05 0,14
0,04 0,10
0,04 0,10
0,04 0,08
0,04 0,08
0,05 0,14
0,05 0,14
0,04 0,10
0,04 0,10
0,04 0,08
0,04 0,08
0,04 0,12
0,04 0,12
0,03 0,08
0,03 0,08
0,03 0,07
0,03 0,07

0 30,5-37,49mm

Min Max
0,07 0,18
0,07 0,18
0,06 0,13
0,06 0,13
0,06 0,11
0,06 0,11
0,07 0,18
0,07 0,18
0,06 0,13
0,06 0,13
0,06 0,11
0,06 0,11
0,06 0,15
0,06 0,15
0,05 0,11
0,05 0,11
0,05 0,09
0,05 0,09
0 54,5-65mm
Min Méx
0,08 0,24
0,08 0,24
0,06 0,17
0,06 0,17
0,06 0,14
0,06 0,14
0,08 0,24
0,08 0,24
0,06 0,17
0,06 0,17
0,06 0,14
0,06 0,14
0,07 0,20
0,07 0,20
0,05 0,14
0,05 0,14
0,05 0,12
0,05 0,12

. N
¢Busca velocidades y avances? {Visite kennamefalnovo.coni para obtener datos de corte especificos para su aplicacion! & NOVO
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MG = Grupo de materiales CC = Condicion de corte S = Estable U = Inestable | = Interrumpido IP = Posicion de plaquita 0 = Exterior I = Interno GEO = Geometria de plaquita

0 12-13,99mm 0 14-16,49mm 0 16,5-19,99mm
MG CC P GEO Calidad Min Max Min Max Min Max Min Max

S 0 KCPK10

S | PK KC7140 200 300 0,07 0,18 0,08 0,20 0,08 0,22
U 0 PK KCU25 130 200 0,05 0,12 0,06 0,14 0,06 0,15
U | PK KC7140 130 200 0,05 0,12 0,06 0,14 0,06 0,15
| 0 KCU40

| |

KC7140

KCPK10
KC7140
KCU25 120 170 0,05 0,12 0,06 0,14 0,06 0,15
PK KC7140 120 170 0,05 0,12 0,06 0,14 0,06 0,15
KCu40
KC7140

KCPK10
KC7140

PK KCu25 120 170 0,05 0,12 0,06 0,14 0,06 0,15
PK KC7140 120 170 0,05 0,12 0,06 0,14 0,06 0,15
PK KCu4o 70 110 0,05 0,11 0,06 0,12 0,06 0,13
PK KC7140 70 110 0,05 0,11 0,06 0,12 0,06 0,13
0 20-24,49mm 0 25-30,49mm 0 30,5-37,49mm
MG CC IP  GEO Calidad Min Max Min Max Min Max Min Max

KCPK10
KC7140
KCU25 130 200 0,07 0,17 0,07 0,19 0,08 0,22
PK KC7140 130 200 0,07 0,17 0,07 0,19 0,08 0,22
KCU40
KC7140

KCPK10
KC7140

KCU25 120 170 0,07 0,17 0,07 0,19 0,08 0,22
PK KC7140 120 170 0,07 0,17 0,07 0,19 0,08 0,22
KCu40

KC7140

S 0 KCPK10
S | KC7140
] 0 PK KCU25 120 170 0,07 0,17 0,07 0,19 0,08 0,22
] | PK KC7140 120 170 0,07 0,17 0,07 0,19 0,08 0,22
| 0 PK KCU40 70 110 0,07 0,15 0,07 0,17 0,08 0,18
| | PK KC7140 70 110 0,07 0,15 0,07 0,17 0,08 0,18
0 37,5-45,49mm 0 45,5-54,49mm 0 54,5-65mm
MG CC IP GEO Calidad Min Max Min Max Min Max Min Max

KCPK10
KC7140
PK KCU25 130 200 0,09 0,24 0,09 0,25 0,10 0,28
PK KC7140 130 200 0,09 0,24 0,09 0,25 0,10 0,28
KCU40
KC7140

KCPK10
KC7140
PK KCU25 120 170 0,09 0,24 0,09 0,25 0,10 0,28
PK KC7140 120 170 0,09 0,24 0,09 0,25 0,10 0,28
KCU40
KC7140

S 0 KCPK10
S | KC7140
U 0 PK KCU25 120 170 0,09 0,24 0,09 0,25 0,10 0,28
U | PK KC7140 120 170 0,09 0,24 0,09 0,25 0,10 0,28
| 0 PK KCU40 70 110 0,09 0,20 0,09 0,22 0,10 0,24
| | PK KC7140 70 110 0,09 0,20 0,09 0,22 0,10 0,24
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MG = Grupo de materiales CC = Condicién de corte S = Estable U = Inestable | = Interrumpido IP = Posicion de plaquita 0 = Exterior | = Interno GEQ = Geometria de plaquita

MG = CC
N1
S
S
U
U
|
|
N2
S
S
U
U
|
|
N3
S
S
u
U
|
|
N4
S
S
U
U
|
|
N5
S
S
U
u
|
|
N6
S
S
U
U
|
|

P

—|o|—|o|—|o —o—o—0o —|o|—|o|—o —|o—o—o —|o—o|—|c

—o—-—o—o©o

GEO

MS
MS
MS
MS
MS
MS

MS
MS
MS
MS
MS
MS

MS
MS
MS
MS
MS
MS

MS
MS
MS
MS
MS
MS

MS
MS
MS
MS
MS
MS

MS
MS
MS
MS
MS
MS

Calidad

KCMS35
KCMS40
KCMS35
KCMS40
KCMS40
KCMS40

KCMS35
KCMS40
KCMS35
KCMS40
KCMS40
KCMS40

KCMS35
KCMS40
KCMS35
KCMS40
KCMS40
KCMS40

KCMS35
KCMS40
KCMS35
KCMS40
KCMS40
KCMS40

KCMS35
KCMS40
KCMS35
KCMS40
KCMS40
KCMS40

KCMS35
KCMS40
KCMS35
KCMS40
KCMS40
KCMS40

Min

350
350
300
300
210
210

300
300
250
250
180
180

300
300
250
250
180
180

300
300
250
250
180
180

300
300
250
250
180
180

400
400
340
340
240
240

Max

650
650
550
550
390
390

500
500
420
420
300
300

500
500
420
420
300
300

500
500
420
420
300
300

500
500
420
420
300
300

500
500
420
420
300
300

0 37,5-45,49mm

Min

0,10
0,10
0,08
0,08
0,08
0,08

0,10
0,10
0,08
0,08
0,08
0,08

0,10
0,10
0,08
0,08
0,08
0,08

0,10
0,10
0,08
0,08
0,08
0,08

0,10
0,10
0,08
0,08
0,08
0,08

0,10
0,10
0,08
0,08
0,08
0,08

Méx

0,31
0,31
0,22
0,22
0,19
0,19

0,31
0,31
0,22
0,22
0,19
0,19

0,31
0,31
0,22
0,22
0,19
0,19

0,31
0,31
0,22
0,22
0,19
0,19

0,31
0,31
0,22
0,22
0,19
0,19

0,31
0,31
0,22
0,22
0,19
0,19

0 45,5-54,49mm

Min

0,10
0,10
0,08
0,08
0,08
0,08

0,10
0,10
0,08
0,08
0,08
0,08

0,10
0,10
0,08
0,08
0,08
0,08

0,10
0,10
0,08
0,08
0,08
0,08

0,10
0,10
0,08
0,08
0,08
0,08

0,10
0,10
0,08
0,08
0,08
0,08

Méx

0,33
0,33
0,23
0,23
0,20
0,20

0,33
0,33
0,23
0,23
0,20
0,20

0,33
0,33
0,23
0,23
0,20
0,20

0,33
0,33
0,23
0,23
0,20
0,20

0,33
0,33
0,23
0,23
0,20
0,20

0,33
0,33
0,23
0,23
0,20
0,20

Min

0,11
0,11
0,09
0,09
0,09
0,09

0,11
0,11
0,09
0,09
0,09
0,09

0,11
0,11
0,09
0,09
0,09
0,09

0,11
0,11
0,09
0,09
0,09
0,09

0,11
0,11
0,09
0,09
0,09
0,09

0,11
0,11
0,09
0,09
0,09
0,09

. N )
¢Busca velocidades y avances? jVisite para obtener datos de corte especificos para su aplicacion! = NOVO

0 54,5-65mm

Max

0,36
0,36
0,25
0,25
0,22
0,22

0,36
0,36
0,25
0,25
0,22
0,22

0,36
0,36
0,25
0,25
0,22
0,22

0,36
0,36
0,25
0,25
0,22
0,22

0,36
0,36
0,25
0,25
0,22
0,22

0,36
0,36
0,25
0,25
0,22
0,22
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MG = Grupo de materiales CC = Condicion de corte S = Estable U = Inestable I = Interrumpido IP = Posicion de plaquita O = Exterior I = Interno GEO = Geometria de
plaquita

0 12-13,99mm 0 14-16,49mm 0 16,5-19,99mm
MG CC IP GEO Calidad Min Max Min Max Min Max Min Max
S1
S 0 MS KCMS35 60 80 0,05 0,08 0,05 0,10 0,05 0,11
S I MS KCMS40 60 80 0,05 0,08 0,05 0,10 0,05 0,11
] 0 MS KCMS40 40 50 0,04 0,06 0,04 0,07 0,04 0,08
U I MS KCMS40 40 50 0,04 0,06 0,04 0,07 0,04 0,08
| 0 MS KCMS40 25 40 0,04 0,05 0,04 0,06 0,04 0,07
| | MS KCMS40 25 40 0,04 0,05 0,04 0,06 0,04 0,07
S2
S} 0 MS KCMS35 50 70 0,05 0,08 0,05 0,10 0,05 0,11
S} I MS KCMS40 50 70 0,05 0,08 0,05 0,10 0,05 0,11
u 0 MS KCMS40 30 50 0,04 0,06 0,04 0,07 0,04 0,08
u | MS KCMS40 30 50 0,04 0,06 0,04 0,07 0,04 0,08
| 0 MS KCMS40 25 40 0,04 0,05 0,04 0,06 0,04 0,07
| | KCMS40 25 40 0,04 0,05 0,04 0,06 0,04 0,07
S 0 KCMS35 70 90 0,05 0,08 0,05 0,10 0,05 0,11
S I MS KCMS40 70 90 0,05 0,08 0,05 0,10 0,05 0,11
U 0 MS KCMS40 50 70 0,04 0,06 0,04 0,07 0,04 0,08
] I MS KCMS40 50 70 0,04 0,06 0,04 0,07 0,04 0,08
| 0 KCMS40 30 40 0,04 0,05 0,04 0,06 0,04 0,07
| | KCMS40 30 40 0,04 0,05 0,04 0,06 0,04 0,07
S 0 KCMS35 70 90 0,05 0,08 0,05 0,10 0,05 0,11
S | MS KCMS40 70 90 0,05 0,08 0,05 0,10 0,05 0,11
u 0 MS KCMS40 45 65 0,04 0,06 0,04 0,07 0,04 0,08
] | MS KCMS40 45 65 0,04 0,06 0,04 0,07 0,04 0,08
| 0 MS KCMS40 30 50 0,04 0,05 0,04 0,06 0,04 0,07
| I MS KCMS40 30 50 0,04 0,05 0,04 0,06 0,04 0,07

MG = Grupo de materiales CC = Condicion de corte S = Estable U = Inestable I = Interrumpido IP = Posicion de plaquita 0 = Exterior I = Interno GEO = Geometria de plaquita

\ 0 20-24,49mm (0 25-30,49mm 0 30,5-37,49mm
MG GEO Calidad Min Méax Min Méax Min Max Min Max
St
S 0 MS KCMS35 60 80 0,05 0,12 0,06 0,13 0,07 0,14
S 1 MS KCMS40 60 80 0,05 0,12 0,06 0,13 0,07 0,14
U 0 MS KCMS40 40 50 0,04 0,08 0,05 0,09 0,06 0,10
u I MS KCMS40 40 50 0,04 0,08 0,05 0,09 0,06 0,10
I 0 MS KCMS40 25 40 0,04 0,07 0,05 0,08 0,06 0,09
I I MS KCMS40 25 40 0,04 0,07 0,05 0,08 0,06 0,09
S 0 MS KCMS35 50 70 0,05 0,12 0,06 0,13 0,07 0,14
S 1 MS KCMS40 50 70 0,05 0,12 0,06 0,13 0,07 0,14
u 0 MS KCMS40 30 50 0,04 0,08 0,05 0,09 0,06 0,10
u 1 M KCMS40 30 50 0,04 0,08 0,05 0,09 0,06 0,10
I 0 MS KCMS40 25 40 0,04 0,07 0,05 0,08 0,06 0,09
I | MS KCMS40 25 40 0,04 0,07 0,05 0,08 0,06 0,09
S 0 MS KCMS35 70 920 0,05 0,12 0,06 0,13 0,07 0,14
S 1 MS KCMS40 70 20 0,05 0,12 0,06 0,13 0,07 0,14
U 0 MS KCMS40 50 70 0,04 0,08 0,05 0,09 0,06 0,10
Uu | MS KCMS40 50 70 0,04 0,08 0,05 0,09 0,06 0,10
I 0 MS KCMS40 30 40 0,04 0,07 0,05 0,08 0,06 0,09
I I MS KCMS40 30 40 0,04 0,07 0,05 0,08 0,06 0,09
S 0 MS KCMS35 70 20 0,05 0,12 0,06 0,13 0,07 0,14
S 1 MS KCMS40 70 90 0,05 0,12 0,06 0,13 0,07 0,14
U 0 MS KCMS40 45 65 0,04 0,08 0,05 0,09 0,06 0,10
u 1M KCMS40 45 65 0,04 0,08 0,05 0,09 0,06 0,10
I 0 MS KCMS40 30 50 0,04 0,07 0,05 0,08 0,06 0,09
I | MS KCMS40 30 50 0,04 0,07 0,05 0,08 0,06 0,09
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MG = Grupo de materiales CC = Condicion de corte S = Estable U = Inestable | = Interrumpido IP = Posicion de plaquita O = Exterior | = Interno GEQ = Geometria de plaquita

0 37,5-45,49mm 0 45,5-54,49mm 0 54,5-65mm
MG CC IP GEO Calidad Min Max Min Max Min Max Min Max
S1
S 0 MS KCMS35 60 80 0,07 0,16 0,08 0,18 0,08 0,19
S I MS KCMS40 60 80 0,07 0,16 0,08 0,18 0,08 0,19
] 0 MS KCMS40 40 50 0,06 0,11 0,06 0,12 0,06 0,13
u | MS KCMS40 40 50 0,06 0,11 0,06 0,12 0,06 0,13
| 0 MS KCMS40 25 40 0,06 0,10 0,06 0,11 0,06 0,12
| | MS KCMS40 25 40 0,06 0,10 0,06 0,11 0,06 0,12
S2
S 0 MS KCMS35 50 70 0,07 0,16 0,08 0,18 0,08 0,19
S I MS KCMS40 50 70 0,07 0,16 0,08 0,18 0,08 0,19
U 0 MS KCMS40 30 50 0,06 0,11 0,06 0,12 0,06 0,13
U I MS KCMS40 30 50 0,06 0,11 0,06 0,12 0,06 0,13
| 0 MS KCMS40 25 40 0,06 0,10 0,06 0,11 0,06 0,12
| | MS KCMS40 25 40 0,06 0,10 0,06 0,11 0,06 0,12
S3
S 0 MS KCMS35 70 90 0,07 0,16 0,08 0,18 0,08 0,19
S | MS KCMS40 70 90 0,07 0,16 0,08 0,18 0,08 0,19
u 0 MS KCMS40 50 70 0,06 0,11 0,06 0,12 0,06 0,13
u | MS KCMS40 50 70 0,06 0,11 0,06 0,12 0,06 0,13
| 0 MS KCMS40 30 40 0,06 0,10 0,06 0,11 0,06 0,12
| | MS KCMS40 30 40 0,06 0,10 0,06 0,11 0,06 0,12
S4
S 0 MS KCMS35 70 90 0,07 0,16 0,08 0,18 0,08 0,19
S I MS KCMS40 70 90 0,07 0,16 0,08 0,18 0,08 0,19
] 0 MS KCMS40 45 65 0,06 0,11 0,06 0,12 0,06 0,13
U I MS KCMS40 45 65 0,06 0,11 0,06 0,12 0,06 0,13
| 0 MS KCMS40 30 50 0,06 0,10 0,06 0,11 0,06 0,12
| I Ms KCMS40 30 50 0,06 0,10 0,06 0,11 0,06 0,12

. N )
¢Busca velocidades y avances? jVisite para obtener datos de corte especificos para su aplicacion! & NOVO
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REQUISITO DE FUERZA DE AVANCE
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Material no ferroso 1,3535 AlMg3
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RECOMENDACION DE POTENCIA

Acero 42CrMo4
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RECOMENDACION DE TORQUE

Acero 42CrMo4
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Material no ferroso 1,3535 AlMg3
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KenDrill™ HPI

TALADRADO DE METAL
DURO INTEGRAL

Aplicaciones

@ Taladrado @
Refrigeracion e MAQL (cantidad

interna: minima de
Radial: Taladrado lubricante): Taladrado
Taladrado de <> Platos
agujero transversal ~~ apilados
Angulo de la
hélice de 30°
z 2 canales/
[&2| 4 margenes/ @ DIN 6535

Salida inclinada

Mango
liso: <h6

~ Refrigerante

Materiales

Fundicion Aceros
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e Punta HPR de 135° con disefno de radio en la esquina de filo de corte para una larga vida de la herramienta a
mayores avances, menor coste por pieza y salidas de orificios de mejor calidad

e |aacanaladura patentada proporciona menos calor y choques térmicos para una mayor integridad del filo de
corte

e (Con calidad KCK10A con sustrato de grano ultrafino para una vida mas prolongada de la herramienta en
materiales de acero y fundicion y un menor riesgo de fallo catastrofico

¢ Disefio de 4 margenes para una buena precision y rectitud del orificio (incluso en orificios en X o salidas
inclinadas)

e Las superficies altamente pulidas aseguran una excelente evacuacion de virutas, incluso cuando se aplica un
refrigerante de baja presion

Industrias
S, > Ingenieria Energia edlica
Sme  Automocion o ] general + y solar
ET Petroleo y /I\ Sector aeroespacial ’
gas A R
‘\-;\:‘n‘
2
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| 143 ‘ -
TN e -
o%# L ® Principal g -
O Secundario  H
HPR »
B269 ¢ 12xD e Refrigerante interno g

Nimero de pedido Nimero de catalogo D
7214128 B269A02400KMR 2.40 75 42 35 04 28 4 .
7214129 B269A02500KMR 2.50 75 42 35 0.5 28 4 o
7214130 B269A02600KMR 2.60 75 42 35 0.5 28 4 .
7214211 B269A02800KMR 2.80 75 43 36 0.5 28 4 o
7214212 B269A02900KMR 2.90 75 43 36 05 28 4 3
7214213 B269A03000KMR 3.00 93 52 44 0.6 36 6 .
7214215 B269A03264KMR 3.26 93 53 44 0.6 36 6 [
7214216 B269A03300KMR 3.30 93 53 44 0.6 36 6 .
7214217 B269A03400KMR 3.40 93 53 44 0.6 36 6 .
7214218 B269A03500KMR 3.50 93 53 44 0.7 36 6 3
7214219 B269A03600KMR 3.60 93 54 45 0.7 36 6 .
7214220 B269A03700KMR 3.70 93 54 45 0.7 36 6 .
7214221 B269A03800KMR 3.80 107 65 55 0.7 36 6 .
7214222 B269A03970KMR 3.97 107 66 56 0.8 36 6 o
7214223 B269A04000KMR 4.00 107 66 56 0.8 36 6 .
7214224 B269A04100HPR 410 107 66 56 14 36 6 [
7214225 B269A04200HPR 4.20 107 67 56 14 36 6 J
7214226 B269A04300HPR 4.30 107 67 56 14 36 6 .
7214227 B269A04500HPR 4.50 107 67 56 15 36 6 [
7214228 B269A04550HPR 4.55 107 68 57 15 36 6 .
7214229 B269A04600HPR 4.60 107 68 57 1.5 36 6 .
7214230 B269A04700HPR 4.70 107 68 57 1.6 36 6 .
7214242 B269A04800HPR 4.80 125 82 70 1.6 36 6 .
7214243 B269A05000HPR 5.00 125 83 70 1.7 36 6 .
7214244 B269A05100HPR 5.10 125 83 70 1.7 36 6 .
7214245 B269A05200HPR 5.20 125 83 70 1.7 36 6 .
7214246 B269A05300HPR 5.30 125 84 7 1.8 36 6 .
7214247 B269A05410HPR 5.41 125 84 71 1.8 36 6 .
7214248 B269A05500HPR 5.50 125 84 7 1.8 36 6 [
7214249 B269A05558HPR 5.56 125 84 71 1.9 36 6 .
7214250 B269A05600HPR 5.60 125 85 72 1.9 36 6 [
7214251 B269A05700HPR 5.70 125 85 72 1.9 36 6 .
7214252 B269A05800HPR 5.80 125 85 72 1.9 36 6 .
7214253 B269A06000HPR 6.00 125 86 72 2.0 36 6 .
7214254 B269A06100HPR 6.10 139 97 82 2.0 36 8 .
7214255 B269A06200HPR 6.20 139 97 82 2.1 36 8 .
7214257 B269A06400HPR 6.40 139 98 83 2.1 36 8 .
7214258 B269A06500HPR 6.50 139 98 83 2.2 36 8 .
7214259 B269A06528HPR 6.53 139 98 83 2.2 36 8 1
7214260 B269A06600HPR 6.60 139 99 84 2.2 36 8 o
7214261 B269A06746HPR 6.75 139 99 83 2.3 36 8 .
7214262 B269A06800HPR 6.80 139 99 83 2.3 36 8 .
7214263 B269A06909HPR 6.91 139 100 84 2.3 36 8 .
7214264 B269A07000HPR 7.00 139 100 84 2.3 36 8 .
7214265 B269A07145HPR 715 153 111 94 24 36 8 J
7214266 B269A07500HPR 7.50 153 112 95 25 36 8 .
7214268 B269A07700HPR 7.70 153 113 96 26 36 8 [
7214269 B269A07800HPR 7.80 153 113 95 26 36 8 3
7214271 B269A08000HPR 8.00 153 114 96 27 36 8 .
7214272 B269A08100HPR 8.10 185 136 116 2.7 40 10 .
7214273 B269A08200HPR 8.20 185 136 116 2.7 40 10 .
7214275 B269A08433HPR 8.43 185 137 117 2.8 40 10 o
7214276 B269A08500HPR 8.50 185 137 117 2.8 40 10 .
7214277 B269A08525HPR 8.53 185 137 17 2.9 40 10 o
7214278 B269A08600HPR 8.60 185 138 118 29 40 10 J
7214279 B269A08700HPR 8.70 185 138 118 2.9 40 10 o
7214280 B269A08733HPR 8.73 185 138 117 29 40 10 .
7214281 B269A08800HPR 8.80 185 138 117 29 40 10 .
7214282 B269A09000HPR 9.00 185 139 118 3.0 40 10 .
7214283 B269A09100HPR 9.10 185 139 118 3.0 40 10 .
7214284 B269A09129HPR 9.13 185 139 118 3.1 40 10 .
7214285 B269A09500HPR 9.50 185 140 119 82 40 10 .
7214287 B269A09800HPR 9.80 185 141 119 33 40 10 .
7214288 B269A09921HPR 9.92 185 142 120 3%} 40 10 .

Continua en la pagina siguiente
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H PR Continuacion

B269 e 12xD e Refrigerante interno

Numero de pedido
7214289
7214290
7214291
7214292
7214293
7214295
7214296
7214298
7214300
7214301
7214302
7214303
7214304
7214305
7214306
7214307
7214309
7214310
7214311
7214312
7214313
7214314
7214317
7214319
7214320
7214331
7214333
7214334
7214335
7214337
7214339
7214340
7214351
7214352
7214354
7214356
7214357

¢Busca velocidades y avances? jVisite kennamefalnovo.coni

Numero de catalogo

B269A10000HPR
B269A10200HPR
B269A10300HPR
B269A10320HPR
B269A10500HPR
B269A10800HPR
B269A11000HPR
B269A11200HPR
B269A11500HPR
B269A11700HPR
B269A11800HPR
B269A12000HPR
B269A12100HPR
B269A12200HPR
B269A12304HPR
B269A12500HPR
B269A13000HPR
B269A13100HPR
B269A13500HPR
B269A13800HPR
B269A14000HPR
B269A14100HPR
B269A14500HPR
B269A15000HPR
B269A15200HPR
B269A15500HPR
B269A16000HPR
B269A16500HPR
B269A17000HPR
B269A17100HPR
B269A17500HPR
B269A17600HPR
B269A18000HPR
B269A18500HPR
B269A19000HPR
B269A19500HPR
B269A20000HPR

TR T N N

10.00
10.20
10.30
10.32
10.50
10.80
11.00
11.20
11.50
11.70
11.80
12.00
12.10
12.20
12.30
12.50
13.00
13.10
13.50
13.80
14.00
14.10
14.50
15.00
15.20
15.50
16.00
16.50
17.00
17.10
17.50
17.60
18.00
18.50
19.00
19.50
20.00

185
218
218
218
218
218
218
218
218
218
218
218
246
246
246
246
246
246
246
246
246
277
277
277
277
277
277
305
305
305
305
305
305
334
334
334
334

142
164
165
165
165
166
167
167
168
169
169
170
192
192
193
193
195
195
196
197
198
220
221
223
223
224
226
249
250
251
252
252
253
277
278
280
281

120
140
14
141
141
141
142
142
143
144
143
144
164
164
165
165
166
166
167
168
168
188
189
190
190
191
192
213
214
214
215
215
216
237
238
239
240

3.3
3.4
34
3.5
35
3.6
37
3.7
3.8
3.9
3.9
4.0
4.0
4.1
4.1
42
43
4.4
4.5
4.6
4.7
4.7
4.8
5.0
5.1
5.2
5.4
5.5
5.7
5.7
5.9
5.9
6.0
6.2
6.4
6.5
6.7

40
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
50
50
50
50

. N
para obtener datos de corte especificos para su aplicacion! = NOVO
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DATOS DE APLICACION DE BROCAS HPR

Grupo de

materiales

PO 140 290 mm/r 0.13-0.24 0.14-0.26 0.15-0.30 0.17-0.34 0.19-0.38 0.21-0.42 0.24 - 0.50 0.28 - 0.58
P1 130 290 mm/r 0.15-0.30 0.16 - 0.33 0.18-0.39 0.20 - 0.45 0.22 - 0.51 0.24 - 0.57 0.28 - 0.69 0.32 - 0.81
P2 190 270 mm/r 0.14-0.29 0.15-0.32 0.18 - 0.38 0.21-0.43 0.24 - 0.49 0.27 - 0.55 0.33 - 0.66 0.39-0.77
P3 130 190 mm/r 0.15-0.30 0.17-0.33 0.20 - 0.38 0.23 - 0.44 0.26 - 0.50 0.29 - 0.56 0.36 - 0.67 0.42-0.79
P4 110 170 mm/r 0.13-0.25 0.15-0.27 0.19-0.33 0.22-0.38 0.26 - 0.43 0.30 - 0.48 0.37 - 0.59 0.44 - 0.69
P5 70 110 mm/r 0.11-0.21 0.13-0.24 0.15-0.28 0.18 - 0.33 0.21-0.38 0.24 - 0.42 0.29 - 0.51 0.35- 0.61
P6 60 100 mm/r 0.11-0.21 0.13-0.24 0.15-0.28 0.18 - 0.33 0.21-0.38 0.24 - 0.42 0.29 - 0.51 0.35- 0.61
K1 130 210 mm/r 0.12-0.27 0.15-0.33 0.21-0.43 0.26 - 0.51 0.30 - 0.59 0.34 - 0.65 0.41-0.77 0.47 - 0.87
K v 90 180 mm/r 0.12-0.27 0.15-0.33 0.21-0.43 0.26 - 0.51 0.30 - 0.59 0.34 - 0.65 0.41-0.77 0.47 - 0.87
K3 70 130 mm/r 0.10-0.22 0.13-0.27 0.18-0.36 0.23-0.43 0.27 - 0.49 0.31-0.55 0.37 - 0.65 0.43-0.74
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BTKV30

HERRAMIENTAS DE CONTACTO DE CARA CONICA

Aplicaciones

PRINCIPAL

@ Taladrado @ Fresado

SECUNDARIO

m Escariado @ Roscado

Materiales
Universa |

ERICKSON




Descubra una rigidez y precision mejoradas en sus aplicaciones de

mecanizado de piezas pequenas mas exigentes.

Con:

e Adaptadores hidraulicos

e Adaptadores de ajuste por dilatacion térmica

¢ Adaptadores de fresa de plato

e Adaptadores Screw-0n

e Adaptadores de pinza ER con tuerca de cojinete ER mejorada

Industrias
a Ingenieria
general
~~  Sector
aeroespacial
q w
N

== Medicina @ Automocion

Petroleo y
gas

KZKENNAMETAIZ



CON

2 anchos de llave de
impulsion controlados

Contacto Ataque biselado
frontal grande

Cambiador de
herramientas con
ranura enV

Perilla de
retencion métrica

Contacto: cono 7/24
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EQUILIBRADO G2.5 A 25000 R/MIN

- Ajuste de precision con tornillos de fijacion M6 opcionales.

- Adecuado para herramientas de corte HSS y metal duro.

- No caliente en exceso. Un exceso de calor destruira la precision y funcionalidad del
portaherramientas.

BTKV30 - Suministrado con tornillo de tope.

. . . ., , . - Capacidad RFID: 10 mm de didmetro
Portaherramientas con ajuste por dilatacion térmica

Numero de pedido Numero de catalogo Tornillo de tope Torrlnlo tope
tamaiio de llave
7195533 BTKV30HPVTT06075M 6 21 26.9 75.0 74.0 52.9 26 10 TTSS05014M 2,5mm 0.56
7195534 BTKV30HPVTT08075M 8 21 26.9 75.0 74.0 52.9 26 10 TTS06014M 3mm 0.547
7195535 BTKV30HPVTT10075M 10 24 31 75.0 74.0 52.9 31 10 TTSS08014M 4mm 0.591
7195536 BTKV30HPVTT12075M 12 24 31 75.0 74.0 52.9 36 10 TTSS10014M 5mm 0.578
7195537 BTKV30HPVTT16075M 16 27 31.9 75.0 74.0 52.9 39 10 TTSS12014M 6mm 0.591
7195538 BTKV30HPVTT20090M 20 83 40.92 90.0 89.0 67.9 4 10 TTSS16014M 8mm 0.813
Tornillos de tope Otras piezas de repuesto
Descripcion Namero de pedido Namero de catalogo
3960479 TTSS05014M TORNILLOS DE EQUILIBRADO (M5-0.8p x 4) 4107495 MS-1937
3960480 TTS06014M
3960481 TTSS08014M Requisito de tolerancia del mango de la
3960482 TTSS10014M herramienta: h6 (segin la norma ISO para un
3960493 TTSS12014M ajuste de precision)
3960494 TTSS16014M

Herramienta de corte
Diametro del mango

Tolerancia, mm

6 mm 0,000/-0,008
8 mm, 10 mm 0,000/-0,009
12 mm, 16 mm 0,000/-0,011
20 mm 0,000/-0,013
ii’? 7[ﬂ]\1 EQUILIBRADO G2.5 A 25000 R/MiN
o / D21|D2|D1 (e / - No apriete en exceso el tornillo de accionamiento. Ajuste manualmente hasta que se

» L. HE )
{r- L - sienta el tope.
-] Ly
C

(%,
\ /L - Las llaves deben solicitarse por separado.
) B - Suministrado con tornillo de tope.

BTKV30 - Hay disponibles manguitos reductores, que deben pedirse por separado.
Capacidad RFID: 10 mm de diametro

Adaptadores hidraulicos ® HP

Tornillo de Tornillo tope
Llave de . . Llave del -
Numero de pedido Nimero de catalogo accionamiento " tamaiio de
accionamiento = tornillo tope
tamaiio de llave llave

7195563 BTKV30HC12085M 3154 31.85 170.135 5mm 170.002 2.5mm 0.686
7195564 BTKV30HC20100M 20 41.54 49,85 100 48 42 10 170.135 5mm 170.003 3mm 1.091
Lla\{e de . Llave del tornillo tope
accionamiento
DEH T H] Nimero de pedido Nimero de catalogo Descripcion Nimero de pedido Niimero de catalogo
DESTORNILLADOR SW5 1138748 170.135 LLAVE DIN 911 SW 2.5 1138297 170.002

LLAVE DIN 911 SW 3 1138307 170.003
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EQUILIBRADO G2.5 A 20000 R/MiN

- Debe cargarse primero la boquilla en la tuerca de apriete. Antes de cargar en el

cuerpo del mandril, inserte la herramienta de corte y a continuacion apriete segtin

O

las recomendaciones de par motor.

L1 | - Suministrado con tornillo de bloqueo y tornillo de tope.

BTKV30 - Debe pedirse la llave de tuerca de apriete por separado.

Mandriles con boquilla ER

- Capacidad RFID: 10 mm de diametro

Nimero de pedido Nimero de catalogo Serie de boquillas D11 L1 L1FC L9 Vv kg
7195558 BTKV30ER16100M ER16 32 100 99 32 48 0.668
7195559 BTKV30ER20100M ER20 & 100 99 36 44 0.723
7195560 BTKV30ER25100M ER25 42 100 99 40 40 0.732
7195561 BTKV30ER32100M ER32 50 100 99 46 34 0.937
7195562 BTKV30ER40100M ER40 63 100 99 52 10 1.159
Recambios
Numero de catalogo Tuerca de apriete Torque de boquilla regular Tornillo de tope Cabezas_ conicas de Tornillo tope tamatio de
tornillo tope llave
BTKV30ER16100M LNSRER16M ER16WM 56 SS044038G 1021138 4 mmy 5/32
BTKV30ER20100M LNSRER20M ER20WM 80 SS056041G 1021142 4 mmy 5/32
BTKV30ER25100M LNSRER25M ER25WM 104 S$S075041G 1021154 4 mmy 5/32
BTKV30ER32100M LNSRER32M ER32WM 136 SS075041G 1021154 4 mmy 5/32
BTKV30ER40100M LNSRER40M ER40WM 175 S$S112041G 1021160 4 mmy 5/32
Tuercas de apriete redondas solidas Tapa del refrigerante
Tuerca de bloqueo integral ER16 6459219 LNSRER16M Tapon conico de refrigerante de sellado del mango para tornillo de tope MM# 1019977 1021138 SSCC044
Tuerca de blogueo integral ER20 6459251 LNSRER20M Tapon conico de refrigerante de sellado del mango para tornillo de tope MM# 1019981 1021142 SSCC056
Tuerca de bloqueo integral ER25 6459253 LNSRER25M Tapon conico de refrigerante de sellado del mango para tornillo de tope MM# 1019985 1021154 SSCCO75
Tuerca de blogueo integral ER32 6459254 LNSRER32M Tapén conico de refrigerante de sellado del mango para tornillo de tope MM# 1019991 1021160 SSCC112
Tuerca de bloqueo integral ER40 6459274 LNSRER40M
Tuercas de apriete de rodamientos
Llaves
Tuerca de apriete de rodamientos ER25 6459271 LNAGRER25M
LLAVE 1136106 ER16WM Tuerca de apriete de rodamientos ER32 6459273 LNAGRER32M
LLAVE 1024641 ER20WM Tuerca de apriete de rodamientos ER40 6465674 LNAGRER40M
LLAVE 1136113 ER25WM
LLAVE 1136087 ER32WM
LLAVE 1136096 ER4OWM Tornillos de tope
Tuerca de apriete de rodamientos ER25 6459271 LNAGRER25M
Tuerca de apriete de rodamientos ER32 6459273 LNAGRER32M
Tuerca de apriete de rodamientos ER40 6465674 LNAGRER40M
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Calidad de equilibrio a G2.5 a 15000 r/min
Agujeros pasantes en la superficie del piloto

L /
. i
%(-‘. ' D2 | 1| E:l
| i
L
- No se incluye la llave de tornillo de blogueo.

BTKV30 - Capacidad RFID: 10 mm de didmetro

Adaptadores de fresa de plato

-
i

- No apriete en exceso el tornillo de blogueo.

- Suministrado con tornillo de bloqueo y llaves de accionamiento.

. . . . Tornillo de Llave de Tamaiio de llave
Nimero de pedido Numero de catalogo . . .
bloqueo accionamiento | Tornillo de bloqueo
7195460 BTKV30SMC16050M 16 44 50 49 MS-1294 KDK16M 6 mm 0.732
7195531 BTKV30SMC22040M 22 49 40 39 125.025 KDK22M 8 mm 0.679
Recambios
Descripcion Niimero de pedido Nimero de catalogo
Tornillo de bloqueo de 6 mm MS-1294 1905810
Tornillo de bloqueo de 8 mm 125.025 1136777
Llave de accionamiento de 6 mm KDK16M 1020606
Llave de accionamiento de 8 mm KDK22M 1243417

EQUILIBRADO POR DISENO
Equilibrar calidad G6.3 a 15000 r/min

. =
% D21l D2¢ DCB - 1
‘vfr "ol k = - Capacidad de refrigeracion interna.
\% J L2t - Alta precision — bajo salto.

L1FC
L - Sistema estable para la hélice, fresado de alojamientos, cortes de contornos y fresado

BTKV30 descendente.

- Capacidad RFID: 10 mm de diametro
Adaptadores Screw-0n

OB

Ndmero de pedido Nimero de catalogo DCB ¢] D2 L1 L2 L21
7195565 BTKV30ST08058M 8.5080 M8 13 58 10 30
7195566 BTKV30ST10078M 10.5090 M10 18 78 10 50
7195569 BTKV30ST16078M 12.5090 M12 21 78 10 50
7195568 BTKV30ST12078M 17.0090 M16 29 78 10 50
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Hemos estado
mecanizando metal

desde 1938.

Comienza en 1938 con nuestro fundador, el metalurgico Philip M. McKenna, quien, después de afos de investigacion,
cred revolucionarias herramientas de corte de aleacion de carburo de tungsteno y titanio especificamente para trabajar
con acero. Ese unico desarrollo no solo condujo a una nueva clase de herramientas de mecanizado que cortaban mas
rapido, duraban mas tiempo e impulsaban la productividad en todo, desde el automavil hasta el avion, sino que también
llevd a la apertura de McKenna Metals Company en Latrobe, Pensilvania, Estados Unidos. Hoy en dia, esa empresa es
Kennametal Inc., lider reconocido en trabajo de los metales que atiende a clientes de todos los continentes e industrias,
como las de transporte, construccion, aeroespacial, defensa, mecanizado y corte, energia e ingenieria general. Tenemos
la reputacion de crear soluciones innovadoras para las aplicaciones mas dificiles de nuestros clientes. El nombre
Kennametal es sindnimo de herramientas de alta calidad y alto rendimiento que pueden soportar las condiciones mas
exigentes y facilitar una amplia gama de operaciones de mecanizado. Ayudamos a que las operaciones de nuestros
clientes duren mas, sean mas rapidas y con mayor precision. No recortamos presupuestos. Cortamos metal. Sus
materiales mas duros no tendran ninguna posibilidad.
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