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www.hobe-tools.de

Bei Hobe Tools entsteht Innovation 

aus Motivation. Unser mittelständi-

sches Unternehmen hat die ideale 

wird ermutigt, kreative Ideen und 

neue Lösungsansätze einzubringen. 

unserer Kunden betrachten wir als 

willkommene Herausforderung 

scheinbar Unmögliches möglich zu 

machen.

At Hobe innovation results from motiva-

tion. Our medium-sized enterprise is per-

innovation culture. Thus, every employee 

is encouraged to contribute creative ideas 

and new solutions. As a company, we 

regard our clients‘ complex demands as 

welcome challenges, which we meet by 

delivering seemingly impossible solutions. 

Sie haben eine 

 
-

derten Lösungen, die Ihnen einen 
-

Do you have a development 
project in mind?

 

Our customized solutions score with a clear 
competitive edge and quality jumpstart to 

Chez Hobe Tools, l‘innovation naît de la 

motivation. Notre PME a la taille idéale 

pour une culture du travail propice à 

l‘innovation: tous les collaborateurs sont 

encouragés à apporter des idées créatives 

et de nouvelles approches de solution. 

pour rendre possible ce qui semble im-

possible.

Vous avez un projet de
développement?

Utilisez notre formulaire de demande!

Nous vous convaincrons par des solutions
sur mesure qui vous assurent un
avantage concurrentiel clair en matière

info@hobe-tools.de

www.hobe-tools.de

Hobe GmbH | micro tools

Baindter Straße 27

88255 Baienfurt

Germany
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