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MACHOS SERIE SG

» Cubre una amplia gama de aplicaciones: aluminio, hierro fundido, acero al carbono, acero de aleacion y acero inoxidable.

» Dimensiones segun norma DIN

» Fabricados con HSS pulvimetalurgico de alta calidad y mejorados con el recubrimiento SG para prolongar su vida util.

» Acero pulvimetalurgico de alta calidad propio de NACHI. iNo disponible en la competencia!.

» La optimizacion del filo de corte y el perfil de la ranura permite una gran estabilidad en el proceso de roscado, una
mayor rigidez y una mejor evacuacion de la viruta.

» Alta flexibilidad para un rendimiento superior en una gran variedad de materiales, maquinasy condiciones de corte.
» Roscas estables y unalarga vida util de la herramienta independientemente de la velocidad de corte

» Consigue una gran evacuacion de virutas durante el corte en aceros inoxidables, aceros estructurales y aleaciones de
aluminio

PAR DE TORSION DE ROTURA

El par de rotura del macho SGSP es un 30% superior al de
los competidores, el SGSP apenas se rompe.

Macho convencional SGSP

RECUBRIMIENTO SG

El recubrimiento multicapa (sistema de
recubrimiento multicapa de diferente dureza
TiCN multicapa en el rango p) garantiza que se ralentice el
desgaste del macho. El dafo en el metal base
es considerablemente mas lento y, por tanto,
la vida util de la herramienta aumenta.

Metal base

Capa base de
polvo HSS
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MACHOS SERIE SG

MATERIALES A MECANIZAR

SuUs GG
ST52 C15 €40 50 20Cr.42CrMo ) GGG AC.A‘DC
Materiales | "o | oemido| C<045% | C>0.45% Aceros alead Aceros | Aceros | Fundicién | Fundicion | Aleaciones
Estructurales bajocontenido| €<0-45% >0.45 celos aeacos Templados | Inoxidables Gris Ductil de Aluminio
de carbono
~200HB | ~200HB | ~200HB | ~200HB | ~200HB |20~30HRC|30~40HRC
SGSP o o ® ® ® o A o X o o
SGPO ® ® ® ® ® ® A ® X o o

® Excelente 0 Bueno | A OK | X No aplicable

VELOCIDADES DE CORTE Y REFRIGERANTE RECOMENDADOS

Condiciones de corte recomendadas m/min
SuUsS GG
:TSZ :15 C40 C50 20Cr.42CrMo A A Fundicio Fufdi?m A.?C.I.\DC
A ceros iceros ceros iceros undicion leaciones
Materiales Estructurales | bajocontenido C<0.45% C>0.45% Acerosaleados Templados | Inoxidables Gris Dctil de Aluminio
decarbono
~200HB | ~200HB | ~200HB | ~200HB | ~200HB |20~30HRC|30~40HRC
Machos SGSP 15-30 15~30 10~50 10~50 15-30 8-~15 - 5~10 - 10~30 15~50
SG
SGPO 15~50 15-30 15~50 10~50 15~50 10~30 - 5~15 - 15~30 15~50
Refrigerante Emulsion con base de agua 7%

1. Los valores de esta tabla deberan ser adaptados segin las condiciones de la maquina, sistema de amarre, lubricacion, etc..

2. Estas condiciones son para una profundidad de rosca de 2 x Dc.
3. Enaceros inoxidables, se recomiendan aceites de corte no solubles en agua.
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MACHOS SERIE SG

» Entrada cdnica de 2,5xp

con nucleo modificado

» Recubrimiento SG

R P
. L | | f

-

» Dimensiones segun
norma DIN

» Acero rapido
pulvimetalurgico de
primera calidad

" R N u o [ ForMA N o, rancid

Mingn gl S, X ¥y ,:
e oE etice RocsEs
X Lonaitud Anchura | Longitud
M Paso | Entrada L?;:rd d:?‘gls:a e cua(:;:::ldo cua?:'lado z Tipo | DIN
Lc L 4 Ln dn Ds K LK
3 0.5 2.5P 56 5.6 18 2.35 35 2.7 6 3 1 371
4 0.7 2.5P 63 8.1 21 3.15 45 3.4 6 3 1 371
5 0.8 2.5P 70 9.4 25 4.05 6.0 49 8 3 1 371
5.5 0.9 2.5P 80 7.2 30 4.45 6 49 8 3 1 371
6 1 2.5P 80 12 30 4.75 6.0 49 8 3 1 371
8 1.25 2.5P 90 15.4 35 6.55 8.0 6.2 9 3 1" 371
10 15 2.5P 100 18.9 39 8.25 10.0 8.0 1 3 1" 371
7 1 2.5P 80 12 30 5.75 55 43 3 2 376
8 1.25 2.5P 90 15.4 35 6.55 6 49 8 3 2 376
12 1.75 2.5P 110 224 42 9.95 9.0 7.0 10 3 2 376
14 2 2.5P 110 25.9 49 11.65 11.0 9.0 12 3 2 376
16 2 2.5P 110 25.9 49 13.65 12.0 9.0 12 3 2 376
18 2.5 2.5P 125 32.6 55 15.15 14.0 11.0 14 4 2 376
20 2.5 2.5P 140 32.6 55 17.15 16.0 12.0 15 4 2 376
22 25 2.5P 140 32.6 55 19.15 18.0 14.5 17 4 2 376
24 3 2.5P 160 38.8 63 20.65 18.0 145 17 4 2 376

* Sin punto macho en larosca




MACHOS SERIE SG

» Entrada conica de 2,5xp

con nucleo modificado

» Recubrimiento SG

T --:qi_l ;

.

» Dimensiones segun

norma DIN

» Acero rapido
pulvimetalurgico de
primera calidad

M i S Y =
MATERIAL DAENHGElll-Il.gE ISOCLASE 2
Longitud | Longitud @ mango An::::ra Lor;geilt ud
M | Paso | Entrada | Total derosca cuadrado | cuadrado| Z Tipo | DIN
Lc L 2 Ln dn Ds K LK
6 0.75 2.5P 80 9.2 24.5 5.05 45 34 6 3 2* 374
8 0.75 2.5P 80 9.2 24.5 7.05 6.0 49 8 3 2 374
8 1 2.5P 90 124 27 6.75 6.0 49 8 3 2 374
10 0.75 2.5P 90 9.2 24.5 9.05 7 5.5 8 3 2 374
10 1 2.5P 90 12.4 27 8.75 7.0 5.5 8 3 2 374
10 1.25 2.5P 100 15.7 33 8.55 7.0 5.5 8 3 2 374
12 1 2.5P 100 135 33 10.75 9.0 7.0 10 3 2 374
12 1.25 2.5P 100 17.2 35 10.55 9.0 7.0 10 3 2 374
12 15 2.5P 100 20.9 40 10.25 9.0 7.0 10 3 2 374
14 1 2.5P 100 135 325 12.75 11 9 12 3 2 374
14 1.25 2.5P 100 17.2 34,5 12.55 11 9 12 3 2 374
14 15 2.5P 100 20.9 40 12.25 11.0 9.0 12 3 2 374
16 1 2.5P 100 135 325 14.75 12 9 12 3 2 374
16 15 2.5P 100 20.9 40 14.25 12.0 9.0 12 3 2 374
18 1 2.5P 110 135 325 16.75 14 11 14 4 2 374
18 15 2.5P 110 20.9 40 16.25 14.0 11.0 14 4 2 374
20 1 2.5P 125 135 325 18.75 16 12 15 4 2 374
20 15 2.5P 125 20.9 40 18.25 16.0 12.0 15 4 2 374
20 2 2.5P 140 29 48.5 17.65 16 12 15 4 2 374
22 1 2.5P 125 135 325 20.75 18 145 17 4 2 374
22 15 2.5P 125 20.9 40 20.25 18 145 17 4 2 374
22 2 2.5P 140 29 48.5 19.65 18 14.5 17 4 2 374
24 1 2.5P 140 14.7 36.5 22.75 18 145 17 4 2 374
24 1.5 2.5P 140 224 49.5 22.25 18 14.5 17 4 2 374
24 2 2.5P 140 30.8 53 21.65 18 145 17 4 2 374

* Con punto macho en larosca



MACHOS SERIE SG

» Entrada conica de 2,5xp
con nucleo modificado

» Recubrimiento SG

» Dimensiones segun
norma DIN

» Acerorapido
pulvimetallrgico de
primera calidad

QED -

Tipo 1 f—=FHF—FH- 2

Ji==a——

onchsml SG 45 | € bk

; .-.,,i! ..:1-,'11 r— y
T, RN, 5
MATERIAL ANG.ULO ANSI
DE HELICE
) Anchura | Longitud
Longitud | Longitud @ mango del del
UNC | Paso | Entrada | Total |derosca cuadrado | cuadrado| Z Tipo | DIN
Lc L 2 Ln dn Ds K LK
No. 6 32 2.5P 56 9.5 20.0 2.55 4 3 6 3 3 2184-1
No. 8 32 2.5P 63 9.5 21.0 3.15 45 34 6 3 3 2184-1
No.10 | 24 2.5P 70 12.6 25.0 3.55 6 49 8 3 3 2184-1
No.12 | 24 2.5P 80 12.6 30.0 4.25 6 49 8 3 3 2184-1
1/4 20 2.5P 80 15.4 30.0 4.85 7 5.5 8 3 3 2184-1
5/16 18 2.5P 90 17.7 35.0 6.25 8 6.2 9 3 1 2184-1
3/8 16 2.5P 100 19.9 39.0 7.65 10 8 11 3 1 2184-1
7/16 14 2.5P 100 22.7 - 9.05 6.2 9 3 2 2184-1
1/2 13 2.5P 110 26.0 - 10.45 9 7 10 3 2 2184-1
5/8 1 2.5P 110 30.1 - 13.25 11 9 12 3 2 2184-1
3/4 10 2.5P 125 33.1 - 16.15 12 9 12 4 2 2184-1
1 8 2.5P 160 38.0 - 21.85 18 14.5 17 4 2 2184-1
r - i r o'l” Form "JTroLerance!
unelsmf SG{45] € [oBx
L i i L i | [ _|
MATERIAL ANGULO ANSI
DE HELICE
. Anchura | Longitud
Longitud | Longitud & mango del del
UNF | Paso | Entrada | Total derosca cuadrado | cuadrado| 2Z Tipo | DIN
Lc L 2 Ln dn Ds K LK
No.10 | 32 2.5P 70 9.5 25.0 3.85 6 49 8 3 3 2184-1
1/4 28 2.5P 80 10.5 30.0 5.25 7 5.5 8 3 3 2184-1
5/16 24 2.5P 90 12.2 35.0 6.65 8 6.2 9 3 1 2184-1
3/8 24 2.5P 90 12.2 35.0 8.25 10 8 11 3 1 2184-1
7/16 20 2.5P 100 15.9 - 9.65 8 6.2 9 3 2 2184-1
1/2 20 2.5P 100 16.4 - 11.15 9 7 10 3 2 2184-1
5/8 18 2.5P 100 18.6 - 14.25 12 9 12 3 2 2184-1
3/4 16 2.5P 110 21.0 - 17.15 14 11 14 4 2 2184-1




MACHOS SERIE SG

» Entrada conica » Dimensiones segun
corregida de bxp norma DIN

v

Recubrimiento SG » Acero rapido

pulvimetalurgico de
primera calidad

iR :'—— ~-i_..._

L1+ @dn
@ PR A= =
2 D
Ln L 0bs Lk ‘

r i - "™ Form T ToLerance!
M || SG| B |6HX
L o o o o iy Z

ISOCLASE 2

Tipo 1< 5

MATERIAL

Longitud | Longitud Anchura | Longitud
M | Paso | Entrada | Total |derosca @ mango cua%‘:lado cuac:i‘:lado Z | Tipo | DIN
Lc L 4 Ln dn Ds K LK
3 0.5 5p 56 10 18 2.4 3.5 2.7 6 3 1 37
4 0.7 5p 63 12.5 21 31 4.5 3.4 6 3 1 37
5 0.8 5p 70 14.5 25 4.0 6.0 49 8 3 1 371
55 0.9 5P 80 17 30 4.4 6 49 8 3 1 371
6 1 5p 80 7 30 4.8 6.0 49 8 3 1 3N
8 1.25 5p 90 22 35 6.55 8.0 6.2 9 3 ¥ 371
10 15 5p 100 27 39 8.25 10.0 8.0 1 3 ¥ 371
7 1 5P 80 17 - - 55 43 3 2 376
8 1.25 5P 90 22 - - 6 49 8 3 2 376
12 1.75 5p 110 32 - - 9.0 7.0 10 3 2 376
14 2 5p 110 32 - - 11.0 9.0 12 3 2 376
16 2 5p 110 32 = - 12.0 9.0 12 3 2 376
18 2.5 5P 125 375 - - 14.0 11.0 14 3 2 376
20 2.5 5P 140 37.5 - - 16.0 12.0 15 3 2 376
22 2.5 5P 140 37.5 - - 18.0 14.5 17 3 2 376
24 3 5p 160 45 - - 18.0 14.5 17 3 2 376

* Sin punto macho en larosca




MACHOS SERIE SG

» Entrada conica
corregida de bxp

» Recubrimiento SG

» Dimensiones segun

norma DIN

» Acerorapido
pulvimetallrgico de
primera calidad

I S

e,

L+ @dn
@ e T—— | = @
e [ ] enst | \>>’
L 1
TipOl |\ — — 2 S — — |

DEEEE

" | i —
' o MATERIAL ISO CLASE 2
Longitud | Longitud @ mango An:::xra Lor:;iilt ud
M | Paso | Entrada | Total derosca cuadrado | cuadrado| Z Tipo | DIN
Lc L 2 Ln dn Ds K LK
6 0.75 5P 80 14 - - 4.5 34 6 3 2* 374
8 0.75 5P 80 14 - - 6.0 49 8 3 2 374
8 1 5P 90 17 - - 6.0 49 8 3 2 374
9 1 5P 90 17 - - 7 55 8 3 2 374
10 0.75 5P 90 14 - - 7 5.5 8 3 2 374
10 1 5P 90 17 - - 7.0 5.5 8 3 2 374
10 1.25 5P 100 22 - - 7.0 5.5 8 3 2 374
11 1 5P 90 17 - - 8 6.2 9 3 2 374
12 1 5P 100 19 - - 9.0 7.0 10 3 2 374
12 1.25 5P 100 22 - - 9.0 7.0 10 3 2 374
12 15 5P 100 22 - - 9.0 7.0 10 3 2 374
14 1 5P 100 19 - - 11 9 12 3 2 374
14 1.25 5P 100 23 - - 11 9 12 3 2 374
14 15 5P 100 22 - - 11.0 9.0 12 3 2 374
16 1 5P 100 19 - - 12 9 12 3 2 374
16 15 5P 100 22 - - 12.0 9.0 12 3 2 374
18 1 5P 110 19 - - 14 11 14 3 2 374
18 15 5P 110 25 - - 14.0 11.0 14 3 2 374
20 1 5P 125 19 - - 16 12 15 3 2 374
20 15 5P 125 25 - - 16.0 12.0 15 3 2 374
20 2 5P 140 32 - - 16 12 15 3 2 374
22 1 5P 125 19 - - 18 14.5 17 3 2 374
22 15 5P 125 28 - - 18 145 17 3 2 374
22 2 5P 140 32 - - 18 145 17 3 2 374
24 1 5P 140 20 - - 18 145 17 3 2 374
24 15 5P 140 31 - - 18 14.5 17 3 2 374
24 2 5P 140 33 - - 18 145 17 3 2 374

* Con punto macho en larosca



MACHOS SERIE SG

» Entrada conica
corregida de bxp

» Recubrimiento SG

» Dimensiones segun

norma DIN

» Acero rapido
pulvimetalurgico de
primera calidad

OO EE=

Type 1-T—F0
31— P

H

o LD - i ol Form "I ToLerance!
I " " : — ~ — HSS-PM
I"MI' ——— [ i o o o I _|
MATERIAL ISOCLASE 2
. . Anchura | Longitud
Longitud | Longitud @ mango del del
UNC | Paso | Entrada | Total | derosca cuadrado| cuadrado| Z Tipo | DIN
Lc L 2 Ln dn Ds K LK
No. 6 32 5.0P 56 12.0 20.0 2.55 4 3 6 3 3 2184-1
No. 8 32 5.0P 63 13.0 21.0 3.15 45 3.4 6 3 3 2184-1
No.10 | 24 5.0P 70 16.0 25.0 3.55 6 49 8 3 3 2184-1
No.12 | 24 5.0P 80 17.0 30.0 4.25 6 49 8 3 3 2184-1
1/4 20 5.0P 80 19.0 30.0 4.85 7 5.5 8 3 3 2184-1
5/16 18 5.0P 90 22.0 35.0 6.25 8 6.2 9 3 1 2184-1
3/8 16 5.0P 100 24.0 39.0 7.65 10 8 11 3 1 2184-1
7/16 14 5.0P 100 24.0 - - 6.2 9 3 2 2184-1
1/2 13 5.0P 110 28.0 - - 9 7 10 3 2 2184-1
5/8 11 5.0P 110 30.0 - - 11 9 12 3 2 2184-1
3/4 10 5.0P 125 33.0 - - 12 9 12 3 2 2184-1
1 8 5.0P 160 38.0 - - 18 145 17 3 2 2184-1
r - L - o'l” Form | oLerance!
5 .§G B ] 2BX
L o o o [ | [ i _|
MATERIAL ANGULO ANSI
DE HELICE
. Anchura | Longitud
Longitud | Longitud @ mango del del
UNF | Paso | Entrada | Total | derosca cuadrado| cuadrado| Z Tipo | DIN
Lc L 4 Ln dn Ds K LK
No.10 | 32 5.0P 70 12.0 25.0 3.55 6 49 8 3 3 2184-1
1/4 28 5.0P 80 14.0 30.0 4.85 7 5.5 8 3 3 2184-1
5/16 24 5.0P 90 18.0 35.0 6.25 8 6.2 9 3 1 2184-1
3/8 24 5.0P 90 18.0 35.0 7.65 10 8 11 3 1 2184-1
7/16 20 5.0P 100 229 - - 8 6.2 9 3 2 2184-1
1/2 20 5.0P 100 22.0 - - 9 7 10 3 2 2184-1
5/8 18 5.0P 100 21.2 - - 12 9 12 3 2 2184-1
3/4 16 5.0P 110 23.8 - - 14 11 14 3 2 2184-1




MACHOS SERIE SG

» Entrada conicade
2,5xp con nucleo

modificado

» Recubrimiento SG

Errey

» Dimensiones segun

norma DIN

» Acerorapido

pulvimetalurgico de
primera calidad

r B B B N [ =

ey " — - § : o'’ Form 'J' ToLerance

L o [N L i [ o [ o) [ _|

MATERIAL ANGULO ANSI
DE HELICE
5 ., Anchura | Longitud
Longitud | Longitud @ mango del del
M | Paso | Entrada | Total derosca cuadrado | cuadrado| 7 Tipo | DIN
Lc L 4 Ln dn Ds K LK

3 0.5 1.5pP 56 5.6 18 2.35 3.5 2.7 6 3 1 371
4 0.7 1.5pP 63 8.1 21 3.15 45 34 6 3 1 371
5 0.8 1.5pP 70 9.4 25 4.05 6 49 8 3 1 371
6 1 1.5pP 80 12 30 4.75 6 49 8 3 1 371
8 1.25 1.5pP 90 15.4 35 6.55 8 6.2 9 3 1 371
10 15 1.5P 100 18.9 39 8.25 10 8 11 3 1 371
12 1.75 1.5pP 110 224 41.5 9.95 9 7 10 3 2 376
14 2 1.5pP 110 259 48.5 11.65 11 9 12 3 2 376
16 2 1.5pP 110 25.9 48.5 13.65 12 9 12 3 2 376




MACHOS SERIE SG

» Entrada cénica de » Dimensiones segun
2,5xp con nucleo norma DIN Type | =F—B 2 FT——F
modificado

» Acero rapido
» Recubrimiento SG pulvimetalurgico de
primera calidad

TR —— { | sl SG | 45
L, PR - ﬁ_ ! L o | o [ | C _ |_66X_|

MATERIAL ANG.ULD ISOCLASE3
DE HELICE
. Anchura | Longitud
Longitud | Longitud @ mango del del
[} Paso | Entrada Total derosca cuadrado| cuadrado| 7 Tipo | DIN
Lc L 2 Ln dn Ds K LK
4 0.7 2.5P 63 8.1 21 3.15 45 3.4 6 3 1 371
5 0.8 2.5P 70 9.4 25 4.05 6.0 49 8 3 1 371
6 1 2.5P 80 12.0 30 4,75 6.0 49 8 3 1 371
8 1.25 2.5P 90 15.4 35 6.55 8.0 6.2 9 3 1* 371
10 15 2.5P 100 18.9 39 8.25 10.0 8.0 11 3 1* 371
12 1.75 2.5P 110 22.4 42 9.95 9.0 7.0 10 3 2 376
* Con punto macho en larosca
r - L T ST Form M roLerance]
DEEEEE
L L L | [ | (I I _|
MATERIAL ANGULO
DE HELICE
. Anchura | Longitud
Longitud | Longitud @ mango del del
M | Paso | Entrada | Total | derosca cuadrado| cuadrado| Z Tipo | DIN
Lc L 2 Ln dn Ds K LK
4 0.7 2.5P 63 8.1 21 3.15 45 3.4 6 3 1 371
5 0.8 2.5P 70 9.4 25 4.05 6.0 49 8 3 1 371
6 1 2.5P 80 12.0 30 4,75 6.0 49 8 3 1 371
8 1.25 2.5P 90 15.4 35 6.55 8.0 6.2 9 3 1* 371
10 15 2.5P 100 18.9 39 8.25 10.0 8.0 11 3 1* 371
12 1.75 2.5P 110 22.4 42 9.95 9.0 7.0 10 3 2 376

* Con punto macho en larosca



MACHOS SERIE SG

» Entrada coénica

corregida de 2,5xp con

nucleo modificado

» Recubrimiento SG

» Dimensiones segun

norma DIN

» Acero rapido
pulvimetalurgico de
primera calidad

Lc »#

@dn

@Ds

Type 1 —FH—1p

r - L - o'l Form | rorerance!
m |1sse SG145 | E |6cx
L | [ | [ | [ _IjL | [y |

2 —0

MATERIAL ANG'ULO ISOCLASE3
DE HELICE
Longitud | Longitud @ mango Anz:::ra Lor:‘geiltud
M | Paso | Entrada | Total derosca cuadrado | cuadrado| 2 Tipo | DIN
Lc L 2 Ln dn Ds K LK
4 0.7 5P 63 12,5 21 3.1 45 34 6 3 1 371
5 0.8 5P 70 145 25 4.0 6.0 49 8 3 1 371
6 1 5P 80 17.0 30 4.8 6.0 49 8 3 1 371
8 1.25 5P 90 22.0 35 6.55 8.0 6.2 9 3 1* 371
10 15 5P 100 27.0 39 8.25 10.0 8.0 11 3 1* 371
12 1.75 5P 110 32.0 - - 9.0 7.0 10 3 2 376
* Con punto macho en larosca
r - L - o'l Form | orerance!
s
Longitud | Longitud @ mango An:::xra Lor:‘geilt ud
M | Paso | Entrada | Total |derosca cuadrado | cuadrado| Z | Tipo | DIN
Lc L 2 Ln dn Ds K LK
4 0.7 5P 63 12.5 21 3.1 4.5 34 6 3 1 371
5 0.8 5P 70 14.5 25 4.0 6.0 4.9 8 3 1 371
6 1 5P 80 17.0 30 4.8 6.0 49 8 3 1 371
8 1.25 5P 90 22.0 35 6.55 8.0 6.2 9 3 ¥ 371
10 15 5P 100 27.0 39 8.25 10.0 8.0 11 3 ¥ 371
12 1.75 5P 110 32.0 - - 9.0 7.0 10 3 2 376

* Con punto macho en larosca




MACHOS SERIE SG

macho, tolerancia
Tolerancia, rosca interna (tuerca) Aplicacion
I1SO DIN ANSI BS
ISO1 4H 3B 4H 5H Ajuste sin holgura
1SO 2 6H 2B 4G 5G 6H Ajuste normal
ISO 3 6G 1B 6G 7H 8H Ajuste con holgura
- 7G - 1G 8G apto para tratamiento o recubrimiento posterior

La tolerancia media mas comun del macho de roscar es ISO
2 (6H), que produce un ajuste medio entre el tornilloy la
tuerca. Con una tolerancia superior (ISO 3) se genera un
ajuste grueso con una holgura mayor. Este tipo se
selecciona si el componente va a recibir un tratamiento
superficial después del mecanizado, si se utiliza una tuerca

recubierta o si se desea conseguir un ajuste holgado.

Entre las tolerancias 6H (IS0 2)y 6G (IS0 3)y entre 6G y 7G
hay machos con las tolerancias 6HX, 6GXy 7GX que fabrica
NACHI. La"X"representa la sobremedida de fabrica de
NACHI que se traduce en una mayor vida util de la

herramienta.

Como se aprecia en el grafico de la pagina siguiente, la zona de
tolerancia del macho se situa en la parte inferior de la tuerca, y
es mucho mas reducida ya que el proceso de roscado con
macho siempre tiende a engrandecer. Debido a su continuo
desgaste, el macho de roscar se va haciendo mas pequeno y,
por tanto, a partir de cierto punto (dependiendo de la maquina,
el material, la sujecién de la pieza, la sujecion de la
herramienta, etc.)ya no es posible producir una rosca
correcta, ya que quedaria por debajo de la necesaria para la

tuerca.

Silatolerancia del macho de roscar se ajusta demasiado cerca
del punto mas bajo de la rosca interior, existe el riesgo de
llegar demasiado rapido a situarse por debajo del minimo. Los
machos con tolerancias "X" se situan algo por encima de los
habituales para prolongar la vida util de la herramienta debido

alamayor resistencia al desgaste.
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MACHOS SERIE SG

paso | Aduiero Brocas recomendadas

Rosca (mm) previo @ i i i }

(mm) Aqua Drills Ex Oil Hole 3D SG Drills 3D/5D Aqua Drills EX Flat
M3 0.5 2.5 9196040250 087572P0250 (3D) 9196100250
M4 0.7 33 9196040330 087572P0330 (3D) 9196100320
M5 0.8 4.2 9196040420 087572P0420 (3D) 9196100420
M6 1 5 9196040500 087572P0500 (3D) 9196100500
M8 1.25 6.8 9196040680 087572P0680 (3D) 9196100680
M10 15 8.5 9196040850 087572P0850 (3D) 9196100850
M12 1.75 10.2 9196041020 087572P1020 (3D) 9196101020
M14 2 12 9196041200 087572P1200 (3D) 9196101200
M16 2 14 9196041400 087572P1400 (3D) 9196101400
M20 2.5 17.5 - 087572P1750 (3D) 9196101750
M24 3 21 - 0875742100  (5D) 0865442100 HSSPM
M30 3.5 26.5 - 0875742650  (5D) 0865442650 HSSPM
M36 4 32 - 0875743200  (5D) 0865443200 HSS PM

Paso Agujero Brocas recomendadas
Métrico (mm) previo @ ] ] ] ]
(mm) Aqua Drills Ex Oil Hole 3D SG Drills 3D/5D Aqua Drills EX Flat
M3 0.35 2.65 9196040265 087572P0265 (3D) -
M4 0.35 3.65 = 087572P0365 (3D) =
M4 0.5 35 9196040350 087572P0350 (3D) 9196100350
M5 0.5 4.5 9196040450 087572P0450 (3D) 9196100450
M6 0.5 5.5 9196040550 087572P0550 (3D) 9196100550
M6 0.75 5.2 9196040520 087572P0520 (3D) 9196100520
M7 0.75 6.2 9196040620 087572P0620 (3D) 9196100620
M8 0.5 7.5 9196040750 087572P0750 (3D) 9196100750
M8 0.75 7.2 9196040720 087572P0720 (3D) 9196100720
M8 1.0 7.0 9196040700 087572P0700 (3D) 9196100700
M9 1.0 8.0 9196040800 087572P0800 (3D) 9196100800
M10 0.75 9.2 9196040920 087572P0920 (3D) 9196100920
M10 1.0 9.0 9196040900 087572P0900 (3D) 9196100900
M10 1.25 8.8 9196040880 087572P0880 (3D) 9196100880
M1l 1.0 10.0 9196041000 087572P1000 (3D) 9196101000
M12 1.0 11.0 9196041100 087572P1100 (3D) 9196101100
M12 1.25 10.8 9196041080 087572P1080 (3D) 9196101080
M12 15 10.5 9196041050 087572P1050 (3D) 9196101050
M14 1.0 13.0 9196041300 087572P1300 (3D) 9196101300
M14 1.25 12.8 9196041280 087572P1280 (3D) 9196101280




MACHOS SERIE SG

Paso Agujgro Brocas recomendadas

Métrico | ) | Pprevio@ : - : :

(mm) Aqua Drills Ex Oil Hole 3D SG Drills 3D/5D Aqua Drills EX Flat
M14 15 12,5 9196041250 087572P1250 (3D) 9196101250
M15 1.0 14.0 9196041400 087572P1400 (3D) 9196101400
M15 15 135 9196041350 087572P1350 (3D) 9196101350
M16 1.0 15.0 9196041500 087572P1500 (3D) 9196101500
M16 15 14.5 9196041450 087572P1450 (3D) 9196101450
M18 1.0 17.0 - 087572P1700 (3D) 9196101700
M18 15 16.5 - 087572P1650 (3D) 9196101650
M18 2.0 16.0 9196041600 087572P1600 (3D) 9196101600
M20 1.0 19.0 - 087572P1900 (3D) 9196101900
M20 15 18.5 - 087572P1850 (3D) 9196101850
M20 2.0 18.0 - 087572P1800 (3D) 9196101800
M22 1.0 21.0 = 0875742100  (5D) 0865442100 HSS PM
M22 15 20.5 - 0875742050  (5D) -
M22 2.0 20.0 = 087572P2000 (3D) 9196102000
M24 15 22,5 - 0875742250  (5D) -
M24 2.0 22.0 = 0875742200 (5D) 0865442200 HSS PM
M25 15 23.5 - 0875742350  (5D) -
M26 15 24.5 = 0875742450  (5D) =
m27 15 255 - 0875742550  (5D) -
M27 2.0 25.0 - 0875742500  (5D) 0865442500 HSS PM
M28 15 26.5 - 0875742650  (5D) 0865442650 HSS PM
M30 1.0 29.0 = 0875742900  (5D) 0865442900 HSS PM
M30 15 28.5 - 0875742850  (5D) -
M30 2.0 28.0 - 0875742800 (5D) 0865442800 HSS PM
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Tolerancia de rosca Clase de tolerancia del macho

TOLERANCIAS ANSI

Tolerancia de rosca Clase de tolerancia del macho



MACHOS SERIE SG

F ! WUl Entrada conica corregida Rosca métrica
M Rosca métrica FormaB con mango reforzado
L _ L 8 (pas03.5-5.5) s/DIN 371
I K WEET  Entrada conica Rosca métrica fina
(|3 Roscamétricafina Forma C con mango s/DIN 374
L _ L 5 (paso2-3)
] BIN  Entrada conica Rosca métrica con
UNC Unified National Course Thread E FormaE mango s/DIN 376
L o L = (paso1.5-2)
r i MToLerance ! Machos de laminacion
UNF Unified National Fine Thread 2 X Tolerancia de roscado s/DIN 2184-1
L _| s
r B Acero I ToLeRANCE |
HSSPM pulvimetalurgico de 6 X Tolerancia de roscado
8| altacalidad NACHI L _
MATERIAL 1SO CLASS 2

B

C@ ),
3!
2
Z
Ry

Recubrimiento SG 6 X Tolerancia de roscado
il

(TiCN multicapa)

o
L

7GX Tolerancia de roscado
el
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