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iMejora tu herramienta rotativa actual y multiplica su velocidad por 4,3!

Portaherramientas multiplicador de velocidad para tornos automaticos CNC

NGS-3140-C1Z01

Diametro de sujecion de la herramienta: de @ 0,5a @ 6,35 mm.

El nuevo husillo Nakanishi se instala en las posiciones
motorizadas de los tornos CNC y gira utilizando la potencia de la
maquina. En comparacion con las herramientas rotativas
convencionales, puede alcanzar una multiplicacion de velocidad
de hasta x4,3.

Maximiza las posibilidades de mecanizado de

los tornos automaticos CNC.

a Velocidad de las posiciones
Este husillo incorpora la avanzada . Py, motorizadas de maquina

tecnologia de husillos motorizados A . 10,000 min”’
de Nakanishi.

4'3 Alta

mas rapido

Rigidez

Precision del
Punta de la herramienta husillo Alta

;ll- 3.000min" dentrode Durabilidad
Tym

Taladrado de agujero Fresa@ 4
pasante @ 3x6,4 mm corte lateral

A6061(Aleacion de aluminio) AB061(Aleacion de aluminio)

B i i 6,4 mm agujero pasante Prof.de corte (Apx Ae) RLUuEd R Ty ]
undidad del agujero gujero p (ApxAe) GSCI310

elocidad de corte 84 m/min 251 m/min i Herramientarotativa |&

convencional

erramienta NACHIAOUA Revo9862 @ 3 He FRESA Aluminio @ 4x12mm

glocidad derotacion ™ XK 20.000 min™
ance porrevolucion AUALT WA 0,017 mm/diente
1.600 mm/min m 1.000 mm/min




Especificaciones

Referencia: 7915

30°

@ 56

Modelo: NGS-3140-CTZ01

Diametro exterior

@ 31mm

Equipamiento estandar
y accesorios

Herramienta rotativa
comparable

Tornos CNC aplicables

30° Agujeros para * Atencion a las interferencias (diferente de GSC1310).
4x M5 42,6 Profundidad de montaje de la herramienta
Profundidad de 5,4 S EE—
o
& 3 "
S| gl = -+ttt
(17,4) 219 26,1 55,1
(1205)
Velocidad de rotacion permitida Precision del husillo Peso neto
Velocidades de la maquina 10.000 min™: 43.000 min" Dentrode 1ym 582 gr.

Tuerca(K-265)/ Llave (12 x 14): 2 pcs.

Tornillo de cabeza hexagonal (M5 x 30): 4 pcs. / Dispensador de grasa/ Engrasador s« 5 pinza se vende por separado.

GSC1310 (fabricado por Citizen Machinery Co., Ltd.)

Citizen A20, D25, L20, L32, M32, etc.

Ejemplo de combinacion

Pinza

CHK
@0,5- @ 6,35 mm

Husillo Tornos CNC aplicables

Citizen Machinery Co., Ltd.
"""" A20, D25, L20, L32, M32, etc.
(Herramienta rotativa reemplazable:
GSC1310)

NGS-3140-CTZ01

Condiciones de mecanizado

B 7 2,5 taladrado

Piezaa

Proceso g Herramienta Velocidad de corte Velocidad derotacion Avance por rev. Avance
mecanizar [m/min] [min7] [mm/rev] [mm/min]
Taladrado convencional NACHI AQUA REVO Velocidad
. I 39 5.000 0.08 400 de avance
(Herramienta rotativa estandar) ( S50C 9860 incremenenn
. Aceros al enun
Condiciones propuestas
con Nakanishi carbono) 2250 94 12.000 0,05 600 150%!
H 9 3,0 fresado
Procese Pieza. a Herramienta Velocidad de corte Velocidad de rotacion Prof. de corte
mecanizar [m/min] [min'] [mm/rev] [mm/min] Ap x Ae [mm]
S50C
Corte lateral (Aceros al Fresa @ 3,0 Z=2 132 14.000 0,03 750 03x27
carbono)
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