


Sierras circulares para el corte de aceros de bajo y 
medio contenido de Carbono

Información del producto 



   
  

Sierras circulares para el corte de acero de alto contenido de Carbono

Información del producto 



Información del producto 

Sierras circulares para corte de tubos

Velocidad de corte

Avance por diente

Vc = 80 - 120 m/min

FZ = 0.04 - 0.07 mm

Información del producto 

Sierras circulares para corte de tubos



Información del producto 

Sierras circulares para el corte de aceros inoxidables

Velocidad de corte

Avance por diente

Vc = 0 - 100 m/min

FZ = 0.03 - 0.05 mm

Información del producto 

Sierras circulares para el corte de aceros inoxidables



Información del producto 

Sierras circulares para máquinas manuales



Información del producto 

TCT Sierras circulares para corte de Aluminio

Información del producto 

TCT Sierras circulares para corte de Aluminio

Velocidad de corte

Avance por diente

2800 - 3500 m/mim

FZ = 0.03 - 0.05 mm



Guía de instalación



Guía de mantenimiento y seguridad

Condiciones de corte



Sugerencias

Guía



Especificaciones y Modelos




