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I Sierras circulares para el corte de aceros de bajo y
medio contenido de Carbono

-Forma del diente

- Caracteristicas

1.Diente de aleacién de Cermet
2.Diseiio de angulo de corte especial
3.Corte perfecto recto

4.Superficie espejo

5.Durabilidad

I Informacion del producto

Para corte de aceros de bajo y medio contenido de Carbono
m Maquinaria de corte de alta precision
Velocidad de corte Vc =100 - 130 m/min

Avance por Barra FZ = 0.04 - 0.09 mm
diente Tubo FZ = 0.03 - 0.06 mm

C = 0.45% aceros al Carbono
Aleacion de Cermet




I sierras circulares para el corte de acero de alto contenido de Carbono

-Forma del diente

+ Caracteristicas

1.Chapa de acero especial

2.Diente de aleacion de Cermet

3.Disefno de angulo de corte especial
4.Perfecto corte recto con superficie espejo
5.Durabilidad

I Informacioén del producto

Para corte de aceros de alto contenido de Carbono
m Maquinaria de corte de alta precision
Velocidad de corte Vc =70-100 m/min

Avance por Barra FZ = 0.04 - 0.07 mm
diente Tubo FZ =0.03 - 0.06 mm

C=<0.75% aceros al Carbono, aceros Aleados

Placas Aleacion de Cermet



Sierras circulares para corte de tubos

-Forma del diente

- Caracteristicas

1.Disefno especial anti vibracion
2.Disefo de angulo de corte especial
3.Pequefia resonancia

4 Fuerte resistencia al impacto
5.Alto rendimiento

Para corte de tubos

Maquina de corte de alta precisién

SZ7=0.040mm--0.070mm

Vc =80 -120 m/min
FZ =0.04-0.07 mm
Tubo, excluyendo aceros inoxidables

Aleaciones de Cermet




I sierras circulares para el corte de aceros inoxidables

- Forma del diente

- Caracteristicas

1.Recubrimiento PVD

2.Corte limpio

3.Superficies recubiertas para alta
resistencia al desgaste

4.Durabilidad

I Informacion del producto

Aplicacion Para corte de aceros inoxidables
Maquina de corte de alta precision
Velocidad de corte Ve =0-100 m/min

Avance por diente FZ =0.03-0.05 mm
Material Acero inoxidable SUS304

Placas Aleacion de Cermet + recubrimiento PVD
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I sierras circulares para maquinas manuales

- Forma del diente

- Caracteristicas

1.Bajo coste

2.Corte flexible

3.Altas prestaciones de corte

I Informacion del producto

Aplicacion Para corte de aceros de bajo y medio contenido de Carbono
Maquina circular portatil

Velocidad de corte 700 - 1300 RPM

Canales de acero, angulos de acero, tubos rectangulares, varillas de
acero, cobre y aleaciones de cobre, aluminio y aleaciones de aluminio,
materiales compuestos de aluminio y madera, etc...

(excluido el acero inoxidable).

Placas Aleaciones de Cermet




I TCT Sierras circulares para corte de Aluminio

- Forma del diente

- Caracteristicas

1.Corte silencioso
2.Corte suave sin rebabas
3.Durabilidad

I Informacion del producto

Aplicacion Para corte de todo tipo de Aluminios

Maquinas manuales, sierra de inglete y centros CNC
FZ=0.03mm--0.050mm

Velocidad de corte 2800 - 3500 m/mim

Avance por diente FZ =0.03-0.05 mm

Perfiles de Aluminio, barra de Aluminio y
materiales no férricos

Material

Placas TCT, PCD
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I Guia de instalacion

[T  A:Lasierra debe ser montada en la direccién de corte correcta. La brida debe estar limpia y libre de rasguiios.
B: Limpiar siempre la superficie de las caras antes de montar la
sierra en el eje de la maquina.

La tapa de la brida debe estar limpia y libre de rasgufios. [4] Cuando se bloquea la sierra circular y la brida, deben estar en
distinta direccion para eliminar los espacios entre ellas.

[5] La longitud de las piezas a cortar no debera ser inferior a 20mm.,
de lo contrario la sierra circular se rompera.



Guia de mantenimiento y seguridad

1. La maquina debe estar en buenas condiciones y libre de vibraciones.

2. Las bridas usadas para asegurar la sierra circular deben ser del mismo diametro, al menos 1/3 del
diametro de la sierra circular y las bridas deben ser paralelas entre si.

3. El eje debe estar perfectamente recto con una tolerancia estandar de h-7

4. Antes de instalar la sierra circular, la brida y la sierra deben ser limpiadas. Después de un uso
continuado, sacar la sierra y limpiar de nuevo.

5. Antes del proceso de corte, asegurese que la sierra esté correctamente bloqueada y la medida
cumple con los requerimientos de la maquina.

6. La sierra debe ser reafilada tan pronto como empiece a perder corte, cuando el espesor de las placas
de metal duro sea de menos de 0.5mm., no se puede reafilar y debe ser reemplazada.

7. En caso de tener que agrandar el agujero de la sierra, no podra exceder de 20mm. del agujero original
de la sierra. Excediendo este valor se producira un trabajo fuera de lo normal y el rendimiento general
se vera afectado.

Condiciones de corte

Parametros recomendados - Avance por diente

Barra Fz=0.04~0.07 (mm)

Tubo Fz=0.03~0.05 (mm)

Parametros recomendados - Velocidad de corte

Aceros bajo y medio contenido de Carbono Vc=100~130 (m/min)

Aceros alto contenido de Carbono, aceros aleados Vc=70~100 (m/min)
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I Guia

Especificaciones

4/9/50 4/11/63 32.00
4/11/63 4/11/90 2/12/65 2/15/80 40.00
4/11/90 4/16/80 4/21/90 50.00
Didmetro N° de dientes Espesor (mm)
(mm) (mm) 0110|15|20|25|30|35|40(45 (50 |55 |60 |65 |70 |75 |80 |85 (90 (95 [100(105[110|115{1201125[130|135/140145[150(155[160[165(170(175[180,
54 (o ———
250 60 o
72 o |
60 e
285 7 I
80 e e |
60 Ee=———
360 80 o |
100 o |
60 o
425 80 |
100 [ m—
40 [ ——
460 60 o o |
80 [ S—_—————
60 e |
560 80 e |
100 e ———

I Sugerencias

O 1. Lasierra circular puede ser rectificada para prolongar
la vida util

O 2. Eldiseiio del perfil del diente proporciona una alta
calidad de corte y un alto rendimiento

O 3. Diferentes dngulos de corte son disefiados en funcion
del material a cortar




Especificaciones y Modelos

DENDONE OEEDEEE
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03

04

05
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07
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14

15

16

17

18

19

20

21

22

23

24

25

26

250*32*2.0*54

250*32*2.0*60

250*32*2.0*72

250*32*2.0*80

250*32*2.0*100

250*32*2.0*120

285*32*2.0*54

285*32*2.0*60

285*32*2.0*80

285*32*2.0*100

285*32*2.0*120

315*32*2.25%60

315*32*2.25%72

315*32*2.25*80

315*32*2.25%100

315*32*2.25%120

315*32*2.25%140

360*40*2.6*60

360*40*2.6*72

360*40*2.6*80

360*40*2.6*100

360*40*2.6*120

380*40*2.6*60

380*40*2.6*72

380*40*2.6*80

380*40*2.6*100

250

250

250

250

250

285

285

285

285

285

315

315

315

315

315

315

360

360

360

360

360

380

380

380

380

32

32

32

32

32

32

32

32

32

32

32

32

32

32

32

32

40

40

40

40

40

40

40

40

40

2.0

2.0

2.0

2.0

2.0

2.0

2.0

2.0

2.0

2.0

2.25

2.25

2.25

2.25

2.25

2.25

2.6

2.6

2.6

2.6

2.6

2.6

2.6

2.6

2.6

60

72

80

100

120

54

60

80

100

120

60

72

80

100

120

140

60

72

80

100

120

60

72

80

100

28

29

30

31

32

33

34

35

36

37

38

39

40

41

42

43

44

45

46

47

48

49

50

51

52

400*50*2.7*50

400*50*2.7*60

400*50*2.7*80

400*50*2.7*100

425*50%2.7*40

425*50*2.7*60

425*50*2.7*80

425*50*2.7*100

460*50*2.7*40

460*50*2.7*60

460*50*2.7*72

460*50*2.7*80

460*50*2.7*100

460*50*2.7*120

485*50*2.7*60

485*50%2.7*72

485*50*2.7*80

485*50*2.7*100

520%50*3.0%60

520*50*3.0*72

520*50*3.0*80

560*50*3.0%60

630*80%3.4*60

630*80*3.4*72

630*80*3.4*80

630*80*3.4*100

400

400

400

425

425

425

425

460

460

460

460

460

460

458

485

485

485

520

520

520

560

630

630

630

630

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

80

80

80

80

2.7

2.7

2.7

2.7

2.7

2.7

2.7

27/

2

2.7

2.7

2.7

25

2.7

2.7

2.7

2.7

3.0

3.0

3.0

3.0

3.4

34

3.4

3.4

60

80

100

40

60

80

100

40

60

72

80

100

120

60

72

80

100

60

72

80

60

60

72

80

100

10
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