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fﬂ%/RILLING

INDICE DE PRODUCTO - BROCAS ALTO RENDIMIENTO

REF DESCRIPCION REC. RANGO MEDIDAS  CONDICIONES
(mm) (Pdgina) (Pdgina)

ED-1897 Brocas metal duro serie corta - 1,0 - 16,0 4 37 [T S—— ]
1010 Brocas metal duro serie corta corte a izquierdas - 05-60 5 37 I g ———
ED-338 Brocas metal duro serie larga - 0,6 -16,0 6 3 - —
ED-340 Brocas metal duro serie extra larga - 1,0 -120 7 3 PN ———
ED-3D-WO8  Brocas metal duro DRS 3xD AITiN 1,0 -20,0 8 30 NS —
ED-5D - W09 Brocas mefal duro DRS 5xD AITiN 1,0 - 20,0 9 30 N
EDR-3D - W10  Brocas metal duro DRS refrigeracion interior 3xD AITiN 3,0-20,0 10 3l N —
EDR-5D - W11 Brocas mefalduro DRS refrigeracon nferior 510 ATN30-200 11 31 N S —
D09 Brocas mefal duro ALU refrigeracion interior 3xD - 3,0-200 12 32 e —

D10 Brocas mefal duro ALU refrigeracion interior 5xD - 3,0-200 13 32 —.
823 Brocas metal duro HARD 3xD TisiN 30-130 14 33 L —
821 Brocas metal duro HARD 5xD TisiN 30-130 15 33 B e—
207 Brocas metal duro KEVLAR / COMPOSITE - 24-120 16 37 B
HO3-5D  Microbrocas metal duro refrigeracion interior 5xD AICrN 1,0 -30 17 36 RTINS
HO3 - 8D Microbrocas metal duro refrigeracion interior 8xD AlCeN 10-30 18 36 N S—
EDR-8D - F33  Brocas metal duro refrigeracion inferior 8xD AITiN 30-16,0 19 3 NS S ———
HO3-12D  Microbrocas metal duro refrigeracion interior 12xD AIGN 10-30 20 36 (A S T I i e
W05-12D  Brocas metal duro refrigeracién interior 12xD AITiN 31-100 21 34-35 SRR S S S S S r—
WO05-15D  Brocas metal duro refrigeracién interior 15xD AITiN 35-100 72 34-35 FESES ——
HO3-20D  Microbrocas metal duro refrigeracién interior 20xD ACeN 1,0-30 23 36 e
WO05-20D  Brocas mefal duro refrigeracion inferior 20xD AITiN 35-100 24 34-35 ——
HO3-25D  Microbrocas mefal duro refrigeracion interior 25xD AICeN 1,0-30 25 36 _—
WO05-25D  Brocas metal duro refrigeracién interior 25xD AITiN 35-90 26 34-35 —
H03-30D  Microbrocas metal duro refrigeracion inferior 30xD AICrN 1,0 -30 27 36 S S S S S S o s
WO05-30D  Brocas metal duro refrigeracién interior 30xD AITiN 35-85 28 34-35 ——
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FASBRILLING ED-1897
BROCAS METAL DURO SERIE CORTA

o| | 0| 3B

1,00 6 26 5,00 26 62 9,00 40 84
1,10 7 28 5,10 26 62 9,10 40 84
1,20 8 30 5,20 26 62 9,20 40 84
1,30 8 30 5,30 26 62 9,30 40 84
1,40 9 32 5,40 28 66 9,40 40 84
1,50 9 32 5,50 28 66 9,50 40 84
1,60 10 34 5,60 28 66 9,60 43 89
1,70 10 34 5,70 28 66 ©),7/0 43 89
1,80 11 36 5,80 28 66 9,80 43 89
1,90 11 36 5,90 28 66 2,500 43 89
2,00 12 38 6,00 28 66 10,00 43 89
2,10 12 38 6,10 31 70 10,20 43 89
2,20 13 40 6,20 31 70 10,50 43 89
2,30 13 40 6,30 31 70 10,80 47 95
2,40 14 43 6,40 31 70 11,00 47 95
2,50 14 43 6,50 31 70 11,20 47 95
2,60 14 43 6,60 31 70 11,30 47 95
2,70 16 46 6,70 31 70 11,50 47 95
2,80 16 46 6,80 34 74 11,80 47 102
2,90 16 46 6,90 34 74 12,00 51 102
3,00 16 46 7,00 34 74 12,20 51 102
3,10 18 49 7,10 34 74 12,50 51 102
3,20 18 49 7,20 34 74 12,70 51 102
3,30 18 49 7,30 34 74 12,80 51 102
3,40 20 52 7,40 34 74 13,00 51 102
3,50 20 52 7,50 34 74 13,50 54 107
3,60 20 52 7,60 37 79 13,70 54 107
3,70 20 52 7,70 37 79 13,80 54 107
3,80 22 55 7,80 37 79 14,00 54 107
3,90 22 55 7,90 37 79 14,50 56 111
4,00 22 55 8,00 37 79 15,00 56 111
4,10 22 55 8,10 37 79 15,30 56 115
4,20 22 55 8,20 37 79 15,50 56 115
4,30 24 58 8,30 37 79 15,80 58 115
4,40 24 58 8,40 37 79 16,00 58 115
4,50 24 58 8,50 37 79

4,60 24 58 8,60 40 84 . . . .
4,70 24 58 8,70 40 84 Condiciones de corte Pdg. 37
4,80 26 62 8,80 40 84

4,90 26 62 8,90 40 84

<@ 2,5mm, hélice 25° dngulo punta 118°
> @ 2,5 mm, hélice 30° dngulo punta 130°



fMRILLING

BROCAS METAL DURO SERIE CORTA CORTE A IZQUIERDAS

d,-h6

0,50 5 30 2,20 18 40 4,80 25 50
0,55 5 30 2,25 18 40 4,90 25 50
0,60 5 30 2,30 18 40 5,00 25 50
0,65 6 30 2,35 18 40 5,10 25 50
0,70 6 30 2,40 18 40 5,20 25 50
0,75 8 30 2,45 18 40 5,30 25 50
0,80 8 30 2,50 18 40 5,40 25 50
0,85 9 30 2,55 18 45 5,50 25 50
0,90 9 30 2,60 18 45 5,60 25 50
0,95 10 30 2,65 18 45 5,70 25 50
1,00 10 30 2,70 18 45 5,80 25 50
1,05 10 30 2,75 18 45 5,90 25 50
1,10 10 30 2,80 18 45 6,00 25 50
1,15 12 30 2,85 18 45
1,20 12 30 2,90 18 45 . .. .
1,25 ™ 30 2,95 18 45 Condiciones de corte Pdg. 37
1,30 12 30 3,00 18 45
1,35 12 30 3,10 20 50
1,40 12 30 3,20 20 50
1,45 12 30 3,30 20 50
1,50 12 30 3,40 20 50
1,55 16 40 3,50 20 50
1,60 16 40 3,60 20 50
1,65 16 40 3,70 20 50
1,70 16 40 3,80 20 50
1,75 16 40 3,90 20 50
1,80 16 40 4,00 20 50
1,85 16 40 4,10 25 50
1,90 16 40 4,20 25 50
1,95 16 40 4,30 25 50
2,00 16 40 4,40 25 50
2,05 18 40 4,50 25 50
2,10 18 40 4,60 25 50
2,15 18 40 4,70 25 50




fﬂ%/RILLING

BROCAS METAL DUROQ SERIE LARGA

0,60 7 24 4,60 47 80 8,60 81 125
0,70 9 28 4,70 47 80 8,70 81 125
0,80 10 30 4,80 52 86 8,80 81 125
0,90 11 32 4,90 52 86 8,90 81 125
1,00 12 34 5,00 52 86 9,00 81 125
1,10 14 36 5,10 52 86 9,10 81 125
1,20 16 38 5,20 52 86 9,20 81 125
1,30 16 38 5,30 524 86 9,30 81 125
1,40 18 40 5,40 57 93 9,40 81 125
1,50 18 40 5,50 57 93 9,50 81 125
1,60 20 43 5,60 57 93 9,60 87 133
1,70 20 43 5,70 57 93 9,70 87 133
1,80 22 46 5,80 57 93 9,80 87 133
1,90 22 46 5,90 57 93 9,90 87 133
2,00 24 49 6,00 57 93 10,00 87 133
2,10 24 49 6,10 63 101 10,20 87 133
2,20 27 53 6,20 63 101 10,50 87 133
2,30 27 53 6,30 63 101 10,80 94 142
2,40 30 57 6,40 63 101 11,00 94 142
2,50 30 57 6,50 63 101 11,20 94 142
2,60 30 57 6,60 63 101 11,30 94 142
2,70 33 61 6,70 63 101 11,50 94 142
2,80 33 61 6,80 69 109 11,80 94 142
2,90 33 61 6,90 69 109 12,00 101 151
3,00 33 61 7,00 69 109 12,20 101 151
3,10 36 65 7,10 69 109 12,50 101 151
3,20 36 65 7,20 69 109 12,80 101 151
3,30 36 65 7,30 69 109 13,00 101 151
3,40 39 70 7,40 69 109 13,50 108 160
3,50 39 70 7,50 69 109 13,80 108 160
3,60 39 70 7,60 75 117 14,00 108 160
3,70 39 70 7,70 75 117 14,50 108 160
3,80 43 75 7,80 75 117 15,00 114 169
3,90 43 75 7,90 75 117 15,30 114 169
4,00 43 75 8,00 75 117 15,50 120 178
4,10 43 75 8,10 75 117 15,80 120 178
4,20 43 75 8,20 75 117 16,00 120 178
4,30 47 80 8,30 75 117

4,40 47 80 8,40 75 117 . .. .
4,50 47 80 8,50 75 117 Condiciones de corte Pdg. 37

< @ 2,5 mm, hélice 25° ngulo punta 118°
> @ 2,5 mm, hélice 30° dngulo punta 130°



fMRILLING

BROCAS METAL DURO SERIE EXTRA LARGA

o ) D)

1,00 25 75 4,40 50 100
1,10 25 75 4,50 50 100
1,20 25 75 4,60 50 100
1,30 25 75 4,70 50 100
1,40 30 75 4,80 50 100
1,50 30 75 4,90 50 100
1,60 30 75 5,00 75 150
1,70 30 75 5,10 75 150
1,80 30 75 5,20 75 150
1,90 30 75 5,30 75 150
2,00 30 75 5,40 75 150
2,10 30 75 5,50 75 150
2,20 30 75 5,60 75 150
2,30 30 75 5,70 75 150
2,40 35 100 5,80 75 150
2,50 35 100 5,90 75 150
2,60 35 100 6,00 75 150
2,70 35 100 6,10 75 150
2,80 35 100 6,20 75 150
2,90 35 100 6,30 75 150
3,00 50 100 6,40 75 150
3,10 50 100 6,50 75 150
3,20 50 100 6,60 75 150
3,30 50 100 6,70 75 150
3,40 50 100 6,80 75 150
3,50 50 100 6,90 75 150
3,60 50 100 7,00 75 150
3,70 50 100 7,50 75 150
3,80 50 100 8,00 75 150
3,90 50 100 8,50 75 150
4,00 50 100 9,00 75 150
4,10 50 100 9,50 75 150
4,20 50 100 10,00 75 150
4,30 50 100 12,00 75 150
0 EETE

Condiciones de corte Pdg. 37

< @ 2 mm, hélice 25° dngulo punta 118°
> @ 2 mm, hélice 30° dngulo punta 130°



fﬂ/ﬁ/mu.me ED-3D - W08
BROCAS METAL DUROQ DRS 3xD RECUBRIMIENTO AITiN

d,-m7 < d,-h6
- S— (v

1,00 4 | 7 | 9 | 45 500 | 6 | 20 | 28 | 66 9,00 | 10 | 35 | 47 | 89 14,50 | 16 | 45 | 65 | 115
1,10 4 | 7 | 9 | 45 510 | 6 | 20 | 28 | 66 9,10 | 10 | 35 | 47 | 89 15,00 | 16 | 45 | 65 | 115
120 4 | 7 | 9 | 45 520 | 6 | 20 | 28 | 66 9,20 | 10 | 35 | 47 | 89 15,50| 16 | 45 | 65 | 115
1,30 | 4 | 7 | 9 | 45 530 | 6 | 20 | 28 | 66 9,30 | 10 | 35 | 47 | 89 15,80 | 16 | 45 | 65 | 115
1,40 | 4 | 7 | 9 | 45 540 | 6 | 20 | 28 | 66 9,40 | 10 | 35 | 47 | 89 16,00 | 16 | 45 | 65 | 115
1,50 | 4 | 14 | 16 | 55 550 | 6 | 20 | 28 | 66 9,50 | 10 | 35 | 47 | 89 16,50 | 18 | 51 | 73 | 123
1,60 | 4 | 14 | 16 | 55 560 | 6 | 20 | 28 | 66 9,60 | 10 | 35 | 47 | 89 17,00| 18 | 51 | 73 | 123
1,70 | 4 | 14 | 16 | 55 570 | 6 | 20 | 28 | 66 9,70 | 10 | 35 | 47 | 89 17,50 | 18 | 51 | 73 | 123
1,80 | 4 | 14 | 16 | 55 580 | 6 | 20 | 28 | 66 9,80 | 10 | 35 | 47 | 89 18,00 18 | 51 | 73 | 123
1,90 | 4 | 14 | 16 | 55 590 | 6 | 20 | 28 | 66 9,90 | 10 | 35 | 47 | 89 18,50 | 20 | 55 | 79 | 131
2,00 | 4 | 20 | 22 | 55 6,00 | 6 | 20 | 28 | 66 10,00 10 | 35 | 47 | 89 19,00 20 | 55 | 79 | 131
2,10 | 4 | 20 | 22 | 55 6,10 | 8 | 24 | 34 | 79 10,10 12 | 40 | 55 | 102 19,50 | 20 | 55 | 79 | 131
220 | 4 | 20 | 22 | 55 6,20 | 8 | 24 | 34 | 79 10,20 12 | 40 | 55 | 102  20,00| 20 | 55 | 79 | 131
2,30 | 4 | 20 | 22 | 55 6,30 | 8 | 24 | 34 | 79 10,30 12 | 40 | 55 | 102

2,40 | 4 | 20 | 22 | 55 6,40 | 8 | 24 | 34 | 79 10,40| 12 | 40 | 55 | 102 B BETN
2,50 | 4 | 20 | 22 | 55 6,50 | 8 | 24 | 34 | 79 10,50| 12 | 40 | 55 | 102 Condiciones de corte Pdg. 30
2,60 | 4 | 20 | 22 | 55 6,60 | 8 | 24 | 34 | 79 10,60 | 12 | 40 | 55 | 102

2,70 | 4 | 20 | 22 | 55 6,70 | 8 | 24 | 34 | 79 10,70 | 12 | 40 | 55 | 102

2,80 | 4 | 20 | 22 | 55 6,80 | 8 | 24 | 34 | 79 10,80 | 12 | 40 | 55 | 102

2,90 | 4 | 20 | 22 | 55 6,90 | 8 | 24 | 34 | 79 10,90 | 12 | 40 | 55 | 102

300 6 | 14 | 20 | 62 7,00 | 8 | 24 | 34 | 79 11,00| 12 | 40 | 55 | 102

3,10 | 6 | 14 | 20 | 62 7,10 | 8 | 29 | 41 | 79 11,10| 12 | 40 | 55 | 102

320 6 | 14 | 20 | 62 720 8 | 29 | 41 | 79 11,20 12 | 40 | 55 | 102

3,30 | 6 | 14 | 20 | 62 7,30 | 8 | 29 | 41 | 79 11,30 12 | 40 | 55 | 102

340 | 6 | 14 | 20 | 62 7,40 | 8 | 29 | 41 | 79 11,40| 12 | 40 | 55 | 102

3,50 | 6 | 14 | 20 | 62 7,50 | 8 | 29 | 41 | 79 11,50| 12 | 40 | 55 | 102

360 | 6 | 14 | 20 | 62 7,60 | 8 | 29 | 41 | 79 11,60 12 | 40 | 55 | 102

3,70 | 6 | 14 | 20 | 62 7,70 | 8 | 29 | 41 | 79 11,70 12 | 40 | 55 | 102

380 | 6 | 17 | 24 | 66 7,80 | 8 | 29 | 41 | 79 11,80 12 | 40 | 55 | 102

3,90 | 6 | 17 | 24 | 66 7,90 | 8 | 29 | 41 | 79 11,90| 12 | 40 | 55 | 102

4,00 | 6 | 17 | 24 | 66 8,00 | 8 | 29 | 41 | 79 12,00 12 | 40 | 55 | 102

410 | 6 | 17 | 24 | 66 8,10 | 10 | 35 | 47 | 89 12,20| 14 | 43 | 60 | 107

420 | 6 | 17 | 24 | 66 8,20 | 10 | 35 | 47 | 89 12,50 | 14 | 43 | 60 | 107

430 | 6 | 17 | 24 | 66 8,30 | 10 | 35 | 47 | 89 12,70 | 14 | 43 | 60 | 107

4,40 | 6 | 17 | 24 | 66 8,40 | 10 | 35 | 47 | 89 12,80 | 14 | 43 | 60 | 107

450 | 6 | 17 | 24 | 66 8,50 | 10 | 35 | 47 | 89 13,00| 14 | 43 | 60 | 107

460 | 6 | 17 | 24 | 66 8,60 | 10 | 35 | 47 | 89 13,50 | 14 | 43 | 60 | 107

4,70 | 6 | 17 | 24 | 66 8,70 | 10 | 35 | 47 | 89 13,70 | 14 | 43 | 60 | 107

4,80 | 6 | 20 | 28 | 66 8,80 | 10 | 35 | 47 | 89 13,80 | 14 | 43 | 60 | 107

490 | 6 | 20 | 28 | 66 8,90 | 10 | 35 | 47 | 89 14,00 14 | 43 | 60 | 107




f&”ﬁ/mu.ms ED-5D - W09
BROCAS METAL DURQ DRS 5xD RECUBRIMIENTO AITiN

d,-m7 : d-h6
DS . )

A A
Y
]

>
|

J ﬁ\ AmNJ
: / Sxd

1B N Ra A

Rl EIEL S [l ]
1,00 4 | 8 | 10 | 55 500 | 6 | 35 | 44 | 82 9,00 | 10 | 49 | 61 | 103  14,50| 16 | 63 | 83 | 133
1,10 | 4 | 12 | 14 | 55 510 | 6 | 35 | 44 | 82 9,10 | 10 | 49 | 61 | 103  15,00] 16 | 63 | 83 | 133
1,20 4 | 12 | 14 | 55 520 | 6 | 35 | 44 | 82 9,20 | 10 | 49 | 61 | 103 15,30 16 | 63 | 83 | 133
1,30 | 4 | 12 | 14 | 55 530 | 6 | 35 | 44 | 82 9,30 | 10 | 49 | 61 | 103  15,50| 16 | 63 | 83 | 133
1,40 | 4 | 12 | 14 | 55 540 | 6 | 35 | 44 | 82 9,40 | 10 | 49 | 61 | 103  15,80| 16 | 63 | 83 | 133
1,50 | 4 | 16 | 18 | 55 550 | 6 | 35 | 44 | 82 9,50 | 10 | 49 | 61 | 103 16,00] 16 | 63 | 83 | 133
1,60 | 4 | 16 | 18 | 55 560 | 6 | 35 | 44 | 82 9,60 | 10 | 49 | 61 | 103  16,50| 18 | 71 | 93 | 143
1,70 | 4 | 16 | 18 | 55 570 | 6 | 35 | 44 | 82 9,70 | 10 | 49 | 61 | 103  17,00] 18 | 71 | 93 | 143
1,80 | 4 | 16 | 18 | 55 580 | 6 | 35 | 44 | 82 9,80 | 10 | 49 | 61 | 103  17,50| 18 | 71 | 93 | 143
1,00 | 4 | 16 | 18 | 57 590 | 6 | 35 | 44 | 82 9,90 | 10 | 49 | 61 | 103  18,00] 18 | 71 | 93 | 143
2,00 | 4 | 21 | 23 | 57 6,00 | 6 | 43 | 53 | 82 10,00, 10 | 49 | 61 | 103 18,50| 20 | 77 | 101 | 153
2,00 | 4 | 21 | 23 | 57 6,10 | 8 | 43 | 53 | 91 10,10 12 | 56 | 71 | 118  19,00] 20 | 77 | 101 | 153
2,20 | 4 | 21 | 23 | 57 6,20 | 8 | 43 | 53 | 91 10,20] 12 | 56 | 71 | 118  19,50| 20 | 77 | 101 153
2,30 | 4 | 21 | 23 | 57 630 | 8 | 43 | 53 | 91 10,30 12 | 56 | 71 | 118  20,00| 20 | 77 | 101 | 153
2,40 | 4 | 21 | 23 | 57 6,40 | 8 | 43 | 53 | 91 10,40 12 | 56 | 71 | 118

2,50 | 4 | 21 | 23 | 57 6,50 | 8 | 43 | 53 | o1 10,50] 12 | 56 | 71 | 118 8B B

2,60 | 4 | 21 | 23 | 57 6,60 | 8 | 43 | 53 | 91 10,60 12 | 56 | 71 | 118 Condiciones de corte Pdg, 30

2,70 | 4 | 21 | 23 | 57 6,70 | 8 | 43 | 53 | o1 10,70| 12 | 56 | 71 | 118

2,80 | 4 | 21 | 23 | 57 6,80 | 8 | 43 | 53 | 91 10,80 12 | 56 | 71 | 118

2,90 | 4 | 21 | 23 | 57 6,90 | 8 | 43 | 53 | o1 10,90 12 | 56 | 71 | 118

3,00 | 6 | 23 | 28 | 66 7,00 | 8 | 43 | 53 | 91 11,00| 12 | 56 | 71 | 118

3,10 | 6 | 23 | 28 | 66 710 | 8 | 43 | 53 | o1 11,10 12 | 56 | 71 | 118

3,20 6 | 23 | 28 | 66 720 | 8 | 43 | 53 | 91 11,20] 12 | 56 | 71 | 118

3,30 | 6 | 23 | 28 | 66 730 | 8 | 43 | 53 | o1 11,30 12 | 56 | 71 | 118

3,40 | 6 | 23 | 28 | 66 740 | 8 | 43 | 53 | 91 11,40 12 | 56 | 71 | 118

3,50 | 6 | 23 | 28 | 66 750 | 8 | 43 | 53 | 91 11,50| 12 | 56 | 71 | 118

3,60 | 6 | 23 | 28 | 66 7,60 | 8 | 43 | 53 | 91 11,60 12 | 56 | 71 | 118

3,70 | 6 | 23 | 28 | 66 7,70 | 8 | 43 | 53 | 91 11,70| 12 | 56 | 71 | 118

3,80 | 6 | 29 | 36 | 74 7,80 | 8 | 43 | 53 | 91 11,80 12 | 56 | 71 | 118

3,90 | 6 | 29 | 36 | 74 7,90 | 8 | 43 | 53 | 91 11,90] 12 | 56 | 71 | 118

4,00 | 6 | 29 | 36 | 74 8,00 | 8 | 43 | 53 | 91 12,00 12 | 56 | 71 | 118

410 | 6 | 29 | 36 | 74 8,10 | 10 | 49 | 61 | 103 |12,20] 14 | 60 | 77 | 124

420 | 6 | 29 | 36 | 74 8,20 | 10 | 49 | 61 | 103  |12,50| 14 | 60 | 77 | 124

430 | 6 | 29 | 36 | 74 8,30 | 10 | 49 | 61 | 103 |12,70| 14 | 60 | 77 | 124

4,40 | 6 | 29 | 36 | 74 8,40 | 10 | 49 | 61 | 103  |12,80| 14 | 60 | 77 | 124

450 | 6 | 29 | 36 | 74 8,50 | 10 | 49 | 61 | 103 |13,00| 14 | 60 | 77 | 124

460 | 6 | 29 | 36 | 74 8,60 | 10 | 49 | 61 | 103  |13,30| 14 | 60 | 77 | 124

470 | 6 | 29 | 36 | 74 8,70 | 10 | 49 | 61 | 103  |13,50| 14 | 60 | 77 | 124

4,80 | 6 | 35 | 44 | 82 8,80 | 10 | 49 | 61 | 103  |13,70| 14 | 60 | 77 | 124

490 | 6 | 35 | 44 | 82 8,90 | 10 | 49 | 61 | 103 |14,00| 14 | 60 | 77 | 124




fﬂ/ﬁ/mu.me EDR-3D - W10
BROCAS METAL DURO DRS REFRIGERACION INTERIOR 3xD RECUBRIMIENTO AITiN

MDJ 6[%”‘ ] : ]J “é%]gj AIﬁN‘

3,00 6 14 20 62 7,00 8 24 34 79 12,20 14 43 60 107
3,10 6 14 20 62 7,10 8 29 41 79 12,50 | 14 43 60 107
3,20 6 14 20 62 7,20 8 29 41 79 12,70 14 43 60 107
3,30 6 14 20 62 7,30 8 29 41 79 12,80 | 14 43 60 107
3,40 6 14 20 62 7,40 8 29 41 79 13,00 14 43 60 107
3,50 6 14 20 62 7,50 8 29 41 79 13,30 | 14 43 60 107
3,60 6 14 20 62 7,60 8 29 41 79 13,50 | 14 43 60 107
3,70 6 14 20 62 7,70 8 29 41 79 13,70 | 14 43 60 107
3,80 6 17 24 66 7,80 8 29 41 79 14,00 14 43 60 107
3,90 6 17 24 66 7,90 8 29 41 79 14,50 16 45 65 115
4,00 6 17 24 66 8,00 8 29 41 79 15,00 16 45 65 115
4,10 6 17 24 66 8,10 10 35 47 89 15,30 16 45 65 115
4,20 6 17 24 66 8,20 10 35 47 89 15,50| 16 45 65 115
4,30 6 17 24 66 8,30 10 35 47 89 15,80| 16 45 65 115
4,40 6 17 24 66 8,40 10 35 47 89 16,00 | 16 45 65 115
4,50 6 17 24 66 8,50 10 35 47 89 16,50 18 51 73 123
4,60 6 17 24 66 8,60 10 35 47 89 17,00 18 51 73 123
4,70 6 17 24 66 8,70 10 35 47 89 17,50 18 51 73 123
4,80 6 20 28 66 8,80 10 35 47 89 18,00 | 18 51 73 123
4,90 6 20 28 66 8,90 10 35 47 89 18,50 20 55 79 131
5,00 6 20 28 66 9,00 10 35 47 89 19,00 20 55 79 131
5,10 6 20 28 66 9,10 10 35 47 89 19,50 20 55 79 131
5,20 6 20 28 66 9,20 10 35 47 89 20,00 | 20 55 79 131
5,30 6 20 28 66 9,30 10 35 47 89

5,40 6 20 28 66 9,40 10 35 47 89 . .. .
5,50 6 20 28 66 9,50 10 35 47 39 Condiciones de corte Pdg. 31

5,60 6 20 28 66 9,60 10 35 47 89

5,70 6 20 28 66 9,70 10 35 47 89

5,80 6 20 28 66 9,80 10 35 47 89

5,90 6 20 28 66 9,90 10 35 47 89

6,00 6 20 28 66 10,00 10 35 47 89

6,10 8 24 34 79 10,20 12 40 55 102

6,20 8 24 34 79 10,50 | 12 40 55 102

6,30 8 24 34 79 10,80 | 12 40 55 102

6,40 8 24 34 79 11,00 12 40 55 102

6,50 8 24 34 79 11,20 12 40 55 102

6,60 8 24 34 79 11,30 12 40 55 102

6,70 8 24 34 79 11,50 12 40 55 102

6,80 8 24 34 79 11,80 12 40 55 102

6,90 8 24 34 79 12,00 12 40 55 102

10



f&”ﬁ/mu.ms EDR-5D - W11
BROCAS METAL DURO DRS REFRIGERACION INTERIOR 5xD RECUBRIMIENTO AITiN

d,-m7 : d-h6
DS . )

4
\

AW

N

o) &) ) 8

%J%‘ AIITNJ

3,00 6 23 28 66 7,00 8 43 53 91 12,20 14 60 77 124
3,10 6 23 28 66 7,10 8 43 58 91 12,50 14 60 77 124
3,20 6 23 28 66 7,20 8 43 53 91 12,70 14 60 77 124
3,30 6 23 28 66 7,30 8 43 58 91 12,80 14 60 77 124
3,40 6 23 28 66 7,40 8 43 53 91 13,00 14 60 77 124
3,50 6 23 28 66 7,50 8 43 53 91 13,30 14 60 77 124
3,60 6 23 28 66 7,60 8 43 53 91 13,50 14 60 77 124
3,70 6 23 28 66 7,70 8 43 58 91 13,70 14 60 77 124
3,80 6 29 36 74 7,80 8 43 53 91 13,80 14 60 77 124
3,90 6 29 36 74 7,90 8 43 53 91 14,00 14 60 77 124
4,00 6 29 36 74 8,00 8 43 53 91 14,50 16 63 83 133
4,10 6 29 36 74 8,10 10 49 61 103 15,00 16 63 83 133
4,20 6 29 36 74 8,20 10 49 61 103 15,30 16 63 83 133
4,30 6 29 36 74 8,30 10 49 61 103 15,50 16 63 83 133
4,40 6 29 36 74 8,40 10 49 61 103 15,80 16 63 83 133
4,50 6 29 36 74 8,50 10 49 61 103 16,00 16 63 83 133
4,60 6 29 36 74 8,60 10 49 61 103 16,50 18 71 93 143
4,70 6 29 36 74 8,70 10 49 61 103 17,00 18 71 93 143
4,80 6 35 44 82 8,80 10 49 61 103 17,50 18 71 93 143
4,90 6 35 44 82 8,90 10 49 61 103 18,00 18 71 93 143
5,00 6 35 44 82 9,00 10 49 61 103 18,50 20 77 101 153
5,10 6 35 44 82 9,10 10 49 61 103 19,00 20 77 101 153
5,20 6 35 44 82 9,20 10 49 61 103 19,50 20 77 101 153
5,30 6 35 44 82 9,30 10 49 61 103 20,00 20 77 101 153
5,40 6 35 44 82 9,40 10 49 61 103

5,50 6 35 44 82 9,50 10 49 61 103 . .. .

5,60 6 35 44 82 9,60 | 10 49 61 103 Condiciones de corte Pdg. 31

5,70 6 35 44 82 9,70 10 49 61 103

5,80 6 35 44 82 9,80 10 49 61 103

5,90 6 35 44 82 9,90 10 49 61 103

6,00 6 35 44 82 10,00 10 49 61 103

6,10 8 43 53 91 10,20 12 56 71 118

6,20 8 43 53 91 10,50 12 56 71 118

6,30 8 43 53 91 10,80 12 56 71 118

6,40 8 43 53 91 11,00 12 56 71 118

6,50 8 43 53 91 11,20 12 56 71 118

6,60 8 43 53 91 11,30 12 56 71 118

6,70 8 43 53 91 11,50 12 56 71 118

6,80 8 43 53 91 11,80 12 56 71 118

6,90 8 43 53 91 12,00 12 56 71 118




fﬂ/ﬁ/mu.me

BROCAS METAL DURO ALU REFRIGERACION INTERIOR 3xD

d,-m7

=

DEIRIE eSS

3,00 6 14 20 62 7,00 8 24 34 79 12,20 14 | 43 60 | 107
3,10 6 14 20 62 7,10 | 8 29 41 79 12,50 14 | 43 60 | 107
320 6 14 20 62 720 | 8 29 41 79 12,70| 14 | 43 60 | 107
330 | 6 14 20 62 730 | 8 29 41 79 12,80 14 | 43 60 | 107
340 | 6 14 20 62 7,40 | 8 29 41 79 13,00 14 | 43 60 | 107
3,50 | 6 14 20 62 7,50 | 8 29 41 79 13,30 14 | 43 60 | 107
3,60 6 14 20 62 7,60 | 8 29 41 79 13,50 14 | 43 60 | 107
3,70 | 6 14 20 62 7,70 | 8 29 41 79 13,70 14 | 43 60 | 107
3,80 | 6 17 24 66 7,80 | 8 29 41 79 13,80| 14 | 43 60 | 107
3,90 | 6 17 24 66 7,9 | 8 29 41 79 14,00 14 | 43 60 | 107
400 | 6 17 24 66 8,00 | 8 29 41 79 14,50 | 16 45 65 | 115
410 | 6 17 24 66 8,10 | 10 35 47 89 15,00| 16 45 65 | 115
420 | 6 17 24 66 8,20 | 10 35 47 89 15,30 16 45 65 | 115
430 ] 6 17 24 66 8,30 | 10 35 47 89 15,50 16 45 65 | 115
4,40 | 6 17 24 66 8,40 | 10 35 47 89 15,80 16 45 65 | 115
450 | 6 17 24 66 8,50 | 10 35 47 89 16,00 16 | 45 65 | 115
460 | 6 17 24 66 8,60 | 10 35 47 89 16,50 | 18 51 73 | 123
470 6 17 24 66 8,70 | 10 35 47 89 17,00 18 51 73 | 123
480 | 6 20 28 66 8,80 | 10 35 47 89 17,50 18 51 73 | 123
49 | 6 20 28 66 8,90 | 10 35 47 89 18,00 18 51 73 | 123
500 | 6 20 28 66 9,00 | 10 35 47 89 18,50 | 20 55 79 | 131
510 | 6 20 28 66 9,10 | 10 35 47 89 19,00 20 55 79 | 131
520 | 6 20 28 66 9,20 | 10 35 47 89 19,50 20 55 79 | 131
530 | 6 20 28 66 9,30 | 10 35 47 89 20,00 20 55 79 | 131
540 | 6 20 28 66 9,40 | 10 35 47 89

550 6 20 28 66 9,50 | 10 35 47 89 0 8ENe

560 | 6 20 28 66 9,60 | 10 35 47 89 Condiciones de corfe Pdg. 32

570 | 6 20 28 66 9,70 | 10 35 47 89

580 | 6 20 28 66 9,80 | 10 35 47 89

59 | 6 20 28 66 9,90 | 10 35 47 89

6,00 6 20 28 66 10,00 10 35 47 89

6,10 | 8 24 34 79 10,20| 12 40 55 | 102

6,20 | 8 24 34 79 10,50 | 12 40 55 | 102

6,30 | 8 24 34 79 10,80 | 12 40 55 | 102

6,40 | 8 24 34 79 11,00 12 40 55 | 102

6,50 | 8 24 34 79 11,20 12 40 55 | 102

6,60 | 8 24 34 79 11,30 12 40 55 | 102

6,70 | 8 24 34 79 11,50| 12 40 55 | 102

6,80 | 8 24 34 79 11,80] 12 40 55 | 102

6,90 | 8 24 34 79 12,00| 12 40 55 | 102

12



fﬂ/fﬁ/mu.ms

BROCAS METAL DURO ALU REFRIGERACION INTERIOR 5xD

B

P

%
N

MDJ‘ 605@17‘ ] g ]J

| Labio
%J  Pulido

3,00 6 23 28 66 7,00 | 8 43 53 91 12,20 14 60 77 | 124
3,10 | 6 23 28 66 7,10 | 8 43 53 91 12,50 14 60 77 | 124
320 6 23 28 66 720 | 8 43 53 91 12,70 14 60 77 | 124
330 | 6 23 28 66 730 | 8 43 53 91 12,80| 14 60 77 | 124
340 | 6 23 28 66 7,40 | 8 43 53 91 13,00 14 60 77 | 124
350 | 6 23 28 66 7,50 | 8 43 53 91 13,30| 14 60 77 | 124
3,60 6 23 28 66 7,60 | 8 43 53 91 13,50 14 60 77 | 124
3,70 | 6 23 28 66 7,70 | 8 43 53 91 13,70 14 60 77 | 124
3,80 | 6 29 36 74 7,80 | 8 43 53 91 13,80 | 14 60 77 | 124
3,90 | 6 29 36 74 7,9 | 8 43 53 91 14,00] 14 60 77 | 124
400 | 6 29 36 74 8,00 | 8 43 53 91 14,50| 16 63 83 | 133
410 | 6 29 36 74 8,10 | 10 49 61 | 103 15,00] 16 63 83 | 133
420 | 6 29 36 74 8,20 | 10 49 61 | 103 15,30| 16 63 83 | 133
430 ] 6 29 36 74 8,30 | 10 49 61 | 103 15,50 16 63 83 | 133
4,40 | 6 29 36 74 8,40 | 10 49 61 | 103 15,80| 16 63 83 | 133
450 | 6 29 36 74 8,50 | 10 49 61 | 103 16,00] 16 63 83 | 133
460 | 6 29 36 74 8,60 | 10 49 61 | 103 16,50 | 18 71 93 | 143
470 6 29 36 74 8,70 | 10 49 61 | 103 17,00| 18 71 93 | 143
480 | 6 35 44 82 8,80 | 10 49 61 | 103 17,50 18 71 93 | 143
49 | 6 35 44 82 8,90 | 10 49 61 | 103 18,00 18 71 93 [ 143
500 | 6 35 44 82 9,00 | 10 49 61 | 103 18,50 | 20 77 | 101 | 153
510 ] 6 35 44 82 9,10 | 10 49 61 | 103 19,00 20 77 | 101 | 153
520 | 6 35 44 82 9,20 | 10 49 61 | 103 19,50 20 77 | 101 | 153
530 | 6 35 44 82 9,30 | 10 49 61 | 103 20,00] 20 77 | 101 | 153
540 | 6 35 44 82 9,40 | 10 49 61 | 103

550 6 35 44 82 9,50 | 10 49 61 | 103 0 eENe

560 | 6 35 44 82 9,60 | 10 49 61 | 103 Condiciones de corte Pdg. 32

570 | 6 35 44 82 9,70 | 10 49 61 | 103

580 | 6 35 44 82 9,80 | 10 49 61 | 103

59 | 6 35 44 82 9,90 | 10 49 61 | 103

6,00 6 35 44 82 10,00 10 49 61 | 103

6,10 | 8 43 53 91 10,20| 12 56 71 | 118

6,20 | 8 43 53 91 10,50 | 12 56 71 | 118

6,30 | 8 43 53 91 10,80 | 12 56 71 | 118

6,40 | 8 43 53 91 11,00 12 56 71 | 118

6,50 | 8 43 53 91 11,20 12 56 71 | 118

6,60 8 43 53 91 11,30 12 56 71 | 118

6,70 | 8 43 53 91 11,50| 12 56 71 | 118

6,80 | 8 43 53 91 11,80] 12 56 71 [ 118

6,90 | 8 43 53 91 12,00| 12 56 71 | 118




fﬂ/ﬁ/mume

BROCAS METAL DURQ HARD 3xD RECUBRIMIENTO TiSiN

| T
) /J %‘ ~6IIII"IRc

d, d, I, I, L

3,00 | 6 14 | 20 | 62
3,30 | 6 14 | 20 | 62
3,50 | 6 14 | 20 | 62
3,80 | 6 17 | 24 | 66
4,00 | 6 17 | 24 | 66
420 | 6 17 | 24 | 66
4,50 | 6 17 | 24 | 66
480 | 6 20 | 28 | 66
500 | 6 20 | 28 | 66
550 | 6 20 | 28 | 66
580 | 6 20 | 28 | 66
6,00 | 6 20 | 28 | 66
6,50 | 8 20 | 41 | 79
6,80 | 8 29 | 41 | 79
7,00 | 8 20 | 41 | 79
7,50 | 8 29 | 41 | 79
7,80 | 8 20 | 41 | 79
8,00 | 8 29 | 41 | 79

850 | 10 | 35 | 47 | 89
8,80 | 10 | 35 | 47 | 89
9,00 | 10 | 35 | 47 | 89
9,50 | 10 | 35 | 47 | 89
9,80 | 10 | 35 | 47 | 89
10,00] 10 | 35 | 47 | 89
10,20 12 | 40 | 55 | 102
10,50] 12 | 40 | 55 | 102
10,80 12 | 40 | 55 | 102
11,00 12 | 40 | 55 | 102
11,50 12 | 40 | 55 | 102
11,80 12 | 40 | 55 | 102
12,00 12 | 40 | 55 | 102
12,50| 14 | 43 | 60 | 107
12,80 14 | 43 | 60 | 107
13,00] 14 | 43 | 60 | 107

Condiciones de corte Pdg. 33
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fMRILLING

BROCAS METAL DURQ HARD 5xD RECUBRIMIENTO TiSiN

) | TisiN
) /J %‘ ~6’8I"IRc]

d, d, I, 1, L

3,00 | 6 23 | 28 | 66
3,30 | 6 23 | 28 | 66
3,50 | 6 23 | 28 | 66
3,80 | 6 29 | 36 | 82
4,00 | 6 29 | 36 | 82
420 | 6 29 | 36 | 82
4,50 | 6 29 | 36 | 82
4,80 | 6 35 | 44 | 82
5,00 | 6 35 | 44 | 82
550 | 6 35 | 44 | 82
5,80 | 6 35 | 44 | 82
6,00 | 6 35 | 44 | 82
6,50 | 8 43 | 53 | 91
6,80 | 8 43 | 53 | o1
7,00 | 8 43 | 53 | 91
7,50 | 8 43 | 53 | o1
7,80 | 8 43 | 53 | 91
8,00 | 8 43 | 53 | o1

8,50 | 10 | 49 | 61 | 103
8,80 | 10 | 49 | 61 | 103
9,00 | 10 | 49 | 61 | 103
9,50 | 10 | 49 | 61 | 103
9,80 | 10 | 49 | 61 | 103
10,00 10 | 49 | 61 | 103
10,20 12 56 71 118
10,50 12 | 56 | 71 | 118
10,80 12 | 56 | 71 | 118
11,00 12 | 56 | 71 | 118
11,50 12 | 56 | 71 | 118
11,80 12 | 56 | 71 | 118
12,00 12 | 56 | 71 | 118
12,50 14 | 60 | 77 | 124
12,80 14 | 60 | 77 | 124
13,00 14 | 60 | 77 | 124

Condiciones de corte Pdg. 33




fﬂ/ﬁ/mume

BROCAS METAL DURQ KEVLAR / COMPOSITE

40,000
4.-0013
1

2,40 12,5 a4 5,10 25,5 57
2,50 12,5 46 5,20 27 60
2,60 12,5 46 5,30 27 60
2,70 12,5 46 5,40 27 60
2,80 16 48 5,50 27 60
2,90 16 48 5,60 28,5 62
3,00 16 48 5,70 28,5 62
3,10 16 48 5,80 28,5 62
3,20 16 48 5,90 28,5 62
3,30 17,5 49 6,00 32 64
3,40 17,5 49 6,10 32 64
3,50 17,5 49 6,20 32 64
3,60 17,5 49 6,30 32 64
3,70 19 52 6,40 32 64
3,80 19 52 6,50 33,5 67
3,90 19 52 7,00 35 68
4,00 22 54 7,50 35 70
4,10 22 54 8,00 38 71
4,20 22 54 8,50 39,5 75
4,30 22 54 9,00 39,5 78
4,40 24 56 9,50 41,5 79
4,50 24 56 10,00 | 44,5 84
4,60 24 56 10,50 46 86
4,70 24 56 11,00 | 47,5 87
4,80 25,5 57 11,50 51 92
4,90 25,5 57 12,00 54 94
5,00 25,5 57 B EEES

Condiciones de corte Pdg. 37
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MICROBROCAS METAL DURO REFRIGERACION INTERIOR 5xD RECUBRIMIENTO AICrN

Yy
d, h77\7

(
d,-h6

DA ALS

=

) &) )

d, d, I, I, L
1,00 | 3 6,5 8 50
1,10 | 3 7,2 | 87 | 50
1,20 | 3 78 | 9,3 | 50
1,30 | 3 8,5 | 10 | 50
1,40 | 3 9,1 | 10,6 | 50
1,50 | 3 9,8 | 11,3 | 50
1,60 3 10,4 | 11,9 | 50
1,70 3 |11,1] 12,6 | 55
1,80 | 3 | 11,7 |13,2 | 55
1,90 | 3 |12,4]139] 55
2,00 | 3 13 16 | 55
2,10| 3 [13,7]16,9]| 55
220 3 | 143|176 | 55
2,30 | 3 15 | 18,5 | 55
2,40 | 3 | 15,6 | 19,2 | 55
2,50 | 3 |16,3| 20,1 | 55
2,60 | 3 | 16,9 | 20,8 | 55
2,70| 3 [ 17,6 | 21,7 | 55
2,80 | 3 | 182|224 55
2,90 | 3 |18,9 | 23,3 | 55
3,00 3 | 19,5 24,0 55
80 BETe

Condiciones de corte Pdg. 36

2z




MICROBROCAS METAL DURO REFRIGERACION INTERIOR 8xD RECUBRIMIENTO AICrN

D
d1-h7j'7 d,-h6
I ‘ A N
A
:
o | W il (/) 7 |
o) & 4GB ) e
d, d, I, 1, L
1,00 3 | 95 | 11 | 50
1,10 3 10,5 12 50
1,20 | 3 | 11,4 | 12,9 | 50
1,30 3 12,4 | 13,9 50
1,40 3 13,3 | 14,8 50
1,50 3 14,3 | 15,8 50
1,60 3 15,2 | 16,7 50
1,70 3 16,2 | 17,7 60
1,80 3 17,1 | 18,6 60
1,90 3 18,1 | 19,6 60
2,00 3 19 22 60
2,10 3 20 23,2 60
2,20 3 20,9 | 24,2 60
2,30 | 3 | 21,9 | 25,4 | 60
2,40 3 22,8 | 26,4 60
2,50 | 3 | 23,8 | 27,6 | 60
2,60 3 24,7 | 28,6 60
2,70 | 3 | 25,7 | 29,8 | 60
2,80 3 26,6 | 30,8 60
2,90 | 3 | 276 | 32 | 60
3,00 3 28,5 33 60

Condiciones de corte Pdg. 36



f&”ﬁ/mu.ms EDR-8D - F33
BROCAS METAL DURO REFRIGERACION INTERIOR 8xD RECUBRIMIENTO AITiN

Y | Y ﬂ

A A
Y
)

!
ol

12| 6‘?’3”7]@@] B %%J%?\ “

3,00 6 32 40 85 7,00 8 64 76 116 12,20 14 112 133 182
3,10 6 32 40 85 7,10 8 64 76 116 12,50 14 112 133 182
3,20 6 32 40 85 7,20 8 64 76 116 12,70 14 112 133 182
3,30 6 32 40 85 7,30 8 64 76 116 12,80 14 112 133 182
3,40 6 32 40 85 7,40 8 64 76 116 13,00 14 112 133 182
3,50 6 32 40 85 7,50 8 64 76 116 13,50 14 112 133 182
3,60 6 36 40 85 7,60 8 64 76 116 13,70 14 112 133 182
3,70 6 36 40 85 7,70 8 64 76 116 14,00 14 112 133 182
3,80 6 36 40 85 7,80 8 64 76 116 14,50 16 128 152 204
3,90 6 36 40 85 7,90 8 64 76 116 15,00 16 128 152 204
4,00 6 38 46 85 8,00 8 64 76 116 15,50 16 128 152 204
4,10 6 38 46 85 8,10 10 80 95 142 16,00 16 128 152 204
4,20 6 38 46 85 8,20 10 80 95 142

4,30 6 40 46 97 8,30 10 80 95 142 . .. .
4,40 6 40 46 97 8,40 | 10 80 95 142 Condiciones de corte Pdg. 31

4,50 6 44 46 97 8,50 10 80 95 142

4,60 6 44 46 97 8,60 10 80 95 142

4,70 6 44 46 97 8,70 10 80 95 142

4,80 6 44 46 97 8,80 10 80 95 142

4,90 6 44 46 97 8,90 10 80 95 142

5,00 6 48 57 97 9,00 10 80 95 142

5,10 6 48 57 97 9,10 10 80 95 142

5,20 6 48 57 97 9,20 10 80 95 142

5,30 6 48 57 97 9,30 10 80 95 142

5,40 6 48 57 97 9,40 10 80 95 142

5,50 6 48 57 97 9,50 10 80 95 142

5,60 6 48 57 97 9,60 10 80 95 142

5,70 6 48 57 97 9,70 10 80 95 142

5,80 6 48 57 97 9,80 10 80 95 142

5,90 6 48 57 97 9,90 10 80 95 142

6,00 6 48 57 97 10,00 10 80 95 142

6,10 8 64 76 116 10,20 12 96 114 163

6,20 8 64 76 116 10,50 12 96 114 163

6,30 8 64 76 116 10,80 12 96 114 163

6,40 8 64 76 116 11,00 12 96 114 163

6,50 8 64 76 116 11,20 12 96 114 163

6,60 8 64 76 116 11,30 12 96 114 163

6,70 8 64 76 116 11,50 12 96 114 163

6,80 8 64 76 116 11,80 12 96 114 163

6,90 8 64 76 116 12,00 12 96 114 163




MICROBROCAS METAL DURO REFRIGERACION INTERIOR 12xD RECUBRIMIENTO AICtN

/
 d,-h6

I, A
[

2

d,-h7

z

e -

L

o) B4 e e

1,00 3 |13,5] 15 | 55
1,10 | 3 | 149 ]| 16,4 | 55
1,20 3 | 16,2 17,7 | 55
1,30 | 3 | 17,6 | 19,1 | 55
1,40 | 3 18,9204 | 55
1,50 | 3 | 20,3 ]| 21,8 55
160 | 3 | 21,6 | 23,1 65
1,70 | 3 23 | 245 | 65
1,80 | 3 | 24,3| 258 65
1,90 | 3 | 257|272 65
2,00 | 3 27 | 30 | 65
2,10 | 3 | 284|316 65
220 3 | 297 33 | 65
2,30 | 3 | 31,1346 65
240 | 3 | 324 36 | 75
2,50 | 3 | 338|376 75
2,60 3 |351] 39 | 75
2,70 | 3 | 36,5 ]| 40,6 | 75
2,80 | 3 |378| 42 | 75
2,90 | 3 | 392|436 75
300 3 |4055| 45 | 75

Condiciones de corte Pdg. 36



fﬁw‘ﬁ/mume WO05-12D
BROCAS METAL DURQ REFRIGERACION INTERIOR 12xD RECUBRIMIENTO AITiN

Y 2
d,-h7 ] d,-h6

<<

=
8~

B S A2

3,10 | 4 45 | 50 | 85 6,60 | 8 96 | 108 | 145
3,20 4 45 | 50 | 85 6,70 | 8 96 | 108 | 145
3,30 | 4 45 | 50 | 85 6,80 | 8 96 | 108 | 145
3,40 | 4 48 | 54 | 90 6,90 | 8 96 | 108 | 145
3,50 4 48 | 54 | 90 7,00 8 96 | 108 | 145
3,60 | 4 48 | 54 | 90 7,10 | 8 96 | 108 | 145
3,70 4 48 | 54 | 90 7,20 8 96 | 108 | 145
3,80 | 4 57 | 64 | 100 7,30 | 8 96 | 108 | 145
3,90 4 57 | 64 | 100 740 | 8 96 | 108 | 145
4,00 | 4 57 | 64 | 100 7,50 | 8 96 | 108 | 145
410 5 57 | 64 | 100 7,60 | 8 96 | 108 | 145
420 | 5 57 | 64 | 100 7,70 | 8 96 | 108 | 145
430 | 5 57 | 64 | 100 7,80 | 8 96 | 108 | 145
4,40 | 5 57 | 64 | 100 7,90 | 8 96 | 108 | 145
450 | 5 57 | 64 | 100 8,00 8 96 | 108 | 145
4,60 | 5 57 | 64 | 100 8,10 | 10 | 115 | 127 | 170
470 | 5 57 | 64 | 100 8,20 | 10 | 120 | 135 | 180
480 | 5 67 | 74 | 110 8,30 | 10 | 120 | 135 | 180
490 | 5 72 | 81 | 120 8,40 | 10 | 120 | 135 | 180
500 | 5 72 | 81 | 120 8,50 | 10 | 120 | 135 | 180
510 | 6 72 | 81 | 120 8,60 | 10 | 120 | 135 | 180
520 | 6 72 | 81 | 120 8,70 | 10 | 120 | 135 | 180
530 | 6 72 | 81 | 120 8,80 | 10 | 120 | 135 | 180
540 | 6 72 | 81 | 120 8,90 | 10 [ 120 | 135 | 180
550 | 6 72 | 81 | 120 9,00 | 10 | 120 | 135 | 180
560 6 72 | 81 [ 120 9,10 | 10 [ 120 | 135 | 180
570 6 72 | 81 | 120 9,20 | 10 | 120 | 135 | 180
580 | 6 72 | 81 [ 120 9,30 | 10 [ 120 | 135 | 180
590 | 6 72 | 81 | 120 9,40 | 10 | 120 | 135 | 180
6,00 6 72 | 81 [ 120 9,50 | 10 [ 120 | 135 | 180
6,10 | 8 88 | 97 | 135 9,60 | 10 | 120 | 135 | 180
6,20 8 88 | 97 | 135 9,70 | 10 [ 120 | 135 | 180
6,30 | 8 88 | 97 | 135 9,80 | 10 | 120 | 135 | 180
6,40 | 8 96 | 108 | 145 9,90 | 10 [ 120 | 135 | 180
6,50 | 8 96 | 108 | 145 10,0 | 10 | 120 | 135 | 180
80 BETE

Condiciones de corte Pdg. 34-35
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BROCAS METAL DURO REFRIGERACION INTERIOR 15xD RECUBRIMIENTO AITiN

Y (
d,-h7_] T T — d,-h6

.
e -

@] ‘ AliN J

15xd

o)l A e )

d, d, I, I, L
3,50 55 60 95
4,00

4
4 62 68 105
4,50 5 70 76 115
5,00 5 77 85 120
5,50 6 85 93 130

6

8

8

8

6,00 92 101 140
6,50 100 110 150
7,00 107 118 | 160
7,50 115 126 | 165
8,00 8 122 134 | 175
8,50 10 130 142 185
9,00 10 135 151 195
9,50 10 145 159 | 200
10,00| 10 152 167 | 210

Condiciones de corte Pdg. 34-35
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MICROBROCAS METAL DURO REFRIGERACION INTERIOR 20xD RECUBRIMIENTO AICtN

oo
d1-h7jb_-—-—-.=——-—-,_———ﬁr d,-h6 @
I ‘
l,
L
DIN |/ 7 %% =
| &8 6537] %J 2 J‘ J 0 || | A
d, d, I, I, L
1,00 | 3 |21,5| 23 | 65
1,10 | 3 | 23,7252 65
1,20 | 3 | 258 27,3 65
1,30 | 3 | 28 | 29,5| 65
1,40 | 3 | 30,1 | 31,6 | 65
1,50 | 3 | 32,3338 75
1,60 | 3 | 34,4359 | 75
1,70 | 3 | 36,6 | 38,1 | 75
1,80 | 3 | 38,7 | 40,2 | 75
1,90 | 3 | 40,9 | 42,4 | 75
2,00 | 3 | 43 | 46 | 82
2,10 | 3 | 452 | 48,4 | 82
2,20 | 3 | 47,3506 | 82
2,30 | 3 |49,5]| 53 | 100
2,40 | 3 | 51,6 | 55,2 | 100
2,50 | 3 | 53,8576 | 100
2,60 | 3 | 559|598 | 100
2,70 | 3 | 581622 100
2,80 | 3 | 60,2 | 64,4 | 100
2,90 | 3 | 61,4658 100
3,00 | 3 | 64,5 69 | 100

Condiciones de corte Pdg. 36

3



BROCAS METAL DURO REFRIGERACION INTERIOR 20xD RECUBRIMIENTO AITiN

~

Ny _

d,-h7 [ d,-h6
A

L
a8 -

A
Y

| MD] 605’5’7J‘ ﬁj J WJ%%J%J AIﬁNJ

3,50 72 77 110
4,00

4
4 82 88 125
4,50 5 92 99 135
5,00 5 102 110 145
5,50 6 112 120 160

6

8

8

8

6,00 122 131 170
6,50 132 142 180
7,00 142 153 195
7,50 152 163 | 205
8,00 8 162 174 | 215
8,50 10 172 185 | 230
9,00 10 182 196 | 240
9,50 10 192 | 206 | 250
10,00 | 10 202 | 217 | 260

Condiciones de corte Pdg. 34-35




MICROBROCAS METAL DURO REFRIGERACION INTERIOR 25xD RECUBRIMIENTO AICtN

y

dy-h7 ]
|

1

=

d,-h6

A

| ow z
MDJ 6537‘J( 2

|

7

‘EW Q%J %J M

Y

d, d, Iy I, L
1,00 3 |265] 28 | 70
1,00 | 3 [29,2]30,7] 70
1,20 | 3 |31,8]333]| 75
1,30 | 3 [345] 36 | 75
1,40 | 3 371386 75
1,50 | 3 40 | 41,3 ] 80
1,60 | 3 | 42,4439 80
1,70 | 3 | 45,1 ] 46,6 | 80
1,80 | 3 | 47,7492 | 90
1,90 ] 3 |504 |51,9] 90
2,00 3 53 | 56 | 90
2,10 | 3 [557]588] 100
220 3 [583]61,6] 100
2,30 | 3 61 | 64,4 | 100
2,40 | 3 | 63,6 67,2 100
250 | 3 |663| 70 | 110
2,60 | 3 | 68,9728 110
2,70 | 3 | 716 75,6 | 110
2,80 | 3 | 742 78,4 | 110
2,90 | 3 [769] 81,2 110
3,00 3 [795] 84 | 120

0 EETe

Condiciones de corte Pdg. 36

25



BROCAS METAL DURO REFRIGERACION INTERIOR 25xD RECUBRIMIENTO AITiN

d1-h7jb : — d,-h6
I | A

e -

A
Y

ﬁ] AT J

o & 43R s

X

d, d, I, 1, L

3,50 4 89 94 130
4,00 4 101 107 140
4,50 5 114 | 120 155
5,00 5 126 | 134 | 170
5,50 6 139 147 185
6,00 6 151 160 | 200
6,50 8 164 | 173 | 210
7,00 8 176 | 187 | 230
7,50 8 189 | 200 | 240
8,00 8 201 | 213 | 255
8,50 10 214 | 226 | 270
9,00 10 226 | 240 | 285

Condiciones de corte Pdg. 34-35



MICROBROCAS METAL DURO REFRIGERACION INTERIOR 30xD RECUBRIMIENTO AICtN

d,-h7

d,-h6

=

Y

A

| &8 6%,;’7] ng gJ‘

i

(Y

IS

2l

J AlCrN J
30xd

1,00 | 3 |31,5] 33 | 75
1,00 3 [347]362] 75
1,20 3 |378]393 | 75
1,30 | 3 41 | 42,5 ]| 85
1,40 | 3 | 44,1 ] 456 | 85
1,50 | 3 |47,3] 488 | 85
1,60 3 1504|519 90
1,70 3 | 53,6 | 551 | 90
1,80 | 3 | 56,7 | 58,2 | 100
1,90 | 3 [59,9 61,4 100
2,00 | 3 63 | 66 | 100
2,10| 3 [66,2]693] 110
220 | 3 | 693|726 | 110
230 | 3 [725] 759 110
2,40 | 3 | 756 | 79,2 | 120
2,50 | 3 | 788825 120
2,60 | 3 | 81,9858 120
2,70 | 3 | 851|891 | 130
2,80 | 3 |882)924]| 130
2,90 | 3 |o91,4] 957 | 130
3,00 3 |945] 99 | 130
0 EETe

Condiciones de corte Pdg. 36
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BROCAS METAL DURO REFRIGERACION INTERIOR 30xD RECUBRIMIENTO AITiN

d1-h7jb : mEJ

e -

AAA
y—

DR e

3,50 4 106 111 145
4,00 4 121 127 160
4,50 5 136 143 180
5,00 5 151 159 195
5,50 6 166 174 215
6,00 6 181 190 230

8

8

8

8

6,50 196 | 206 | 245
7,00 211 | 222 | 265
7,50 226 | 237 | 280
8,00 241 | 253 | 295
8,50 10 258 | 272 | 315

Condiciones de corte Pdg. 34-35
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Material

D10
f

D12
f

D14
f

D16
f

CONDICIONES DE CORTE BROCAS METAL DURO EASY DRILLING REF. ED-3D - W08 / ED-5D - W09

<500 N/mm? 100-130{ 0,080 | 0,100 | 0,125 | 0,160 | 0,200 | 0,250 | 0,300 | 0,300 | 0,350 | 0,400 | 0,450 | 0,500
Aceros de construccion
500-850 N/mm? 90-110 | 0,063 | 0,080 | 0,100 | 0,125 | 0,160 | 0,200 | 0,250 | 0,250 | 0,270 | 0,300 | 0,350 | 0,400
< 800 N/mm? 110-145| 0,100 | 0,125 | 0,160 | 0,200 | 0,250 | 0,300 | 0,400 | 0,400 | 0,450 | 0,500 | 0,550 | 0,600
Aceros para tornos automaticos
800-1000 N/mm? | 90-110 | 0,080 | 0,100 | 0,125 | 0,160 | 0,200 | 0,250 | 0,300 | 0,300 | 0,350 | 0,400 | 0,450 | 0,500
<700 N/mm? 100-120| 0,080 | 0,100 | 0,125 | 0,160 | 0,200 | 0,250 | 0,300 | 0,300 | 0,350 | 0,400 | 0,450 | 0,500
Aceros bonificados no aleados 700-850 N/mm? 90-110 | 0,080 | 0,100 | 0,125 | 0,160 | 0,200 | 0,250 | 0,300 | 0,300 | 0,350 | 0,400 | 0,450 | 0,500
850-1000 N/mm? | 85-105| 0,080 | 0,100 | 0,125 | 0,160 | 0,200 | 0,250 | 0,300 | 0,300 | 0,350 | 0,400 | 0,450 | 0,500
850-1000 N/mm? | 85-105 | 0,080 | 0,100 | 0,125 | 0,160 | 0,200 | 0,250 | 0,300 | 0,300 | 0,350 | 0,400 | 0,450 | 0,500
Aceros bonificados aleados
1000-1200 N/mm? | 80-100 | 0,063 | 0,080 | 0,100 | 0,125 | 0,160 | 0,200 | 0,250 | 0,250 | 0,270 | 0,300 | 0,350 | 0,400
Aceros de cementacion no aleados | < 750 N/mm? 100-130| 0,100 | 0,125 | 0,160 | 0,200 | 0,250 | 0,300 | 0,400 | 0,400 | 0,450 | 0,500 | 0,550 | 0,600
850-1000 N/mm? |100-120| 0,080 | 0,100 | 0,125 | 0,160 | 0,200 | 0,250 | 0,300 | 0,300 | 0,350 | 0,400 | 0,450 | 0,500
Aceros de cementacion aleados
1000-1200 N/mm? | 70-85 | 0,050 | 0,063 | 0,080 | 0,100 | 0,125 | 0,160 | 0,200 | 0,200 | 0,220 | 0,250 | 0,275 | 0,310
> 850-1000 N/mm? | 80-100 | 0,063 | 0,080 | 0,100 | 0,125 | 0,160 | 0,200 | 0,250 | 0,250 | 0,270 | 0,300 | 0,350 | 0,400
Aceros de nitruracion
1000-1200 N/mm?2 | 70-90 | 0,050 | 0,063 | 0,080 | 0,100 | 0,125 | 0,160 | 0,200 | 0,200 | 0,220 | 0,250 | 0,275 | 0,310
< 850 N/mm? 50-65 | 0,063 | 0,080 | 0,100 | 0,125 | 0,160 | 0,200 | 0,250 | 0,250 | 0,270 | 0,300 | 0,350 | 0,400
Aceros para herramientas
850-1000 N/mm? 45-55 | 0,050 | 0,063 | 0,080 | 0,100 | 0,125 | 0,160 | 0,200 | 0,200 | 0,220 | 0,250 | 0,275 | 0,310
Aceros para muelles < 350 HB 40-45 | 0,032 | 0,040 | 0,050 | 0,063 | 0,080 | 0,100 | 0,125 | 0,125 | 0,140 | 0,160 | 0,180 | 0,200
Aceros INOX sulfurados (Ferriticos)| < 850 N/mm? 45-55 | 0,040 | 0,050 | 0,063 | 0,080 | 0,100 | 0,125 | 0,160 | 0,160 | 0,180 | 0,200 | 0,220 | 0,250
Austeniticos <850 N/mm? 40-45 | 0,040 | 0,050 | 0,063 | 0,080 | 0,100 | 0,125 | 0,160 | 0,160 | 0,180 | 0,200 | 0,220 | 0,250
Martensiticos <850 N/mm? 40-45 | 0,032 | 0,040 | 0,050 | 0,063 | 0,080 | 0,100 | 0,125 | 0,125 | 0,140 | 0,160 | 0,180 | 0,200
<240 HB 170-210{ 0,100 | 0,125 | 0,160 | 0,200 | 0,250 | 0,315 | 0,400 | 0,400 | 0,450 | 0,500 | 0,550 | 0,600
Fundicion
<300 HB 125-155| 0,100 | 0,125 | 0,160 | 0,200 | 0,250 | 0,315 | 0,400 | 0,400 | 0,450 | 0,500 | 0,550 | 0,600
Fundicion de grafito esférico <240 HB 125-155| 0,080 | 0,100 | 0,125 | 0,160 | 0,200 | 0,250 | 0,315 | 0,315 | 0,360 | 0,400 | 0,450 | 0,500
Fundicién maleable <300 HB 100-125| 0,080 | 0,100 | 0,125 | 0,160 | 0,200 | 0,250 | 0,315 | 0,315 | 0,360 | 0,400 | 0,450 | 0,500
Fundicion dura <350 HB 30-35 | 0,032 | 0,040 | 0,050 | 0,063 | 0,080 | 0,100 | 0,125 | 0,125 | 0,140 | 0,160 | 0,180 | 0,200
Aluminio y aleaciones de Aluminio | < 400 N/mm? 210-260| 0,127 | 0,150 | 0,150 | 0,180 | 0,300 | 0,370 | 0,440 | 0,500 | 0,550 | 0,600 | 0,670 | 0,720
Aleaciones maleables de Aluminio | <450 N/mm? 210-260| 0,127 | 0,150 | 0,180 | 0,180 | 0,300 | 0,370 | 0,440 | 0,500 | 0,550 | 0,600 | 0,670 | 0,720
Fundicién de Aluminio < 10% Si < 600 N/mm? 180-220| 0,127 | 0,150 | 0,180 | 0,180 | 0,300 | 0,370 | 0,440 | 0,500 | 0,550 | 0,600 | 0,670 | 0,720
Fundicién de Aluminio > 10% Si < 600 N/mm? 145-180| 0,100 | 0,125 | 0,160 | 0,200 | 0,250 | 0,315 | 0,400 | 0,400 | 0,450 | 0,500 | 0,550 | 0,600
Cobre <400 N/mm? 85-105 | 0,080 | 0,100 | 0,125 | 0,160 | 0,200 | 0,250 | 0,315 | 0,315 | 0,360 | 0,400 | 0,450 | 0,500
Latén viruta corta < 600 N/mm? 220-270| 0,100 | 0,125 | 0,160 | 0,200 | 0,250 | 0,315 | 0,400 | 0,400 | 0,450 | 0,500 | 0,550 | 0,600
Laton viruta larga <600 N/mm? 145-180| 0,080 | 0,100 | 0,125 | 0,160 | 0,200 | 0,250 | 0,315 | 0,315 | 0,360 | 0,400 | 0,450 | 0,500
< 600 N/mm? 85-105 | 0,063 | 0,080 | 0,100 | 0,125 | 0,160 | 0,200 | 0,250 | 0,250 | 0,280 | 0,315 | 0,370 | 0,400
Bronces viruta corta
600-850 N/mm? 70-85 | 0,063 | 0,080 | 0,100 | 0,125 | 0,160 | 0,200 | 0,250 | 0,250 | 0,280 | 0,315 | 0,370 | 0,400
< 850 N/mm? 65-80 | 0,050 | 0,063 | 0,080 | 0,100 | 0,125 | 0,160 | 0,200 | 0,200 | 0,220 | 0,250 | 0,270 | 0,300
Bronces viruta larga
> 850-1000 N/mm? | 50-60 | 0,050 | 0,063 | 0,080 | 0,100 | 0,125 | 0,160 | 0,200 | 0,200 | 0,220 | 0,250 | 0,270 | 0,300
Aleaciones de Niquel <1200 N/mm? 20-25 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,100 | 0,125 | 0,160 | 0,160 | 0,180 | 0,200 | 0,220 | 0,250
<850 N/mm? 35-40 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,100 | 0,125 | 0,160 | 0,160 | 0,180 | 0,200 | 0,220 | 0,250
Aleaciones de Titanio
850-1200 N/mm? 25-35 | 0,032 | 0,040 | 0,050 | 0,063 | 0,080 | 0,100 | 0,125 | 0,125 | 0,140 | 0,160 | 0,180 | 0,200

30

Los valores de esta tabla deberdn ser adaptados segin las condiciones de la mdquina, sistema de amarre, sistema de lubricacion, efc...
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CONDICIONES DE CORTE BROCAS METAL DURO EASY DRILLING REF. EDR-3D - W10 / EDR-5D - W11 / EDR-8D - F33

Material
<500 N/mm? 110-145| 0,125 | 0,160 | 0,200 | 0,250 | 0,300 | 0,300 | 0,350 | 0,400 | 0,450 | 0,500
Aceros de construccion
500-850 N/mm? 100-120| 0,100 | 0,125 | 0,160 | 0,200 | 0,250 | 0,250 | 0,270 | 0,300 | 0,350 | 0,400
<800 N/mm? 130-170| 0,160 | 0,200 | 0,250 | 0,300 | 0,400 | 0,400 | 0,450 | 0,500 | 0,550 | 0,600
Aceros para tornos automaticos
800-1000 N/mm? |110-145| 0,160 | 0,200 | 0,250 | 0,300 | 0,400 | 0,400 | 0,450 | 0,500 | 0,550 | 0,600
<700 N/mm? 100-130| 0,160 | 0,200 | 0,250 | 0,300 | 0,400 | 0,400 | 0,450 | 0,500 | 0,550 | 0,600
Aceros bonificados no aleados 700-850 N/mm? 100-125| 0,125 | 0,160 | 0,200 | 0,250 | 0,300 | 0,300 | 0,350 | 0,400 | 0,450 | 0,500
850-1000 N/mm? |100-120| 0,125 | 0,160 | 0,200 | 0,250 | 0,300 | 0,300 | 0,350 | 0,400 | 0,450 | 0,500
850-1000 N/mm? |100-120| 0,125 | 0,160 | 0,200 | 0,250 | 0,300 | 0,300 | 0,350 | 0,400 | 0,450 | 0,500
Aceros bonificados aleados
) 1000-1200 N/mm? | 85-105 | 0,125 | 0,160 | 0,200 | 0,250 | 0,300 | 0,300 | 0,350 | 0,400 | 0,450 | 0,500
Aceros de cementacion no aleados | < 750 N/mm? 110-145| 0,160 | 0,200 | 0,250 | 0,300 | 0,400 | 0,400 | 0,450 | 0,500 | 0,550 | 0,600
850-1000 N/mm? |100-120| 0,125 | 0,160 | 0,200 | 0,250 | 0,300 | 0,300 | 0,350 | 0,400 | 0,450 | 0,500
Aceros de cementacién aleados
1000-1200 N/mm? | 70-85 | 0,080 | 0,100 | 0,125 | 0,160 | 0,200 | 0,200 | 0,220 | 0,250 | 0,275 | 0,310
> 850-1000 N/mm? | 90-110 | 0,125 | 0,160 | 0,200 | 0,250 | 0,300 | 0,300 | 0,350 | 0,400 | 0,450 | 0,500
Aceros de nitruracion
1000-1200 N/mm? | 85-105 | 0,080 | 0,100 | 0,125 | 0,160 | 0,200 | 0,200 | 0,220 | 0,250 | 0,275 | 0,310
<850 N/mm? 65-80 | 0,100 | 0,125 | 0,160 | 0,200 | 0,250 | 0,250 | 0,270 | 0,300 | 0,350 | 0,400
Aceros para herramientas
850-1000 N/mm? 50-65 | 0,080 | 0,100 | 0,125 | 0,160 | 0,200 | 0,200 | 0,220 | 0,250 | 0,275 | 0,310
Aceros rapidos > 650-1000 N/mm? 45-60 | 0,060 | 0,100 | 0,125 | 0,160 | 0,200 | 0,200 | 0,220 | 0,250 | 0,275 | 0,310
Aceros para muelles <350 HB 50-60 | 0,050 | 0,063 | 0,080 | 0,100 | 0,125 | 0,125 | 0,140 | 0,160 | 0,180 | 0,200
Aceros INOX sulfurados (Ferriticos) | < 850 N/mm? 50-60 | 0,080 | 0,100 | 0,125 | 0,160 | 0,200 | 0,200 | 0,220 | 0,250 | 0,280 | 0,315
Austeniticos <850 N/mm? 45-55 | 0,080 | 0,100 | 0,125 | 0,160 | 0,200 | 0,200 | 0,220 | 0,250 | 0,280 | 0,315
Martensiticos < 850 N/mm? 40-45 | 0,063 | 0,100 | 0,125 | 0,160 | 0,200 | 0,200 | 0,220 | 0,250 | 0,280 | 0,315
<240 HB 170-210| 0,160 | 0,200 | 0,300 | 0,370 | 0,450 | 0,500 | 0,550 | 0,600 | 0,650 | 0,700
Fundicién
<300 HB 145-180| 0,160 | 0,200 | 0,300 | 0,370 | 0,450 | 0,500 | 0,550 | 0,600 | 0,650 | 0,700
'@ Fundicién de grafito esférico <240 HB 130-160| 0,160 | 0,200 | 0,300 | 0,370 | 0,450 | 0,500 | 0,550 | 0,600 | 0,650 | 0,700
Fundicién maleable <300 HB 105-130| 0,160 | 0,200 | 0,250 | 0315 | 0,400 | 0,400 | 0,450 | 0,500 | 0,550 | 0,600
Fundicion dura <350 HB 35-40 | 0,050 | 0,063 | 0,080 | 0,100 | 0,125 | 0,125 | 0,140 | 0,160 | 0,180 | 0,200
Aluminio y aleaciones de Aluminio | <400 N/mm? 250-310/ 0,150 | 0,180 | 0,300 | 0,370 | 0,440 | 0,500 | 0,550 | 0,600 | 0,670 | 0,720
Aleaciones maleables de Aluminio | <450 N/mm? 250-310| 0,180 | 0,180 | 0,300 | 0,370 | 0,440 | 0,500 | 0,550 | 0,600 | 0,670 | 0,720
Fundicién de Aluminio <10% Si <600 N/mm? 210-260| 0,180 | 0,180 | 0,300 | 0,370 | 0,440 | 0,500 | 0,550 | 0,600 | 0,670 | 0,720
Fundicién de Aluminio >10% Si <600 N/mm? 180-220| 0,160 | 0,200 | 0,300 | 0,370 | 0,440 | 0,500 | 0,550 | 0,600 | 0,670 | 0,720
Cobre <400 N/mm?2 100-125| 0,125 | 0,160 | 0,200 | 0,250 | 0,315 | 0,315 | 0,360 | 0,400 | 0,450 | 0,500
'\ Latén viruta corta <600 N/mm? 260-325| 0,160 | 0,200 | 0,250 | 0,315 | 0,400 | 0,400 | 0,450 | 0,500 | 0,550 | 0,600
Latén viruta larga < 600 N/mm? 180-220| 0,125 | 0,160 | 0,200 | 0,250 | 0,315 | 0,315 | 0,360 | 0,400 | 0,450 | 0,500
<600 N/mm? 100-125| 0,125 | 0,160 | 0,200 | 0,250 | 0,315 | 0,315 | 0,360 | 0,400 | 0,450 | 0,500
Bronces viruta corta
600-850 N/mm? 85-105| 0,100 | 0,125 | 0,160 | 0,200 | 0,250 | 0,250 | 0,280 | 0,315 | 0,370 | 0,400
< 850 N/mm? 75-90 | 0,100 | 0,125 | 0,160 | 0,200 | 0,250 | 0,250 | 0,280 | 0,315 | 0,370 | 0,400
Bronces viruta larga
> 850-1000 N/mm? | 65-80 | 0,100 | 0,125 | 0,160 | 0,200 | 0,250 | 0,250 | 0,280 | 0,315 | 0,370 | 0,400
Aleaciones de Niquel <1200 N/mm? 25-35 | 0,060 | 0,080 | 0,100 | 0,125 | 0,160 | 0,160 | 0,180 | 0,200 | 0,220 | 0,250
S <850 N/mm? 35-40 | 0,060 | 0,080 | 0,100 | 0,125 | 0,160 | 0,160 | 0,180 | 0,200 | 0,220 | 0,250
Aleaciones de Titanio
850-1200 N/mm? 32-40 | 0,063 | 0,080 | 0,100 | 0,125 | 0,160 | 0,160 | 0,180 | 0,200 | 0,220 | 0,250

INSTRUCCION DE USO PARA BROCAS CON REFRIGERACION 8xD

Serie EDR-8D reducir el avance un 25% (-25%)

SISTEMAS MQL (Minima cantidad de lubricacion)

Es posible aumentar la velocidad de corte (Vc) un 30% (+30%). Mantener el mismo avance.

PRESION DE REFRIGERACION

Se recomienda una presion minima de 40 hares.
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CONDICIONES DE CORTE BROCAS METAL DUROQ ALU 3xD REF. D09

Aluminio Fundicion Aleaciones
Material forjado de aluminio de cobre
Si < 9% Si 2 9%
IETTEL Ve f Ve f Ve f
(mm) m/min mm/r m/min mm/r m/min mm/r
3 0,160 0,163 0,113
4 0,191 0,198 0,136
5 0,223 0,234 0,158
6 0,254 0,270 0,188
7 0,286 0,307 0,211
8 0,316 0,342 0,234
9 0,348 0,378 0,275
10 0,379 0,414 0,299
11 0,412 0,449 0,325
12 270 0,443 250 0,485 23 0,350
13 0,475 0,521 0,418
14 0,506 0,557 0,445
15 0,538 0,592 0,473
16 0,568 0,629 0,500
17 0,600 0,665 0,528
18 0,631 0,700 0,555
19 0,664 0,736 0,584
20 0,695 0,772 0,612

CONDICIONES DE CORTE BROCAS METAL DURO ALU 5xD REF.

D10

Aluminio Fundicion Aleaciones
Material forjado de aluminio de cobre
Si < 9% Si =2 9%
Diametro Vc f Vc f Vc f
(mm) m/min mm/r m/min mm/r m/min mm/r
3 0,136 0,138 0,096
4 0,162 0,169 0,115
5 0,189 0,199 0,134
6 0,216 0,229 0,160
7 0,243 0,261 0,180
8 0,269 0,291 0,199
9 0,295 0,321 0,233
10 0,322 0,352 0,255
11 0,350 0,382 0,276
12 270 0,377 230 0,412 215 0,298
13 0,403 0,443 0,355
14 0,430 0,473 0,379
15 0,457 0,503 0,402
16 0,483 0,535 0,425
17 0,510 0,565 0,448
18 0,536 0,595 0,472
19 0,564 0,626 0,496
20 0,591 0,656 0,520

32
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CONDICIONES DE CORTE BROCAS METAL DURO HARD 3xD REF. 823

Material Aceros Pre-templados Aceros Templados Aceros Templados
35 < HRC < 45 45 < HRC < 52 HRC = 52
DIETTE (] Ve f Ve f Ve f
(mm) m/min mm/r m/min mm/r m/min mm/r
3 0,030 0,024 0,022
4 0,063 0,050 0,025
5 0,081 0,065 0,029
6 0,100 0,080 0,032
7 0,113 0,090 0,036
8 25 0,125 20 0,100 15 0,039
9 0,138 0,110 0,043
10 0,150 0,120 0,046
11 0,163 0,130 0,050
12 0,175 0,140 0,053
13 0,188 0,150 0,059

CONDICIONES DE CORTE BROCAS METAL DURO HARD 5xD REF. 821

Material Aceros Pre-templados Aceros Templados Aceros Templados
35 < HRC < 45 45 < HRC < 52 HRC = 52
Diametro Vc f Vc f Vc f
(mm) m/min mm/r m/min mm/r m/min mm/r
3 0,025 0,020 0,019
4 0,054 0,043 0,021
5 0,069 0,055 0,025
6 0,085 0,068 0,027
7 0,096 0,077 0,031
8 25 0,106 20 0,085 15 0,033
9 0,118 0,094 0,037
10 0,128 0,102 0,039
11 0,139 0,111 0,043
12 0,149 0,119 0,045
13 0,160 0,128 0,050

3
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CONDICIONES DE CORTE BROCAS METAL DUROQ 12xD REF. W05

] v s
Aceros al Aceros Aceros Aceros Fundicién Fundicién Aluminio Fundicién Aleaciones Aleaciones Aleaciones
carbono aleados pre-templados inoxidables gris ductil forjado de aluminio de cobre de niquel de titanio
Material
5201<20R(Jm * js<HRC<4s maquﬁ\l;?:ilidad maqu?:;gilidad S <& =g
Diametro f Vc f Ve f Ve f Vc f Ve f Vc f Vc f Vc f Ve f Vc f Vc f
(mm) mm/r [m/min| mm/r [m/min| mm/r {m/min| mm/r |m/min| mm/r [m/min| mm/r |{m/min| mm/r |m/min| mm/r |[m/min| mm/r |m/min| mm/r |m/min| mm/r |m/min| mm/r
3 0,049 0,047 0,046 0,058 0,058 0,052 0,046 0,071 0,067 0,067 0,033 0,059
4 0,071 0,068 0,068 0,083 0,084 0,073 0,068 0,102 0,096 0,096 0,050 0,088
5 0,095 0,092 0,091 0,110 0,112 0,097 0,091 0,135 0,130 0,130 0,069 0,110
6 0,120 0,117 0,115 0,146 0,136 0,125 0,119 0,173 0,166 0,165 0,079 0,150
7 65 |0,150f 55 |0,146, 50 |0,143| 45 |0,176| 40 |0,168| 60 |0,154| 50 |0,148| 115 |0,213| 105 |0,206| 95 |0,205| 25 |0,100| 30 (0,179
8 0,185 0,182 0,175 0,217 0,213 0,188 0,180 0,261 0,250 0,250 0,130 0,225
9 0,196 0,190 0,183 0,231 0,220 0,195 0,189 0,280 0,263 0,268 0,133 0,236
10 0,200 0,200 0,200 0,233 0,238 0,205 0,206 0,295 0,279 0,277 0,150 0,240
12 0,200 0,213 0,200 0,258 0,255 0,231 0,207 0,316 0,304 0,296 0,143 0,263
CONDICIONES DE CORTE BROCAS METAL DURQ 15xD - 20xD REF. W05
v :
Aceros al Aceros Aceros Aceros Fundicién Fundicién Aluminio Fundicion Aleaciones Aleaciones Aleaciones
carbono aleados pre-templados inoxidables gris ductil forjado de aluminio de cobre de niquel de titanio
Material
5201<20Rom * js<HRC<4s maquﬁ':;?)ilidad maqu?:;gilidad S < & Sl =
Diametro [/ f Ve f Ve f Ve f Ve f Ve f Ve f Vc f Ve f Vc f Vc f Vc f
(WU mM/min| mm/r [m/min| mm/r {m/min| mm/r |m/min| mm/r [m/min| mm/r |m/min| mm/r |m/min| mm/r [m/min| mm/r |m/min| mm/r |m/min| mm/r |m/min| mm/r [m/min| mm/r
3 0,051 0,408 0,048 0,058 0,053 0,052 0,052 0,066 0,065 0,066 0,030 0,059
4 0,075 0,070 0,069 0,084 0,079 0,075 0,075 0,095 0,095 0,094 0,045 0,088
5 0,100 0,097 0,093 0,112 0,104 0,103 0,100 0,127 0,128 0,128 0,063 0,110
6 0,127 0,122 0,121 0,145 0,132 0,130 0,133 0,164 0,163 0,165 0,071 0,150
7 55 |0,158| 50 |0,157| 45 |0,148| 40 |0,179| 35 |0,169| 50 |0,165| 45 |0,162| 110 |0,202| 100 |0,204| 90 |0,207| 25 |0,092| 30 |0,179
8 0,200 0,190 0,183 0,225 0,207 0,200 0,200 0,250 0,250 0,250 0,120 0,225
9 0,205 0,200 0,194 0,227 0,215 0,211 0,213 0,269 0,264 0,269 0,122 0,236
10 0,211 0,213 0,200 0,246 0,217 0,225 0,220 0,275 0,281 0,279 0,138 0,240
12 0,230 0,214 0,217 0,255 0,230 0,229 0,242 0,293 0,296 0,300 0,129 0,263
CONDICIONES DE CORTE BROCAS METAL DURQ 25xD - 30xD REF. W05
v :
Aceros al Aceros Aceros Aceros Fundicién Fundicién Aluminio Fundicion Aleaciones Aleaciones Aleaciones
carbono aleados pre-templados inoxidables gris ductil forjado de aluminio de cobre de niquel de titanio
Material
5201;(;)m * [35<HRC<45 maqu/i-\r::)ilidad maqu?r?;gilidad S < & Sl = S
Diametro f Vc f Vc f Vc f Vc f Ve f Vc f Vc f Ve f Ve f Vc f Vc f
(mm) mm/r |m/min| mm/r |m/min| mm/r |m/min| mm/r |m/min| mm/r |m/min| mm/r |m/min| mm/r |m/min| mm/r |m/min| mm/r |m/min| mm/r |m/min| mm/r |m/min| mm/r
3 0,048 0,046 0,047 0,045 0,038 0,050 0,049 0,069 0,069 0,067 0,027 0,041
4 0,073 0,067 0,069 0,068 0,058 0,072 0,072 0,100 0,101 0,097 0,044 0,065
5 0,100 0,093 0,092 0,091 0,080 0,100 0,096 0,134 0,136 0,133 0,062 0,088
6 0,126 0,121 0,118 0,126 0,106 0,129 0,127 0,173 0,176 0,170 0,073 0,114
7 50 |0,161| 45 |0,152| 40 |0,147| 35 |0,163| 30 (0,136 45 |0,162| 40 |0,158| 105 |0,215| 85 |0,223| 80 |0,214| 20 |0,090|, 25 |0,142
8 0,200 0,189 0,188 0,200 0,175 0,200 0,200 0,262 0,274 0,263 0,125 0,190
9 0,206 0,200 0,187 0,200 0,182 0,213 0,200 0,276 0,284 0,276 0,113 0,200
10 0,213 0,200 0,208 0,200 0,180 0,213 0,223 0,291 0,296 0,288 0,129 0,200
12 0,220 0,217 0,209 0,200 0,188 0,233 0,227 0,314 0,317 0,300 0,117 0,186
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CONDICIONES DE CORTE BROCAS METAL DURQ 12xD REF. W05

z s
Aceros al Aceros Aceros Aceros Fundicién Fundicién Aluminio Fundicién Aleaciones Aleaciones Aleaciones
carbono aleados pre-templados inoxidables gris ductil forjado de aluminio de cobre de niquel de titanio
Material
5201<20ROm < [s<HRc<4s maquﬁ\l:}ilidad maqu?:ejlzilidad S <&k Elpge
Diametro f Vc f Ve f Ve f Ve f Ve f Vc f Vc f Vc f Vc f Vc f Vc f
(mm) mm/r [m/min| mm/r [m/min| mm/r |m/min| mm/r |m/min| mm/r |m/min| mm/r |{m/min| mm/r |m/min| mm/r |m/min| mm/r |m/min| mm/r |m/min| mm/r |m/min| mm/r
3 0,047 0,047 0,046 0,047 0,044 0,048 0,048 0,061 0,060 0,059 0,037 0,044
4 0,068 0,067 0,065 0,067 0,063 0,069 0,067 0,087 0,086 0,084 0,055 0,063
5 0,090 0,088 0,086 0,087 0,081 0,093 0,090 0,116 0,115 0,111 0,069 0,080
6 0,117 0,112 0,111 0,113 0,105 0,117 0,114 0,149 0,145 0,142 0,086 0,113
7 90 |0,144| 80 |0,135/ 65 |0,137| 60 |0,136| 40 |0,126| 85 |0,149| 65 |0,143| 145 |0,185| 125 |0,181| 115 |0,175| 25 |0,100| 30 (0,136
8 0,175 0,166 0,165 0,167 0,156 0,179 0,173 0,222 0,218 0,213 0,130 0,167
9 0,194 0,176 0,178 0,177 0,160 0,190 0,187 0,238 0,233 0,229 0,144 0,173
10 0,210 0,188 0,190 0,185 0,177 0,200 0,200 0,251 0,250 0,243 0,150 0,180
12 0,242 0,205 0,200 0,213 0,191 0,222 0,211 0,274 0,268 0,265 0,157 0,200
CONDICIONES DE CORTE BROCAS METAL DURO 15xD - 20xD REF. W05
! s
Aceros al Aceros Aceros Aceros Fundicién Fundicién Aluminio Fundicién Aleaciones Aleaciones Aleaciones
carbono aleados pre-templados inoxidables gris ductil forjado de aluminio de cobre de niquel de titanio
Material
5201<20r§m * js<HRC<4s maquﬁ':;?ailidad maqu?:ajgilidad S <& =gt
Diametro [ f Ve f Ve f Ve f Ve f Ve f Vc f Vc f Vc f Vc f Vc f Vc f
(WU mM/min| mm/r [m/min| mm/r {m/min| mm/r |[m/min| mm/r |m/min| mm/r |{m/min| mm/r |m/min|{ mm/r {[m/min| mm/r |m/min| mm/r |m/min| mm/r |m/min| mm/r (m/min| mm/r
3 0,044 0,045 0,046 0,043 0,035 0,048 0,047 0,059 0,058 0,057 0,030 0,044
4 0,063 0,065 0,066 0,063 0,050 0,069 0,068 0,085 0,084 0,082 0,045 0,063
5 0,085 0,086 0,086 0,084 0,065 0,094 0,092 0,115 0,112 0,110 0,056 0,080
6 0,109 0,111 0,113 0,107 0,086 0,119 0,117 0,147 0,142 0,143 0,071 0,113
7 85 |0,138| 65 |0,137, 55 |0,138| 50 |0,135| 40 |0,105| 80 |0,149| 55 |0,146| 135 |0,182| 115 |0,177| 105 |0,177| 25 |0,083| 30 (0,136
8 0,168 0,169 0,173 0,165 0,131 0,181 0,182 0,222 0,217 0,214 0,110 0,167
9 0,177 0,183 0,180 0,178 0,133 0,193 0,190 0,240 0,234 0,226 0,122 0,173
10 0,186 0,190 0,194 0,188 0,146 0,204 0,206 0,253 0,246 0,241 0,125 0,180
12 0,204 0,200 0,207 0,193 0,155 0,218 0,220 0,272 0,265 0,264 0,129 0,200
CONDICIONES DE CORTE BROCAS METAL DURQ 25xD - 30xD REF. W05
v :
Aceros al Aceros Aceros Aceros Fundicién Fundicién Aluminio Fundicién Aleaciones Aleaciones Aleaciones
carbono aleados pre-templados inoxidables gris ductil forjado de aluminio de cobre de niquel de titanio
Material
SZOIZO%m * [s<HRc<4s maquﬁ\l:}ilidad maqu?:ejlta)ilidad S < B El=pge
Diametro [/ f Ve f Ve f Vc f Vc f Ve f Vc f Vc f Vc f Vc f Vc f Vc f
(LB M/min| mm/r {m/min| mm/r |m/min| mm/r {m/min| mm/r {m/min| mm/r {m/min| mm/r |m/min| mm/r |m/min| mm/r |m/min| mm/r |m/min| mm/r {[m/min| mm/r {[m/min| mm/r
3 0,040 0,042 0,043 0,035 0,037 0,044 0,044 0,058 0,056 0,055 0,026 0,041
4 0,059 0,063 0,063 0,053 0,054 0,063 0,065 0,084 0,082 0,080 0,040 0,058
5 0,080 0,082 0,084 0,072 0,070 0,088 0,091 0,114 0,112 0,108 0,050 0,075
6 0,105 0,109 0,111 0,096 0,095 0,113 0,115 0,146 0,143 0,141 0,064 0,106
7 80 (0,130 60 |0,132| 50 |0,139| 45 |0,119| 35 |0,119| 75 |0,140| 50 |0,148| 125 |0,184| 105 |0,179| 95 |0,175| 25 |0,075| 30 (0,129
8 0,163 0,167 0,170 0,150 0,143 0,173 0,180 0,224 0,219 0,216 0,100 0,158
9 0,172 0,168 0,172 0,156 0,146 0,178 0,183 0,229 0,224 0,224 0,100 0,164
10 0,185 0,170 0,181 0,147 0,142 0,183 0,188 0,238 0,229 0,223 0,113 0,160
12 0,200 0,169 0,164 0,142 0,140 0,175 0,171 0,226 0,225 0,215 0,100 0,163

35




fﬂ//%/mums

CONDICIONES DE CORTE MICROBROCAS METAL DURO 5xD - 8xD REF. HO3
y s

Aceros al Aceros Aceros Aceros Fundicién Fundicién Aluminio Fundicién Aleaciones Aleaciones Aleaciones
Material carbono aleados pre-templados inoxidables gris ductil forjado de aluminio de cobre de niquel de titanio
5201<20F§)m © |35<HRC <45 maqu'iAnl;?Jilidad maqu?:EJJSilidad Sl <& El=te

Diametro f Ve f Ve f Ve f Ve f Vc f Vc f Vc f Vc f Vc f Vc f Vc f
(mm) mm/r |[m/min| mm/r |[m/min| mm/r {m/min| mm/r |m/min| mm/r |m/min| mm/r |{m/min| mm/r |m/min| mm/r |m/min| mm/r |[m/min| mm/r |m/min| mm/r |m/min| mm/r
1 0,017 0,016 0,014 0,015 0,014 0,018 0,016 0,017 0,018 0,016 0,013 0,013
il,5 0,026 0,024 0,022 0,022 0,021 0,027 0,024 0,026 0,026 0,024 0,019 0,019
2 90 |(0,035| 80 |0,031 65 |0,029| 60 |0,029| 40 |0,028 85 |0,035| 65 |0,032| 145 |0,035| 125 |0,035| 115 |0,033| 25 |0,025| 30 |0,025
2,5 0,043 0,039 0,036 0,036 0,035 0,044 0,040 0,043 0,044 0,041 0,031 0,031
3 0,052 0,047 0,043 0,044 0,042 0,053 0,048 0,052 0,053 0,049 0,037 0,038

CONDICIONES DE CORTE MICROBROCAS METAL DURO 12xD - 20xD REF. H03
" s

Aceros al Aceros Aceros Aceros Fundicion Fundicion Aluminio Fundicion Aleaciones Aleaciones Aleaciones
Material carbono aleados pre-templados inoxidables gris ddctil forjado de aluminio de cobre de niquel de titanio
0500 [P sHRC <45 maquﬁ':;abilidad maqu?:;gilidad Bl = S 5= e

Diametro f Ve f Ve f Vc f Ve f Ve f Ve f Vc f Ve f Vc f Vc f Vc f
(mm) mm/r |m/min| mm/r |m/min| mm/r |m/min| mm/r |m/min| mm/r |m/min| mm/r |m/min| mm/r |m/min| mm/r |m/min| mm/r |m/min| mm/r |m/min| mm/r |m/min| mm/r
1 0,014 0,014 0,010 0,010 0,009 0,014 0,014 0,016 0,016 0,015 0,009 0,010
i,5 0,021 0,020 0,015 0,015 0,014 0,021 0,021 0,025 0,024 0,022 0,013 0,016
2 85 (0,028 65 |0,027| 55 |0,020| 50 |0,020f 40 |0,019, 80 |0,028| 55 |0,028| 130 |0,033| 115 |0,032] 105 |0,029| 25 |0,018| 30 |0,021
285 0,035 0,034 0,025 0,025 0,024 0,035 0,035 0,041 0,039 0,037 0,022 0,026
3 0,042 0,041 0,031 0,030 0,028 0,042 0,042 0,049 0,047 0,044 0,026 0,031

CONDICIONES DE CORTE MICROBROCAS METAL DURQ 25xD - 30xD REF. HO3

v T S

Aceros al Aceros Aceros Aceros Fundicién Fundicién Aluminio Fundicién Aleaciones Aleaciones Aleaciones
Material carbono aleados pre-templados inoxidables gris ductil forjado de aluminio de cobre de niquel de titanio
5201<20R()m * [5<HRC<45 maquﬁ':;?::ilidad maqu?:ejlzilidad g =% Ele e

Diametro f Ve f Ve f Ve f Ve f Vc f Vc f Vc f Vc f Vc f Vc f Vc f
(mm) mm/r |[m/min| mm/r |[m/min| mm/r {m/min| mm/r |m/min| mm/r |m/min| mm/r |{m/min| mm/r |m/min| mm/r |m/min| mm/r |[m/min| mm/r |m/min| mm/r |m/min| mm/r
1 0,010 0,011 0,008 0,007 0,007 0,010 0,013 0,014 0,014 0,012 0,008 0,006
1,5 0,015 0,016 0,011 0,010 0,011 0,015 0,019 0,021 0,021 0,018 0,012 0,009
2 80 |0,020f 60 |0,022| 50 |0,015| 45 |0,014| 35 |0,014| 75 |0,020| 50 |0,025| 125 |0,028| 105 (0,027 95 |0,024| 20 |0,016| 30 (0,013
2,5 0,025 0,027 0,019 0,017 0,018 0,025 0,031 0,035 0,034 0,030 0,019 0,015
3 0,031 0,033 0,022 0,021 0,021 0,030 0,037 0,042 0,041 0,036 0,023 0,019
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fﬁ%/RILLING

CONDICIONES DE CORTE BROCAS METAL DURO REF. ED-1897 / ED-338 / ED-340 / 1010

z
Material
Aceros Aceros Aceros AcFem?t.INOX Aceros INOX Fundicién Fundicién Aluminio Aluminio
no aleados < 1000 N/mm? | > 1000 N/mm? erriticos Austeniticos Gris nodular < 9% Si > 9% Si
Martensiticos
Diametro Ve f Vc f Vc f Ve f Vc f Ve f Vc f Vc f Ve f
(mm) m/min| mm/r |m/min| mm/r | m/min mm/r | m/min mm/r m/min mm/r |m/min| mm/r |m/min| mm/r |[m/min| mm/r |m/min| mm/r
0,3-4 |30-900,01-0,04 | 20-35 |0,01-0,03 | 15-30 | 0,005-0,02 | 15-30 | 0,005-0,02 | 10-20 | 0,004-0,02 | 40-80 |0,01-0,06 | 20-50 | 0,01-0,03 | 60-100 |0,015-0,05| 30-70 |0,01-0,05
4 -8 |60-90 |0,04-0,08 | 35-60 | 0,03-0,07 | 30-50 | 0,02-0,06 | 30-50 | 0,02-0,06 | 20-40 | 0,02-0,06 | 80-120 |0,06-0,10| 50-80 |0,03-0,08 |100-150|0,05-0,12|70-120|0,05-0,11
8-12 |60-90/0,08-0,14 | 35-60 |0,07-0,12 | 30-50 | 0,06-0,10 | 30-50 | 0,06-0,10 | 20-40 | 0,06-0,10 | 80-120 |0,10-0,16| 50-80 |0,08-0,13{100-150|0,12-0,20|70-120|0,11-0,18
12 - 16 |60-90|0,14-0,20 | 35-60 |0,12-0,18 | 30-50 | 0,10-0,15 | 30-50 | 0,10-0,15 |20-40| 0,10-0,14 |80-120|0,16-0,30| 50-80 |0,13-0,18|100-150|0,20-0,30|70-1200,18-0,28
16 - 20 | 60-900,20-0,26 | 35-60 | 0,18-0,23 | 30-50 | 0,15-0,20 | 30-50 | 0,15-0,20 |20-40| 0,14-0,18 |80-120|0,30-0,50| 50-80 |0,18-0,30|100-150|0,30-0,45|70-1200,28-0,40

Los valores de esta tabla deberdn ser adaptados segin las condiciones de la mdquina, sistema de amarre, sistema de lubricacion, efc...

CONDICIONES DE CORTE BROCAS METAL DURO KEVLAR REF. 207

Material -
ners evlar
Plastico Grafito
Diametro Vc f Ve f
(mm) m/min mm/r m/min mm/r
1 0,060 0,060
1,5 0,013 0,013
3 0,050 0,050
90 115
6 0,076 0,076
10 0,101 0,101
12 0,152 0,152

3




SPHINXeTOOLS

INDICE DE PRODUCTO - BROCAS ALTO RENDIMIENTO

REE. DESCRIPCIGN O I

50830  Brocas metal duro POSICUT - 0,3-140 40 84 SRR R —
50838  Brocas metal duro SPIREC - 03- 60 41 84 O A —
55654 Brocas escariadoras metal duro TRICUT Z=3 serie corta - 1,0 - 140 42 85 Sy T—
55338  Brocas escariadoras metal duro TRICUT Z=3 serie larga - 1,0 - 14,0 43 85 SEUSSES| T—
55652 Brocas escariadoras metal duro MICROTRICUT Z=3 - 02-299 44-45 85 Py

56033  Microbrocas metal duro PILOT DRILL 2xD - 003-299 4647 86 e
56005  Microbrocas metal duro PILOT DRILL PLUS - 01-15 48 86 S —
56036 Brocas escalonadas mefal duro PILOT DRILL AIGrN 03-60 49 87 s |
50695  Microbrocas metal duro SPIREC PLUS 6xD - 02-15 50 87 N —]
50699  Microbrocas metal duro SPIREC 6xD - 0,05-20 51 87 o ——————
51200  Microbrocas mefal duro 6xD - 0,03-30 52-53 88 vy —————
51201  Microbrocas mefal duro 6xD TIAIN 02-30 54-55 88 aSS——
50621  Microbrocas metal duro 12xD - 015-30 56-57 89 oS —
50622  Microbrocas metal duro 12xD TiAIN 02-30 58-59 89 [ e
50720 Microbrocas metal duro taladrado profundo 20xD Mi-Nova 02-20 60 90 SRt p—
50740  Microbrocas metal duro taladrado profundo 40xD Mi-Nova 04-15 61 90 e ———E—
50760  Microbrocas metal duro taladrado profundo 60xD Mi-Nova 04-15 62 90 -
50780  Microbrocas metal duro faladrado profundo 80xD Mi-Nova 04-15 63 90 -
51609  Microbrocas metal duro NIROX 9xD TAISiN 03-30 64 91 e E—
50941 Microbrocas metal duro PHOENIX 6xD TIAIN 05-30 65 91 S
52906 Brocos metal duro refrigeracion interior PHOENIX TC2 6xD AITICrN+S 1,0 - 6,0 66 92 PRy
52909  Brocas metal duro refrigeracion inerior PHOENIX TC2 9xD AITiCrN+S 10-6,0 67 92 e
52912 Brocas metal duro refrigeracion interior PHOENIX TC2 12xD AICETiN 10-6,0 68 93 PN
52916 Brocas metal duro refrigeracion interior PHOENIX TC2 16xD AIGTiN 10-6,0 69 93 e
52920  Brocos metal duro refrigeracion interior PHOENIX TC2 20xD AIGTiN 30-60 70 93 e e
52930 Brocas metal duro refrigeracion inferior PHOENIX TC2 30xD AIGTIN 30-60 71 93 e SE —
52100 Brocas metal duro refrigeracion interior QUADRO PLUS 6xD - 30-1950 72 94 —_—
52200  Brocas mefal duro refrigeracin interior QUADRO PLUS 12xD - 3,0 - 20,0 73 94 e —
52150 Brocas metal duro refrigeracion interior QUADRO PLUS 6xD TiAIN 4,0-20,0 74 94 SssssSaa————
50806  Brocas de centrar CNC metal duro 60° - 05-6,0 75 95 —
50809  Microbrocas de centrar CNC metal duro 90° - 05-30 76 95
50808  Microbrocas de centrar CNC metal duro 90° TAISiN 05-30 77 95

8195 Brocas puntear CNC mefal duro 90° - 20-120,0 78 96

8196  Brocas puntear (NC mefal duro 120° - 2,0-20,0 79 96
50818  Brocas metal duro doble funcion puntear - chaflanar - 1,6 -120 80 96

8100 Brocas de centrar mefal duro - 05-63 81

12604 Microbrocas HSS-E 8% Co SPIREC - 0,05- 3,175 82 96




Taladrado de alto rendimiento



SPHINXeTOOLS

50830 '

BROCAS METAL DURQ POSICUT

40

d,-h6

AJ—

%

DIN
6539

| )

d, I, L
0,30 1,50 19
0,40 2,30 19
0,50 2,80 20
0,60 3,30 21
0,70 4,30 23
0,80 4,80 24
0,90 5,30 25
1,00 5,70 26
1,10 6,70 28
1,20 7,70 30
1,30 7,70 30
1,40 8,70 32
1,50 8,70 32
1,60 9,70 34
1,70 9,70 34
1,80 | 10,70 36
1,90 | 10,70 36
2,00 | 11,50 38
2,10 | 11,50 38
2,20 | 12,50 40
2,30 | 12,50 40
2,40 | 13,50 43
2,50 | 13,50 43
2,60 | 13,50 43
2,70 | 15,50 46
2,80 | 15,50 46
2,90 | 15,50 46
3,00 | 15,50 46
3,10 | 17,50 49
3,20 | 17,50 49
3,30 | 17,50 49
3,40 | 19,50 52
3,50 | 19,50 52
3,60 | 19,50 52
3,70 | 19,50 52
3,80 | 21,50 55
3,90 | 21,50 55
4,00 | 21,50 55
4,10 | 21,50 55
4,20 | 21,50 55

Y

d, I L
4,30 | 23,00 58
4,40 | 23,00 58
4,50 | 23,00 58
4,60 | 23,00 58
4,70 | 23,00 58
4,80 | 25,00 62
4,90 | 25,00 62
5,00 | 25,00 62
5,10 | 25,00 62
5,20 | 25,00 62
5,30 | 25,00 62
5,40 | 27,00 66
5,550 | 27,00 66
5,60 | 27,00 66
5,70 | 27,00 66
5,80 | 27,00 66
590 | 27,00 66
6,00 | 27,00 66
6,10 | 30,00 70
6,20 | 30,00 70
6,30 | 30,00 70
6,40 | 30,00 70
6,50 | 30,00 70
6,60 | 30,00 70
6,70 | 30,00 70
6,80 | 33,00 74
6,90 | 33,00 74
7,00 | 33,00 74
7,10 | 33,00 74
7,20 | 33,00 74
7,30 | 33,00 74
7,40 | 33,00 74
7,50 | 33,00 74
7,60 | 36,00 79
7,70 | 36,00 79
7,80 | 36,00 79
7,90 | 36,00 79
8,00 | 36,00 79
8,10 | 36,00 79
8,20 | 36,00 79

d, I, L
8,30 | 36,00 79
8,40 | 36,00 79
8,50 | 36,00 79
8,60 | 39,00 84
8,70 | 39,00 84
8,80 | 39,00 84
8,90 | 39,00 84
9,00 | 39,00 84
9,10 | 39,00 84
9,20 | 39,00 84
9,30 | 39,00 84
9,40 | 39,00 84
9,50 | 39,00 84
9,60 | 41,00 89
9,70 | 41,00 89
9,80 | 41,00 89
9,90 | 41,00 89
10,00 | 41,00 89
10,20 | 41,00 89
10,50 | 41,00 89
11,00 [ 45,00 95
11,50 | 45,00 95
12,00 | 49,00 102
12,50 | 49,00 102
13,00 | 49,00 102
13,50 | 52,00 107
14,00 | 52,00 107
B EErE

Condiciones de corte Pdg. 84




SPHINXeTOOLS

50838 '

BROCAS METAL DURO SPIREC

.

wowma| W] oz
sprmy| % 2 ||
<18 \

d,-h6
A

d, I L
0,30 3,70 38
0,35 3,70 38
0,40 4,70 38
0,45 4,70 38
0,50 5,70 38
0,55 5,70 38
0,60 7,70 38
0,65 7,70 38
0,70 9,70 38
0,75 9,70 38
0,80 | 11,70 38
0,85 | 11,70 38
0,90 | 14,70 38
0,95 | 14,70 38
1,00 | 14,70 38
1,05 | 14,70 38
1,10 | 14,70 38
1,15 | 14,70 38
1,20 | 14,70 38
1,25 | 14,70 38
1,30 | 14,70 38
1,35 | 14,70 38
1,40 | 14,70 38
1,45 | 14,70 38
1,50 | 14,70 38
1,55 | 14,70 38
1,60 | 14,70 38
1,65 | 14,70 38
1,70 | 14,70 38
1,75 | 14,70 38
1,80 | 14,70 38
1,85 | 14,70 38
1,90 | 14,70 38
1,95 | 14,70 38
2,00 | 14,70 38
2,05 | 14,70 38
2,10 | 14,70 38
2,15 | 14,70 38
2,20 | 14,70 38
2,25 | 14,70 38

=8

d, I, L
2,30 | 14,70 38
2,35 | 14,70 38
2,40 | 14,70 38
2,45 | 14,70 38
2,50 | 14,70 38
2,55 | 14,70 38
2,60 | 14,70 38
2,65 | 14,70 38
2,70 | 14,70 38
2,75 | 14,70 38
2,80 | 14,70 38
2,85 | 14,70 38
2,90 | 14,70 38
2,95 | 14,70 38
3,00 | 14,70 38
3,05 | 14,70 38
3,10 | 14,70 38
3,15 | 14,70 38

3,175 | 14,70 38
3,20 | 19,70 50
3,30 | 19,70 50
3,40 | 19,70 50
3,50 | 19,70 50
3,60 | 19,70 50
3,70 | 19,70 50
3,80 | 19,70 50
3,90 | 19,70 50
4,00 | 19,70 50
4,10 | 24,70 50
4,20 | 24,70 50
4,30 | 24,70 50
4,40 | 24,70 50
4,50 | 24,70 50
4,60 | 24,70 50
4,70 | 24,70 50
4,80 | 24,70 50
4,90 | 24,70 50
5,00 | 24,70 50
5,10 | 24,70 50
5,20 | 24,70 50

d, I L
5,30 24,70 50
5,40 24,70 50
5,50 24,70 50
5,60 24,70 50
5,70 24,70 50
5,80 24,70 50
5,90 24,70 50
6,00 24,70 50

80 EETE

Condiciones de corte Pdg. 84
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SPHINXeTOOLS 55654 '

BROCAS ESCARIADORAS METAL DUROQ TRICUT Z=3 SERIE CORTA

3
Y (]
a6 | S Sﬁ
\ =8
I ‘
I IR AN AlS
‘ 6539 ur> ) H7-HY 3 \ ==
d, I, L d, I L d, I, L
1,00 6,00 26 4,763 24,50 62 8,30 34,00 79
1,10 6,50 28 4,80 24,50 62 8,40 34,00 79
1,20 7,50 30 4,90 24,50 62 8,50 34,00 79
1,30 7,50 30 5,00 24,50 62 8,60 36,50 84
1,40 8,50 32 5,10 24,50 62 8,70 36,50 84
1,50 8,50 32 5,20 24,50 62 8,80 36,50 84
1,60 9,50 34 5,30 24,50 62 8,90 36,50 84
1,70 9,50 34 5,40 26,00 66 9,00 36,50 84
1,80 10,50 36 5,50 26,00 66 9,10 36,50 84
1,90 10,50 36 5,556 26,00 66 9,20 36,50 84
2,00 11,50 38 5,60 26,00 66 9,30 36,50 84
2,10 11,50 38 5,70 26,00 66 9,40 36,50 84
2,20 12,50 40 5,80 26,00 66 9,50 36,50 84
2,30 12,50 40 5,90 26,00 66 9,525 39,0 89
2,40 13,50 43 6,00 26,00 66 9,60 39,0 89
2,50 13,50 43 6,10 28,50 70 9,70 39,0 89
2,60 13,50 43 6,20 28,50 70 9,80 39,0 89
2,70 15,50 46 6,30 28,50 70 9,90 39,0 89
2,80 15,50 46 6,350 28,50 70 10,00 39,0 89
2,90 15,50 46 6,40 28,50 70 10,20 39,0 89
3,00 15,50 46 6,50 28,50 70 10,50 39,0 89
3,10 17,00 49 6,60 28,50 70 11,00 43,0 95
3,175 17,00 49 6,70 28,50 70 11,113 43,0 95
3,20 17,00 49 6,80 31,00 74 11,50 43,0 95
3,30 17,00 49 6,90 31,00 74 12,00 47,0 102
3,40 19,00 52 7,00 31,00 74 12,50 47,0 102
3,50 19,00 52 7,10 31,00 74 12,700 47,0 102
3,60 19,00 52 7,144 31,00 74 13,00 47,0 102
3,70 19,00 52 7,20 31,00 74 13,50 50,0 107
3,80 21,00 55 7,30 31,00 74 14,00 50,0 107
3,90 21,00 55 7,40 31,00 74
3,969 21,00 55 7,50 31,00 74 . .. .
4,00 21,00 55 7,60 34,00 79 Condiciones de corte Pdg. 85
4,10 21,00 55 7,70 34,00 79
4,20 21,00 55 7,80 34,00 79
4,30 22,50 58 7,90 34,00 79
4,40 22,50 58 7,938 34,00 79
4,50 22,50 58 8,00 34,00 79
4,60 22,50 58 8,10 34,00 79
4,70 22,50 58 8,20 34,00 79
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BROCAS ESCARIADORAS METAL DURO TRICUT Z=3 SERIE LARGA

>
>

%) 4] &=

d, I L
1,00 | 11,50 34
1,10 | 13,00 36
1,20 | 15,00 38
1,30 | 15,00 38
1,40 | 17,00 40
1,50 | 17,00 40
1,60 | 19,00 43
1,70 | 19,00 43
1,80 | 21,00 46
1,90 | 21,00 46
2,00 | 22,00 49
2,10 | 22,00 49
2,20 | 25,00 53
2,30 | 25,00 53
2,40 | 28,00 57
2,50 | 28,00 57
2,60 | 28,00 57
2,70 | 31,00 61
2,80 | 31,00 61
2,90 | 31,00 61
3,00 | 31,00 61
3,10 | 34,00 65
3,20 | 34,00 65
3,30 | 34,00 65
3,40 | 37,00 70
3,50 | 37,00 70
3,60 | 37,00 70
3,70 | 37,00 70
3,80 | 41,00 75
3,90 | 41,00 75
4,00 | 41,00 75
4,10 | 41,00 75
4,20 | 41,00 75
4,30 | 45,00 80
4,40 | 45,00 80
4,50 | 45,00 80
4,60 | 45,00 80
4,70 | 45,00 80
4,80 | 50,00 86
4,90 | 50,00 86

d, I, L
5,00 | 50,00 86

5,10 | 50,00 86

5,20 | 50,00 86

5,30 | 50,00 86

5,40 | 55,00 93

5,50 | 55,00 93

5,60 | 55,00 93

5,70 | 55,00 93

5,80 | 55,00 93

5,90 | 55,00 93

6,00 | 55,00 93

6,10 | 60,00 101
6,20 | 60,00 101
6,30 | 60,00 101
6,40 | 60,00 101
6,50 | 60,00 101
6,60 | 60,00 101
6,70 | 60,00 101
6,80 | 66,00 109
6,90 | 66,00 109
7,00 | 66,00 109
7,10 | 66,00 109
7,20 | 66,00 109
7,30 | 66,00 109
7,40 | 66,00 109
7,50 | 66,00 109
7,60 | 72,00 117
7,70 | 72,00 117
7,80 | 72,00 117
7,90 | 72,00 117
8,00 | 72,00 117
8,10 | 72,00 117
8,20 | 72,00 117
8,30 | 72,00 117
8,40 | 72,00 117
8,50 | 72,00 117
8,60 | 78,00 125
8,70 | 78,00 125
8,80 | 78,00 125
8,90 | 78,00 125

d, I L
9,00 | 78,00 125
9,10 | 78,00 125
9,20 | 78,00 125
9,30 | 78,00 125
9,40 | 78,00 125
9,50 | 78,00 125
9,60 | 84,00 133
9,70 | 84,00 133
9,80 | 84,00 133
9,90 | 84,00 133
10,00 | 84,00 133
10,20 | 84,00 133
10,50 | 84,00 133
11,00 | 91,00 142
11,50 | 91,00 142
12,00 | 98,00 151
12,50 | 98,00 151
13,00 | 98,00 151
13,50 | 105,00 | 160
14,00 | 105,00 | 160

80 EETe

Condiciones de corte Pdg. 85
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BROCAS ESCARIADORAS METAL DURO MICROTRICUT Z=3

Q)
Y B Y
06 | ZaZEZ d,-h6 @
N ‘

.2 =a

- L >

nowma| W | F ‘ z } W} %‘

) / .

| }SPHINX} J Liz2ggl | 30 | e
d, | dy |1, |, | L d, | dy |1, [ L [ L d, | dy |1, [ 1L [ L
0,20 | 3,00 | 1,00 | 1,50 | 38 0,68 | 3,00 | 3,40 | 3,90 | 38 1,16 | 3,00 | 580 | 7,50 | 38
0,21 3,00 1,05 1,50 38 0,69 | 3,00 | 3,45 | 3,90 38 1,17 | 3,00 | 585 | 7,50 38
0,22 | 3,00 | 1,10 | 1,60 | 38 0,70 | 3,00 | 3,50 | 4,00 | 38 1,18 | 3,00 | 590 | 8,50 | 38
0,23 | 3,00 il 1,60 38 0,71 | 3,00 | 3,55 | 4,00 38 1,19 | 3,00 | 595 | 8,50 38
0,24 | 3,00 1,20 1,70 38 0,72 | 3,00 | 3,60 | 4,10 38 1,20 | 3,00 | 6,00 | 8,50 38
0,25 | 3,00 25 1,70 38 0,73 | 3,00 | 3,65 | 4,10 38 1,21 3,00 | 6,05 | 8,50 38
0,26 | 3,00 1,30 1,80 38 0,74 | 3,00 | 3,70 | 4,20 38 1,22 | 3,00 | 6,10 | 8,50 38
0,27 | 3,00 1,35 1,80 38 0,75 | 3,00 | 3,75 | 4,20 38 1,23 | 3,00 | 6,15 | 8,50 38
0,28 | 3,00 1,40 1,90 38 0,76 | 3,00 | 3,80 | 4,30 38 1,24 | 3,00 | 6,20 | 8,50 38
0,29 | 3,00 1,45 1,90 38 0,77 | 3,00 | 3,85 | 4,30 38 1,25 | 3,00 | 6,25 | 8,50 38
0,30 | 3,00 1,50 | 2,00 38 0,78 | 3,00 | 3,90 | 4,40 38 1,26 | 3,00 | 6,30 | 8,50 38
0,31 3,00 1,55 | 2,00 38 0,79 | 3,00 | 3,95 | 4,40 38 1,27 | 3,00 | 6,35 | 8,50 38
0,32 | 3,00 1,60 | 2,10 38 0,80 | 3,00 | 4,00 | 4,50 38 1,28 | 3,00 | 6,40 | 8,50 38
0,33 | 3,00 1,65 | 2,10 38 0,81 | 3,00 | 4,05 | 4,50 38 1,29 | 3,00 | 6,45 | 8,50 38
0,34 | 3,00 1,70 | 2,20 38 0,82 | 3,00 | 4,10 | 4,60 38 1,30 | 3,00 | 6,50 | 8,50 38
0,35 | 3,00 1,75 | 2,20 38 0,83 | 3,00 | 4,15 | 4,60 38 1,31 3,00 | 6,55 | 8,50 38
0,36 | 3,00 1,80 | 2,30 38 0,84 | 3,00 | 4,20 | 4,70 38 1,32 | 3,00 | 6,60 | 8,50 38
0,37 3,00 1,85 2,30 38 0,85 3,00 4,25 4,70 38 1,33 3,00 6,65 9,50 38
0,38 | 3,00 1,90 | 2,40 38 0,86 | 3,00 | 4,30 | 4,80 38 1,34 | 3,00 | 6,70 | 9,50 38
0,39 | 3,00 | 1,95 | 2,40 | 38 0,87 | 3,00 | 4,35 | 4,80 | 38 1,35 | 3,00 | 6,75 | 9,50 | 38
0,40 | 3,00 | 2,00 | 2,50 38 0,88 | 3,00 | 4,40 | 4,90 38 1,36 | 3,00 | 6,80 | 9,50 38
0,41 | 3,00 | 2,05 | 2,50 | 38 0,89 | 3,00 | 4,45 | 4,90 | 38 1,37 | 3,00 | 685 | 9,50 | 38
0,42 | 3,00 | 2,10 | 2,60 38 0,90 | 3,00 | 4,50 | 5,00 38 1,38 | 3,00 | 6,90 | 9,50 38
0,43 | 3,00 | 2,15 | 2,60 | 38 0,91 | 3,00 | 4,55 | 500 | 38 1,39 | 3,00 | 6,95 | 9,50 | 38
0,44 | 3,00 | 2,20 | 2,70 38 0,92 | 3,00 | 4,60 | 5,10 38 1,40 | 3,00 | 7,00 | 9,50 38
0,45 | 3,00 | 2,25 | 2,70 | 38 0,93 | 3,00 | 4,65 | 510 | 38 1,41 | 3,00 | 7,05 | 9,50 | 38
0,46 | 3,00 | 2,30 | 2,80 38 0,94 | 3,00 | 4,70 | 5,20 38 1,42 | 3,00 | 7,10 | 9,50 38
0,47 | 3,00 | 2,35 | 2,80 | 38 0,95 | 3,00 | 4,75 | 520 | 38 1,43 | 3,00 | 7,15 | 9,50 | 38
0,48 | 3,00 | 2,40 | 2,90 38 0,96 | 3,00 | 4,80 | 5,30 38 1,44 | 3,00 | 7,20 | 9,50 38
0,49 | 3,00 | 2,45 | 2,90 38 0,97 | 3,00 | 4,85 | 5,30 38 1,45 | 3,00 | 7,25 | 9,50 38
0,50 | 3,00 | 2,50 | 3,00 38 0,98 | 3,00 | 4,90 | 540 38 1,46 | 3,00 | 7,30 | 9,50 38
0,51 3,00 | 2,55 | 3,00 38 0,99 | 3,00 | 4,95 | 5,40 38 1,47 | 3,00 | 7,35 | 9,50 38
0,52 | 3,00 | 2,60 | 3,10 38 1,00 | 3,00 | 5,00 | 6,50 38 1,48 | 3,00 | 7,40 | 9,50 38
0,53 | 3,00 | 2,65 | 3,10 38 1,01 | 3,00 | 505 | 6,50 38 1,49 | 3,00 | 7,45 | 9,50 38
0,54 | 3,00 | 2,70 | 3,20 38 1,02 | 3,00 | 5,10 | 6,50 38 1,50 | 3,00 | 7,50 | 9,50 38
0,55 | 3,00 | 2,75 | 3,20 38 1,03 | 3,00 | 5,15 | 6,50 38 1,51 3,00 | 7,55 | 10,50 38
0,56 | 3,00 | 2,80 | 3,30 38 1,04 | 3,00 | 5,20 | 6,50 38 1,52 | 3,00 | 7,60 | 10,50 38
0,57 | 3,00 | 2,85 | 3,30 38 1,05 | 3,00 | 5,25 | 6,50 38 1,53 | 3,00 | 7,65 | 10,50 38
0,58 | 3,00 | 2,90 | 3,40 38 1,06 | 3,00 | 5,30 | 6,50 38 1,54 | 3,00 | 7,70 | 10,50 38
0,59 | 3,00 | 2,95 | 3,40 38 1,07 | 3,00 | 535 | 7,50 38 1,55 | 3,00 | 7,75 | 10,50 38
0,60 3,00 3,00 3,50 38 1,08 3,00 5,40 7,50 38 1,56 3,00 7,80 | 10,50 38
0,61 3,00 | 3,05 | 3,50 38 1,09 | 3,00 | 545 | 7,50 38 1,57 | 3,00 | 7,85 | 10,50 38
0,62 3,00 3,10 3,60 38 1,10 3,00 5,50 7,50 38 1,58 3,00 7,90 | 10,50 38
0,63 | 3,00 | 3,15 | 3,60 38 1,11 | 3,00 | 5,55 | 7,50 38 1,59 | 3,00 | 7,95 | 10,50 38
0,64 | 3,00 | 3,20 | 3,70 | 38 1,12 | 3,00 | 560 | 7,50 | 38 1,60 | 3,00 | 8,00 | 10,50 | 38
0,65 | 3,00 | 3,25 | 3,70 38 1,13 | 3,00 | 5,65 | 7,50 38 1,61 3,00 | 8,05 | 10,50 38
0,66 | 3,00 | 3,30 | 3,80 | 38 1,14 | 3,00 | 570 | 7,50 | 38 1,62 | 3,00 | 810 | 10,50 | 38
0,67 | 3,00 | 3,35 | 3,80 38 1,15 | 3,00 | 5,75 | 7,50 38 1,63 | 3,00 | 8,15 | 10,50 38
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d, | d, | I I, L d, | d | 1, I, L d, | d | 1 I, L
1,64 | 3,00 | 8,20 | 10,50 | 38 2,10 | 3,00 | 10,50 | 12,50 | 38 2,56 | 3,00 | 12,80 | 14,50 | 38
1,65 | 3,00 | 8,25 | 10,50 | 38 2,11 | 3,00 | 10,55 | 12,50 | 38 2,57 | 3,00 | 12,85 | 14,50 | 38
1,66 | 3,00 | 8,30 | 10,50 | 38 2,12 | 3,00 | 10,60 | 12,50 | 38 2,58 | 3,00 | 12,90 | 14,50 | 38
1,67 | 3,00 | 8,35 | 10,50 | 38 2,13 | 3,00 | 10,65 | 13,50 | 38 2,59 | 3,00 | 12,95 | 14,50 | 38
1,68 | 3,00 | 8,40 | 10,50 | 38 2,14 | 3,00 | 10,70 | 13,50 | 38 2,60 | 3,00 | 13,00 | 14,50 | 38
1,69 | 3,00 | 8,45 | 10,50 | 38 2,15 | 3,00 | 10,75 | 13,50 | 38 2,61 | 3,00 | 13,05 | 14,50 | 38
1,70 | 3,00 | 8,50 | 10,50 | 38 2,16 | 3,00 | 10,80 | 13,50 | 38 2,62 | 3,00 | 13,10 | 14,50 | 38
1,71 | 3,00 | 8,55 | 11,50 | 38 2,17 | 3,00 | 10,85 | 13,50 | 38 2,63 | 3,00 | 13,15 | 14,50 | 38
1,72 | 3,00 | 8,60 | 11,50 | 38 2,18 | 3,00 | 10,90 | 13,50 | 38 2,64 | 3,00 | 13,20 | 14,50 | 38
1,73 | 3,00 | 8,65 | 11,50 | 38 2,19 | 3,00 | 10,95 | 13,50 | 38 2,65 | 3,00 | 13,25 | 14,50 | 38
1,74 | 3,00 | 8,70 | 11,50 | 38 2,20 | 3,00 | 11,00 | 13,50 | 38 2,66 | 3,00 | 13,30 | 16,50 | 38
1,75 | 3,00 | 8,75 | 11,50 | 38 2,21 | 3,00 | 11,05 | 13,50 | 38 2,67 | 3,00 | 13,35 | 16,50 | 38
1,76 | 3,00 | 8,80 | 11,50 | 38 2,22 | 3,00 | 11,10 | 13,50 | 38 2,68 | 3,00 | 13,40 | 16,50 | 38
1,77 | 3,00 | 8,85 | 11,50 | 38 2,23 | 3,00 | 11,15 | 13,50 | 38 2,69 | 3,00 | 13,45 | 16,50 | 38
1,78 | 3,00 | 8,90 | 11,50 | 38 2,24 | 3,00 | 11,20 | 13,50 | 38 2,70 | 3,00 | 13,50 | 16,50 | 38
1,79 | 3,00 | 8,95 | 11,50 | 38 2,25 | 3,00 | 11,25 | 13,50 | 38 2,71 | 3,00 | 13,55 | 16,50 | 38
1,80 | 3,00 | 9,00 | 11,50 | 38 2,26 | 3,00 | 11,30 | 13,50 | 38 2,72 | 3,00 | 13,60 | 16,50 | 38
1,81 | 3,00 | 9,05 | 11,50 | 38 2,27 | 3,00 | 11,35 | 13,50 | 38 2,73 | 3,00 | 13,65 | 16,50 | 38
1,82 | 3,00 | 9,10 | 11,50 | 38 2,28 | 3,00 | 11,40 | 13,50 | 38 2,74 | 3,00 | 13,70 | 16,50 | 38
1,83 | 3,00 | 9,15 | 11,50 | 38 2,29 | 3,00 | 11,45 | 13,50 | 38 2,75 | 3,00 | 13,75 | 16,50 | 38
1,84 | 3,00 | 9,20 | 11,50 | 38 2,30 | 3,00 | 11,50 | 13,50 | 38 2,76 | 3,00 | 13,80 | 16,50 | 38
1,85 | 3,00 | 9,25 | 11,50 | 38 2,31 | 3,00 | 11,55 | 13,50 | 38 2,77 | 3,00 | 13,85 | 16,50 | 38
1,86 | 3,00 | 9,30 | 11,50 | 38 2,32 | 3,00 | 11,60 | 13,50 | 38 2,78 | 3,00 | 13,90 | 16,50 | 38
1,87 | 3,00 | 9,35 | 11,50 | 38 2,33 | 3,00 | 11,65 | 13,50 | 38 2,79 | 3,00 | 13,95 | 16,50 | 38
1,88 | 3,00 | 9,40 | 11,50 | 38 2,34 | 3,00 | 11,70 | 13,50 | 38 2,80 | 3,00 | 14,00 | 16,50 | 38
1,89 | 3,00 | 9,45 | 11,50 | 38 2,35 | 3,00 | 11,75 | 13,50 | 38 2,81 | 3,00 | 14,05 | 16,50 | 38
1,90 | 3,00 | 9,50 | 11,50 | 38 2,36 | 3,00 | 11,80 | 13,50 | 38 2,82 | 3,00 | 14,10 | 16,50 | 38
1,91 | 3,00 | 9,55 | 12,50 | 38 2,37 | 3,00 | 11,85 | 14,50 | 38 2,83 | 3,00 | 14,15 | 16,50 | 38
1,92 | 3,00 | 9,60 | 12,50 | 38 2,38 | 3,00 | 11,90 | 14,50 | 38 2,84 | 3,00 | 14,20 | 16,50 | 38
1,93 | 3,00 | 9,65 | 12,50 | 38 2,39 | 3,00 | 11,95 | 14,50 | 38 2,85 | 3,00 | 14,25 | 16,50 | 38
1,94 | 3,00 | 9,70 | 12,50 | 38 2,40 | 3,00 | 12,00 | 14,50 | 38 2,86 | 3,00 | 14,30 | 16,50 | 38
1,95 | 3,00 | 9,75 | 12,50 | 38 2,41 | 3,00 | 12,05 | 14,50 | 38 2,87 | 3,00 | 14,35 | 16,50 | 38
1,96 | 3,00 | 9,80 | 12,50 | 38 2,42 | 3,00 | 12,10 | 14,50 | 38 2,88 | 3,00 | 14,40 | 16,50 | 38
1,97 | 3,00 | 9,85 | 12,50 | 38 2,43 | 3,00 | 12,15 | 14,50 | 38 2,89 | 3,00 | 14,45 | 16,50 | 38
1,98 | 3,00 | 9,90 | 12,50 | 38 2,44 | 3,00 | 12,20 | 14,50 | 38 2,90 | 3,00 | 14,50 | 16,50 | 38
1,99 | 3,00 | 9,95 | 12,50 | 38 2,45 | 3,00 | 12,25 | 14,50 | 38 2,91 | 3,00 | 14,55 | 16,50 | 38
2,00 | 3,00 | 10,00 | 12,50 | 38 2,46 | 3,00 | 12,30 | 14,50 | 38 2,92 | 3,00 | 14,60 | 16,50 | 38
2,01 | 3,00 | 10,05 ] 12,50 | 38 2,47 | 3,00 | 12,35 ] 14,50 | 38 2,93 | 3,00 | 14,65 | 16,50 | 38
2,02 | 3,00 | 10,10 | 12,50 | 38 2,48 | 3,00 | 12,40 | 14,50 | 38 2,94 | 3,00 | 14,70 | 16,50 | 38
2,03 | 3,00 | 10,15 ] 12,50 | 38 2,49 | 3,00 | 12,45 | 14,50 | 38 2,95 | 3,00 | 14,75 | 16,50 | 38
2,04 | 3,00 | 10,20 | 12,50 | 38 2,50 | 3,00 | 12,50 | 14,50 | 38 2,96 | 3,00 | 14,80 | 16,50 | 38
2,05 | 3,00 | 10,25 ] 12,50 | 38 2,51 | 3,00 | 12,55 | 14,50 | 38 2,97 | 3,00 | 14,85 ] 16,50 | 38
2,06 | 3,00 | 10,30 | 12,50 | 38 2,52 | 3,00 | 12,60 | 14,50 | 38 2,98 | 3,00 | 14,90 | 16,50 | 38
2,07 | 3,00 | 10,35 ] 12,50 | 38 2,53 | 3,00 | 12,65 | 14,50 | 38 2,99 | 3,00 | 14,95 | 16,50 | 38
2,08 | 3,00 | 10,40 | 12,50 | 38 2,54 | 3,00 | 12,70 | 14,50 | 38

2,09 | 3,00 | 10,45 | 12,50 | 38 2,55 | 3,00 | 12,75 | 14,50 | 38 0 EENe

Condiciones de corte Pdg. 85
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MICROBROCAS METAL DURO PILOT DRILL 2xD
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an

+0005 \ Y
40— | ‘s o)

I A
=0

- L >
W
w | 415 WD
130 \

d, | d, I 1, L d, | d, I I, L d, | d, I 1 L
0,03 | 3,00 | 0,15 | 0,30 38 0,51 | 3,00 | 1,02 | 1,80 38 0,99 | 3,00 | 1,98 | 2,70 38
0,04 3,00 0,15 0,30 38 0,52 3,00 1,04 1,80 38 1,00 3,00 2,00 2,70 38
0,05 | 3,00 | 0,20 | 0,40 38 0,53 | 3,00 | 1,06 | 1,80 38 1,01 | 3,00 | 2,02 | 3,50 38
0,06 3,00 0,20 0,40 38 0,54 3,00 1,08 1,80 38 1,02 3,00 2,04 3,50 38
0,07 3,00 0,25 0,45 38 0,55 3,00 1,10 1,80 38 1,03 3,00 2,06 3,50 38
0,08 3,00 0,25 0,45 38 0,56 3,00 1,12 1,90 38 1,04 3,00 2,08 3,50 38
0,09 3,00 0,30 0,50 38 0,57 3,00 1,14 1,90 38 1,05 3,00 2,10 3,50 38
0,10 3,00 0,35 0,55 38 0,58 3,00 1,16 1,90 38 1,06 3,00 2,12 3,60 38
0,11 3,00 0,35 0,55 38 0,59 3,00 1,18 1,90 38 1,07 3,00 2,14 3,60 38
0,12 3,00 0,35 0,55 38 0,60 3,00 1,20 1,90 38 1,08 3,00 2,16 3,60 38
0,13 3,00 0,40 0,60 38 0,61 3,00 1,22 2,00 38 1,09 3,00 2,18 3,60 38
0,14 3,00 0,40 0,60 38 0,62 3,00 1,24 2,00 38 1,10 3,00 2,20 3,60 38
0,15 3,00 0,40 0,60 38 0,63 3,00 1,26 2,00 38 1,11 3,00 2,22 3,70 38
0,16 3,00 0,40 0,60 38 0,64 3,00 1,28 2,00 38 1,12 3,00 2,24 3,70 38
0,17 3,00 0,50 0,70 38 0,65 3,00 1,30 2,00 38 1,13 3,00 2,26 3,70 38
0,18 3,00 0,50 0,70 38 0,66 3,00 1,32 2,10 38 1,14 3,00 2,28 3,70 38
0,19 3,00 0,50 0,70 38 0,67 3,00 1,34 2,10 38 1,15 3,00 2,30 3,70 38
0,20 3,00 0,55 0,75 38 0,68 3,00 1,36 2,10 38 1,16 3,00 2,32 3,80 38
0,21 3,00 0,55 0,75 38 0,69 3,00 1,38 2,10 38 1,17 3,00 2,34 3,80 38
0,22 | 3,00 | 0,60 | 0,80 38 0,70 | 3,00 | 1,40 | 2,10 38 1,18 | 3,00 | 2,36 | 3,80 38
0,23 3,00 0,60 0,80 38 0,71 3,00 1,42 2,20 38 1,19 3,00 2,38 3,80 38
0,24 | 3,00 | 0,60 | 0,80 38 0,72 | 3,00 | 1,44 | 2,20 38 1,20 | 3,00 | 2,40 | 3,80 38
0,25 3,00 0,70 0,90 38 0,73 3,00 1,46 2,20 38 1,21 3,00 2,42 4,20 38
0,26 | 3,00 | 0,70 | 0,90 38 0,74 | 3,00 | 1,48 | 2,20 38 1,22 | 3,00 | 2,44 | 4,20 38
0,27 3,00 0,70 0,90 38 0,75 3,00 1,50 2,20 38 1,23 3,00 2,46 4,20 38
0,28 | 3,00 | 0,80 | 1,00 38 0,76 | 3,00 | 1,52 | 2,30 38 1,24 | 3,00 | 2,48 | 4,20 38
0,29 3,00 0,80 1,00 38 0,77 3,00 1,54 2,30 38 1,25 3,00 2,50 4,20 38
0,30 | 3,00 | 0,90 | 1,20 38 0,78 | 3,00 | 1,56 | 2,30 38 1,26 | 3,00 | 2,52 | 4,30 38
0,31 3,00 0,90 1,20 38 0,79 3,00 1,58 2,30 38 1,27 3,00 2,54 4,30 38
0,32 3,00 0,90 1,20 38 0,80 3,00 1,60 2,30 38 1,28 3,00 2,56 4,30 38
0,33 3,00 0,90 1,20 38 0,81 3,00 1,62 2,40 38 1,29 3,00 2,58 4,30 38
0,34 3,00 0,90 1,35 38 0,82 3,00 1,64 2,40 38 1,30 3,00 2,60 4,30 38
0,35 3,00 0,90 1,35 38 0,83 3,00 1,66 2,40 38 1,31 3,00 2,62 4,40 38
0,36 3,00 0,95 1,35 38 0,84 3,00 1,68 2,40 38 1,32 3,00 2,64 4,40 38
0,37 3,00 0,95 1,35 38 0,85 3,00 1,70 2,40 38 1,33 3,00 2,66 4,40 38
0,38 3,00 0,95 1,50 38 0,86 3,00 1,72 2,50 38 1,34 3,00 2,68 4,40 38
0,39 3,00 0,95 1,50 38 0,87 3,00 1,74 2,50 38 1,35 3,00 2,70 4,40 38
0,40 3,00 0,80 1,60 38 0,88 3,00 1,76 2,50 38 1,36 3,00 2,72 4,50 38
0,41 3,00 0,82 1,60 38 0,89 3,00 1,78 2,50 38 1,37 3,00 2,74 4,50 38
0,42 3,00 0,84 1,60 38 0,90 3,00 1,80 2,50 38 1,38 3,00 2,76 4,50 38
0,43 3,00 0,86 1,60 38 0,91 3,00 1,82 2,60 38 1,39 3,00 2,78 4,50 38
0,44 3,00 0,88 1,60 38 0,92 3,00 1,84 2,60 38 1,40 3,00 2,80 4,50 38
0,45 3,00 0,90 1,60 38 0,93 3,00 1,86 2,60 38 1,41 3,00 2,82 4,60 38
0,46 3,00 0,92 1,70 38 0,94 3,00 1,88 2,60 38 1,42 3,00 2,84 4,60 38
0,47 | 3,00 | 0,94 | 1,70 38 0,95 | 3,00 | 1,90 | 2,60 38 1,43 | 3,00 | 2,86 | 4,60 38
0,48 3,00 0,96 1,70 38 0,96 3,00 1,92 2,70 38 1,44 3,00 2,88 4,60 38
0,49 | 3,00 | 0,98 | 1,70 38 0,97 | 3,00 | 1,94 | 2,70 38 1,45 | 3,00 | 2,90 | 4,60 38
0,50 3,00 1,00 1,70 38 0,98 3,00 1,96 2,70 38 1,46 3,00 2,92 4,70 38
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d, | d, I, I, L d, | d, I 1, L d, | d, I [ L
1,47 | 3,00 | 2,94 | 4,70 38 1,99 | 3,00 | 3,98 | 6,00 38 2,51 | 3,00 | 502 | 7,10 38
1,48 | 3,00 | 2,96 | 4,70 38 2,00 | 3,00 | 4,00 | 6,00 38 2,52 | 3,00 | 504 | 7,10 38
1,49 | 3,00 | 2,98 | 4,70 38 2,01 | 3,00 | 402 | 6,10 38 2,53 | 3,00 | 506 | 7,10 38
1,50 | 3,00 | 3,00 | 4,70 38 2,02 | 3,00 | 4,04 | 6,10 38 2,54 | 3,00 | 508 | 7,10 38
1,51 | 3,00 | 3,02 | 5,10 38 2,03 | 3,00 | 4,06 | 6,10 38 2,55 | 3,00 | 510 | 7,10 38
1,52 | 3,00 | 3,04 | 5,10 38 2,04 | 3,00 | 4,08 | 6,10 38 2,56 | 3,00 | 512 | 7,20 38
1,53 | 3,00 | 3,06 | 5,10 38 2,05 | 3,00 | 4,10 | 6,10 38 2,57 | 3,00 | 514 | 7,20 38
1,54 | 3,00 | 3,08 | 5,10 38 2,06 | 3,00 | 4,12 | 6,20 38 2,58 | 3,00 | 516 | 7,20 38
1,55 | 3,00 | 3,10 | 5,10 38 2,07 | 3,00 | 4,14 | 6,20 38 2,59 | 3,00 | 518 | 7,20 38
1,56 | 3,00 | 3,12 | 5,20 38 2,08 | 3,00 | 4,16 | 6,20 38 2,60 | 3,00 | 520 | 7,20 38
1,57 | 3,00 | 3,14 | 5,20 38 2,00 | 3,00 | 4,18 | 6,20 38 2,61 | 3,00 | 522 | 7,30 38
1,58 | 3,00 | 3,16 | 5,20 38 2,10 | 3,00 | 4,20 | 6,20 38 2,62 | 3,00 | 524 | 7,30 38
1,59 | 3,00 | 3,18 | 5,20 38 2,11 | 3,00 | 4,22 | 6,30 38 2,63 | 3,00 | 526 | 7,30 38
1,60 | 3,00 | 3,20 | 5,20 38 2,12 | 3,00 | 4,24 | 6,30 38 2,64 | 3,00 | 528 | 7,30 38
1,61 | 3,00 | 3,22 | 5,30 38 2,13 | 3,00 | 4,26 | 6,30 38 2,65 | 3,00 | 530 | 7,30 38
1,62 | 3,00 | 3,24 | 5,30 38 2,14 | 3,00 | 4,28 | 6,30 38 2,66 | 3,00 | 532 | 7,40 38
1,63 | 3,00 | 3,26 | 5,30 38 2,15 | 3,00 | 4,30 | 6,30 38 2,67 | 3,00 | 534 | 7,40 38
1,64 | 3,00 | 3,28 | 5,30 38 2,16 | 3,00 | 4,32 | 6,40 38 2,68 | 3,00 | 536 | 7,40 38
1,65 | 3,00 | 3,30 | 5,30 38 2,17 | 3,00 | 4,34 | 6,40 38 2,69 | 3,00 | 538 | 7,40 38
1,66 | 3,00 | 3,32 | 5,40 38 2,18 | 3,00 | 4,36 | 6,40 38 2,70 | 3,00 | 5,40 | 7,40 38
1,67 | 3,00 | 3,34 | 5,40 38 2,19 | 3,00 | 4,38 | 6,40 38 2,71 | 3,00 | 542 | 7,50 38
1,68 | 3,00 | 3,36 | 5,40 38 2,20 | 3,00 | 4,40 | 6,40 38 2,72 | 3,00 | 5,44 | 7,50 38
1,69 | 3,00 | 3,38 | 5,40 38 2,21 | 3,00 | 4,42 | 6,50 38 2,73 | 3,00 | 5,46 | 7,50 38
1,70 | 3,00 | 3,40 | 5,40 38 2,22 | 3,00 | 4,44 | 6,50 38 2,74 | 3,00 | 5,48 | 7,50 38
1,71 | 3,00 | 3,42 | 5,50 38 2,23 | 3,00 | 4,46 | 6,50 38 2,75 | 3,00 | 550 | 7,50 38
1,72 | 3,00 | 3,44 | 5,50 38 2,24 | 3,00 | 4,48 | 6,50 38 2,76 | 3,00 | 552 | 7,60 38
1,73 | 3,00 | 3,46 | 5,50 38 2,25 | 3,00 | 4,50 | 6,50 38 2,77 | 3,00 | 5,554 | 7,60 38
1,74 | 3,00 | 3,48 | 5,50 38 2,26 | 3,00 | 4,52 | 6,60 38 2,78 | 3,00 | 5,56 | 7,60 38
1,75 | 3,00 | 3,50 | 5,50 38 2,27 | 3,00 | 4,54 | 6,60 38 2,79 | 3,00 | 5,58 | 7,60 38
1,76 | 3,00 | 3,52 | 5,60 38 2,28 | 3,00 | 4,56 | 6,60 38 2,80 | 3,00 | 560 | 7,60 38
1,77 | 3,00 | 3,54 | 5,60 38 2,29 | 3,00 | 4,58 | 6,60 38 2,81 | 3,00 | 562 | 7,70 38
1,78 | 3,00 | 3,56 | 5,60 38 2,30 | 3,00 | 4,60 | 6,60 38 2,82 | 3,00 | 564 | 7,70 38
1,79 | 3,00 | 3,58 | 5,60 38 2,31 | 3,00 | 462 | 6,70 38 2,83 | 3,00 | 566 | 7,70 38
1,80 | 3,00 | 3,60 | 5,60 38 2,32 | 3,00 | 464 | 6,70 38 2,84 | 3,00 | 568 | 7,70 38
1,81 | 3,00 | 3,62 | 5,70 38 2,33 | 3,00 | 4,66 | 6,70 38 2,85 | 3,00 | 570 | 7,70 38
1,82 | 3,00 | 3,64 | 5,70 38 2,34 | 3,00 | 468 | 6,70 38 2,86 | 3,00 | 572 | 7,80 38
1,83 | 3,00 | 3,66 | 5,70 38 2,35 | 3,00 | 4,70 | 6,70 38 2,87 | 3,00 | 574 | 7,80 38
1,84 | 3,00 | 3,68 | 5,70 38 2,36 | 3,00 | 4,72 | 6,80 38 2,88 | 3,00 | 576 | 7,80 38
1,85 | 3,00 | 3,70 | 5,70 38 2,37 | 3,00 | 4,74 | 6,80 38 2,89 | 3,00 | 578 | 7,80 38
1,86 | 3,00 | 3,72 | 5,80 38 2,38 | 3,00 | 4,76 | 6,80 38 2,90 | 3,00 | 580 | 7,80 38
1,87 | 3,00 | 3,74 | 5,80 38 2,39 | 3,00 | 4,78 | 6,80 38 2,91 | 3,00 | 582 | 7,90 38
1,88 | 3,00 | 3,76 | 5,80 38 2,40 | 3,00 | 4,80 | 6,80 38 2,92 | 3,00 | 584 | 7,90 38
1,89 | 3,00 | 3,78 | 5,80 38 2,41 | 3,00 | 4,82 | 6,90 38 2,93 | 3,00 | 586 | 7,90 38
1,90 | 3,00 | 3,80 | 5,80 38 2,42 | 3,00 | 4,84 | 6,90 38 2,94 | 3,00 | 588 | 7,90 38
1,91 | 3,00 | 3,82 | 5,90 38 2,43 | 3,00 | 4,86 | 6,90 38 2,95 | 3,00 | 590 | 7,90 38
1,92 | 3,00 | 3,84 | 5,90 38 2,44 | 3,00 | 4,88 | 6,90 38 2,96 | 3,00 | 592 | 8,00 38
1,93 | 3,00 | 3,86 | 5,90 38 2,45 | 3,00 | 4,90 | 6,90 38 2,97 | 3,00 | 594 | 8,00 38
1,94 | 3,00 | 3,88 | 5,90 38 2,46 | 3,00 | 4,92 | 7,00 38 2,98 | 3,00 | 596 | 8,00 38
1,95 | 3,00 | 3,90 | 5,90 38 2,47 | 3,00 | 4,94 | 7,00 38 2,99 | 3,00 | 598 | 8,00 38
1,96 | 3,00 | 3,92 | 6,00 38 2,48 | 3,00 | 4,96 | 7,00 38
1,97 | 3,00 | 3,94 | 6,00 38 2,49 | 3,00 | 4,98 | 7,00 38 B EENe
1,98 | 3,00 | 3,96 | 6,00 38 2,50 | 3,00 | 5,00 | 7,00 38 Condiciones de corte Pdg. 86
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MICROBROCAS METAL DURO PILOT DRILL PLUS

+0,005 y

40—

A

48

N
/

!

AR At

Condiciones de corte Pdg. 86

d, d, I, I, L
0,10 1,50 0,40 0,60 25
0,15 1,50 0,40 0,60 25
0,20 1,50 0,60 0,90 25
0,25 1,50 0,60 0,90 25
0,30 1,50 0,90 1,20 25
0,35 1,50 0,90 1,20 25
0,40 1,50 0,90 1,60 25
0,45 1,50 0,90 1,60 25
0,50 1,50 1,00 1,80 25
0,55 1,50 1,00 1,80 25
0,60 1,50 1,20 2,00 25
0,65 1,50 1,20 2,00 25
0,70 1,50 1,50 2,50 25
0,75 1,50 1,50 2,50 25
0,80 1,50 1,50 2,50 25
0,85 1,50 1,50 2,50 25
0,90 1,50 1,60 2,60 25
0,95 1,50 1,60 2,60 25
1,00 1,50 2,00 3,20 25
1,05 1,50 2,00 3,20 25
1,10 1,50 2,30 3,50 25
1,15 1,50 2,30 3,50 25
1,20 1,50 2,30 3,50 25
1,25 1,50 2,30 3,50 25
1,30 1,50 2,70 4,20 25
1,35 1,50 2,70 4,20 25
1,40 1,50 2,70 4,20 25
1,45 1,50 2,70 4,20 25
1,50 1,50 3,00 4,20 25
80 BETe

!
Ll

d,-h6

E| -
Bl =] -~
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BROCAS ESCALONADAS METAL DURO PILOT DRILL RECUBRIMIENTO AICrN

+0,008 Y Y
+0,002 +0,01
d, d;

) i £ -
NORMA | <121 V4 sl |l
| i SPHINXLX%J 2 Jlg o Ao

SIS

d, | d, d; | I, I, L d, | d, | d; Iy I, L d, | d, d; | I, I, L
0,30 | 0,70 | 4,00 | 0,60 | 2,50 | 50 2,70 | 3,80 | 4,00 | 5,40 |13,50| 50 5,10 | 6,60 | 8,00 [10,20/20,00| 64
0,35 0,70 | 4,00 | 0,70 | 2,50 | 50 2,75 | 3,80 | 4,00 | 5,50 [13,50| 50 5,15 | 6,60 | 8,00 |10,30/20,00| 64
0,40 | 1,00 | 4,00 | 0,80 | 3,00 | 50 2,80 | 3,80 | 4,00 | 5,60 |13,50| 50 5,20 | 6,60 | 8,00 |10,40|20,00| 64
0,45 | 1,00 | 4,00 | 0,90 | 3,00 | 50 2,85 | 4,00 | 4,00 | 5,70 50 5,25 | 6,80 | 8,00 |10,50/20,50| 64
0,50 | 1,20 | 4,00 | 1,00 | 3,50 | 50 2,90 | 4,00 | 4,00 | 5,80 50 5,30 | 6,80 | 8,00 |10,60/20,50| 64
0,55 | 1,30 | 4,00 | 1,10 | 3,50 | 50 2,95 | 4,00 | 4,00 | 5,90 50 5,35 | 6,80 | 8,00 |10,70/20,50| 64
0,60 | 1,40 | 4,00 | 1,20 | 4,30 | 50 3,00 | 4,00 | 4,00 | 6,00 50 5,40 | 6,80 | 8,00 [10,80/21,00| 64
0,65 | 1,50 | 4,00 | 1,30 | 4,30 | 50 3,05 | 4,60 | 6,00 | 6,10 |14,00| 55 5,45 | 7,00 | 8,00 |10,90/21,00| 64
0,70 | 1,80 | 4,00 | 1,40 | 5,30 | 50 3,10 | 4,60 | 6,00 | 6,20 |14,50| 55 5,50 | 7,00 | 8,00 [11,00/21,00| 64
0,75 | 1,80 | 4,00 | 1,50 | 5,30 | 50 3,15 | 4,60 | 6,00 | 6,30 |14,50| 55 5,55 | 7,00 | 8,00 |11,10/21,50| 64
0,80 | 2,00 | 4,00 | 1,60 | 6,00 | 50 3,20 | 4,60 | 6,00 | 6,40 |14,50| 55 5,60 | 7,00 | 8,00 [11,20/21,50| 64
0,85 | 2,00 | 4,00 | 1,70 | 6,00 | 50 3,25 | 4,80 | 6,00 | 6,50 |14,50| 55 5,65 | 7,20 | 8,00 |11,30/21,50| 64
0,90 | 2,00 | 4,00 | 1,80 | 6,00 | 50 3,30 | 4,80 | 6,00 | 6,60 |14,50| 55 5,70 | 7,20 | 8,00 |11,40/22,00| 64
0,95 | 2,00 | 4,00 | 1,90 | 6,00 | 50 3,35 | 4,80 | 6,00 | 6,70 |15,00| 55 5,75 | 7,20 | 8,00 [11,50(/22,00| 64
1,00 | 2,20 | 4,00 | 2,00 | 7,00 | 50 3,40 | 4,80 | 6,00 | 6,80 |15,00| 55 5,80 | 7,20 | 8,00 |11,60/22,00| 64
1,05 | 2,20 | 4,00 | 2,10 | 7,00 | 50 3,45 | 5,00 | 6,00 | 6,90 [15,00| 55 5,85 | 7,40 | 8,00 [11,70(/22,50| 64
1,10 | 2,20 | 4,00 | 2,20 | 7,00 | 50 3,50 | 5,00 | 6,00 | 7,00 |15,00| 55 5,90 | 7,40 | 8,00 |11,80/22,50| 64
1,15 | 2,20 | 4,00 | 2,30 | 7,00 | 50 3,55 | 5,00 | 6,00 | 7,10 |15,50| 55 5,95 | 7,40 | 8,00 [11,90(/22,50| 64
1,20 | 2,20 | 4,00 | 2,40 | 7,00 | 50 3,60 | 5,00 | 6,00 | 7,20 |15,50| 55 6,00 | 7,40 | 8,00 |12,00(23,00| 64
1,25 | 2,50 | 4,00 | 2,50 | 8,00 | 50 3,65 | 5,20 | 6,00 | 7,30 |15,50| 55

1,30 | 2,50 | 4,00 | 2,60 | 8,00 | 50 3,70 | 5,20 | 6,00 | 7,40 |15,50| 55 . .. .

1,35| 2,50 | 4,00 | 2,70 | 8,00 | 50 3,75 | 5,20 | 6,00 | 7,50 [16,00| 55 Condiciones de corte Pdg. 87

1,40 | 2,50 | 4,00 | 2,80 | 8,00 | 50 3,80 | 5,20 | 6,00 | 7,60 |16,00| 55

1,45 | 2,70 | 4,00 | 2,90 | 9,00 | 50 3,85 | 5,40 | 6,00 | 7,70 |16,00| 55

1,50 | 2,70 | 4,00 | 3,00 | 9,00 | 50 3,90 | 5,40 | 6,00 | 7,80 |16,00| 55

1,55 | 2,70 | 4,00 | 3,10 | 9,00 | 50 3,95 | 5,40 | 6,00 | 7,90 |16,50| 55

1,60 | 2,70 | 4,00 | 3,20 | 9,00 | 50 4,00 | 5,40 | 6,00 | 8,00 |16,50| 55

1,65 | 2,80 | 4,00 | 3,30 | 9,50 | 50 4,05 | 5,60 | 6,00 | 8,10 |16,50| 55

1,70 | 2,80 | 4,00 | 3,40 | 9,50 | 50 4,10 | 5,60 | 6,00 | 8,20 |16,50| 55

1,75 | 2,80 | 4,00 | 3,50 | 9,50 | 50 4,15 | 5,60 | 6,00 | 8,30 |17,00| 55

1,80 | 2,80 | 4,00 | 3,60 | 9,50 | 50 4,20 | 5,60 | 6,00 | 8,40 |17,00| 55

1,85 | 3,00 | 4,00 | 3,70 |10,20| 50 4,25 | 5,80 | 8,00 | 8,50 |17,00| 64

1,90 | 3,00 | 4,00 | 3,80 |10,20| 50 4,30 | 5,80 | 8,00 | 8,60 |17,00| 64

1,95 | 3,00 | 4,00 | 3,90 |10,20| 50 4,35 | 5,80 | 8,00 | 8,70 |17,50| 64

2,00 | 3,00 | 4,00 | 4,00 |10,20| 50 4,40 | 5,80 | 8,00 | 8,80 |17,50| 64

2,05 | 3,20 | 4,00 | 4,10 |11,00| 50 4,45 | 6,00 | 8,00 | 8,90 |17,50| 64

2,10 | 3,20 | 4,00 | 4,20 |11,00| 50 4,50 | 6,00 | 8,00 | 9,00 |18,00| 64

2,15 | 3,20 | 4,00 | 4,30 |11,00| 50 4,55 | 6,00 | 8,00 | 9,10 |18,00| 64

2,20 | 3,20 | 4,00 | 4,40 [11,00| 50 4,60 | 6,00 | 8,00 | 9,20 |18,00| 64

2,25 | 3,40 | 4,00 | 4,50 |12,00| 50 4,65 | 6,20 | 8,00 | 9,30 |18,50| 64

2,30 | 3,40 | 4,00 | 4,60 [12,00| 50 4,70 | 6,20 | 8,00 | 9,40 |18,50| 64

2,35 | 3,40 | 4,00 | 4,70 |[12,00| 50 4,75 | 6,20 | 8,00 | 9,50 |18,50| 64

2,40 | 3,40 | 4,00 | 4,80 [12,00| 50 4,80 | 6,20 | 8,00 | 9,60 [19,00| 64

2,45 | 3,60 | 4,00 | 4,90 |12,70| 50 4,85 | 6,40 | 8,00 | 9,70 |19,00| 64

2,50 | 3,60 | 4,00 | 5,00 [12,70| 50 4,90 | 6,40 | 8,00 | 9,80 [19,00| 64

2,55 | 3,60 | 4,00 | 5,10 |[12,70| 50 4,95 | 6,40 | 8,00 | 9,90 |19,50| 64

2,60 | 3,60 | 4,00 | 5,20 [12,70| 50 5,00 | 6,40 | 8,00 [10,00/19,50| 64

2,65 | 3,80 | 4,00 | 5,30 |13,50| 50 5,05 | 6,60 | 8,00 {10,10/19,50| 64

[ Didmetros intermedios centesimales disponibles en cortos plazos de entrega y precio estandar ]
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MICROBROCAS METAL DURO SPIREC PLUS 6xD

=8

aa

d,-h6
< L >
NORMA Tipo z ‘ @ +0,004J
MD
Jsmmx“ﬁ NJ zJ 0

d, | d, 1 [ L d, | d, 1 1 L d, | d, 1 [N L
0,20 | 1,00 | 1,50 | 1,80 | 30 0,68 | 1,00 | 4,50 | 5,60 | 30 1,16 | 1,50 | 8,20 | 10,00 | 30
0,21 | 1,00 | 1,50 | 1,80 | 30 0,69 | 1,00 | 4,50 | 5,60 | 30 1,17 | 1,50 | 8,20 | 10,00 | 30
0,22 | 1,00 | 1,50 | 1,80 | 30 0,70 | 1,00 | 4,50 | 5,60 | 30 1,18 | 1,50 | 8,20 | 10,00 | 30
0,23 | 1,00 | 1,50 | 1,80 | 30 0,71 | 1,00 | 4,50 | 5,60 | 30 1,19 | 1,50 | 8,20 | 10,00 | 30
0,24 | 1,00 | 1,50 | 1,80 | 30 0,72 | 1,00 | 4,50 | 5,60 | 30 1,20 | 1,50 | 8,20 | 10,00 | 30
0,25 | 1,00 | 1,90 | 2,20 | 30 0,73 | 1,00 | 4,50 | 5,60 | 30 1,21 | 1,50 | 8,20 | 10,00 | 30
0,26 | 1,00 | 1,90 | 2,20 | 30 0,74 | 1,00 | 4,50 | 560 | 30 1,22 | 1,50 | 8,20 | 10,00 | 30
0,27 | 1,00 | 1,90 | 2,20 | 30 0,75 | 1,00 | 4,50 | 560 | 30 1,23 | 1,50 | 8,20 | 10,00 | 30
0,28 | 1,00 | 1,90 | 2,20 | 30 0,76 | 1,00 | 5,00 | 6,30 | 30 1,24 | 1,50 | 8,20 | 10,00 | 30
0,29 | 1,00 | 1,90 | 2,20 | 30 0,77 | 1,00 | 5,00 | 630 | 30 1,25 | 1,50 | 8,20 | 10,00 | 30
0,30 | 1,00 | 1,90 | 2,20 | 30 0,78 | 1,00 | 5,00 | 6,30 | 30 1,26 | 1,50 | 8,20 | 10,00 | 30
0,31 | 1,00 | 2,40 | 2,80 | 30 0,79 | 1,00 | 5,00 | 6,30 | 30 1,27 | 1,50 | 8,20 | 10,00 | 30
0,32 | 1,00 | 2,40 | 2,80 | 30 0,80 | 1,50 | 5,00 | 6,30 | 30 1,28 | 1,50 | 8,20 | 10,00 | 30
0,33 | 1,00 | 2,40 | 2,80 | 30 0,81 | 1,50 | 5,00 | 6,30 | 30 1,29 | 1,50 | 8,20 | 10,00 | 30
0,34 | 1,00 | 2,40 | 2,80 | 30 0,82 | 1,50 | 5,00 | 630 | 30 1,30 | 1,50 | 8,20 | 10,00 | 30
0,35 | 1,00 | 2,40 | 2,80 | 30 0,83 | 1,50 | 5,00 | 6,30 | 30 1,31 | 1,50 | 9,20 | 11,20 | 30
0,36 | 1,00 | 2,40 | 2,80 | 30 0,84 | 1,50 | 5,00 | 6,30 | 30 1,32 | 1,50 | 9,20 | 11,20 | 30
0,37 | 1,00 | 2,40 | 2,80 | 30 0,85 | 1,50 | 5,00 | 6,30 | 30 1,33 | 1,50 | 9,20 | 11,20 | 30
0,38 | 1,00 | 2,40 | 2,80 | 30 0,86 | 1,50 | 5,70 | 7,10 | 30 1,34 | 1,50 | 9,20 | 11,20 | 30
0,39 | 1,00 | 2,70 | 3,60 | 30 0,87 | 1,50 | 5,70 | 7,10 | 30 1,35 | 1,50 | 9,20 | 11,20 | 30
0,40 | 1,00 | 2,70 | 3,60 | 30 0,88 | 1,50 | 5,70 | 7,10 | 30 1,36 | 1,50 | 9,20 | 11,20 | 30
0,41 | 1,00 | 2,70 | 3,60 | 30 0,89 | 1,50 | 5,70 | 7,10 | 30 1,37 | 1,50 | 9,20 | 11,20 | 30
0,42 | 1,00 | 2,70 | 3,60 | 30 0,90 | 1,50 | 5,70 | 7,10 | 30 1,38 | 1,50 | 9,20 | 11,20 | 30
0,43 | 1,00 | 2,70 | 3,60 | 30 0,91 | 1,50 | 5,70 | 7,10 | 30 1,39 | 1,50 | 9,20 | 11,20 | 30
0,44 | 1,00 | 2,70 | 3,60 | 30 0,92 | 1,50 | 5,70 | 7,10 | 30 1,40 | 1,50 | 9,20 | 11,20 | 30
0,45 | 1,00 | 2,70 | 3,60 | 30 0,93 | 1,50 | 5,70 | 7,10 | 30 1,41 | 1,50 | 9,20 | 11,20 | 30
0,46 | 1,00 | 2,70 | 3,60 | 30 0,94 | 1,50 | 5,70 | 7,10 | 30 1,42 | 1,50 | 9,20 | 11,20 | 30
0,47 | 1,00 | 2,70 | 3,60 | 30 0,95 | 1,50 | 5,70 | 7,10 | 30 1,43 | 1,50 | 9,20 | 11,20 | 30
0,48 | 1,00 | 2,70 | 3,60 | 30 0,96 | 1,50 | 6,50 | 8,00 | 30 1,44 | 1,50 | 9,20 | 11,20 | 30
0,49 | 1,00 [ 3,20 | 400 | 30 0,97 | 1,50 | 6,50 | 8,00 | 30 1,45 | 1,50 | 9,20 [ 11,20 | 30
0,50 | 1,00 | 3,20 | 4,00 | 30 0,98 | 1,50 | 6,50 | 8,00 | 30 1,46 | 1,50 | 9,20 | 11,20 | 30
0,51 | 1,00 [ 3,20 | 400 | 30 0,99 | 1,50 | 6,50 | 8,00 | 30 1,47 | 1,50 | 9,20 [ 11,20 | 30
0,52 | 1,00 | 3,20 | 4,00 | 30 1,00 | 1,50 | 6,50 | 8,00 | 30 1,48 | 1,50 | 9,20 | 11,20 | 30
0,53 | 1,00 | 3,20 | 400 | 30 1,01 | 1,50 | 6,50 | 8,00 | 30 1,49 | 1,50 | 9,20 [ 11,20 | 30
0,54 | 1,00 | 3,60 | 4,50 | 30 1,02 | 1,50 | 6,50 | 8,00 | 30 1,50 | 1,50 | 9,20 | 11,20 | 30
0,55 | 1,00 | 3,60 | 4,50 | 30 1,03 | 1,50 | 6,50 | 8,00 | 30

0,56 | 1,00 | 3,60 | 4,50 | 30 1,04 | 1,50 | 6,50 | 8,00 | 30 0 8ETe

0,57 | 1,00 | 3,60 | 4,50 30 1,05 | 1,50 | 6,50 | 8,00 30 Condiciones de corte Pdg. 87

0,58 | 1,00 | 3,60 | 4,50 | 30 1,06 | 1,50 | 7,30 | 9,00 | 30

0,59 | 1,00 | 3,60 | 4,50 | 30 1,07 | 1,50 | 7,30 | 9,00 | 30

0,60 | 1,00 | 3,60 | 4,50 | 30 1,08 | 1,50 | 7,30 | 9,00 | 30

0,61 | 1,00 | 3,90 | 500 | 30 1,09 | 1,50 | 7,30 | 9,00 | 30

0,62 | 1,00 | 3,90 | 500 | 30 1,10 | 1,50 | 7,30 | 9,00 | 30

0,63 | 1,00 | 3,90 | 500 | 30 1,11 | 1,50 | 7,30 | 9,00 | 30

0,64 | 1,00 | 3,90 | 500 | 30 1,12 | 1,50 | 7,30 | 9,00 | 30

0,65 | 1,00 | 3,90 | 500 | 30 1,13 | 1,50 | 7,30 | 9,00 | 30

0,66 | 1,00 | 3,90 | 500 | 30 1,14 | 1,50 | 7,30 | 9,00 | 30

0,67 | 1,00 | 3,90 | 500 | 30 1,15 | 1,50 | 7,30 | 9,00 | 30
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A I A
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< L >
i )l ) )
MD {
} 18994 | g 2 | | 0004

dy [dy | Iy |1 | L dy [dy | Iy [ 1| L dy [ dy | Iy [ 1 | L dy [ dy | Iy [ 1 | L
0,05/1,00/0,40/0,60| 25 0,55/1,00|3,60| 4,5 | 25 1,05/1,5016,50|8,00| 25 1,55/2,0011,20/13,40| 38
0,06/1,00/0,40,0,60| 25 0,561,00|3,60| 4,5 | 25 1,06 1,50|7,30|9,00| 25 1,56 12,00 11,20/13,40| 38
0,07/1,00|0,50]0,70| 25 0,5711,003,60| 4,5 | 25 1,07]1,50|7,30|9,00| 25 1,5712,00|11,20/13,40 38
0,08]1,00/0,50|0,70 | 25 0,581,00|3,60| 4,5 | 25 1,08/1,50|7,30|9,00| 25 1,58 2,0011,20/13,40| 38
0,09/1,00/0,50]0,70 | 25 0,5911,00|3,60| 4,5 | 25 1,09/1,50,7,30|9,00| 25 1,5912,00/11,20/13,40] 38
0,10/1,00|0,50]0,70| 25 0,60]1,003,60| 4,5 | 25 1,10]1,50|7,30|9,00| 25 1,60]2,00|11,20/13,40, 38
0,11]1,00/0,50]0,70| 25 0,61]1,00/3,90| 50 | 25 1,11/1,50]7,30|9,00 | 25 1,61/2,0011,20/13,40] 38
0,12/1,00/0,50|0,70| 25 0,62/1,003,90| 5,0 | 25 1,1211,50|7,30|9,00| 25 1,6212,00/11,20/13,40| 38
0,13/1,00/0,80]1,00] 25 0,63]1,00/3,90| 5,0 | 25 1,13]1,50|7,30|9,00| 25 1,63]2,00|11,20/13,40 38
0,14]1,00/0,80|1,00| 25 0,641,00/3,90| 50 | 25 1,1411,50]7,30 /9,00 | 25 1,64|2,0011,20/13,40] 38
0,15/1,00/0,80]1,00| 25 0,65/1,00(3,90| 5,0 | 25 1,15/1,50,7,30|9,00| 25 1,65]2,00/11,20/13,40] 38
0,161,00/1,10]1,40| 25 0,66]1,00/3,90| 5,0 | 25 1,16|1,50|8,20/10,00, 25 1,66]2,00|11,20/13,40, 38
0,17/1,00/1,10]1,40| 25 0,67]1,00/3,90| 50 | 25 1,17]1,508,2010,00] 25 1,67/2,0011,20/13,40| 38
0,18/1,00/1,10|1,40| 25 0,68|1,00(4,50| 5,6 | 25 1,18 1,50 8,20/10,00] 25 1,68 2,00 11,20/13,40] 38
0,19/1,00/1,10]1,40] 25 0,69]1,00/4,50| 5,6 | 25 1,19]1,50|8,20/10,00] 25 1,69]2,00|11,20/13,40 38
0,20]1,00/1,50]1,80| 25 0,70/1,00|4,50| 5,6 | 25 1,20/1,50 8,20 10,00] 25 1,70/2,0011,20/13,40| 38
0,21/1,00/1,50|1,80| 25 0,71/1,00|4,50| 5,6 | 25 1,21]1,508,20/10,00] 25 1,7112,0011,20/13,40] 38
0,221,00|1,50]1,80| 25 0,7211,004,50| 5,6 | 25 1,2211,50|8,20/10,00 25 1,7212,00|11,20/13,40, 38
0,23]1,00/1,50]1,80| 25 0,7311,00/4,50| 5,6 | 25 1,23]1,50|8,20/10,00] 25 1,73]2,00|11,20/13,40, 38
0,241,00/1,50|1,80| 25 0,7411,00/4,50| 5,6 | 25 1,2411,50|8,20/10,00] 25 1,7412,00|11,20/13,40, 38
0,25]1,00|1,90|2,20| 25 0,75]1,00/4,50| 5,6 | 25 1,25/1,50|8,20/10,00] 25 1,75]2,00|11,20/13,40, 38
0,26]1,00/1,90|2,20| 25 0,76 1,005,00| 6,3 | 25 1,26|1,50|8,20/10,00] 25 1,76]2,00|11,20/13,40, 38
0,2711,00|1,90|2,20| 25 0,7711,00/5,00| 6,3 | 25 1,2711,50|8,20/10,00] 25 1,7712,00|11,20/13,40] 38
0,2811,00/1,90|2,20| 25 0,7811,00/5,00| 6,3 | 25 1,28|1,50|8,20/10,00 25 1,78|2,00|11,20/13,40, 38
0,29/1,00]1,90|2,20| 25 0,7911,00|5,00| 6,3 | 25 1,2911,508,20/10,00] 25 1,7912,00|11,20/13,40, 38
0,30]1,00|1,90|2,20| 25 0,80]1,50|5,00| 6,3 | 25 1,30]1,50|8,20/10,00] 25 1,80]2,00|11,20/13,40] 38
0,31)1,00/2,40|2,80| 25 0,81]1,50|5,00| 6,3 | 25 1,31]1,50|9,2011,20] 25 1,81]2,00|11,20/13,40 38
0,32]1,00/2,40|2,80| 25 0,82]1,50|5,00| 6,3 | 25 1,3211,509,2011,20] 25 1,82]2,00|11,20/13,40, 38
0,33]11,00/2,40|2,80| 25 0,83]1,50|5,00| 6,3 | 25 1,33]11,50|9,20|11,20] 25 1,83]2,00|11,20/13,40 38
0,34/1,00/2,40|2,80| 25 0,841,50|5,00| 6,3 | 25 1,34]11,50|9,2011,20] 25 1,84|2,00|11,20/13,40, 38
0,35/1,0012,40|2,80| 25 0,85/1,50|5,00| 6,3 | 25 1,35]1,509,2011,20] 25 1,85]2,00/11,20/13,40] 38
0,361,00|2,40|2,80| 25 0,86]1,50|5,70| 7,1 | 25 1,36|1,50|9,2011,20] 25 1,86|2,00|11,20/13,40 38
0,3711,00|2,40|2,80| 25 0,87)1,50|5,70| 7,1 | 25 1,37]11,50|9,2011,20] 25 1,87]2,00|11,20/13,40 38
0,38/1,00/2,40|2,80| 25 0,88/1,50|5,70| 7,1 | 25 1,3811,509,2011,20] 25 1,88 12,00/11,20/13,40| 38
0,39]1,00|2,70|3,60| 25 0,8911,50|5,70| 7,1 | 25 1,39]1,50|9,20|11,20] 25 1,89]2,00|11,20/13,40 38
0,40]1,00|2,70|3,60| 25 0,901,50|5,70| 7,1 | 25 1,40]1,50|9,20|11,20] 25 1,90]2,00|11,20/13,40, 38
0,41/1,00]2,70|3,60| 25 0,91/1,50|5,70| 7,1 | 25 1,4111,509,2011,20] 25 1,9112,00/11,20/13,40] 38
0,4211,00|2,70|3,60| 25 0,9211,50|5,70| 7,1 | 25 1,4211,50|9,2011,20] 25 1,9212,00|11,20/13,40, 38
0,43]1,00|2,70|3,60| 25 0,93/1,50|5,70| 7,1 | 25 1,43]1,50|9,20|11,20] 25 1,93]2,00|11,20/13,40 38
0,44/1,00]2,70|3,60| 25 0,94/1,50|5,70| 7,1 | 25 1,4411,509,2011,20] 25 1,94 12,0011,20/13,40] 38
0,45]1,00|2,70|3,60| 25 0,95/1,50|5,70| 7,1 | 25 1,45]1,50|9,20|11,20] 25 1,95]2,00|11,20/13,40] 38
0,4611,00|2,70|3,60| 25 0,961,506,50| 8,0 | 25 1,46|1,50|9,20|11,20] 25 1,96|2,00|11,20/13,40, 38
0,47,1,00]2,70|3,60| 25 0,9711,50|6,50| 8,0 | 25 1,4711,509,2011,20] 25 1,9712,0011,20/13,40] 38
0,4811,00|2,70|3,60| 25 0,9811,50/6,50| 8,0 | 25 1,48|1,50|9,2011,20] 25 1,98|2,00|11,20/13,40 38
0,4911,00|3,20|4,00| 25 0,9911,50/6,50| 8,0 | 25 1,4911,50|9,20|11,20] 25 1,99]2,00|11,20/13,40, 38
0,50/1,003,20|4,00| 25 1,00/1,50|6,50| 8,0 | 25 1,50]1,509,2011,20] 25 2,00/2,0011,20/13,40, 38

0,51]1,00|3,20|4,00| 25 1,01]1,50/6,50| 8,0 | 25 1,51]2,0011,20/13,40] 38

0,52]1,00|3,20|4,00| 25 1,02|1,50|6,50| 8,0 | 25 1,52]2,00|11,20/13,40] 38 . .. .
0,53/1,003,20|4,00| 25 1,03]1,50|6,50| 8,0 | 25 1,53]12,0011,20/13,40 38 Condiciones de corte Pdg. 87
0,54 11,00 |3,60|4,50| 25 1,04|1,50|6,50| 8,0 | 25 1,54|2,00|11,20/13,40] 38

Embalaje: coja de 10 unidades
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d, | d, | 1, [ 1, [ L d, | d, |1, [ 1, [ L d, | d, | 1, [ 1, [ L
0,03 | 3,00 | 0,25 | 0,35 | 38 0,51 | 3,00 | 3,20 | 400 38 0,99 | 3,00 | 6,50 | 8,00 38
0,04 3,00 0,30 0,40 38 0,52 3,00 3,20 4,00 38 1,00 3,00 6,50 8,00 38
0,05 | 3,00 | 0,35 | 0,45 | 38 0,53 | 3,00 | 3,20 | 400 | 38 1,01 | 3,00 | 6,50 | 8,00 | 38
0,06 3,00 0,40 0,50 38 0,54 3,00 3,60 4,50 38 1,02 3,00 6,50 8,00 38
0,07 3,00 0,45 0,60 38 0,55 3,00 3,60 4,50 38 1,03 3,00 6,50 8,00 38
0,08 3,00 0,50 0,70 38 0,56 3,00 3,60 4,50 38 1,04 3,00 6,50 8,00 38
0,09 3,00 0,50 0,70 38 0,57 3,00 3,60 4,50 38 1,05 3,00 6,50 8,00 38
0,10 3,00 0,50 0,70 38 0,58 3,00 3,60 4,50 38 1,06 3,00 7,30 9,00 38
0,11 3,00 0,50 0,70 38 0,59 3,00 3,60 4,50 38 1,07 3,00 7,30 9,00 38
0,12 3,00 0,50 0,70 38 0,60 3,00 3,60 4,50 38 1,08 3,00 7,30 9,00 38
0,13 3,00 0,80 1,00 38 0,61 3,00 3,90 5,00 38 1,09 3,00 7,30 9,00 38
0,14 3,00 0,80 1,00 38 0,62 3,00 3,90 5,00 38 1,10 3,00 7,30 9,00 38
0,15 3,00 0,80 1,00 38 0,63 3,00 3,90 5,00 38 1,11 3,00 7,30 9,00 38
0,16 3,00 1,10 1,40 38 0,64 3,00 3,90 5,00 38 1,12 3,00 7,30 9,00 38
0,17 3,00 1,10 1,40 38 0,65 3,00 3,90 5,00 38 1,13 3,00 7,30 9,00 38
0,18 3,00 1,10 1,40 38 0,66 3,00 3,90 5,00 38 1,14 3,00 7,30 9,00 38
0,19 3,00 1,10 1,40 38 0,67 3,00 3,90 5,00 38 1,15 3,00 7,30 9,00 38
0,20 3,00 1,50 1,80 38 0,68 3,00 4,50 5,60 38 1,16 3,00 8,20 10,00 38
0,21 3,00 1,50 1,80 38 0,69 3,00 4,50 5,60 38 1,17 3,00 8,20 | 10,00 38
0,22 | 3,00 | 1,50 | 1,80 | 38 0,70 | 3,00 | 4,50 | 5,60 | 38 1,18 | 3,00 | 8,20 | 10,00 | 38
0,23 3,00 1,50 1,80 38 0,71 3,00 4,50 5,60 38 1,19 3,00 8,20 | 10,00 38
0,24 | 3,00 | 1,50 | 1,80 | 38 0,72 | 3,00 | 4,50 | 560 | 38 1,20 | 3,00 | 8,20 | 10,00 | 38
0,25 3,00 1,90 2,20 38 0,73 3,00 4,50 5,60 38 1,21 3,00 8,20 | 10,00 38
0,26 | 3,00 | 1,90 | 2,20 | 38 0,74 | 3,00 | 4,50 | 560 | 38 1,22 | 3,00 | 8,20 | 10,00 | 38
0,27 3,00 1,90 2,20 38 0,75 3,00 4,50 5,60 38 1,23 3,00 8,20 | 10,00 38
0,28 | 3,00 | 1,90 | 2,20 | 38 0,76 | 3,00 | 5,00 | 6,30 | 38 1,24 | 3,00 | 8,20 | 10,00 | 38
0,29 3,00 1,90 2,20 38 0,77 3,00 5,00 6,30 38 1,25 3,00 8,20 | 10,00 38
0,30 | 3,00 | 1,80 | 2,40 | 38 0,78 | 3,00 | 5,00 | 6,30 | 38 1,26 | 3,00 | 8,20 | 10,00 | 38
0,31 3,00 1,80 2,40 38 0,79 3,00 5,00 6,30 38 1,27 3,00 8,20 | 10,00 38
0,32 3,00 1,80 2,40 38 0,80 3,00 5,00 6,30 38 1,28 3,00 8,20 | 10,00 38
0,33 3,00 1,80 2,40 38 0,81 3,00 5,00 6,30 38 1,29 3,00 8,20 | 10,00 38
0,34 3,00 1,80 2,40 38 0,82 3,00 5,00 6,30 38 1,30 3,00 8,20 | 10,00 38
0,35 3,00 2,20 2,80 38 0,83 3,00 5,00 6,30 38 1,31 3,00 9,20 | 11,20 38
0,36 3,00 2,20 2,80 38 0,84 3,00 5,00 6,30 38 1,32 3,00 9,20 | 11,20 38
0,37 3,00 2,20 2,80 38 0,85 3,00 5,00 6,30 38 1,33 3,00 9,20 | 11,20 38
0,38 3,00 2,20 2,80 38 0,86 3,00 5,70 7,10 38 1,34 3,00 9,20 | 11,20 38
0,39 3,00 2,70 3,60 38 0,87 3,00 5,70 7,10 38 1,35 3,00 9,20 | 11,20 38
0,40 3,00 2,70 3,60 38 0,88 3,00 5,70 7,10 38 1,36 3,00 9,20 | 11,20 38
0,41 3,00 2,70 3,60 38 0,89 3,00 5,70 7,10 38 1,37 3,00 9,20 | 11,20 38
0,42 3,00 2,70 3,60 38 0,90 3,00 5,70 7,10 38 1,38 3,00 9,20 | 11,20 38
0,43 3,00 2,70 3,60 38 0,91 3,00 5,70 7,10 38 1,39 3,00 9,20 11,20 38
0,44 3,00 2,70 3,60 38 0,92 3,00 5,70 7,10 38 1,40 3,00 9,20 | 11,20 38
0,45 3,00 2,70 3,60 38 0,93 3,00 5,70 7,10 38 1,41 3,00 9,20 11,20 38
0,46 3,00 2,70 3,60 38 0,94 3,00 5,70 7,10 38 1,42 3,00 9,20 | 11,20 38
0,47 | 3,00 | 2,70 | 3,60 | 38 0,95 | 3,00 | 5,70 | 7,10 | 38 1,43 | 3,00 | 9,20 | 11,20 | 38
0,48 3,00 2,70 3,60 38 0,96 3,00 6,50 8,00 38 1,44 3,00 9,20 | 11,20 38
0,49 | 3,00 | 3,20 | 4,00 | 38 0,97 | 3,00 | 6,50 | 8,00 38 1,45 | 3,00 | 9,20 | 11,20 | 38
0,50 3,00 3,20 4,00 38 0,98 3,00 6,50 8,00 38 1,46 3,00 9,20 | 11,20 38
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d, | d, | I I, L d, | d | 1, I, L d, | d | 1 I, L
1,47 | 3,00 | 9,20 | 11,20 | 38 1,99 | 3,00 | 11,20 | 13,40 | 38 2,51 | 3,00 | 14,00 | 17,00 | 38
1,48 | 3,00 | 9,20 | 11,20 | 38 2,00 | 3,00 | 11,20 | 13,40 | 38 2,52 | 3,00 | 14,00 | 17,00 | 38
1,49 | 3,00 | 9,20 | 11,20 ] 38 2,01 | 3,00 | 12,50 | 14,00 | 38 2,53 | 3,00 | 14,00 ] 17,00 | 38
1,50 | 3,00 | 9,20 | 11,20 | 38 2,02 | 3,00 | 12,50 | 14,00 | 38 2,54 | 3,00 | 14,00 | 17,00 | 38
1,51 | 3,00 | 11,20 | 13,40 | 38 2,03 | 3,00 | 12,50 | 14,00 | 38 2,55 | 3,00 | 14,00 | 17,00 | 38
1,52 | 3,00 | 11,20 | 13,40 | 38 2,04 | 3,00 | 12,50 | 14,00 | 38 2,56 | 3,00 | 14,00 | 17,00 | 38
1,53 | 3,00 | 11,20 | 13,40 | 38 2,05 | 3,00 | 12,50 | 14,00 | 38 2,57 | 3,00 | 14,00 ] 17,00 38
1,54 | 3,00 | 11,20 | 13,40 | 38 2,06 | 3,00 | 12,50 | 14,00 | 38 2,58 | 3,00 | 14,00 | 17,00 | 38
1,55 | 3,00 | 11,20 | 13,40 | 38 2,07 | 3,00 | 12,50 | 14,00 | 38 2,59 | 3,00 | 14,00 ] 17,00 38
1,56 | 3,00 | 11,20 | 13,40 | 38 2,08 | 3,00 | 12,50 | 14,00 | 38 2,60 | 3,00 | 14,00 | 17,00 | 38
1,57 | 3,00 | 11,20 13,40 | 38 2,09 | 3,00 | 12,50 | 14,00 | 38 2,61 | 3,00 | 14,00 ] 17,00 38
1,58 | 3,00 | 11,20 | 13,40 | 38 2,10 | 3,00 | 12,50 | 14,00 | 38 2,62 | 3,00 | 14,00 | 17,00 | 38
1,59 | 3,00 | 11,20 13,40 | 38 2,11 | 3,00 | 12,50 | 14,00 | 38 2,63 | 3,00 | 14,00 | 17,00 | 38
1,60 | 3,00 | 11,20 | 13,40 | 38 2,12 | 3,00 | 12,50 | 14,00 | 38 2,64 | 3,00 | 14,00 | 17,00 | 38
1,61 | 3,00 | 11,20 13,40 | 38 2,13 | 3,00 | 12,50 | 14,00 | 38 2,65 | 3,00 | 14,00 | 17,00 | 38
1,62 | 3,00 | 11,20 | 13,40 | 38 2,14 | 3,00 | 12,50 | 14,00 | 38 2,66 | 3,00 | 14,00 | 17,00 | 38
1,63 | 3,00 | 11,20 | 13,40 | 38 2,15 | 3,00 | 12,50 | 14,00 | 38 2,67 | 3,00 | 14,00 ] 17,00 38
1,64 | 3,00 | 11,20 | 13,40 | 38 2,16 | 3,00 | 12,50 | 14,00 | 38 2,68 | 3,00 | 14,00 ] 17,00 38
1,65 | 3,00 | 11,20 | 13,40 | 38 2,17 | 3,00 | 12,50 | 14,00 | 38 2,69 | 3,00 | 14,00 | 17,00 | 38
1,66 | 3,00 | 11,20 | 13,40 | 38 2,18 | 3,00 | 12,50 | 14,00 | 38 2,70 | 3,00 [ 14,00 ] 17,00 38
1,67 | 3,00 | 11,20 13,40 | 38 2,19 | 3,00 | 12,50 | 14,00 | 38 2,71 | 3,00 | 14,00 ] 17,00 38
1,68 | 3,00 | 11,20 | 13,40 | 38 2,20 | 3,00 | 12,50 | 14,00 | 38 2,72 | 3,00 | 14,00 ] 17,00 38
1,69 | 3,00 | 11,20 | 13,40 | 38 2,21 | 3,00 | 12,50 | 14,00 | 38 2,73 | 3,00 | 14,00 ] 17,00 38
1,70 | 3,00 | 11,20 | 13,40 | 38 2,22 | 3,00 | 12,50 | 14,00 | 38 2,74 | 3,00 | 14,00 ] 17,00 38
1,71 | 3,00 | 11,20 13,40 | 38 2,23 | 3,00 | 12,50 | 14,00 | 38 2,75 | 3,00 | 14,00 ] 17,00 | 38
1,72 | 3,00 | 11,20 | 13,40 | 38 2,24 | 3,00 | 12,50 | 14,00 | 38 2,76 | 3,00 | 14,00 | 17,00 | 38
1,73 | 3,00 | 11,20 | 13,40 | 38 2,25 | 3,00 | 12,50 | 14,00 | 38 2,77 | 3,00 | 14,00 | 17,00 | 38
1,74 | 3,00 | 11,20 | 13,40 | 38 2,26 | 3,00 | 12,50 | 14,00 | 38 2,78 | 3,00 | 14,00 ] 17,00 38
1,75 | 3,00 | 11,20 | 13,40 | 38 2,27 | 3,00 | 12,50 | 14,00 | 38 2,79 | 3,00 | 14,00 | 17,00 | 38
1,76 | 3,00 | 11,20 | 13,40 | 38 2,28 | 3,00 | 12,50 | 14,00 | 38 2,80 | 3,00 | 14,00 | 17,00 38
1,77 | 3,00 | 11,20 | 13,40 | 38 2,29 | 3,00 | 12,50 | 14,00 | 38 2,81 | 3,00 | 14,00 | 17,00 | 38
1,78 | 3,00 | 11,20 | 13,40 | 38 2,30 | 3,00 | 12,50 | 14,00 | 38 2,82 | 3,00 | 14,00 ] 17,00 38
1,79 | 3,00 | 11,20 | 13,40 | 38 2,31 | 3,00 | 12,50 | 14,00 | 38 2,83 | 3,00 | 14,00 | 17,00 | 38
1,80 | 3,00 | 11,20 | 13,40 | 38 2,32 | 3,00 | 12,50 | 14,00 | 38 2,84 | 3,00 | 14,00 ] 17,00 38
1,81 | 3,00 | 11,20 | 13,40 | 38 2,33 | 3,00 | 12,50 | 14,00 | 38 2,85 | 3,00 | 14,00 | 17,00 | 38
1,82 | 3,00 | 11,20 13,40 | 38 2,34 | 3,00 | 12,50 | 14,00 | 38 2,86 | 3,00 | 14,00 | 17,00 | 38
1,83 | 3,00 | 11,20 | 13,40 | 38 2,35 | 3,00 | 12,50 | 14,00 | 38 2,87 | 3,00 | 14,00 | 17,00 | 38
1,84 | 3,00 | 11,20 13,40 | 38 2,36 | 3,00 | 12,50 | 14,00 | 38 2,88 | 3,00 | 14,00 | 17,00 | 38
1,85 | 3,00 | 11,20 | 13,40 | 38 2,37 | 3,00 | 12,50 | 14,00 | 38 2,89 | 3,00 | 14,00 | 17,00 | 38
1,86 | 3,00 | 11,20 | 13,40 | 38 2,38 | 3,00 | 12,50 | 14,00 | 38 2,90 | 3,00 | 14,00 ] 17,00 38
1,87 | 3,00 | 11,20 | 13,40 | 38 2,39 | 3,00 | 12,50 | 14,00 | 38 2,91 | 3,00 | 14,00 | 17,00 | 38
1,88 | 3,00 | 11,20 | 13,40 | 38 2,40 | 3,00 | 12,50 | 14,00 | 38 2,92 | 3,00 | 14,00 ] 17,00 38
1,89 | 3,00 | 11,20 | 13,40 | 38 2,41 | 3,00 | 12,50 | 14,00 | 38 2,93 | 3,00 | 14,00 | 17,00 38
1,90 | 3,00 | 11,20 13,40 | 38 2,42 | 3,00 | 12,50 | 14,00 | 38 2,94 | 3,00 | 14,00 ] 17,00 38
1,91 | 3,00 | 11,20 13,40 | 38 2,43 | 3,00 | 12,50 | 14,00 | 38 2,95 | 3,00 | 14,00 ] 17,00 38
1,92 | 3,00 | 11,20 13,40 | 38 2,44 | 3,00 | 12,50 | 14,00 | 38 2,96 | 3,00 | 14,00 | 17,00 | 38
1,93 | 3,00 | 11,20 | 13,40 | 38 2,45 | 3,00 | 12,50 | 14,00 | 38 2,97 | 3,00 | 14,00 ] 17,00 38
1,94 | 3,00 | 11,20 13,40 | 38 2,46 | 3,00 | 12,50 | 14,00 | 38 2,98 | 3,00 | 14,00 | 17,00 | 38
1,95 | 3,00 | 11,20 | 13,40 | 38 2,47 | 3,00 | 12,50 | 14,00 | 38 2,99 | 3,00 | 14,00 ] 17,00 38
1,96 | 3,00 | 11,20 | 13,40 | 38 2,48 | 3,00 | 12,50 | 14,00 | 38 3,00 | 3,00 | 14,00 | 17,00 | 38
1,97 | 3,00 | 11,20 13,40 | 38 2,49 | 3,00 | 12,50 | 14,00 | 38

1,98 | 3,00 | 11,20 | 13,40 | 38 2,50 | 3,00 | 14,00 | 17,00 | 38 0 EENe

Condiciones de corte Pdg. 88
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d, | dy |1, |, | L d, | dy |1, [ L [ L d, | dy |1, [ 1L [ L
0,20 | 3,00 | 1,50 | 1,80 | 38 0,68 | 3,00 | 4,50 | 560 | 38 1,16 | 3,00 | 8,20 | 10,00 | 38
0,21 3,00 1,50 1,80 38 0,69 | 3,00 | 4,50 5,60 38 1,17 3,00 | 8,20 | 10,00 38
0,22 | 3,00 | 1,50 | 1,80 | 38 0,70 | 3,00 | 4,50 | 560 | 38 1,18 | 3,00 | 8,20 | 10,00 | 38
0,23 3,00 1,50 1,80 38 0,71 3,00 | 4,50 5,60 38 1,19 3,00 | 8,20 | 10,00 38
0,24 | 3,00 1,50 1,80 38 0,72 | 3,00 | 4,50 5,60 38 1,20 3,00 | 8,20 | 10,00 38
0,25 3,00 1,90 | 2,20 38 0,73 | 3,00 | 4,50 5,60 38 1,21 3,00 | 8,20 | 10,00 38
0,26 | 3,00 1,90 | 2,20 38 0,74 | 3,00 | 4,50 5,60 38 1,22 3,00 | 8,20 | 10,00 38
0,27 3,00 1,90 | 2,20 38 0,75 | 3,00 | 4,50 5,60 38 1,23 3,00 | 8,20 | 10,00 38
0,28 3,00 1,90 | 2,20 38 0,76 | 3,00 5,00 | 6,30 38 1,24 | 3,00 | 8,20 | 10,00 38
0,29 3,00 1,90 | 2,20 38 0,77 | 3,00 5,00 | 6,30 38 1,25 3,00 | 8,20 | 10,00 38
0,30 3,00 1,80 | 2,40 38 0,78 | 3,00 5,00 | 6,30 38 1,26 3,00 | 8,20 | 10,00 38
0,31 3,00 1,80 | 2,40 38 0,79 | 3,00 5,00 | 6,30 38 1,27 3,00 | 8,20 | 10,00 38
0,32 3,00 1,80 | 2,40 38 0,80 | 3,00 5,00 | 6,30 38 1,28 3,00 | 8,20 | 10,00 38
0,33 3,00 1,80 | 2,40 38 0,81 3,00 5,00 | 6,30 38 1,29 3,00 | 8,20 | 10,00 38
0,34 | 3,00 1,80 | 2,40 38 0,82 | 3,00 5,00 | 6,30 38 1,30 3,00 | 8,20 | 10,00 38
0,35 3,00 2,20 | 2,80 38 0,83 | 3,00 5,00 | 6,30 38 1,31 3,00 | 9,20 | 11,20 38
0,36 | 3,00 2,20 | 2,80 38 0,84 | 3,00 5,00 | 6,30 38 1,32 3,00 | 9,20 | 11,20 38
0,37 3,00 2,20 2,80 38 0,85 3,00 5,00 6,30 38 1,33 3,00 9,20 | 11,20 38
0,38 3,00 2,20 | 2,80 38 0,86 | 3,00 5,70 | 7,10 38 1,34 | 3,00 | 9,20 | 11,20 38
0,39 | 3,00 | 2,70 | 3,60 | 38 0,87 | 3,00 | 570 | 7,10 | 38 1,35 | 3,00 | 9,20 | 11,20 | 38
0,40 3,00 2,70 3,60 38 0,88 | 3,00 5,70 | 7,10 38 1,36 3,00 | 9,20 | 11,20 38
0,41 | 3,00 | 2,70 | 3,60 | 38 0,89 | 3,00 | 570 | 7,10 | 38 1,37 | 3,00 | 9,20 | 11,20 | 38
0,42 3,00 2,70 3,60 38 0,90 | 3,00 5,70 | 7,10 38 1,38 3,00 | 9,20 | 11,20 38
0,43 | 3,00 | 2,70 | 3,60 | 38 0,91 | 3,00 | 570 | 7,10 | 38 1,39 | 3,00 | 9,20 | 11,20 | 38
0,44 | 3,00 2,70 3,60 38 0,92 | 3,00 5,70 | 7,10 38 1,40 3,00 | 9,20 | 11,20 38
0,45 | 3,00 | 2,70 | 3,60 | 38 0,93 | 3,00 | 570 | 7,10 | 38 1,41 | 3,00 | 9,20 | 11,20 | 38
0,46 | 3,00 2,70 3,60 38 0,94 | 3,00 5,70 | 7,10 38 1,42 3,00 | 9,20 | 11,20 38
0,47 | 3,00 | 2,70 | 3,60 | 38 0,95 | 3,00 | 570 | 7,10 | 38 1,43 | 3,00 | 9,20 | 11,20 | 38
0,48 3,00 2,70 3,60 38 0,96 | 3,00 | 6,50 | 8,00 38 1,44 | 3,00 | 9,20 | 11,20 38
0,49 3,00 3,20 | 4,00 38 0,97 | 3,00 | 6,50 | 8,00 38 1,45 3,00 | 9,20 | 11,20 38
0,50 3,00 3,20 | 4,00 38 0,98 | 3,00 | 6,50 | 8,00 38 1,46 3,00 | 9,20 | 11,20 38
0,51 3,00 3,20 | 4,00 38 0,99 | 3,00 | 6,50 | 8,00 38 1,47 3,00 | 9,20 | 11,20 38
0,52 3,00 3,20 | 4,00 38 1,00 | 3,00 | 6,50 | 8,00 38 1,48 3,00 | 9,20 | 11,20 38
0,53 3,00 3,20 | 4,00 38 1,01 3,00 | 6,50 | 8,00 38 1,49 3,00 | 9,20 | 11,20 38
0,54 | 3,00 3,60 | 4,50 38 1,02 | 3,00 | 6,50 | 8,00 38 1,50 3,00 | 9,20 | 11,20 38
0,55 3,00 3,60 | 4,50 38 1,03 | 3,00 | 6,50 | 8,00 38 1,51 3,00 | 11,20 | 13,40 38
0,56 | 3,00 3,60 | 4,50 38 1,04 | 3,00 | 6,50 | 8,00 38 1,52 3,00 | 11,20 | 13,40 38
0,57 3,00 3,60 | 4,50 38 1,05 | 3,00 | 6,50 | 8,00 38 1,53 3,00 | 11,20 | 13,40 38
0,58 3,00 3,60 | 4,50 38 1,06 | 3,00 | 7,30 | 9,00 38 1,54 | 3,00 | 11,20 | 13,40 38
0,59 3,00 3,60 | 4,50 38 1,07 | 3,00 | 7,30 | 9,00 38 1,55 3,00 | 11,20 | 13,40 38
0,60 3,00 3,60 4,50 38 1,08 3,00 7,30 9,00 38 1,56 3,00 | 11,20 | 13,40 38
0,61 3,00 3,90 5,00 38 1,09 | 3,00 | 7,30 | 9,00 38 1,57 3,00 | 11,20 | 13,40 38
0,62 3,00 3,90 5,00 38 1,10 3,00 7,30 9,00 38 1,58 3,00 | 11,20 | 13,40 38
0,63 3,00 3,90 5,00 38 1,11 3,00 | 7,30 | 9,00 38 1,59 3,00 | 11,20 | 13,40 38
0,64 | 3,00 | 3,90 | 500 | 38 1,12 | 3,00 | 7,30 | 9,00 | 38 1,60 | 3,00 | 11,20 | 13,40 | 38
0,65 3,00 3,90 5,00 38 1,13 | 3,00 | 7,30 | 9,00 38 1,61 3,00 | 11,20 | 13,40 38
0,66 | 3,00 | 3,90 | 500 | 38 1,14 | 3,00 | 7,30 | 9,00 | 38 1,62 | 3,00 | 11,20 | 13,40 | 38
0,67 3,00 3,90 5,00 38 1,15 | 3,00 | 7,30 | 9,00 38 1,63 3,00 | 11,20 | 13,40 38
—
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d, | d, I, 1, L d, | d, I 1, L d, | d, I [ L
1,64 | 3,00 | 11,20 | 13,40 | 38 2,16 | 3,00 | 12,50 | 14,00 | 38 2,68 | 3,00 | 14,00 | 17,00 | 38
1,65 | 3,00 | 11,20 | 13,40 | 38 2,17 | 3,00 [ 12,50 | 14,00 | 38 2,69 | 3,00 [ 14,00 | 17,00 38
1,66 | 3,00 | 11,20 | 13,40 | 38 2,18 | 3,00 | 12,50 | 14,00 | 38 2,70 | 3,00 | 14,00 | 17,00 | 38
1,67 | 3,00 | 11,20 | 13,40 | 38 2,19 | 3,00 [ 12,50 | 14,00 | 38 2,71 | 3,00 [ 14,00 | 17,00 38
1,68 | 3,00 | 11,20 | 13,40 | 38 2,20 | 3,00 | 12,50 | 14,00 | 38 2,72 | 3,00 | 14,00 | 17,00 | 38
1,69 | 3,00 | 11,20 | 13,40 | 38 2,21 | 3,00 [ 12,50 | 14,00 | 38 2,73 | 3,00 [ 14,00 | 17,00 38
1,70 | 3,00 | 11,20 | 13,40 | 38 2,22 | 3,00 | 12,50 | 14,00 | 38 2,74 | 3,00 | 14,00 | 17,00 | 38
1,71 | 3,00 | 11,20 | 13,40 | 38 2,23 | 3,00 [ 12,50 | 14,00 | 38 2,75 | 3,00 [ 14,00 | 17,00 38
1,72 | 3,00 | 11,20 | 13,40 | 38 2,24 | 3,00 | 12,50 | 14,00 | 38 2,76 | 3,00 | 14,00 | 17,00 | 38
1,73 | 3,00 | 11,20 | 13,40 | 38 2,25 | 3,00 [ 12,50 | 14,00 | 38 2,77 | 3,00 [ 14,00 | 17,00 38
1,74 | 3,00 | 11,20 | 13,40 | 38 2,26 | 3,00 | 12,50 | 14,00 | 38 2,78 | 3,00 | 14,00 | 17,00 | 38
1,75 | 3,00 | 11,20 | 13,40 | 38 2,27 | 3,00 [ 12,50 | 14,00 | 38 2,79 | 3,00 [ 14,00 | 17,00 38
1,76 | 3,00 | 11,20 | 13,40 | 38 2,28 | 3,00 | 12,50 | 14,00 | 38 2,80 | 3,00 | 14,00 | 17,00 | 38
1,77 | 3,00 | 11,20 | 13,40 | 38 2,29 | 3,00 [ 12,50 | 14,00 | 38 2,81 | 3,00 [ 14,00 | 17,00 38
1,78 | 3,00 | 11,20 | 13,40 | 38 2,30 | 3,00 | 12,50 | 14,00 | 38 2,82 | 3,00 | 14,00 | 17,00 | 38
1,79 | 3,00 [ 11,20 ] 13,40 | 38 2,31 | 3,00 | 12,50 | 14,00 | 38 2,83 | 3,00 | 14,00 | 17,00 | 38
1,80 | 3,00 | 11,20 | 13,40 | 38 2,32 | 3,00 | 12,50 | 14,00 | 38 2,84 | 3,00 | 14,00 | 17,00 | 38
1,81 | 3,00 | 11,20 | 13,40 | 38 2,33 | 3,00 | 12,50 | 14,00 | 38 2,85 | 3,00 | 14,00 | 17,00 | 38
1,82 | 3,00 | 11,20 | 13,40 | 38 2,34 | 3,00 | 12,50 | 14,00 | 38 2,86 | 3,00 | 14,00 | 17,00 | 38
1,83 | 3,00 | 11,20 | 13,40 | 38 2,35 | 3,00 | 12,50 | 14,00 | 38 2,87 | 3,00 | 14,00 | 17,00 | 38
1,84 | 3,00 | 11,20 | 13,40 | 38 2,36 | 3,00 | 12,50 | 14,00 | 38 2,88 | 3,00 | 14,00 | 17,00 | 38
1,85 | 3,00 | 11,20 | 13,40 | 38 2,37 | 3,00 | 12,50 | 14,00 | 38 2,89 | 3,00 | 14,00 | 17,00 | 38
1,86 | 3,00 | 11,20 | 13,40 | 38 2,38 | 3,00 | 12,50 | 14,00 | 38 2,90 | 3,00 | 14,00 | 17,00 | 38
1,87 | 3,00 | 11,20 | 13,40 | 38 2,39 | 3,00 | 12,50 | 14,00 | 38 2,91 | 3,00 | 14,00 | 17,00 | 38
1,88 | 3,00 | 11,20 | 13,40 | 38 2,40 | 3,00 | 12,50 | 14,00 | 38 2,92 | 3,00 | 14,00 | 17,00 | 38
1,89 | 3,00 | 11,20 | 13,40 | 38 2,41 | 3,00 | 12,50 | 14,00 | 38 2,93 | 3,00 | 14,00 | 17,00 | 38
1,90 | 3,00 | 11,20 | 13,40 | 38 2,42 | 3,00 [ 12,50 | 14,00 | 38 2,94 | 3,00 [ 14,00 | 17,00 38
1,91 | 3,00 | 11,20 | 13,40 | 38 2,43 | 3,00 | 12,50 | 14,00 | 38 2,95 | 3,00 | 14,00 | 17,00 | 38
1,92 | 3,00 | 11,20 | 13,40 | 38 2,44 | 3,00 [ 12,50 | 14,00 | 38 2,96 | 3,00 [ 14,00 | 17,00 38
1,93 | 3,00 | 11,20 | 13,40 | 38 2,45 | 3,00 | 12,50 | 14,00 | 38 2,97 | 3,00 | 14,00 | 17,00 | 38
1,94 | 3,00 | 11,20 | 13,40 | 38 2,46 | 3,00 [ 12,50 | 14,00 | 38 2,98 | 3,00 [ 14,00 | 17,00 38
1,95 | 3,00 | 11,20 | 13,40 | 38 2,47 | 3,00 | 12,50 | 14,00 | 38 2,99 | 3,00 | 14,00 | 17,00 | 38
1,96 | 3,00 | 11,20 | 13,40 | 38 2,48 | 3,00 [ 12,50 | 14,00 | 38 3,00 | 3,00 | 14,00 | 17,00 | 38
1,97 | 3,00 | 11,20 | 13,40 | 38 2,49 | 3,00 | 12,50 | 14,00 | 38

1,98 | 3,00 | 11,20 | 13,40 | 38 2,50 | 3,00 [ 14,00 | 17,00 | 38 B EECN

1,99 | 3,00 | 11,20 | 13,40 | 38 2,51 | 3,00 | 14,00 | 17,00 | 38 Condiciones de corte Pdg. 88

2,00 | 3,00 [ 11,20 ] 13,40 | 38 2,52 | 3,00 [ 14,00 | 17,00 | 38

2,01 | 3,00 | 12,50 | 14,00 | 38 2,53 | 3,00 | 14,00 | 17,00 | 38

2,02 | 3,00 [ 12,50 | 14,00 | 38 2,54 | 3,00 [ 14,00 17,00 38

2,03 | 3,00 | 12,50 | 14,00 | 38 2,55 | 3,00 | 14,00 | 17,00 | 38

2,04 | 3,00 [ 12,50 | 14,00 | 38 2,56 | 3,00 | 14,00 | 17,00 | 38

2,05 | 3,00 | 12,50 | 14,00 | 38 2,57 | 3,00 | 14,00 | 17,00 | 38

2,06 | 3,00 | 12,50 | 14,00 | 38 2,58 | 3,00 | 14,00 | 17,00 | 38

2,07 | 3,00 | 12,50 | 14,00 | 38 2,59 | 3,00 | 14,00 | 17,00 | 38

2,08 | 3,00 | 12,50 | 14,00 | 38 2,60 | 3,00 | 14,00 | 17,00 | 38

2,09 | 3,00 | 12,50 | 14,00 | 38 2,61 | 3,00 | 14,00 | 17,00 | 38

2,10 | 3,00 | 12,50 | 14,00 | 38 2,62 | 3,00 | 14,00 | 17,00 | 38

2,11 | 3,00 | 12,50 | 14,00 | 38 2,63 | 3,00 | 14,00 | 17,00 | 38

2,12 | 3,00 | 12,50 | 14,00 | 38 2,64 | 3,00 | 14,00 | 17,00 | 38

2,13 | 3,00 | 12,50 | 14,00 | 38 2,65 | 3,00 | 14,00 | 17,00 | 38

2,14 | 3,00 | 12,50 | 14,00 | 38 2,66 | 3,00 | 14,00 | 17,00 | 38

2,15 | 3,00 | 12,50 | 14,00 | 38 2,67 | 3,00 | 14,00 | 17,00 | 38
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d, d, Iy P L d, d, Iy P L d, d, Iy P L
0,15 | 3,00 | 2,50 | 3,50 38 0,63 | 3,00 | 7,60 | 9,00 38 1,11 | 3,00 | 13,30 | 15,50 | 38
0,16 | 3,00 2,50 3,50 38 0,64 | 3,00 | 7,70 | 9,50 38 1,12 3,00 | 13,50 | 16,00 38
0,17 | 3,00 | 2,60 | 3,50 38 0,65 | 3,00 | 7,80 | 9,50 38 1,13 | 3,00 | 13,60 | 16,00 | 38
0,18 | 3,00 2,60 3,50 38 0,66 | 3,00 | 7,90 | 9,50 38 1,14 | 3,00 | 13,70 | 16,00 38
0,19 3,00 2,60 3,50 38 0,67 | 3,00 | 8,10 | 9,50 38 1,15 3,00 | 13,80 | 16,00 38
0,20 3,00 2,40 3,50 38 0,68 | 3,00 | 8,20 | 10,00 38 1,16 | 3,00 | 13,90 | 16,50 38
0,21 3,00 2,50 3,50 38 0,69 | 3,00 | 8,30 | 10,00 38 1,17 3,00 | 14,10 | 16,50 38
0,22 3,00 2,70 3,50 38 0,70 | 3,00 | 8,40 | 10,00 38 1,18 3,00 | 14,20 | 16,50 38
0,23 3,00 2,80 3,50 38 0,71 3,00 | 8,50 | 10,00 38 1,19 3,00 | 14,30 | 16,50 38
0,24 | 3,00 2,90 | 4,00 38 0,72 | 3,00 | 8,70 | 10,50 38 1,20 3,00 | 14,40 | 17,00 38
0,25 3,00 3,00 | 4,00 38 0,73 | 3,00 | 8,80 | 10,50 38 1,21 3,00 | 14,50 | 17,00 38
0,26 | 3,00 3,10 | 4,00 38 0,74 | 3,00 | 8,90 | 10,50 38 1,22 3,00 | 14,70 | 17,00 38
0,27 3,00 3,30 | 4,00 38 0,75 | 3,00 | 9,00 | 10,50 38 1,23 3,00 | 14,80 | 17,00 38
0,28 | 3,00 3,40 | 4,50 38 0,76 | 3,00 | 9,10 | 11,00 38 1,24 | 3,00 | 14,90 | 17,50 38
0,29 3,00 3,50 | 4,50 38 0,77 | 3,00 | 9,30 | 11,00 38 1,25 3,00 | 15,00 | 17,50 38
0,30 3,00 3,60 | 4,50 38 0,78 | 3,00 | 9,40 | 11,00 38 1,26 | 3,00 | 15,10 | 17,50 50
0,31 3,00 3,70 | 4,50 38 0,79 | 3,00 | 9,50 | 11,00 38 1,27 3,00 | 15,30 | 17,50 50
0,32 3,00 3,90 5,00 38 0,80 3,00 9,60 | 11,50 38 1,28 3,00 | 15,40 | 18,00 50
0,33 3,00 | 4,00 5,00 38 0,81 3,00 | 9,70 | 11,50 38 1,29 3,00 | 15,50 | 18,00 50
0,34 | 3,00 | 4,10 | 5,00 38 0,82 | 3,00 | 9,90 | 11,50 | 38 1,30 | 3,00 | 15,60 | 18,00 | 50
0,35 3,00 | 4,20 5,00 38 0,83 | 3,00 | 10,00 | 11,50 38 1,31 3,00 | 15,70 | 18,00 50
0,36 | 3,00 | 4,30 | 5,50 38 0,84 | 3,00 | 10,10 | 12,00 | 38 1,32 | 3,00 | 15,90 | 18,50 | 50
0,37 3,00 | 4,50 5,50 38 0,85 | 3,00 | 10,20 | 12,00 38 1,33 3,00 | 16,00 | 18,50 50
0,38 | 3,00 | 4,60 | 5,50 38 0,86 | 3,00 | 10,30 | 12,00 | 38 1,34 | 3,00 | 16,10 | 18,50 | 50
0,39 3,00 | 4,70 5,50 38 0,87 | 3,00 | 10,50 | 12,00 38 1,35 3,00 | 16,20 | 18,50 50
0,40 | 3,00 | 4,80 | 6,00 38 0,88 | 3,00 | 10,60 | 12,50 | 38 1,36 | 3,00 | 16,30 | 19,00 | 50
0,41 3,00 | 4,90 | 6,00 38 0,89 | 3,00 | 10,70 | 12,50 38 1,37 3,00 | 16,50 | 19,00 50
0,42 | 3,00 | 5,10 | 6,00 38 0,90 | 3,00 | 10,80 | 12,50 | 38 1,38 | 3,00 | 16,60 | 19,00 | 50
0,43 3,00 5,20 | 6,00 38 0,91 3,00 | 10,90 | 12,50 38 1,39 3,00 | 16,70 | 19,00 50
0,44 | 3,00 5,30 | 6,50 38 0,92 | 3,00 | 11,10 | 13,00 38 1,40 3,00 | 16,80 | 19,50 50
0,45 3,00 5,40 | 6,50 38 0,93 | 3,00 | 11,20 | 13,00 38 1,41 3,00 | 16,90 | 19,50 50
0,46 | 3,00 5,50 | 6,50 38 0,94 | 3,00 | 11,30 | 13,00 38 1,42 3,00 | 17,10 | 19,50 50
0,47 3,00 5,70 | 6,50 38 0,95 | 3,00 | 11,40 | 13,00 38 1,43 3,00 | 17,20 | 19,50 50
0,48 | 3,00 5,80 | 7,00 38 0,96 | 3,00 | 11,50 | 13,50 38 1,44 | 3,00 | 17,30 | 20,00 50
0,49 3,00 5,90 | 7,00 38 0,97 | 3,00 | 11,70 | 13,50 38 1,45 3,00 | 17,40 | 20,00 50
0,50 3,00 | 6,00 | 7,00 38 0,98 | 3,00 | 11,80 | 13,50 38 1,46 | 3,00 | 17,50 | 20,00 50
0,51 3,00 | 6,10 | 7,00 38 0,99 | 3,00 | 11,90 | 13,50 38 1,47 3,00 | 17,70 | 20,00 50
0,52 3,00 | 6,30 | 7,50 38 1,00 | 3,00 | 12,00 | 14,50 38 1,48 3,00 | 17,80 | 20,50 50
0,53 3,00 | 6,40 | 7,50 38 1,01 3,00 | 12,10 | 14,50 38 1,49 3,00 | 17,90 | 20,50 50
0,54 | 3,00 | 6,50 | 7,50 38 1,02 | 3,00 | 12,30 | 14,50 38 1,50 3,00 | 18,00 | 21,00 50
0,55 3,00 6,60 7,50 38 1,03 3,00 | 12,40 | 14,50 38 1,51 3,00 | 18,10 | 21,00 50
0,56 | 3,00 | 6,70 | 8,00 38 1,04 | 3,00 | 12,50 | 15,00 38 1,52 3,00 | 18,30 | 21,00 50
0,57 3,00 6,90 8,00 38 1,05 3,00 | 12,60 | 15,00 38 1,53 3,00 | 18,40 | 21,00 50
0,58 | 3,00 | 7,00 | 8,00 38 1,06 | 3,00 | 12,70 | 15,00 38 1,54 | 3,00 | 18,50 | 21,50 50
0,59 | 3,00 | 7,10 | 8,00 38 1,07 | 3,00 | 12,90 | 15,00 | 38 1,55 | 3,00 | 18,60 | 21,50 | 50
0,60 3,00 | 7,20 | 9,00 38 1,08 | 3,00 | 13,00 | 15,50 38 1,56 | 3,00 | 18,70 | 21,50 50
0,61 | 3,00 | 7,30 | 9,00 38 1,09 | 3,00 | 13,10 | 15,50 | 38 1,57 | 3,00 | 18,90 | 21,50 | 50
0,62 3,00 | 7,50 | 9,00 38 1,10 | 3,00 | 13,20 | 15,50 38 1,58 3,00 | 19,00 | 22,00 50
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d, | d, | I I, L d, | d | 1, I, L d, | d | 1 I, L
1,59 | 3,00 | 19,10 | 22,00 | 50 2,11 | 3,00 | 25,30 | 28,50 | 60 2,63 | 3,00 | 31,60 | 35,50 | 65
1,60 | 3,00 | 19,20 | 22,00 | 50 2,12 | 3,00 | 25,40 | 28,50 | 60 2,64 | 3,00 | 31,70 | 35,50 | 65
1,61 | 3,00 | 19,30 | 22,00 | 50 2,13 | 3,00 | 25,60 | 29,00 | 60 2,65 | 3,00 | 31,80 | 35,50 | 65
1,62 | 3,00 | 19,40 | 22,50 | 50 2,14 | 3,00 | 25,70 | 29,00 | 60 2,66 | 3,00 | 31,90 | 36,00 | 65
1,63 | 3,00 | 19,60 | 22,50 | 50 2,15 | 3,00 | 25,80 | 29,00 | 60 2,67 | 3,00 | 32,00 | 36,00 | 65
1,64 | 3,00 | 19,70 | 22,50 | 50 2,16 | 3,00 | 25,90 | 29,00 | 60 2,68 | 3,00 | 32,20 | 36,00 | 65
1,65 | 3,00 | 19,80 | 22,50 | 50 2,17 | 3,00 | 26,10 | 29,50 | 60 2,69 | 3,00 | 32,30 | 36,00 | 65
1,66 | 3,00 | 19,90 | 23,00 | 50 2,18 | 3,00 | 26,20 | 29,50 | 60 2,70 | 3,00 | 32,40 | 36,50 | 65
1,67 | 3,00 | 20,10 | 23,00 | 50 2,19 | 3,00 | 26,30 | 29,50 | 60 2,71 | 3,00 | 32,50 | 36,50 | 65
1,68 | 3,00 | 20,20 | 23,00 | 50 2,20 | 3,00 | 26,40 | 29,50 | 60 2,72 | 3,00 | 32,60 | 36,50 | 65
1,69 | 3,00 | 20,30 | 23,00 | 50 2,21 | 3,00 | 26,50 | 30,00 | 60 2,73 | 3,00 | 32,80 | 36,50 | 65
1,70 | 3,00 | 20,40 | 23,50 | 50 2,22 | 3,00 | 26,70 | 30,00 | 60 2,74 | 3,00 | 32,90 | 37,00 | 65
1,71 | 3,00 | 20,50 | 23,50 | 50 2,23 | 3,00 | 26,80 | 30,00 | 60 2,75 | 3,00 | 33,00 | 37,00 | 65
1,72 | 3,00 | 20,70 | 23,50 | 50 2,24 | 3,00 | 26,90 | 30,00 | 60 2,76 | 3,00 | 33,10 | 37,00 | 65
1,73 | 3,00 | 20,80 | 23,50 | 50 2,25 | 3,00 | 27,00 | 30,50 | 60 2,77 | 3,00 | 33,20 | 37,00 | 65
1,74 | 3,00 | 20,90 | 24,00 | 50 2,26 | 3,00 | 27,10 | 30,50 | 60 2,78 | 3,00 | 33,40 | 37,50 | 65
1,75 | 3,00 | 21,00 | 24,00 | 50 2,27 | 3,00 | 27,20 ] 30,50 | 60 2,79 | 3,00 | 33,50 | 37,50 | 65
1,76 | 3,00 | 21,10 | 24,00 | 50 2,28 | 3,00 | 27,40 [ 30,50 | 60 2,80 | 3,00 | 33,60 | 37,50 | 65
1,77 | 3,00 | 21,30 | 24,00 | 50 2,29 | 3,00 | 27,50 | 31,00 | 60 2,81 | 3,00 | 33,70 | 37,50 | 65
1,78 | 3,00 | 21,40 | 24,50 | 50 2,30 | 3,00 | 27,60 ] 31,00 60 2,82 | 3,00 | 33,80 | 38,00 | 65
1,79 | 3,00 | 21,50 | 24,50 | 50 2,31 | 3,00 | 27,70 | 31,00 | 65 2,83 | 3,00 | 34,00 | 38,00 | 65
1,80 | 3,00 | 21,60 | 25,00 | 50 2,32 | 3,00 | 27,80 [ 31,00 65 2,84 | 3,00 | 34,10 | 38,00 | 65
1,81 | 3,00 | 21,70 | 25,00 | 50 2,33 | 3,00 | 28,00 | 31,50 | 65 2,85 | 3,00 | 34,20 | 38,00 | 65
1,82 | 3,00 | 21,90 | 25,00 | 50 2,34 | 3,00 | 28,10 [ 31,50 | 65 2,86 | 3,00 | 34,30 | 38,50 | 65
1,83 | 3,00 | 22,00 | 25,00 50 2,35 | 3,00 | 28,20 | 31,50 | 65 2,87 | 3,00 | 34,40 | 38,50 | 65
1,84 | 3,00 | 22,10 25,50 | 50 2,36 | 3,00 | 28,30 | 31,50 | 65 2,88 | 3,00 | 34,60 | 38,50 | 65
1,85 | 3,00 | 22,20 | 25,50 | 50 2,37 | 3,00 | 28,40 | 32,00 | 65 2,89 | 3,00 | 34,70 | 38,50 | 65
1,86 | 3,00 | 22,30 | 25,50 | 50 2,38 | 3,00 | 28,60 | 32,00 | 65 2,90 | 3,00 | 34,80 | 39,00 | 65
1,87 | 3,00 | 22,50 | 25,50 | 50 2,39 | 3,00 | 28,70 | 32,00 | 65 2,91 | 3,00 | 34,90 | 39,00 | 65
1,88 | 3,00 | 22,60 | 26,00 | 50 2,40 | 3,00 | 28,80 | 32,00 | 65 2,92 | 3,00 | 35,00 | 39,00 | 65
1,89 | 3,00 | 22,70 | 26,00 | 50 2,41 | 3,00 | 28,90 | 33,00 | 65 2,93 | 3,00 | 35,20 | 39,00 | 65
1,90 | 3,00 | 22,80 | 26,00 | 50 2,42 | 3,00 | 29,00 | 33,00 | 65 2,94 | 3,00 | 35,30 | 39,50 | 65
1,91 | 3,00 | 22,90 | 26,00 | 50 2,43 | 3,00 | 29,20 | 33,00 | 65 2,95 | 3,00 | 35,40 | 39,50 | 65
1,92 | 3,00 | 23,10 26,50 | 50 2,44 | 3,00 | 29,30 | 33,00 | 65 2,96 | 3,00 | 35,50 | 39,50 | 65
1,93 | 3,00 | 23,20 | 26,50 | 50 2,45 | 3,00 | 29,40 | 33,00 | 65 2,97 | 3,00 | 35,60 | 39,50 | 65
1,94 | 3,00 | 23,30 26,50 | 50 2,46 | 3,00 | 29,50 | 33,50 | 65 2,98 | 3,00 | 35,80 | 40,00 | 65
1,95 | 3,00 | 23,40 | 26,50 | 50 2,47 | 3,00 | 29,60 | 33,50 | 65 2,99 | 3,00 | 35,90 | 40,00 | 65
1,96 | 3,00 | 23,50 | 27,00 | 50 2,48 | 3,00 | 29,80 | 33,50 | 65 3,00 | 3,00 | 36,00 | 40,00 | 65
1,97 | 3,00 | 23,70 | 27,00 | 50 2,49 | 3,00 | 29,90 | 33,50 | 65

1,98 | 3,00 | 23,80 | 27,00 | 50 2,50 | 3,00 | 30,00 | 34,00 | 65 B B8CE

1,99 | 3,00 | 23,90 | 27,00 | 50 2,51 | 3,00 | 30,10 | 34,00 | 65 Condiciones de corte Pdg. 89

2,00 | 3,00 | 24,00 ] 27,00 50 2,52 | 3,00 | 30,20 | 34,00 | 65

2,01 | 3,00 | 24,10 | 27,50 | 60 2,53 | 3,00 | 30,40 | 34,00 | 65

2,02 | 3,00 | 24,20 ] 27,50 | 60 2,54 | 3,00 | 30,50 | 34,50 | 65

2,03 | 3,00 | 24,40 ] 27,50 60 2,55 | 3,00 | 30,60 | 34,50 | 65

2,04 | 3,00 | 24,50 | 27,50 | 60 2,56 | 3,00 | 30,70 | 34,50 | 65

2,05 | 3,00 | 24,60 28,00 60 2,57 | 3,00 | 30,80 | 34,50 | 65

2,06 | 3,00 | 24,70 | 28,00 | 60 2,58 | 3,00 | 31,00 | 35,00 | 65

2,07 | 3,00 | 24,80 28,00 60 2,59 | 3,00 | 31,10 [ 35,00 | 65

2,08 | 3,00 | 25,00 ] 28,00 | 60 2,60 | 3,00 | 31,20 | 35,00 | 65

2,09 | 3,00 | 25,10 ] 28,50 | 60 2,61 | 3,00 | 31,30 | 35,00 | 65

2,10 | 3,00 | 25,20 | 28,50 | 60 2,62 | 3,00 | 31,40 | 35,50 | 65
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MICROBROCAS METAL DURO 12xD RECUBRIMIENTO TiAIN
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0y /
1-o,oo4——m.f— d,-h6 @
Ple v \
DI ]
- L >
o | ) )3 WD) ]
) | <> |
d, | d, | I, 1, L d, | d, | | I, L d, | d, | | 1, L
0,20 | 3,00 | 2,40 | 3,50 38 0,68 | 3,00 | 820 | 10,00 | 38 1,16 | 3,00 | 13,90 | 16,50 | 38
0,21 | 3,00 | 2,50 | 3,50 | 38 0,69 | 3,00 | 8,30 | 10,00 | 38 1,17 | 3,00 | 14,10 | 16,50 | 38
0,22 | 3,00 | 2,70 | 3,50 38 0,70 | 3,00 | 8,40 | 10,00 | 38 1,18 | 3,00 | 14,20 | 16,50 | 38
0,23 | 3,00 | 2,80 | 3,50 | 38 0,71 | 3,00 | 8,50 | 10,00 | 38 1,19 | 3,00 | 14,30 | 16,50 | 38
0,24 | 3,00 | 2,90 | 4,00 | 38 0,72 | 3,00 | 8,70 | 10,50 | 38 1,20 | 3,00 | 14,40 | 17,00 | 38
0,25 | 3,00 | 3,00 | 4,00 | 38 0,73 | 3,00 | 8,80 | 10,50 | 38 1,21 | 3,00 | 14,50 | 17,00 | 38
0,26 | 3,00 | 3,10 | 4,00 | 38 0,74 | 3,00 | 8,90 | 10,50 | 38 1,22 | 3,00 | 14,70 | 17,00 | 38
0,27 | 3,00 | 3,30 | 4,00 | 38 0,75 | 3,00 | 9,00 | 10,50 | 38 1,23 | 3,00 | 14,80 | 17,00 | 38
0,28 | 3,00 | 3,40 | 4,50 | 38 0,76 | 3,00 | 9,10 | 11,00 | 38 1,24 | 3,00 | 14,90 | 17,50 | 38
0,29 | 3,00 | 3,50 | 4,50 | 38 0,77 | 3,00 | 9,30 | 11,00 | 38 1,25 | 3,00 | 15,00 | 17,50 | 38
0,30 | 3,00 | 3,60 | 4,50 | 38 0,78 | 3,00 | 9,40 | 11,00 | 38 1,26 | 3,00 | 15,10 | 17,50 | 50
0,31 | 3,00 | 3,70 | 4,50 | 38 0,79 | 3,00 | 9,50 | 11,00 | 38 1,27 | 3,00 | 15,30 | 17,50 | 50
0,32 | 3,00 | 3,90 | 500 | 38 0,80 | 3,00 | 9,60 | 11,50 | 38 1,28 | 3,00 | 15,40 | 18,00 | 50
0,33 | 3,00 | 4,00 | 500 | 38 0,81 | 3,00 | 9,70 | 11,50 | 38 1,29 | 3,00 | 15,50 | 18,00 | 50
0,34 | 3,00 | 4,10 | 500 | 38 0,82 | 3,00 | 9,90 | 11,50 | 38 1,30 | 3,00 | 15,60 | 18,00 | 50
0,35 | 3,00 | 4,20 | 500 | 38 0,83 | 3,00 | 10,00 | 11,50 | 38 1,31 | 3,00 | 15,70 | 18,00 | 50
0,36 | 3,00 | 4,30 | 5,50 | 38 0,84 | 3,00 | 10,10 | 12,00 | 38 1,32 | 3,00 | 15,90 | 18,50 | 50
0,37 3,00 4,50 5,50 38 0,85 3,00 10,20 | 12,00 38 1,33 3,00 16,00 | 18,50 50
0,38 | 3,00 | 4,60 | 550 | 38 0,86 | 3,00 | 10,30 | 12,00 | 38 1,34 | 3,00 | 16,10 | 18,50 | 50
0,39 | 3,00 | 4,70 | 5,50 38 0,87 | 3,00 | 10,50 | 12,00 | 38 1,35 | 3,00 | 16,20 | 18,50 | 50
0,40 | 3,00 | 4,80 | 6,00 | 38 0,88 | 3,00 | 10,60 | 12,50 | 38 1,36 | 3,00 | 16,30 | 19,00 | 50
0,41 | 3,00 | 4,90 | 6,00 38 0,89 | 3,00 | 10,70 | 12,50 | 38 1,37 | 3,00 | 16,50 | 19,00 | 50
0,42 | 3,00 | 510 | 6,00 | 38 0,90 | 3,00 | 10,80 | 12,50 | 38 1,38 | 3,00 | 16,60 | 19,00 | 50
0,43 | 3,00 | 520 | 6,00 38 0,91 | 3,00 | 10,90 | 12,50 | 38 1,39 | 3,00 | 16,70 | 19,00 | 50
0,44 | 3,00 | 530 | 6,50 | 38 0,92 | 3,00 | 11,10 | 13,00 | 38 1,40 | 3,00 | 16,80 | 19,50 | 50
0,45 | 3,00 | 5,40 | 6,50 38 0,93 | 3,00 | 11,20 | 13,00 | 38 1,41 | 3,00 | 16,90 | 19,50 | 50
0,46 | 3,00 | 550 | 6,50 | 38 0,94 | 3,00 | 11,30 | 13,00 | 38 1,42 | 3,00 | 17,10 | 19,50 | 50
0,47 | 3,00 | 5,70 | 6,50 38 0,95 | 3,00 | 11,40 | 13,00 | 38 1,43 | 3,00 | 17,20 | 19,50 | 50
0,48 | 3,00 | 580 | 7,00 | 38 0,96 | 3,00 | 11,50 | 13,50 | 38 1,44 | 3,00 | 17,30 | 20,00 | 50
0,49 | 3,00 | 5,90 | 7,00 | 38 0,97 | 3,00 | 11,70 [ 13,50 | 38 1,45 | 3,00 | 17,40 | 20,00 | 50
0,50 | 3,00 | 6,00 | 7,00 | 38 0,98 | 3,00 | 11,80 | 13,50 | 38 1,46 | 3,00 | 17,50 | 20,00 | 50
0,51 | 3,00 | 6,10 | 7,00 | 38 0,99 | 3,00 | 11,90 | 13,50 | 38 1,47 | 3,00 | 17,70 | 20,00 | 50
0,52 | 3,00 | 6,30 | 7,50 | 38 1,00 | 3,00 | 12,00 | 14,50 | 38 1,48 | 3,00 | 17,80 | 20,50 | 50
0,53 | 3,00 | 6,40 | 7,50 | 38 1,01 | 3,00 | 12,10 | 14,50 | 38 1,49 | 3,00 | 17,90 | 20,50 | 50
0,54 | 3,00 | 6,50 | 7,50 | 38 1,02 | 3,00 | 12,30 | 14,50 | 38 1,50 | 3,00 | 18,00 | 21,00 | 50
0,55 | 3,00 | 6,60 | 7,50 | 38 1,03 | 3,00 | 12,40 | 14,50 | 38 1,51 | 3,00 | 18,10 | 21,00 | 50
0,56 | 3,00 | 6,70 | 8,00 | 38 1,04 | 3,00 | 12,50 | 15,00 | 38 1,52 | 3,00 | 18,30 | 21,00 | 50
0,57 | 3,00 | 6,90 | 8,00 | 38 1,05 | 3,00 | 12,60 | 15,00 | 38 1,53 | 3,00 | 18,40 | 21,00 | 50
0,58 | 3,00 | 7,00 | 8,00 | 38 1,06 | 3,00 | 12,70 | 15,00 | 38 1,54 | 3,00 | 18,50 | 21,50 | 50
0,59 | 3,00 | 7,10 | 8,00 | 38 1,07 | 3,00 | 12,90 | 15,00 | 38 1,55 | 3,00 | 18,60 | 21,50 | 50
0,60 3,00 7,20 9,00 38 1,08 3,00 13,00 | 15,50 38 1,56 3,00 18,70 | 21,50 50
0,61 | 3,00 | 7,30 | 9,00 | 38 1,09 | 3,00 | 13,10 | 15,50 | 38 1,57 | 3,00 | 18,90 | 21,50 | 50
0,62 3,00 7,50 9,00 38 1,10 3,00 13,20 | 15,50 38 1,58 3,00 19,00 | 22,00 50
0,63 | 3,00 | 7,60 | 9,00 | 38 1,11 | 3,00 | 13,30 | 15,50 | 38 1,59 | 3,00 | 19,10 | 22,00 | 50
0,64 | 3,00 | 7,70 | 9,50 38 1,12 | 3,00 | 13,50 | 16,00 | 38 1,60 | 3,00 | 19,20 | 22,00 | 50
0,65 | 3,00 | 7,80 | 9,50 | 38 1,13 | 3,00 | 13,60 | 16,00 | 38 1,61 | 3,00 | 19,30 | 22,00 | 50
0,66 | 3,00 | 7,90 | 9,50 38 1,14 | 3,00 | 13,70 | 16,00 | 38 1,62 | 3,00 | 19,40 | 22,50 | 50
0,67 | 3,00 | 8,10 | 9,50 | 38 1,15 | 3,00 | 13,80 | 16,00 | 38 1,63 | 3,00 | 19,60 | 22,50 | 50
—_—
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d, | d, | 1 I, L d, | d | 1, I, L d, | d | 1 I, L
1,64 | 3,00 | 19,70 | 22,50 | 50 2,16 | 3,00 | 25,90 | 29,00 | 60 2,68 | 3,00 | 32,20 | 36,00 | 65
1,65 | 3,00 | 19,80 | 22,50 | 50 2,17 | 3,00 | 26,10 | 29,50 | 60 2,69 | 3,00 | 32,30 | 36,00 | 65
1,66 | 3,00 | 19,90 | 23,00 | 50 2,18 | 3,00 | 26,20 | 29,50 | 60 2,70 | 3,00 | 32,40 | 36,50 | 65
1,67 | 3,00 | 20,10 | 23,00 | 50 2,19 | 3,00 | 26,30 | 29,50 | 60 2,71 | 3,00 | 32,50 | 36,50 | 65
1,68 | 3,00 | 20,20 | 23,00 | 50 2,20 | 3,00 | 26,40 | 29,50 | 60 2,72 | 3,00 | 32,60 | 36,50 | 65
1,69 | 3,00 | 20,30 | 23,00 | 50 2,21 | 3,00 | 26,50 | 30,00 | 60 2,73 | 3,00 | 32,80 | 36,50 | 65
1,70 | 3,00 | 20,40 | 23,50 | 50 2,22 | 3,00 | 26,70 | 30,00 | 60 2,74 | 3,00 | 32,90 | 37,00 | 65
1,71 | 3,00 | 20,50 | 23,50 | 50 2,23 | 3,00 | 26,80 | 30,00 | 60 2,75 | 3,00 | 33,00 | 37,00 | 65
1,72 | 3,00 | 20,70 | 23,50 | 50 2,24 | 3,00 | 26,90 | 30,00 | 60 2,76 | 3,00 | 33,10 | 37,00 | 65
1,73 | 3,00 | 20,80 | 23,50 | 50 2,25 | 3,00 | 27,00 | 30,50 | 60 2,77 | 3,00 | 33,20 | 37,00 | 65
1,74 | 3,00 | 20,90 | 24,00 | 50 2,26 | 3,00 | 27,10 | 30,50 | 60 2,78 | 3,00 | 33,40 | 37,50 | 65
1,75 | 3,00 | 21,00 | 24,00 | 50 2,27 | 3,00 | 27,20 | 30,50 | 60 2,79 | 3,00 | 33,50 | 37,50 | 65
1,76 | 3,00 | 21,10 | 24,00 | 50 2,28 | 3,00 | 27,40 | 30,50 | 60 2,80 | 3,00 | 33,60 | 37,50 | 65
1,77 | 3,00 | 21,30 | 24,00 | 50 2,29 | 3,00 | 27,50 | 31,00 | 60 2,81 | 3,00 | 33,70 | 37,50 | 65
1,78 | 3,00 | 21,40 | 24,50 | 50 2,30 | 3,00 | 27,60 | 31,00 | 60 2,82 | 3,00 | 33,80 | 38,00 | 65
1,79 | 3,00 | 21,50 | 24,50 | 50 2,31 | 3,00 | 27,70 | 31,00 | 65 2,83 | 3,00 | 34,00 | 38,00 | 65
1,80 | 3,00 | 21,60 | 25,00 | 50 2,32 | 3,00 | 27,80 | 31,00 | 65 2,84 | 3,00 | 34,10 | 38,00 | 65
1,81 | 3,00 | 21,70 | 25,00 | 50 2,33 | 3,00 | 28,00 | 31,50 | 65 2,85 | 3,00 | 34,20 | 38,00 | 65
1,82 | 3,00 | 21,90 | 25,00 | 50 2,34 | 3,00 | 28,10 | 31,50 | 65 2,86 | 3,00 | 34,30 | 38,50 | 65
1,83 | 3,00 | 22,00 | 25,00 | 50 2,35 | 3,00 | 28,20 | 31,50 | 65 2,87 | 3,00 | 34,40 | 38,50 | 65
1,84 | 3,00 | 22,10 | 25,50 | 50 2,36 | 3,00 | 28,30 | 31,50 | 65 2,88 | 3,00 | 34,60 | 38,50 | 65
1,85 | 3,00 | 22,20 | 25,50 | 50 2,37 | 3,00 | 28,40 | 32,00 | 65 2,89 | 3,00 | 34,70 | 38,50 | 65
1,86 | 3,00 | 22,30 | 25,50 | 50 2,38 | 3,00 | 28,60 | 32,00 | 65 2,90 | 3,00 | 34,80 | 39,00 | 65
1,87 | 3,00 | 22,50 | 25,50 | 50 2,39 | 3,00 | 28,70 | 32,00 | 65 2,91 | 3,00 | 34,90 | 39,00 | 65
1,88 | 3,00 | 22,60 | 26,00 | 50 2,40 | 3,00 | 28,80 | 32,00 | 65 2,92 | 3,00 | 35,00 | 39,00 | 65
1,89 | 3,00 | 22,70 | 26,00 | 50 2,41 | 3,00 | 28,90 | 33,00 | 65 2,93 | 3,00 | 35,20 | 39,00 | 65
1,90 | 3,00 | 22,80 | 26,00 | 50 2,42 | 3,00 | 29,00 | 33,00 | 65 2,94 | 3,00 | 35,30 | 39,50 | 65
1,91 | 3,00 | 22,90 | 26,00 | 50 2,43 | 3,00 | 29,20 | 33,00 | 65 2,95 | 3,00 | 35,40 | 39,50 | 65
1,92 | 3,00 | 23,10 | 26,50 | 50 2,44 | 3,00 | 29,30 | 33,00 | 65 2,96 | 3,00 | 35,50 | 39,50 | 65
1,93 | 3,00 | 23,20 | 26,50 | 50 2,45 | 3,00 | 29,40 | 33,00 | 65 2,97 | 3,00 | 35,60 | 39,50 | 65
1,94 | 3,00 | 23,30 | 26,50 | 50 2,46 | 3,00 | 29,50 | 33,50 | 65 2,98 | 3,00 | 35,80 | 40,00 | 65
1,95 | 3,00 | 23,40 | 26,50 | 50 2,47 | 3,00 | 29,60 | 33,50 | 65 2,99 | 3,00 | 35,90 | 40,00 | 65
1,96 | 3,00 | 23,50 | 27,00 | 50 2,48 | 3,00 | 29,80 | 33,50 | 65 3,00 | 3,00 | 36,00 | 40,00 | 65
1,97 | 3,00 | 23,70 | 27,00 | 50 2,49 | 3,00 | 29,90 | 33,50 | 65
1,98 | 3,00 | 23,80 | 27,00 | 50 2,50 | 3,00 | 30,00 | 34,00 | 65 B ERCN
1,99 | 3,00 | 23,90 | 27,00 | 50 2,51 | 3,00 | 30,10 | 34,00 | 65 Condiciones de corte Pdg. 89
2,00 | 3,00 | 24,00 | 27,00 | 50 2,52 | 3,00 | 30,20 | 34,00 | 65
2,01 | 3,00 | 24,10 | 27,50 | 60 2,53 | 3,00 | 30,40 | 34,00 | 65
2,02 | 3,00 | 24,20 | 27,50 | 60 2,54 | 3,00 | 30,50 | 34,50 | 65
2,03 | 3,00 | 24,40 | 27,50 | 60 2,55 | 3,00 | 30,60 | 34,50 | 65
2,04 | 3,00 | 24,50 | 27,50 | 60 2,56 | 3,00 | 30,70 | 34,50 | 65
2,05 | 3,00 | 24,60 | 28,00 | 60 2,57 | 3,00 | 30,80 | 34,50 | 65
2,06 | 3,00 | 24,70 | 28,00 | 60 2,58 | 3,00 | 31,00 | 35,00 | 65
2,07 | 3,00 | 24,80 | 28,00 | 60 2,59 | 3,00 | 31,10 | 35,00 | 65
2,08 | 3,00 | 25,00 | 28,00 | 60 2,60 | 3,00 | 31,20 | 35,00 | 65
2,09 | 3,00 | 25,10 | 28,50 | 60 2,61 | 3,00 | 31,30 | 35,00 | 65
2,10 | 3,00 | 25,20 | 28,50 | 60 2,62 | 3,00 | 31,40 | 35,50 | 65
2,11 | 3,00 | 24,40 | 28,50 | 60 2,63 | 3,00 | 31,60 | 35,50 | 65
2,12 | 3,00 | 25,40 | 28,50 | 60 2,64 | 3,00 | 31,70 | 35,50 | 65
2,13 | 3,00 | 25,60 | 29,00 | 60 2,65 | 3,00 | 31,80 | 35,50 | 65
2,14 | 3,00 | 25,70 | 29,00 | 60 2,66 | 3,00 | 31,90 | 36,00 | 65
2,15 | 3,00 | 25,80 | 29,00 | 60 2,67 | 3,00 | 32,00 | 36,00 | 65

59




SPHINXeTOOLS

50720 '

MICROBROCAS METAL DURO TALADRADO PROFUNDO 20xD RECUBRIMIENTO Mi-Nova

60

+0,009 Y

d1+0’005 77@

o | US| S W B

-
>

Mi-
Nova

d,-h6

+0,009
+0,005

d, | d, | 1, I, L
0,20 | 3,00 | 2,50 | 4,00 | 38
0,25 | 3,00 | 3,00 | 500 | 38
0,30 | 3,00 | 3,50 | 6,00 | 38
0,35 | 3,00 | 4,00 | 7,00 | 38
0,40 | 3,00 | 4,50 | 8,00 | 38
0,45 | 3,00 | 5,00 | 9,00 | 38
0,50 | 3,00 | 5,50 | 10,00 | 50
0,55 | 3,00 | 6,00 | 11,00 | 50
0,60 | 3,00 | 650 | 12,00 50
0,65 | 3,00 | 7,00 | 13,00 50
0,70 | 3,00 | 7,50 | 14,00 | 50
0,75 | 3,00 | 8,00 | 15,00 50
0,80 | 3,00 | 850 | 16,00 55
0,85 | 3,00 | 9,00 | 17,00 | 55
0,90 | 3,00 | 9,50 | 18,00 | 55
0,95 | 3,00 | 10,00 | 19,00 | 55
1,00 | 3,00 | 10,50 | 20,00 | 55
1,05 | 3,00 | 11,00 | 21,00 | 60
1,10 | 3,00 | 11,50 | 22,00 | 60
1,15 | 3,00 | 12,00 | 23,00 | 60
1,20 | 3,00 | 12,50 | 24,00 | 60
1,25 | 3,00 | 13,00 | 25,00 | 60
1,30 | 3,00 | 13,50 | 26,00 | 65
1,35 | 3,00 | 14,00 | 27,00 | 65
1,40 | 3,00 | 14,50 | 28,00 | 65
1,45 | 3,00 | 15,00 | 29,00 | 65
1,50 | 3,00 | 15,50 | 30,00 | 65
1,55 | 3,00 | 16,00 | 31,00 | 72
1,60 | 3,00 | 16,50 | 32,00 | 72
1,65 | 3,00 | 17,00 | 33,00 | 72
1,70 | 3,00 | 17,50 | 34,00 | 72
1,75 | 3,00 | 18,00 | 35,00 | 78
1,80 | 3,00 | 18,50 | 36,00 | 78
1,85 | 3,00 | 19,00 | 37,00 | 78
1,90 | 3,00 | 19,50 | 38,00 | 78
1,95 | 3,00 | 20,00 | 39,00 | 78
2,00 | 3,00 | 20,50 | 40,00 | 78
6 BETe

Descripcion de proceso para microtaladrado profundo Pdg. 102

Condiciones de corte Pdg. 90

[ Didmetros intermedios centesimales disponibles en cortos plazos de entrega y precio estandar ]
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SPHINXeTOOLS 50740 '

MICROBROCAS METAL DURO TALADRADO PROFUNDO 40xD RECUBRIMIENTO Mi-Nova

+0,004 y
6.0

| -

d,-h6

- L .
| NoRmA | — | /T M | +g004
M | %J'mﬁ ‘@J”"V"J ; J

d, | d, | 1 I, L
0,40 | 3,00 | 4,50 | 16,00 | 50
0,45 | 3,00 | 5,00 | 18,00 | 50
0,50 | 3,00 | 5,50 | 20,00 | 70
0,55 | 3,00 | 6,00 | 22,00 70
0,60 | 3,00 | 6,50 | 24,00 | 70
0,65 | 3,00 | 7,00 | 26,00 | 70
0,70 | 3,00 | 7,50 | 28,00 | 70
0,75 | 3,00 | 8,00 | 30,00 70
0,80 | 3,00 | 8,50 | 32,00 | 78
0,85 | 3,00 | 9,00 | 34,00| 78
0,90 | 3,00 | 9,50 | 36,00 | 78
0,95 | 3,00 | 10,00 | 38,00 | 78
1,00 | 3,00 | 10,50 | 40,00 | 78
1,05 | 3,00 | 11,00 | 42,00 | 88
1,10 | 3,00 | 11,50 | 44,00 | 88
1,15 | 3,00 | 12,00 | 46,00 | 88
1,20 | 3,00 | 12,50 | 48,00 | 88
1,25 | 3,00 | 13,00 | 50,00 | 88
1,30 | 3,00 | 13,50 | 52,00 | 98
1,35 | 3,00 | 14,00 | 54,00 | 98
1,40 | 3,00 | 14,50 | 56,00 | 98
1,45 | 3,00 | 15,00 | 58,00 | 98
1,50 | 3,00 | 15,50 | 60,00 | 98

Condiciones de corte Pdg. 90

Descripcion de proceso para microtaladrado profundo Pag. 103

l Didmetros intermedios centesimales disponibles en cortos plazos de entrega y precio estandar ]
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SPHINXeTOOLS 50760 '

MICROBROCAS METAL DURO TALADRADO PROFUNDO 60xD RECUBRIMIENTO Mi-Nova

0 i A
4,-0.004 Yy _ e 4,16
\

E| -
Bl =] -~

L

| Pz | eS| s W) Py M
M g 2 }m Jm} ﬁ/} @J Nova

d, | d, | 1, I, L

0,40 | 3,00 | 4,50 | 24,00 | 60

0,45 | 3,00 | 5,00 | 27,00 | 60

0,50 | 3,00 | 5,50 | 30,00 | 85

0,55 | 3,00 | 6,00 | 33,00 85

0,60 | 3,00 | 650 | 36,00 85

0,65 | 3,00 | 7,00 | 39,00 85

0,70 | 3,00 | 7,50 | 42,00 | 85

0,75 | 3,00 | 8,00 | 45,00 85

0,80 | 3,00 | 8,50 | 48,00 | 100

0,85 | 3,00 | 9,00 | 51,00 | 100

0,90 | 3,00 | 9,50 | 54,00 | 100

0,95 | 3,00 | 10,00 | 57,00 | 100

1,00 | 3,00 | 10,50 | 60,00 | 100

1,05 | 3,00 | 11,00 | 63,00 | 115

— 1,10 | 3,00 | 11,50 | 66,00 | 115
1,15 | 3,00 | 12,00 | 69,00 | 115
1,20 | 3,00 | 12,50 | 72,00 | 115
1,25 | 3,00 | 13,00 | 75,00 | 115
1,30 | 3,00 | 13,50 | 78,00 | 130
1,35 | 3,00 | 14,00 | 81,00 | 130
1,40 | 3,00 | 14,50 | 84,00 | 130
1,45 | 3,00 | 15,00 | 87,00 | 130
1,50 | 3,00 | 15,50 | 90,00 | 130

— 3 EEne

Condiciones de corte Pdg. 90

0
-0,004J

Descripcin de proceso para microtaladrado profundo Pag. 103
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SPHINXeTOOLS 50780 '

MICROBROCAS METAL DURO TALADRADO PROFUNDO 80xD RECUBRIMIENTO Mi-Nova

I,

7]

0 ) Y
T e | o M
e | 0

L

noma| Yl |z | ssa| |47y M ] o
M e L& Jm } -W-} WJ@’ Nova} -0,004J

d, | d, | I I, L
0,40 | 3,00 | 4,50 | 32,00 70
0,45 | 3,00 | 5,00 | 36,00 70
0,50 | 3,00 | 5,5, | 40,00 | 100
0,55 | 3,00 | 6,00 | 44,00 | 100
0,60 | 3,00 | 6,50 | 48,00 | 100
0,65 | 3,00 | 7,00 | 52,00 | 100
0,70 | 3,00 | 7,50 | 56,00 | 100
0,75 | 3,00 | 8,00 | 60,00 | 100
0,80 | 3,00 | 8,50 | 64,00 120
0,85 | 3,00 | 9,00 | 68,00 | 120
0,90 | 3,00 | 9,50 | 72,00 | 120
0,95 | 3,00 | 10,00 | 76,00 | 120
1,00 | 3,00 | 10,50 | 80,00 | 120
1,05 | 3,00 | 11,00 | 84,00 | 140
1,10 | 3,00 | 11,50 | 88,00 | 140
1,15 | 3,00 | 12,00 | 92,00 | 140
1,20 | 3,00 | 12,50 | 96,00 | 140
1,25 | 3,00 | 13,00 |100,00| 140
1,30 | 3,00 | 13,50 |104,00| 160
1,35 | 3,00 | 14,00 |108,00| 160
1,40 | 3,00 | 14,50 |112,00| 160
1,45 | 3,00 | 15,00 |116,00] 160
1,50 | 3,00 | 15,50 |120,00| 160

Condiciones de corte Pdg. 90

Descripcin de proceso para microtaladrado profundo Pg. 103




SPHINXeTOOLS 51609 '

MICROBROCAS METAL DURO NIROX 9xD RECUBRIMIENTO TiAISiN

+0,005
y

d1+0,002 A

= |ONE] -

<I2—>
NORMA 7 7 || %’ .| 0,005

MD | TAISiN

o B3 W) R e
d, | d, I I, L d,  d, I, 1, L
0,30 | 3,00 | 2,70 | 3,30 | 38 1,70 | 3,00 | 15,30 | 18,70 | 50
0,35 3,00 3,20 3,90 38 1,75 3,00 15,80 | 19,30 50
0,40 | 3,00 | 3,60 | 4,40 | 38 1,80 | 3,00 | 16,20 | 19,80 | 50
0,45 3,00 4,10 5,00 38 1,85 3,00 16,70 | 20,40 50
0,50 3,00 4,50 5,50 38 1,90 3,00 17,10 | 20,90 50
0,55 3,00 5,00 6,10 38 1,95 3,00 17,60 | 21,50 50
0,60 3,00 5,40 6,60 38 2,00 3,00 18,00 | 22,00 50
0,65 3,00 5,90 7,20 38 2,05 3,00 18,50 | 22,60 50
0,70 3,00 6,30 7,70 38 2,10 3,00 18,90 | 23,10 50
0,75 3,00 6,80 8,30 38 2,15 3,00 19,40 | 23,70 50
0,80 3,00 7,20 8,80 38 2,20 3,00 19,80 | 24,20 50
0,85 3,00 7,70 9,40 38 2,25 3,00 | 20,30 | 24,80 50
0,90 3,00 8,10 9,90 38 2,30 3,00 | 20,70 | 25,30 50
0,95 | 3,00 | 8,60 | 10,50 | 38 2,35 | 3,00 | 21,20 | 25,90 | 50
1,00 3,00 9,00 11,00 38 2,40 3,00 | 21,60 | 26,40 50
1,05 | 3,00 | 9,50 | 11,60 | 38 2,45 | 3,00 | 22,10 | 27,00 | 50
1,10 3,00 9,90 12,10 38 2,50 3,00 | 22,50 | 27,50 55
1,15 | 3,00 | 10,40 | 12,70 | 38 2,55 | 3,00 | 23,00 | 28,10 | 55
1,20 3,00 10,80 | 13,20 38 2,60 3,00 | 23,40 | 28,60 55
1,25 | 3,00 | 11,30 | 13,80 | 38 2,65 | 3,00 | 23,90 | 29,20 | 55
1,30 3,00 11,70 | 14,30 38 2,70 3,00 | 24,30 | 29,70 55
1,35 | 3,00 | 12,20 | 14,90 | 38 2,75 | 3,00 | 24,80 | 30,30 | 55
1,40 3,00 12,60 | 15,40 38 2,80 3,00 | 25,20 | 30,80 55
1,45 3,00 13,10 | 16,00 38 2,85 3,00 | 25,70 | 31,40 55
1,50 3,00 13,50 | 16,50 38 2,90 3,00 | 26,10 | 31,90 55
1,55 3,00 14,00 | 17,10 50 2,95 3,00 | 26,60 | 32,50 55
1,60 3,00 14,40 | 17,60 50 3,00 3,00 | 27,00 | 33,00 55
1,65 3,00 14,90 | 18,20 50

Condiciones de corte Pdg. 91

[ Didmetros intermedios centesimales disponibles en cortos plazos de entrega y precio estandar ]
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SPHINXeTOOLS

50941 '

MICROBROCAS METAL DURO PHOENIX 6xD RECUBRIMIENTO TiAIN

d;-h6 |

“
[~

d,-h6

Y

TiAIN J

J NORMA’ } z J W %}
sphm || &1 2 | <
dy | dy | 1, | 1, | L
0,50 3,00 3,00 4,80 38
0,60 3,00 3,60 5,40 38
0,70 | 3,00 | 4,20 | 6,00 | 38
0,80 3,00 4,80 6,70 38
0,90 3,00 5,40 7,80 38
1,00 3,00 6,00 8,00 38
1,10 3,00 6,60 8,60 38
1,20 3,00 7,20 9,20 38
1,30 3,00 7,80 9,80 38
1,40 3,00 8,40 | 10,40 38
1,50 3,00 9,00 | 11,00 38
1,60 3,00 9,60 | 12,60 38
1,70 3,00 | 10,20 | 13,20 38
1,80 | 3,00 | 10,80 | 13,80 | 38
1,90 3,00 | 11,40 | 14,40 38
2,00 | 3,00 | 12,00 | 15,00 | 50
2,10 3,00 | 12,60 | 15,60 50
2,20 | 3,00 | 13,20 | 16,20 | 50
2,30 3,00 | 13,80 | 16,80 50
2,40 | 3,00 | 14,40 | 17,40 | 50
2,50 3,00 | 15,00 | 18,00 50
2,60 | 3,00 | 15,60 | 18,60 | 50
2,70 3,00 | 16,20 | 19,20 50
2,80 3,00 | 16,80 | 19,80 50
2,90 3,00 | 17,40 | 20,40 50
3,00 3,00 | 18,00 | 21,00 50
B EEEE

Condiciones de corte Pdg. 91
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SPHINX®TOOLS

52906 '

BROCAS METAL DURQ REFRIGERACION INTERIOR PHOENIX TC2 6xD RECUBRIMIENTO AITiCrN-+S

Q)

66

d;-hé 7%; d,-h6 @
A ] | )
DR =28
-l L —
: :
mw | Y | 4 @7 = % ATl
<)\ _2 ]| ] |
d, | d, | 1, [ 1, [ L d, | d, | 1, |1, [ L d, | d, | 1, [ 1, [ L
1,00 | 3,00 | 6,00 | 8,00 | 38 3,20 | 6,00 | 19,20 | 23,20 | 66 5,40 | 6,00 | 32,40 | 40,50 | 79
1,05 3,00 6,30 8,30 38 3,25 6,00 | 19,50 | 23,50 66 5,45 6,00 | 32,70 | 41,00 79
1,10 | 3,00 | 6,60 | 8,60 | 38 3,30 | 6,00 | 19,80 | 23,80 | 66 5,50 | 6,00 | 33,00 | 41,00 | 79
1,15 3,00 6,90 8,90 38 3,35 6,00 | 20,10 | 24,10 66 5,55 6,00 | 33,30 | 41,50 81
1,20 3,00 7,20 9,20 38 3,40 6,00 | 20,40 | 24,40 66 5,60 6,00 | 33,60 | 41,50 81
1,25 3,00 7,50 9,50 38 3,45 6,00 | 20,70 | 24,70 66 5,65 6,00 | 33,90 | 42,00 81
1,30 3,00 7,80 9,80 38 3,50 6,00 | 21,00 | 25,00 66 5,70 6,00 | 34,20 | 42,00 81
1,35 3,00 8,10 | 10,10 38 3,55 6,00 | 21,30 | 25,30 66 5,75 6,00 | 34,50 | 43,00 81
1,40 3,00 8,40 | 10,40 38 3,60 6,00 | 21,60 | 25,60 66 5,80 6,00 | 34,80 | 43,00 81
1,45 3,00 8,70 | 10,70 38 3,65 6,00 | 21,90 | 25,90 66 5,85 6,00 | 35,10 | 43,50 81
1,50 3,00 9,00 | 11,00 38 3,70 6,00 | 22,20 | 26,20 66 5,90 6,00 | 35,40 | 43,50 81
i.55 3,00 9,30 | 11,30 38 3,75 6,00 | 22,50 | 26,50 66 5,95 6,00 | 35,70 | 44,00 81
1,60 3,00 9,60 | 12,60 38 3,80 6,00 | 22,80 | 26,80 66 6,00 6,00 | 36,00 | 44,00 81
1,65 3,00 9,90 | 12,90 38 3,85 6,00 | 23,10 | 27,10 66
1,70 | 3,00 | 10,20 | 13,20 | 38 3,90 | 6,00 | 23,40 | 27,40 | 66 B B
1,75 3,00 | 10,50 | 13,50 38 3,95 6,00 | 23,70 | 27,70 66 Condiciones de corte Pdg. 92
1,80 3,00 | 10,80 | 13,80 38 4,00 6,00 | 24,00 | 28,00 66
1,85 3,00 | 11,10 | 14,10 38 4,05 6,00 | 24,30 | 30,20 79
1,90 3,00 | 11,40 | 14,40 38 4,10 6,00 | 24,60 | 30,50 79
1,95 | 3,00 | 11,70 | 14,70 | 38 4,15 | 6,00 | 24,90 | 31,00 | 79
2,00 3,00 | 12,00 | 15,00 50 4,20 6,00 | 25,20 | 31,00 79
2,05 | 3,00 | 12,30 | 15,30 | 50 4,25 | 6,00 | 25,50 | 31,50 | 79
2,10 3,00 | 12,60 | 15,60 50 4,30 6,00 | 25,80 | 32,00 79
2,15 | 3,00 | 12,90 | 15,90 | 50 4,35 | 6,00 | 26,10 | 32,50 | 79
2,20 3,00 | 13,20 | 16,20 50 4,40 6,00 | 26,40 | 32,50 79
2,25 | 3,00 | 13,50 | 16,50 | 50 4,45 | 6,00 | 26,70 | 33,00 | 79
2,30 3,00 | 13,80 | 16,80 50 4,50 6,00 | 27,00 | 33,00 79
2,35 | 3,00 | 14,10 | 17,10 | 50 4,55 | 6,00 | 27,30 | 35,50 | 79
2,40 3,00 | 14,40 | 17,40 50 4,60 6,00 | 27,60 | 35,50 79
2,45 3,00 | 14,70 | 17,70 50 4,65 6,00 | 27,90 | 36,00 79
2,50 3,00 | 15,00 | 18,00 50 4,70 6,00 | 28,20 | 36,00 79
2,55 3,00 | 15,30 | 18,30 50 4,75 6,00 | 28,50 | 37,00 79
2,60 3,00 | 15,60 | 18,60 50 4,80 6,00 | 28,80 | 37,00 79
2,65 3,00 | 15,90 | 18,90 50 4,85 6,00 | 29,10 | 37,50 79
2,70 3,00 | 16,20 | 19,20 50 4,90 6,00 | 29,40 | 37,50 79
2,75 3,00 | 16,50 | 19,50 50 4,95 6,00 | 29,70 | 38,00 79
2,80 3,00 | 16,80 | 19,80 50 5,00 6,00 | 30,00 | 38,00 79
2,85 3,00 | 17,10 | 20,10 50 5,05 6,00 | 30,30 | 38,50 79
2,90 3,00 | 17,40 | 20,40 50 5,10 6,00 | 30,60 | 38,50 79
2,95 3,00 | 17,70 | 20,70 50 5,15 6,00 | 30,90 | 39,00 79
3,00 3,00 | 18,00 | 21,00 50 5,20 6,00 | 31,20 | 39,00 79
3,05 6,00 | 18,30 | 22,30 66 5,25 6,00 | 31,50 | 40,00 79
3,10 6,00 | 18,60 | 22,60 66 5,30 6,00 | 31,80 | 40,00 79
3,15 6,00 | 18,90 | 22,90 66 5,35 6,00 | 32,10 | 40,50 79
Didmetros intermedios centesimales disponibles en cortos plazos de entrega y precio estindar ]




SPHINXeTOOLS

52909 '

BROCAS METAL DURO REFRIGERACION INTERIOR PHOENIX TC2 9xD RECUBRIMIENTO AITiCrN+S

\
d;-h6 d,-h6

4

o7 | |
‘ MD ‘ } g } W J 4{%‘} AIﬁCrN+SJ
> | | \

d, | d, | 1, | 1, | L d, | dy | 1, | 1, | L
1,00 | 3,00 | 9,00 | 11,00 | 51 3,60 | 6,00 | 32,40 | 37,50 | 79
1,10 3,00 9,90 | 12,00 51 3,70 6,00 | 33,30 | 38,50 79
1,20 | 3,00 | 10,80 | 13,00 | 51 3,80 | 6,00 | 34,20 | 39,00 | 79
1,30 3,00 | 11,70 | 14,00 51 3,90 6,00 | 35,10 | 40,00 79
1,40 3,00 | 12,60 | 15,00 51 4,00 6,00 | 36,00 | 41,00 79
1,50 3,00 | 13,50 | 16,50 51 4,10 6,00 | 36,90 | 43,00 91
1,60 3,00 | 14,40 | 17,50 51 4,20 6,00 | 37,80 | 44,00 91
1,70 3,00 | 15,30 | 18,50 51 4,30 6,00 | 38,70 | 45,00 91
1,80 3,00 | 16,20 | 19,00 51 4,40 6,00 | 39,60 | 45,50 91
1,90 3,00 | 17,10 | 20,00 51 4,50 6,00 | 40,50 | 46,50 91
2,00 3,00 | 18,00 | 21,00 51 4,60 6,00 | 41,40 | 49,50 91
2,10 3,00 | 18,90 | 22,00 61 4,70 6,00 | 42,30 | 50,50 91
2,20 3,00 | 19,80 | 23,00 61 4,80 6,00 | 43,20 | 51,00 91
2,30 | 3,00 | 20,70 | 24,00 | 61 4,90 | 6,00 | 44,10 | 52,00 | 91
2,40 3,00 | 21,60 | 24,50 61 5,00 6,00 | 45,00 | 53,00 91
2,50 | 3,00 | 22,50 | 25,50 | 61 5,10 | 6,00 | 45,90 | 54,00 | 100
2,60 3,00 | 23,40 | 26,50 61 5,20 6,00 | 46,80 | 55,00 100
2,70 | 3,00 | 24,30 | 27,50 | 61 5,30 | 6,00 | 47,70 | 56,00 | 100
2,80 3,00 | 25,20 | 28,00 61 5,40 6,00 | 48,60 | 57,00 100
2,90 | 3,00 | 26,10 | 29,00 | 61 5,50 | 6,00 | 49,50 | 57,50 | 100
3,00 3,00 | 27,00 | 31,00 61 5,60 6,00 | 50,40 | 58,50 100
3,10 | 6,00 | 27,90 | 32,00 | 79 5,70 | 6,00 | 51,30 | 59,50 | 100
3,20 6,00 | 28,80 | 33,00 79 5,80 6,00 | 52,20 | 60,00 100
3,30 6,00 | 29,70 | 34,00 79 5,90 6,00 | 53,10 | 61,00 100
3,40 6,00 | 30,60 | 35,00 79 6,00 6,00 | 54,00 | 62,00 100
3,50 6,00 | 31,50 | 36,50 79 . .. .

Condiciones de corte Pdg. 92

[ Didmetros intermedios centesimales disponibles en cortos plazos de entrega y precio estindar ]

B8
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SPHINXeTOOLS 52912 '

BROCAS METAL DURO REFRIGERACION INTERIOR PHOENIX TC2 12xD RECUBRIMIENTO AICTiN

Yy _ . A
I e e S —— d,-h6

i .1 l
;
e L -
o ‘ z | W (A AT
| < 2 N
d, | d, | 1, | 1, | L d, | d, | 1, | 1, | L
1,00 | 3,00 | 12,00 | 14,00 | 50 3,60 | 6,00 | 43,20 | 48,50 | 85
1,10 | 3,00 | 13,20 | 15,50 | 50 3,70 | 6,00 | 44,40 | 49,50 | 90
1,20 | 3,00 | 14,40 | 16,50 | 50 3,80 | 6,00 | 45,60 | 50,50 | 90
1,30 | 3,00 | 15,60 | 17,50 | 50 3,90 | 6,00 | 46,80 | 52,00 | 90
1,40 | 3,00 | 16,80 | 19,00 | 50 4,00 | 6,00 | 48,00 | 53,00 | 90
1,50 | 3,00 | 18,00 | 21,00 | 50 4,10 | 6,00 | 49,20 | 55,50 | 105
1,60 | 3,00 | 19,20 | 22,50 | 50 4,20 | 6,00 | 50,40 | 56,50 | 105
1,70 | 3,00 | 20,40 | 23,50 | 50 4,30 | 6,00 | 51,60 | 57,50 | 105
1,80 | 3,00 | 21,60 | 24,50 | 50 4,40 | 6,00 | 52,80 | 59,00 | 105
1,00 | 3,00 | 22,80 | 26,00 | 55 4,50 | 6,00 | 54,00 | 60,00 | 105
2,00 | 3,00 | 24,00 | 27,00 | 55 4,60 | 6,00 | 55,20 | 63,50 | 105
2,10 | 3,00 | 25,20 | 28,50 | 55 4,70 | 6,00 | 56,40 | 64,50 | 105
2,20 | 3,00 | 26,40 | 29,50 | 55 4,80 | 6,00 | 57,60 | 65,50 | 105
2,30 | 3,00 | 27,60 | 30,50 | 55 4,90 | 6,00 | 58,80 | 67,00 | 105
— 2,40 | 3,00 | 28,80 | 32,00 | 55 5,00 | 6,00 | 60,00 | 68,00 | 105
2,50 | 3,00 | 30,00 | 33,00 | 60 5,10 | 6,00 | 61,20 | 69,50 | 118
2,60 | 3,00 | 31,20 | 34,50 | 60 5,20 | 6,00 | 62,40 | 70,50 | 118
2,70 | 3,00 | 32,40 | 35,50 | 60 5,30 | 6,00 | 63,60 | 71,50 | 118
2,80 | 3,00 | 33,60 | 36,50 | 60 5,40 | 6,00 | 64,80 | 73,00 | 118
2,90 | 3,00 | 34,80 | 38,00 | 60 5,50 | 6,00 | 66,00 | 74,00 | 118
3,00 | 3,00 | 36,00 | 40,00 | 60 5,60 | 6,00 | 67,20 | 75,50 | 118
3,10 | 6,00 | 37,20 | 41,50 | 80 5,70 | 6,00 | 68,40 | 76,50 | 118
3,20 | 6,00 | 38,40 | 42,50 | 80 5,80 | 6,00 | 69,60 | 77,50 | 118
3,30 | 6,00 | 39,60 | 43,50 | 80 5,90 | 6,00 | 70,80 | 79,00 | 118
— 3,40 | 6,00 | 40,80 | 45,00 | 85 6,00 | 6,00 | 72,00 | 80,00 | 118
3,50 | 6,00 | 42,00 | 47,00 | 85
’ ’ ’ ’ . .. .

Condiciones de corte Pdg. 93

Descripcion de proceso para taladrado de alto rendimiento > 9xD Pdg. 105

[ Didmetros intermedios centesimales disponibles en cortos plazos de entrega y precio estdndar ]
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SPHINXeTOOLS

52916 '

BROCAS METAL DURQ REFRIGERACION INTERIOR PHOENIX TC2 16xD RECUBRIMIENTO AIC(TiN

d-h6 | NN e e U t— d;-h6
A |
1
l,
MD f J | ‘ W} %%J AIGTIN
B> N2 !

d, | d, 1 I L d, | d, I I, L
1,00 | 3,00 | 16,00 | 18,00 | 65 3,60 | 6,00 | 57,60 | 62,50 | 107
1,10 3,00 17,60 | 19,50 65 3,70 6,00 | 59,20 | 64,00 107
1,20 | 3,00 | 19,20 | 21,00 | 65 3,80 | 6,00 | 60,80 | 66,00 | 107
1,30 3,00 | 20,80 | 23,00 65 3,90 6,00 | 62,40 | 67,50 107
1,40 3,00 | 22,40 | 24,50 65 4,00 6,00 | 64,00 | 69,00 107
1,50 3,00 | 24,00 | 27,00 65 4,10 6,00 | 65,60 | 71,50 126
1,60 3,00 | 25,60 | 28,50 65 4,20 6,00 | 67,20 | 73,00 126
1,70 3,00 | 27,20 | 30,00 65 4,30 6,00 | 68,80 | 75,00 126
1,80 3,00 | 28,80 | 32,00 65 4,40 6,00 | 70,40 | 76,50 126
1,90 3,00 | 30,40 | 33,50 65 4,50 6,00 | 72,00 | 78,00 126
2,00 3,00 | 32,00 | 35,00 65 4,60 6,00 | 73,60 | 81,50 126
2,10 3,00 | 33,60 | 36,50 82 4,70 6,00 | 75,20 | 83,00 126
2,20 3,00 | 35,20 | 38,00 82 4,80 6,00 | 76,80 | 85,00 126
2,30 | 3,00 | 36,80 | 40,00 | 82 4,90 | 6,00 | 78,40 | 86,50 | 126
2,40 3,00 | 38,40 | 41,50 82 5,00 6,00 | 80,00 | 88,00 126
2,50 | 3,00 | 40,00 | 43,00 | 82 5,10 | 6,00 | 81,60 | 89,50 | 142
2,60 3,00 | 41,60 | 44,50 82 5,20 6,00 | 83,20 | 91,00 142
2,70 | 3,00 | 43,20 | 46,00 | 82 5,30 | 6,00 | 84,80 | 93,00 | 142
2,80 3,00 | 44,80 | 48,00 82 5,40 6,00 | 86,40 | 94,50 142
2,90 | 3,00 | 46,40 | 49,50 | 82 5,50 | 6,00 | 88,00 | 96,00 | 142
3,00 3,00 | 48,00 | 52,00 82 5,60 6,00 | 89,60 | 97,50 142
3,10 | 6,00 | 49,60 | 53,50 | 107 5,70 | 6,00 | 91,20 | 99,00 | 142
3,20 6,00 | 51,20 | 55,00 107 5,80 6,00 | 92,80 |101,00| 142
3,30 6,00 | 52,80 | 57,00 107 5,90 6,00 | 94,40 |102,00| 142
3,40 6,00 | 54,40 | 58,50 107 6,00 6,00 | 96,00 |104,00| 142
3,50 6,00 | 56,00 | 61,00 107 . .. .

Condiciones de corte Pdg. 93

Descripcion de proceso para taladrado de alto rendimiento > 9xD Pdg. 105

[ Didmetros intermedios centesimales disponibles en cortos plazos de entrega y precio estdndar ]

=[O -
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SPHINXeTOOLS

52920 '

BROCAS METAL DURO REFRIGERACION INTERIOR PHOENIX TC2 20xD RECUBRIMIENTO AICTiN

d,-h6

oo
W W

Y

A

o4 e

%} ‘ AI(rTiNJ

Condiciones de corfe Pdg. 93

d, | d | 1, | 1, L
3,00 | 6,00 | 60,00 | 69,00 | 108
3,30 | 6,00 | 66,00 | 75,00 | 113
4,00 | 6,00 | 80,00 94,00 132
4,20 | 6,00 | 84,00 | 98,00 | 136
5,00 | 6,00 [100,00[107,00] 145
6,00 | 6,00 |120,00/138,00] 176
8 BETe

Descripcion de proceso para taladrado de alto rendimiento > 9xD Pdg. 105

Bl o

[ Didmetros intermedios centesimales disponibles en cortos plazos de entrega y precio estandar ]
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SPHINXeTOOLS

52930 '

BROCAS METAL DURO REFRIGERACION INTERIOR PHOENIX TC2 30xD RECUBRIMIENTO AICITiN

d,-h6

%%J AI(rﬁNJ

d, | d | 1, | 1, L
3,00 | 6,00 | 90,00 | 99,00 | 138
3,30 | 6,00 | 99,00 |108,00] 146
4,00 | 6,00 [120,00/134,00] 172
4,20 | 6,00 |126,00]140,00] 178
5,00 | 6,00 |150,00[167,00] 205
6,00 | 6,00 |180,00/198,00] 236
80 BETe

Condiciones de corfe Pdg. 93

Descripcion de proceso para taladrado de alto rendimiento > 9xD Pdg. 105

Y
-

[ Didmetros intermedios centesimales disponibles en cortos plazos de entrega y precio estandar ]

(
| d,-h6
A

Q)
B -
B o

7




SPHINXeTOOLS 52100 '

BROCAS METAL DURQ REFRIGERACION INTERIOR QUADRO PLUS 6xD

e 0]
d,-h6 d,-h6

A I ‘ A
«< L >
L am a
w| 4] 3 H
d, d, I, L

3,00 6,00 | 18,00 82
3,30 6,00 | 20,00 82

3,50 6,00 | 21,00 82

4,00 6,00 | 24,00 82

4,20 6,00 | 26,00 88

4,50 6,00 | 27,00 88

5,00 6,00 | 30,00 88

5,50 6,00 | 33,00 94

6,00 6,00 | 36,00 94

6,50 8,00 | 39,00 102
6,80 8,00 | 41,00 102
7,00 8,00 | 42,00 102
7,50 8,00 | 45,00 108
8,00 8,00 | 48,00 108
8,50 | 10,00 | 51,00 121
9,00 | 10,00 | 54,00 121
9,50 | 10,00 | 57,00 127
10,00 | 10,00 | 60,00 127
10,20 | 12,00 | 62,00 141
10,50 | 12,00 | 63,00 141
11,00 | 12,00 | 66,00 141
11,50 | 12,00 | 69,00 147
12,00 | 12,00 | 72,00 147
12,50 | 14,00 | 75,00 155
13,00 | 14,00 | 78,00 155
13,50 | 14,00 | 81,00 162
14,00 | 14,00 | 84,00 162
14,50 | 16,00 | 87,00 172
15,00 | 16,00 | 90,00 172
15,50 | 16,00 | 93,00 178
16,00 | 16,00 | 96,00 178
16,50 | 18,00 | 99,00 192
17,00 | 18,00 | 102,00 | 192
17,50 | 18,00 | 105,00 | 192
18,00 | 18,00 | 108,00 | 192
18,50 | 20,00 | 111,00 | 207
19,00 | 20,00 | 114,00 | 207
19,50 | 20,00 | 117,00 | 207

Condiciones de corte Pdg. 94

12



SPHINXeTOOLS

BROCAS METAL DURO REFRIGERACION INTERIOR QUADRO PLUS 12xD

d,-h6

Yy
A

S
L3 SESIALSS

Condiciones de corte Pdg. 94

d, d, I, L
3,00 6,00 | 36,00 106
3,20 6,00 | 39,00 106
3,30 6,00 | 40,00 106
3,50 6,00 | 42,00 106
4,00 6,00 | 48,00 106
4,20 6,00 | 51,00 118
4,50 6,00 | 54,00 118
4,80 6,00 | 58,00 118
5,00 6,00 | 60,00 118
5,50 6,00 | 66,00 130
6,00 6,00 | 72,00 130
6,40 8,00 | 78,00 144
6,50 8,00 | 78,00 144
6,80 8,00 | 82,00 144
7,00 8,00 | 84,00 144
7,50 8,00 | 90,00 156
7,60 8,00 | 92,00 156
8,00 8,00 | 96,00 156
8,50 | 10,00 | 102,00 | 175
9,00 | 10,00 | 108,00 | 175
9,50 | 10,00 | 114,00 | 187
10,00 | 10,00 | 120,00 | 187
10,20 | 12,00 | 123,00 | 207
10,50 | 12,00 | 126,00 | 207
11,00 | 12,00 | 132,00 | 207
11,50 | 12,00 | 138,00 | 219
12,00 | 12,00 | 144,00 | 219
12,50 | 14,00 | 150,00 | 233
12,70 | 14,00 | 153,00 | 233
13,00 | 14,00 | 156,00 | 233
13,50 | 14,00 | 162,00 | 245
14,00 | 14,00 | 168,00 | 245
14,50 | 16,00 | 174,00 | 262
15,00 | 16,00 | 180,00 | 262
15,50 | 16,00 | 186,00 | 274
15,90 | 16,00 | 191,00 | 274
16,00 | 16,00 | 192,00 | 274
16,50 | 18,00 | 198,00 | 300
17,00 | 18,00 | 204,00 | 300
17,50 | 18,00 | 210,00 | 300
18,00 | 18,00 | 216,00 | 300
18,50 | 20,00 | 222,00 | 327
19,00 | 20,00 | 228,00 | 327
19,50 | 20,00 | 234,00 | 327
20,00 | 20,00 | 240,00 | 327
6 EETe

d,-h6
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SPHINXeTOOLS

52150 '

BROCAS METAL DURO REFRIGERACION INTERIOR QUADRO PLUS 6xD RECUBRIMIENTO TAIN

d-h6 |

Q)

- 0

Y

MDJ J Z}W s nAINJ
<> |2 ‘
d, | d | 1, L
4,00 6,00 | 24,00 75
4,20 6,00 25,50 75
4,50 6,00 | 27,00 75
5,00 6,00 30,00 87
5,50 6,00 33,00 87
6,00 6,00 36,00 87
6,50 8,00 39,00 100
6,80 8,00 41,00 100
7,00 8,00 42,00 100
7,50 8,00 45,00 100
8,00 8,00 48,00 100
8,50 10,00 51,00 118
9,00 10,00 54,00 118
9,50 | 10,00 | 57,00 | 118
10,00 10,00 60,00 118
10,20 | 12,00 | 62,00 | 135
10,50 12,00 63,00 135
11,00 | 12,00 | 66,00 | 135
11,50 12,00 69,00 135
12,00 | 12,00 | 72,00 | 135
12,50 14,00 75,00 147
13,00 | 14,00 | 78,00 | 147
13,50 14,00 81,00 147
14,00 14,00 84,00 147
14,50 16,00 87,00 164
15,00 16,00 90,00 164
15,50 16,00 93,00 164
16,00 16,00 96,00 164
16,50 18,00 99,00 178
17,00 18,00 | 102,00 178
17,50 18,00 | 105,00 178
18,00 18,00 | 108,00 178
18,50 20,00 | 111,00 195
19,00 20,00 | 114,00 195
19,50 20,00 | 117,00 195
20,00 20,00 | 120,00 195
B EENE

Condiciones de corte Pdg. 94
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508006 '

BROCAS DE CENTRAR CNCMETAL DURO 60°

d,-h6

A

d | d, | 1 I, L
0,50 | 3,00 | 1,50 | 2,00 @ 38
0,60 | 3,00 | 1,50 | 2,00 | 38
0,70 | 3,00 | 1,50 | 2,00 | 38
0,80 | 3,00 | 2,00 | 2,50 | 38
0,90 | 3,00 | 2,00 | 2,50 | 38
1,00 | 3,00 | 2,00 | 2,50 | 38
1,10 | 3,00 | 2,50 | 3,50 | 38
1,20 | 3,00 | 2,50 | 3,50 | 38
1,30 | 3,00 | 2,50 | 3,50 | 38
1,40 | 3,00 | 3,00 | 4,00 | 38
1,50 | 3,00 | 3,00 | 4,00 | 38
1,60 | 3,00 | 3,00 | 4,00 | 38
1,70 | 3,00 | 4,00 | 5,00 | 38
1,80 | 3,00 | 4,00 | 5,00 | 38
1,90 | 3,00 | 4,00 | 5,00 | 38
2,00 | 3,00 | 5,00 | 6,00 | 38
2,10 | 3,00 | 5,00 | 6,00 @ 38
2,20 | 3,00 | 5,00 | 6,00 | 38
2,30 | 3,00 | 6,00 | 7,00 38
2,40 | 3,00 | 6,00 | 7,00 | 38
2,50 | 3,00 | 6,00 | 7,00 38
2,60 | 3,00 | 7,00 | 8,00 | 38
2,70 | 3,00 | 7,00 | 8,00 @ 38
2,80 | 3,00 | 7,00 | 8,00 | 38
2,90 | 3,00 | 7,00 | 8,00 @ 38
3,00 | 3,00 | 9,50 | 9,50 | 38
4,00 | 4,00 | 10,50 | 10,50 | 40
5,00 | 5,00 | 16,00 | 16,00 | 50
6,00 | 6,00 | 16,00 | 16,00 | 50

B EEre

Condiciones de corte Pdg. 95

Y

d,-h6

| -
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SPHINXeTOOLS 50809 !

MICROBROCAS DE CENTRAR CNC METAL DURQ 90°

d,-h6 | d,-h6

24
BE -
Bl=]~

o W2

d, | d, | I, I, L
0,50 | 2,00 | 1,00 | 1,60 | 38
0,60 | 2,00 | 1,20 | 1,80 | 38
0,70 | 2,00 | 1,40 | 2,00 | 38
0,80 | 2,00 | 1,60 | 2,20 | 38
0,90 | 2,00 | 1,80 | 2,40 | 38
1,00 | 2,00 | 2,00 | 2,60 | 38
1,10 | 2,00 | 2,20 | 2,80 | 38
1,20 | 2,00 | 2,40 | 3,00 | 38
1,30 | 2,00 | 2,60 | 3,20 | 38
1,40 | 2,00 | 2,80 | 3,40 | 38
1,50 | 2,00 | 3,00 | 3,80 | 38
1,60 | 2,00 | 3,20 | 4,20 | 38
1,70 | 2,00 | 3,40 | 4,40 | 38
1,80 | 2,00 | 3,60 | 4,60 | 38
— 1,90 | 2,00 | 3,80 | 4,80 | 38
2,00 | 3,00 | 5,00 | 6,00 | 38
2,50 | 3,00 | 6,50 | 8,00 38
3,00 | 3,00 | 7,50 | 7,50 | 38

Condiciones de corte Pdg. 95

A
Y
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SPHINXeTOOLS 50808 !

MICROBROCAS DE CENTRAR CNC METAL DURO 90° RECUBRIMIENTO TiAISiN

Yy
oe d,7h6

B20:=8

L

) G B e

d, | d, | 1 I, L
0,50 | 2,00 | 1,00 | 1,60 | 38
0,60 | 2,00 | 1,20 | 1,80 | 38
0,70 | 2,00 | 1,40 | 2,00 | 38
0,80 | 2,00 | 1,60 | 2,20 | 38
0,90 | 2,00 | 1,80 | 2,40 | 38
1,00 | 2,00 | 2,00 | 2,60 | 38
1,10 | 2,00 | 2,20 | 2,80 | 38
1,20 | 2,00 | 2,40 | 3,00 | 38
1,30 | 2,00 | 2,60 | 3,20 | 38
1,40 | 2,00 | 2,80 | 3,40 | 38
1,50 | 2,00 | 3,00 | 3,80 | 38
1,60 | 2,00 | 3,20 | 4,20 | 38
1,70 | 2,00 | 3,40 | 4,40 | 38
1,80 | 2,00 | 3,60 | 4,60 | 38
1,90 | 2,00 | 3,80 | 4,80 | 38
2,00 | 3,00 | 500 | 6,00 | 38
2,50 | 3,00 | 6,50 | 8,00 | 38
3,00 | 3,00 | 7,50 | 7,50 | 38

Condiciones de corte Pdg. 95




BROCAS PUNTEAR CNC METAL DURO 90°

78

EER[E ST AT

L

2,00 8,00 38
3,00 | 10,00 38
4,00 | 12,00 50
5,00 | 15,00 50
6,00 | 16,00 57
8,00 | 20,00 63
10,00 | 22,00 72
12,00 | 24,00 73
14,00 | 26,00 75
16,00 | 26,00 82
20,00 | 30,00 92
80 8ETE

Condiciones de corte Pdg. 96



BROCAS PUNTEAR CNC METAL DURO 120°

d,-h5

2,00 8,00 38
3,00 | 10,00 38
4,00 | 12,00 50
5,00 | 15,00 50
6,00 | 16,00 57
8,00 | 20,00 63
10,00 | 22,00 72
12,00 | 24,00 73
14,00 | 26,00 75
16,00 | 26,00 82
20,00 | 30,00 92

0 EETe

Condiciones de corte Pdg. 96
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SPHINXeTOOLS | 50818 . \

BROCAS METAL DURO DOBLE FUNCION PUNTEAR - CHAFLANAR

d, d,-h6

B8:=8

. A

—a L -

: Vanes)

MD 1
| A& )
d, d, I L
1,60 3,00 9,50 32
2,00 3,00 9,50 32

2,50 4,00 | 10,50 40
3,00 4,00 | 10,50 40
3,30 5,00 | 16,00 50
4,00 5,00 | 16,00 50
4,20 6,00 | 16,00 50
5,00 8,00 | 20,00 60
6,00 8,00 | 20,00 60
6,80 | 10,00 | 22,00 70
7,00 | 10,00 | 22,00 70
8,00 | 10,00 | 22,00 70
8,50 | 12,00 | 22,00 70
9,00 | 12,00 | 22,00 70
10,00 | 12,00 | 22,00 70
10,20 | 14,00 | 25,00 75
11,00 | 14,00 | 25,00 75

12,00 16,00 25,00 75

Condiciones de corte Pdg. 96
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+ 8100

BROCAS DE CENTRAR METAL DURO

-
Bl -

N A

< L
; o | Y
MD f
o

d,-K12

0,5 3,15 25
0,8 3,15 25
1,0 3,15 31
1,25 3,15 31
1,0 4,0 35
1,6 4,0 35
1,5 5,0 40
2,0 5,0 40
2,0 6,0 45
2,5 6,3 45
2,5 8,0 50
3,0 8,0 50
3,0 10,0 50
3,15 8,0 55
4,0 10,0 55
5,0 12,0 63
5,0 12,5 63
6,3 16,0 71

81



SPHINX®TOOLS

12604 '

MICROBROCAS HSS-E 8%Co SPIREC

82

a0
0 /
) = o (v
) I ‘ A
<>
: I, :
HSS-E DIN NORMA ,’ 5/ d
(08% | 18994 SPHINX| e \
d, d, Iy I, L d, d, Iy I, L d, d, Iy I, L
0,05 | 1,00 | 0,40 | 0,60 | 25 0,53 | 1,00 | 3,20 | 4,00 | 25 1,05 | 1,50 | 6,50 | 8,00 | 25
0,06 1,00 0,40 0,60 25 0,54 1,00 3,60 4,50 25 1,10 1,50 7,30 9,00 25
0,07 | 1,00 | 0,50 | 0,70 | 25 0,55 | 1,00 | 3,60 | 4,50 | 25 1,15 | 1,50 | 7,30 | 9,00 | 25
0,08 1,00 0,50 0,70 25 0,56 1,00 3,60 4,50 25 1,20 1,50 8,20 | 10,00 25
0,09 1,00 0,50 0,70 25 0,57 1,00 3,60 4,50 25 1,25 1,50 8,20 | 10,00 25
0,10 1,00 0,50 0,70 25 0,58 1,00 3,60 4,50 25 1,30 1,50 8,20 | 10,00 25
0,11 1,00 0,50 0,70 25 0,59 1,00 3,60 4,50 25 1,35 1,50 9,20 | 11,20 25
0,12 1,00 0,50 0,70 25 0,60 1,00 3,60 4,50 25 1,40 1,50 9,20 | 11,20 25
0,13 1,00 0,80 1,00 25 0,61 1,00 3,90 5,00 25 1,45 1,50 9,20 | 11,20 25
0,14 1,00 0,80 1,00 25 0,62 1,00 3,90 5,00 25 1,50 2,00 | 10,90 | 12,90 38
0,15 1,00 0,80 1,00 25 0,63 1,00 3,90 5,00 25 1,55 2,00 | 11,20 | 13,40 38
0,16 1,00 1,10 1,40 25 0,64 1,00 3,90 5,00 25 1,587 | 2,00 | 11,20 | 13,40 38
0,17 1,00 1,10 1,40 25 0,65 1,00 3,90 5,00 25 1,60 2,00 | 11,20 | 13,40 38
0,18 1,00 1,10 1,40 25 0,66 1,00 3,90 5,00 25 1,65 2,00 | 11,20 | 13,40 38
0,19 1,00 1,10 1,40 25 0,67 1,00 3,90 5,00 25 1,70 2,00 | 11,20 | 13,40 38
0,20 1,00 1,50 1,80 25 0,68 1,00 4,50 5,60 25 1,75 2,00 | 11,20 | 13,40 38
0,21 1,00 1,50 1,80 25 0,69 1,00 4,50 5,60 25 1,80 2,00 | 11,20 | 13,40 38
0,22 1,00 1,50 1,80 25 0,70 1,00 4,50 5,60 25 1,85 2,00 11,20 | 13,40 38
0,23 1,00 1,50 1,80 25 0,71 1,00 4,50 5,60 25 1,90 2,00 | 11,70 | 14,00 38
0,24 | 1,00 | 1,50 | 1,80 | 25 0,72 | 1,00 | 4,50 | 5,60 | 25 1,95 | 2,00 | 11,70 | 14,00 | 38
0,25 1,00 1,90 2,20 25 0,73 1,00 4,50 5,60 25 1,984 | 2,00 | 11,70 | 14,00 38
0,26 | 1,00 | 1,90 | 2,20 | 25 0,74 | 1,00 | 4,50 | 560 | 25 2,00 | 2,50 | 12,70 | 15,00 | 43
0,27 1,00 1,90 2,20 25 0,75 1,00 4,50 5,60 25 2,05 2,50 | 12,70 | 15,00 43
0,28 | 1,00 | 1,90 | 2,20 | 25 0,76 | 1,00 | 5,00 | 6,30 | 25 2,10 | 2,50 | 12,70 | 15,00 | 43
0,29 1,00 1,90 2,20 25 0,77 1,00 5,00 6,30 25 2,15 2,50 | 12,70 | 15,00 43
0,30 | 1,00 | 1,90 | 2,20 | 25 0,78 | 1,00 | 5,00 | 6,30 | 25 2,20 | 2,50 | 13,70 | 17,00 | 43
0,31 1,00 2,40 2,80 25 0,79 1,00 5,00 6,30 25 2,25 2,50 | 13,70 | 17,00 43
0,32 | 1,00 | 2,40 | 2,80 | 25 0,80 | 1,50 | 5,00 | 6,30 | 25 2,30 | 2,50 | 13,70 | 17,00 | 43
0,33 1,00 2,40 2,80 25 0,81 1,50 5,00 6,30 25 2,35 2,50 | 13,70 | 17,00 43
0,34 1,00 2,40 2,80 25 0,82 1,50 5,00 6,30 25 2,381 | 2,50 | 13,70 | 17,00 43
0,35 1,00 2,40 2,80 25 0,83 1,50 5,00 6,30 25 2,40 2,50 | 14,70 | 18,00 43
0,36 1,00 2,40 2,80 25 0,84 1,50 5,00 6,30 25 2,45 2,50 | 14,70 | 18,00 43
0,37 1,00 2,40 2,80 25 0,85 1,50 5,00 6,30 25 2,50 3,00 | 14,70 | 18,00 46
0,38 1,00 2,40 2,80 25 0,86 1,50 5,70 7,10 25 2,55 3,00 | 15,70 | 19,00 46
0,39 1,00 2,70 3,60 25 0,87 1,50 5,70 7,10 25 2,60 3,00 | 15,70 | 19,00 46
0,40 1,00 2,70 3,60 25 0,88 1,50 5,70 7,10 25 2,65 3,00 | 16,70 | 20,00 46
0,41 1,00 2,70 3,60 25 0,89 1,50 5,70 7,10 25 2,70 3,00 | 16,70 | 20,00 46
0,42 1,00 2,70 3,60 25 0,90 1,50 5,70 7,10 25 2,75 3,00 | 17,70 | 21,00 46
0,43 1,00 2,70 3,60 25 0,91 1,50 5,70 7,10 25 2,778 | 3,00 | 17,70 | 21,00 46
0,44 1,00 2,70 3,60 25 0,92 1,50 5,70 7,10 25 2,80 3,00 | 17,70 | 21,00 46
0,45 1,00 2,70 3,60 25 0,93 1,50 5,70 7,10 25 2,85 3,00 18,70 | 22,00 46
0,46 1,00 2,70 3,60 25 0,94 1,50 5,70 7,10 25 2,90 3,00 | 18,70 | 22,00 46
0,47 1,00 2,70 3,60 25 0,95 1,50 5,70 7,10 25 2,95 3,00 19,70 | 23,00 46
0,48 1,00 2,70 3,60 25 0,96 1,50 6,50 8,00 25 3,00 3,00 | 19,70 | 23,00 46
0,49 | 1,00 | 3,20 | 4,00 | 25 0,97 | 1,50 | 6,50 | 8,00 | 25 3,175 | 3,175 | 19,70 | 23,00 | 46
0,50 1,00 3,20 4,00 25 0,98 1,50 6,50 8,00 25
0,51 | 1,00 | 3,20 | 4,00 | 25 0,99 | 1,50 | 6,50 | 8,00 | 25 0 8EETe
0,52 | 1,00 | 3,20 | 4,00 25 1,00 | 1,50 | 6,50 | 8,00 25 Condiciones de corfe Pdg. 96

Embalaje: coja de 10 unidades
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SPHINXeTOOLS

CONDICIONES DE CORTE BROCAS METAL DURO REF. 50830 / 50838

84

Los valores de estas tablas deberdn ser adaptados segin las condiciones de la maquina, sistema de amarre, sistema de lubricacién, etc.

REF. 50830 REF. 50838
ial Diametro Vc f ial Diametro Vc f
Materia (mm) m/min mm/r Materia (mm) m/min mm/r
0,30- 1,00 30-60 | 0,010-0,040 Aceros 0,30 - 1,00 30-60 | 0,010-0,040
1,10 - 5,00 50-90 | 0,038-0,080 , | 1,05-3,00 50-90 | 0,038-0,050
Aceros no aleados < 700 N/mm
,| 5,10-10,00 50-90 | 0,076-0,110 3,10 - 6,00 50-90 | 0,045-0,060
no aleados < 700 N/mm
10,10 - 15,00 50-90 | 0,100-0,180 Acer 0,30 - 1,00 20-35 | 0,010-0,030
15,10 - 20,00 50-90  |0,170-0,260 ceros , 1,05 - 3,00 30-60 | 0,028-0,045
aleados < 1000 N/mm
0,30 - 1,00 20-35 | 0,010-0,030 3,10 - 6,00 30-60 | 0,040-0,055
Aceros 1,10 - 5,00 30-60 | 0,028-0,070 Aceros 0,30 - 1,00 15-30 | 0,005-0,020
aleardos T 5,10 - 10,00 30-60 | 0,065-0,090 aleados > 1000 N/mm? 1,05 - 3,00 25-50 | 0,018-0,035
10,10 - 15,00 30-60 | 0,085-0,160 3,10 - 6,00 25-50 | 0,030-0,050
15,10 - 20,00 30-60 | 0,150-0,230 0,30 - 1,00 15-30 | 0,005-0,020
Aceros INOX
0,30 - 1,00 15-30 | 0,005-0,020 O - 1,05 - 3,00 25-50 | 0,018-0,035
Ferriticos - Martensiticos
Aceros 1,10 - 5,00 25-50 | 0,018-0,060 3,10 - 6,00 25-50 | 0,030-0,050
, 5,10 - 10,00 25-50 | 0,057-0,085 0,30 - 1,00 10-20 | 0,004-0,018
aleados > 1000 N/mm L
10,10 - 15,00 25-50 0,080-0,130 Aceros INOX Austeniticos 1,05 - 3,00 15-40 0,016-0,030
15,10 - 20,00 25-50 | 0,125-0,200 3,10 - 6,00 15-40 | 0,028-0,040
0,30 - 1,00 15-30 | 0,005-0,020 0,30 - 1,00 40-80 | 0,010-0,060
A INOX 1,10 - 5,00 25-50 | 0,018-0,060 Fundicién gris 1,05 - 3,00 70-120 | 0,055-0,070
CEros . 5,10 - 10,00 25-50 | 0,057-0,085 3,10 - 6,00 70-120 | 0,065-0,100
Ferriticos - Martensiticos
10,10 - 15,00 25-50 | 0,080-0,130 0,30 - 1,00 30-50 | 0,010-0,030
15,10 - 20,00 25-50 | 0,125-0,200 Fundicién ductil 1,05 - 3,00 40-80 | 0,028-0,055
0,30 - 1,00 10-20 | 0,004-0,018 3,10 - 6,00 40-80 | 0,050-0,080
1,10 - 5,00 15-40 | 0,016-0,050 Aluminio 0,30 - 1,00 30-60 | 0,012-0,045
Aceros INOX Austeniticos 5,10 - 10,00 15-40 0,048-0,090 2 1,05 - 3,00 50-90 0,042-0,060
maleable < 350 N/mm
10,10 - 15,00 15-40 | 0,085-0,120 3,10 - 6,00 50-90 | 0,055-0,090
15,10 - 20,00 15-40 | 0,110-0,160 0,30 - 1,00 40-80 | 0,015-0,050
0,30 - 1,00 40-80 | 0,010-0,060 Aluminio < 10% Si 1,05 - 3,00 70-120 | 0,048-0,070
1,10 - 5,00 70-120 | 0,055-0,090 3,10 - 6,00 70-120 | 0,065-0,110
Fundicién gris 5,10 - 10,00 70-120 | 0,085-0,110 0,30 - 1,00 30-70 | 0,010-0,045
10,10 - 15,00 70-120 | 0,100-0,280 Aluminio > 10% Si 1,05 - 3,00 60-110 | 0,040-0,065
15,10 - 20,00 70-120 | 0,260-0,500 3,10 - 6,00 60-110 | 0,060-0,100
0,30 - 1,00 30-50 | 0,010-0,030 0,30 - 1,00 20-40 | 0,005-0,030
1,10 - 5,00 40-80 0,028-0,070 Aleaciones de magnesio 1,05 - 3,00 30-70 0,028-0,050
Fundicién ddctil 5,10 - 10,00 40-80 | 0,067-0,100 3,10 - 6,00 30-70 | 0,048-0,075
10,10 - 15,00 40-80 | 0,095-0,180 Aleaci de cobre/latd 0,30 - 1,00 30-60 | 0,015-0,050
15,10 - 20,00 40-80 | 0,170-0,300 (V‘fﬁftg”;gﬁta‘; cobre/laton | 553 0o 50-90 | 0,048-0,070
0,30 - 1,00 30-60 | 0,012-0,045 3,10 - 6,00 50-90 | 0,065-0,110
Aluminio 1,10 - 5,00 50-90 | 0,042-0,085 cob 0,30 - 1,00 15-30 | 0,012-0,045
T 5,10 - 10,00 50-90  |0,080-0,140 (viruta larga) 1,05 - 3,00 25-50 | 0,040-0,065
= 10,10 - 15,00 50-90 | 0,135-0,250 3,10 - 6,00 25-50 | 0,060-0,100
15,10 - 20,00 50-90 | 0,230-0,300 Titan 0,30 - 1,00 20-35 | 0,010-0,030
0,30 - 1,00 40-80 | 0,015-0,050 itanio N 1,05 - 3,00 30-60 | 0,028-0,045
Aleaciones de titanio
1,10 - 5,00 70-120 | 0,480-0,100 3,10 - 6,00 30-60 | 0,040-0,055
Aluminio < 10% Si 5,10 - 10,00 70-120 | 0,095-0,180 0,30 - 1,00 20-40 | 0,015-0,050
10,10 - 15,00 70-120 | 0,170-0,280 (®) | Termoplasticos 1,05 - 3,00 30-70 | 0,048-0,070
15,10 - 20,00 70-120 | 0,260-0,450 3,10 - 6,00 30-70 | 0,065-0,120
0,30 - 1,00 30-70 | 0,010-0,045
1,10 - 5,00 60-110 | 0,040-0,085
Aluminio > 10% Si 5,10 - 10,00 60-110 | 0,080-0,160
10,10 - 15,00 60-110 | 0,150-0,260
15,10 - 20,00 60-110 | 0,240-0,400
0,30 - 1,00 20-40 | 0,005-0,030
1,10 - 5,00 30-70 | 0,028-0,070
Aleaciones de magnesio 5,10 - 10,00 30-70 0,065-0,090
10,10 - 15,00 30-70 | 0,085-0,160
15,10 - 20,00 30-70 | 0,150-0,230
0,30 - 1,00 15-30 | 0,012-0,045
Cobre 1,10 - 5,00 25-50 | 0,042-0,085
(viruta larga) 5,10 - 10,00 25-50 | 0,080-0,140
10,10 - 15,00 25-50 | 0,135-0,250
15,10 - 20,00 25-50 | 0,230-0,300
0,30 - 1,00 20-30 | 0,020-0,040
o 1,10 - 5,00 25-50 | 0,038-0,070
Titanio 5,10 - 10,00 25-50 | 0,065-0,100
Aleaciones de titanio ! . r L
10,10 - 15,00 25-50 | 0,095-0,150
15,10 - 20,00 25-50 | 0,145-0,200
0,30 - 1,00 10-20 | 0,004-0,018
A ——. 1,10 - 5,00 15-35 | 0,016-0,050
u r |
Niguel o Cobalto 5,10 - 10,00 15-35 | 0,048-0,090
10,10 - 15,00 15-35 | 0,085-0,120
15,10 - 20,00 15-35 | 0,110-0,180
0,30 - 1,00 20-40 | 0,015-0,050
1,10 - 5,00 30-70 | 0,048-0,100
Termoplésticos 5,10 - 10,00 30-70 | 0,095-0,180
10,10 - 15,00 30-70 | 0,170-0,280
15,10 - 20,00 30-70 | 0,260-0,450
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REF. 55654 / 55338 REF. 55652
Material Diametro Ve f Material Diametro Pk f
(mm) m/min mm/r (mm) m/min mm/r
1,00 - 2,00 40-60 0,015-0,040 0,20 - 0,50 10-25 0,005-0,008
Aceros 2,15- 5,00 40-60 0,035-0,080 Aceros 0,51 - 1,00 25-40 0,007-0,015
5 5,10 - 8,00 40-60 0,075-0,170 no aleados < 700 N/mm? 1,01 - 2,00 40-60 0,013-0,040
no aleados < 700 N/mm
8,10 - 11,00 40-60 0,160-0,230 2,01 -2,99 40-60 0,035-0,050
11,10 - 14,00 40-60 0,200-0,300 0,20 - 0,50 8,0-20 | 0,004-0,007
1,00 - 2,00 30-50 0,010-0,035 Aceros 0,51 - 1,00 20-30 0,006-0,015
Jra— 2,15- 5,00 30-50 0,030-0,075 aleados < 1000 N/mm? 1,01 - 2,00 30-50 0,013-0,035
aleados < 1000 N/mm? 5,10 - 8,00 30-50 0,070-0,155 2,01 - 2,99 30-50 0,030-0,045
8,10 - 11,00 30-50 0,150-0,210 0,20 - 0,50 8,0-15 |0,003-0,006
11,10 - 14,00 30-50 0,190-0,250 M | Aceros INOX 0,51 - 1,00 15-25 0,005-0,012
1,00 - 2,00 25-40 0,010-0,030 Ferriticos - Martensiticos 1,01 - 2,00 25-40 0,010-0,020
2,15- 5,00 25-40 0,025-0,070 2,01 - 2,99 25-40 0,018-0,030
R NN artensiticos | 5:10 - 8,00 25-40 | 0,060-0,100 0,20 - 0,50 20-45 | 0,004-0,008
8,10 - 11,00 25-40 0,090-0,140 Fundicion gris 0,51 - 1,00 45-60 0,007-0,015
11,10 - 14,00 25-40 0,120-0,200 1,01 - 2,00 60-100 | 0,013-0,040
1,00 - 2,00 60-100 | 0,020-0,050 2,01 -2,99 60-100 | 0,035-0,050
2,15- 5,00 60-100 | 0,040-0,090 0,20 - 0,50 15-30 0,002-0,006
Fundicién gris 5,10 - 8,00 60-100 | 0,080-0,180 e 0,51 - 1,00 30-40 0,005-0,013
8,10 - 11,00 60-100 | 0,160-0,280 Fundicion dactil 1,01 - 2,00 40-80  |0,011-0,032
11,10 - 14,00 60-100 | 0,250-0,350 2,01 - 2,99 40-80 0,030-0,045
1,00 - 2,00 40-80 0,015-0,040 0,20 - 0,50 20-50 0,005-0,010
2,15- 5,00 40-80 0,035-0,080 . o o 0,51 - 1,00 50-80 0,008-0,020
Fundicion ddctil 5,10 - 8,00 40-80 0,700-0,170 Aluminio < 10% Si 1,01 - 2,00 80-120 |0,018-0,050
8,10 - 11,00 40-80 0,150-0,230 2,01 -2,99 80-120 | 0,040-0,080
11,10 - 14,00 40-80 0,210-0,300 0,20 - 0,50 10-30 0,005-0,010
1,00 - 2,00 80-120 | 0,020-0,060 . ) 0,51 -1,00 30-60 0,008-0,020
215- 500 | 80-120 |0.050-0,120 Aluminio > 10% Si 1,01 - 2,00 60-100 | 0,018-0,050
Aluminio < 10% Si 5,10 - 8,00 80-120 |0,100-0,230 2,01-2,99 60-100 | 0,040-0,080
8,10 - 11,00 80-120 |0,210-0,340 0,20 - 0,50 10-20 0,002-0,005
11,10 - 14,00 80-120 | 0,330-0,450 S Titanio 0,51 -1,00 20-30 0,004-0,010
1,00 - 2,00 60-100 | 0,020-0,060 Aleaciones de titanio 1,01 - 2,00 30-50 | 0,008-0,030
2,15- 5,00 60-100 | 0,050-0,120 2,01-2,99 30-50 0,028-0,040
Aluminio > 10% Si 5,10 - 8,00 60-100 | 0,100-0,230 0,20 - 0,50 8,0-20 | 0,004-0,007
8,10 - 11,00 60-100 | 0,210-0,340 - 0,51 - 1,00 20-30 0,006-0,015
11,10 - 14,00 60-100 | 0,330-0,450 Termoplasticos 1,01 - 2,00 30-50 0,013-0,035
1,00 - 2,00 30-50 0,010-0,030 2,01 -2,99 30-50 0,030-0,045
o 2,15- 5,00 30-50 0,025-0,070
THEGID N~ 5,10 - 8,00 30-50 | 0,060-0,130
Aleaciones de titanio L L z L
8,10 - 11,00 30-50 0,100-0,160
11,10 - 14,00 30-50 0,150-0,200
1,00 - 2,00 30-50 0,013-0,035
2,15- 5,00 30-50 0,035-0,045
Termoplasticos 5,10 - 8,00 30-50 0,045-0,060
8,10 - 11,00 30-50 0,060-0,080
11,10 - 14,00 30-50 0,080-0,100

Los valores de estas tablas deberdn ser adaptados segin las condiciones de lo méquina, sistema de amarre, sistema de lubricacion, etc.
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Los valores de estas tablas deberdn ser adaptados segin las condiciones de lo méquina, sistema de amarre, sistema de lubricacion, etc.

REF. 56033 REF. 56005
A Diametro Vc f - Diametro Vc f
Material (mm) m/min mm/r Material (mm) m/min mm/r
0,03 -0,10 1,5-5 0,001-0,003 Aceros 0,10 - 0,30 8-18 0,001-0,003
0,11 - 0,50 4-10 0,002-0,010 5 0,35-0,80 15-30 0,002-0,010
Aceros no aleados < 700 N/mm
2 0,51 -1,00 10-30 0,010-0,018 0,85 -1,50 30-60 0,010-0,020
no aleados < 700 N/mm
1,01 - 2,00 30-60 0,018-0,028 Aceros 0,10 - 0,30 6-16 0,001-0,002
2,01 - 3,00 30-60 0,028-0,045 2 0,35 -0,80 12-25 0,002-0,008
aleados < 1000 N/mm
0,03 -0,10 1,2-4 0,001-0,002 0,85 - 1,50 20-40 0,006-0,015
Aceros 0,11 - 0,50 3,5-8  |0,002-0,008 Aceros 0,10 - 0,30 6-13 | 0,001-0,002
aleados < 1000 N/mm? 0,51 -1,00 8-25 0,008-0,016 aleados > 1000 N/mm? 0,35 - 0,80 10-20 0,002-0,005
1,01 - 2,00 25-50 0,016-0,026 0,85 -1,50 18-35 0,004-0,012
2,01 - 3,00 25-50 0,026-0,040 0,10 - 0,30 5-12 0,001-0,002
0,03-0,10 13 |0,001-0,002 (s 1N o 0,35 - 0,80 10-18 | 0,002-0,005
Ferriticos - Martensiticos
Aceros 0,11 -0,50 3-6 0,002-0,007 0,85 -1,50 15-30 0,004-0,010
2 0,51-1,00 6-20 0,007-0,013 0,10 - 0,30 5-10 0,001-0,002
aleados > 1000 N/mm L
1,01 - 2,00 20-45 0,013-0,024 Aceros INOX Austeniticos 0,35-0,80 8-15 0,002-0,004
2,01 - 3,00 20-45 0,024-0,035 0,85-1,50 13-25 0,003-0,009
0,03 - 0,10 1,2-4 |0,001-0,002 0,10 - 0,30 8-18 | 0,003-0,008
0,11 - 0,50 3,5-8 0,002-0,007 Fundicion gris 0,35 - 0,80 15-30 0,006-0,010
(s Ve " 0,51 - 1,00 820 |0,007-0,013 0,85 - 1,50 30-60 | 0,008-0,025
Ferriticos - Martensiticos
1,01 - 2,00 20-45 0,013-0,023 0,10 - 0,30 6-16 0,002-0,004
2,01 - 3,00 20-45 0,023-0,033 Fundicion ddctil 0,35-0,80 12-25 0,005-0,008
0,03 - 0,10 1-3 0,001-0,002 0,85 - 1,50 20-40 | 0,007-0,020
0,11 - 0,50 3-6 0,002-0,005 Aluminio 0,10 - 0,30 12-20 0,001-0,004
Aceros INOX Austeniticos 0,51 -1,00 5-15 0,005-0,010 2 0,35 -0,80 18-35 0,003-0,008
maleable < 350 N/mm
1,01 -2,00 15-30 0,010-0,020 0,85 - 1,50 35-65 0,006-0,015
2,01 - 3,00 15-30 0,020-0,030 0,10 - 0,30 10-18 0,002-0,005
0,03 -0,10 1,5-5 0,001-0,004 Aluminio < 10% Si 0,35-0,80 15-30 0,004-0,008
0,11 - 0,50 4-10 0,004-0,008 0,85 -1,50 25-50 0,006-0,020
Fundicion gris 0,51 -1,00 10-30 0,008-0,015 0,10 - 0,30 8-18 0,002-0,005
1,01 - 2,00 30-60 0,015-0,030 Aluminio > 10% Si 0,35 - 0,80 15-30 0,004-0,008
2,01 - 3,00 30-60 | 0,030-0,045 0,85 - 1,50 30-60 | 0,006-0,020
0,03 -0,10 1,2-4 0,001-0,003 0,10 - 0,30 8-18 0,001-0,004
0,11 -0,50 3,5-8 0,003-0,007 Aleaciones de magnesio 0,35 -0,80 15-30 0,003-0,006
Fundicion ductil 0,51-1,00 8-25 0,007-0,013 0,85-1,50 30-60 0,005-0,015
1,01 - 2,00 25-50 0,013-0,025 i , 0,10 - 0,30 12-20 0,002-0,005
2,01 - 3,00 25-50 | 0,025-0,040 ?\'{‘frictg”;iftgf cobre/laton ™4 3570 80 18-30 | 0,004-0,010
0,03 -0,10 2-6 0,001-0,003 0,85 - 1,50 35-65 0,009-0,025
Aluminio 0,11 - 0,50 5-15  |0,003-0,006 Cobre / Aleaciones de cobre 010~ 0:30 8-18 | 0,002-0,005
maleable < 350 N/mm? 0,51 -1,00 15-40 0,006-0,012 (viruta larga) 0,35 - 0,80 15-30 0,004-0,008
1,01 - 2,00 40-70 0,012-0,023 0,85-1,50 30-60 0,007-0,020
2,01 - 3,00 40-70 0,023-0,035 L 0,10 - 0,30 15-30 0,002-0,006
0,03 -0,10 1,8-5,5 |0,001-0,003 Z'lta”'." L 0,35 - 0,80 28-45 | 0,005-0,010
eaciones de titanio
0,11 -0,50 5-15 0,003-0,007 0,85 - 1,50 30-45 0,008-0,020
Aluminio < 10% Si 0,51 -1,00 15-40 0,007-0,013 0,10 - 0,30 8-18 0,005-0,010
1,01 - 2,00 40-65 |0,013-0,025 (@) | Termoplésticos 0,35 - 0,80 15-30 | 0,005-0,015
2,01 - 3,00 40-65 0,025-0,040 0,85-1,50 30-60 0,013-0,035
0,03 - 0,10 1,5-5 |0,001-0,002
0,11 - 0,50 4-12 0,002-0,006
Aluminio > 10% Si 0,51 -1,00 12-30 0,006-0,011
1,01 - 2,00 30-60 0,011-0,022
2,01 - 3,00 30-60 0,022-0,035
0,03 - 0,10 1,5-5 |0,001-0,002
0,11 -0,50 4-12 0,002-0,005
Aleaciones de magnesio 0,51 -1,00 12-30 0,005-0,010
1,01 -2,00 30-60 0,010-0,020
2,01 - 3,00 30-60 0,020-0,030
0,03 -0,10 2-6 0,001-0,003
Aleaciones de cobre/latén 0,11- 0,50 5-15 0,003-0,006
it @) 0,51-1,00 15-35 0,006-0,013
1,01 - 2,00 35-65 0,013-0,025
2,01 - 3,00 35-65 |0,025-0,040
0,03 -0,10 1,5-5 0,001-0,002
Cobre / Aleaciones de cobre 0,11 - 0,50 4,12 0,002-0,004
(viruta larga) 0,51 -1,00 12-30 0,004-0,010
1,01 - 2,00 30-60 0,010-0,020
2,01 - 3,00 30-60 | 0,020-0,030
0,03 -0,10 0,8-5 0,001-0,002
Ttanio 0,11 - 0,50 4-7 0,002-0,004
Aleaciones de titanio 05 = 100 73 () 0100l 00
1,01 - 2,00 15-30 0,009-0,018
2,01 - 3,00 15-30 0,018-0,030
0,03 -0,10 1,5-5 0,001-0,003
0,11 -0,50 4-10 0,003-0,008
Termoplasticos 0,51 -1,00 10-25 0,008-0,014
1,01 - 2,00 20-35  |0,014-0,035
2,01 - 3,00 30-60 0,035-0,060
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CONDICIONES DE CORTE BROCAS METAL DURO REF. 56036 / 50695 / 50699

Los valores de estas tablas deberdn ser adaptados segin las condiciones de la méquing, sistema de amarre, sistema de lubricacion, etc.

REF. 56036 REF. 50695 / 50699
. Diametro Vc f . Diametro Vc f
Material (mm) m/min mm/r Material (mm) m/min mm/r
0,30 - 0,95 40-60 |0,010-0,025 0,05 - 0,30 1,0:6,0 |0,001-0,004
Aceros 1,00-1,95 60-90 | 0,025-0,040 Aceros 0,31-0,50 6,0-15 | 0,003-0,008
o i dos < 700 Njmm? | 2:00 - 2,95 60-90 | 0,040-0,055 °S aleados < 700 N/mm? 0,51 - 0,80 10-23 | 0,007-0,013
3,00 - 3,95 60-90 | 0,055-0,070 0,81 - 1,20 2360 |0,012-0,018
4,00 - 6,00 60-90 | 0,070-0,100 1,21 - 2,00 2360 |0,016-0,025
0,30 - 0,95 30-50 | 0,009-0,023 0,05 - 0,30 1,060 |0,001-0,003
1,00 - 1,95 50-70 | 0,023-0,036 0,31 - 0,50 2,0-10 | 0,002-0,007
:ﬁggzs < 1000 N/mm? 2,00 - 2,95 50-70 | 0,036-0,050 aAf;rgss < 1000 N/mm? 0,51 - 0,80 3,5-16 | 0,006-0,012
3,00 - 3,95 50-70 | 0,050-0,065 0,81 - 1,20 7,030 |0,010-0,016
4,00 - 6,00 50-70 | 0,065-0,080 1,21 - 2,00 7,0-30 | 0,014-0,022
0,30 - 0,95 2040 |0,006-0,015 0,05 - 0,30 0,5-5,0 |0,001-0,002
ms o sovens WM. onisze | 108s lomom
2 . -4 - ’ Y 2 1l - Y 2" ’ -Y,
aleados > 1000 N/mm 3,00 - 3,95 40-60 | 0,040-0,055 aleados > 1000 N/mm 0,81 - 1,20 5,025 | 0,008-0,014
4,00 - 6,00 40-60 |0,055-0,070 1,21 - 2,00 5,025 | 0,012-0,020
0,30 - 0,95 2035 | 0,005-0,013 0,05 - 0,30 0,5-3,0 |0,001-0,002
1,00 - 1,95 35-50 | 0,013-0,023 0,31 - 0,50 1,0:6,0 |0,002-0,005
Mgz MO y 2,00 - 2,95 35-50 |0,023-0,035 SIS LN N 0,51 - 0,80 4,0-10 | 0,004-0,008
Ferriticos - Martensiticos Ferriticos - Martensiticos
3,00 - 3,95 35-50  |0,035-0,050 0,81 - 1,20 8,0-18 |0,007-0,012
4,00 - 6,00 35-50 | 0,050-0,065 1,21 - 2,00 8,0-18 |0,010-0,016
0,30 - 0,95 2030 |0,004-0,010 0,05 - 0,30 2,08,0 |0,001-0,004
1,00 - 1,95 30-45 | 0,010-0,020 0,31 - 0,50 6,0-15 | 0,003-0,008
Aceros INOX Austeniticos 2,00 - 2,95 30-45 0,020-0,032 Fundicion gris 0,51 - 0,80 10-23 0,007-0,013
3,00 - 3,95 3045 |0,032-0,046 0,81 - 1,20 23-60 | 0,012-0,018
4,00 - 6,00 30-45 | 0,046-0,060 1,21 - 2,00 2360 |0,016-0,025
0,30 - 0,95 60-100 | 0,015-0,025 0,05 - 0,30 1,0:6,0 |0,001-0,003
1,00 - 1,95 100-150 | 0,025-0,038 0,31 - 0,50 2,0-10 | 0,002-0,007
Fundicién gris 2,00 - 2,95 100-150 | 0,038-0,055 Fundicién ductil 0,51 - 0,80 3,5-16  |0,006-0,012
3,00 - 3,95 100-150 | 0,055-0,075 0,81 - 1,20 7,0-30 | 0,010-0,016
4,00 - 6,00 100-150 | 0,075-0,130 1,21 - 2,00 7,030 | 0,014-0,022
0,30 - 0,95 40-80 |0,012-0,022 0,05 - 0,30 3,0-16 | 0,001-0,004
1,00-1,95 80-130 | 0,022-0,035 0,31-0,50 8,026 | 0,004-0,007
Fundicién ductil 2,00 - 2,95 80-130 | 0,035-0,050 Aluminio < 10% Si 0,51 - 0,80 13-55_ |0,007-0,011
3,00 - 3,95 80-130 | 0,050-0,070 0,81 - 1,20 30-100 |0,010-0,016
4,00 - 6,00 80-130 | 0,070-0,090 1,21 - 2,00 30-100 | 0,015-0,022
0,30 - 0,95 60-90 | 0,015-0,025 0,05 - 0,30 2,5-13 | 0,001-0,004
Aluminio 1,00 - 1,95 90-120 |0,025-0,035 0,31 - 0,50 6,022 | 0,004-0,006
e R 2,00 - 2,95 90-120 |0,035-0,050 Aluminio > 10% Si 0,51 - 0,80 10-40 | 0,005-0,010
3,00 - 3,95 90-120 |0,050-0,070 0,81 - 1,20 2080 |0,009-0,015
4,00 - 6,00 90-120 |0,070-0,085 1,21 - 2,00 20-80 | 0,014-0,020
0,30 - 0,95 70-120 | 0,016-0,027 0,05 - 0,30 2,0-8,0 |0,001-0,002
1,00 - 1,95 120-150 | 0,027-0,042 0,31-0,50 6,0-15  |0,002-0,005
Aluminio < 10% Si 2,00 - 2,95 120-150 | 0,042-0,060 Aleaciones de magnesio 0,51 - 0,80 10-23 | 0,004-0,008
3,00 - 3,95 120-150 | 0,060-0,080 0,81 - 1,20 23-60 | 0,007-0,017
4,00 - 6,00 120-150 |0,080-0,110 1,21 - 2,00 23-60 | 0,010-0,016
0,30 - 0,95 70-120 | 0,015-0,025 0,05 - 0,30 3,0-16 | 0,001-0,004
1,00 - 1,95 120-150 |0,025-0,035 _ ) 0,31 - 0,50 8,026 | 0,004-0,006
Aluminio > 10% Si 2,00 - 2,95 120-150 | 0,035-0,050 f‘mctfzgitg‘)a cobre/laton ™4 519,80 13-55 | 0,005-0,010
3,00 - 3,95 120-150 | 0,050-0,070 0,81 - 1,20 30-100 | 0,009-0,015
4,00 - 6,00 120-150 | 0,070-0,085 1,21 - 2,00 30-100 | 0,014-0,020
0,30 - 0,95 40-70  |0,013-0,023 0,05 - 0,30 2,0-8,0 |0,001-0,004
1,00 - 1,95 70-100 | 0,023-0,033 0,31 - 0,50 6,0-15 | 0,004-0,006
Aleaciones de magnesio 2,00 - 2,95 70-100 0,033-0,045 Plata 0,51 - 0,80 10-23 0,005-0,010
3,00 - 3,95 70-100 | 0,045-0,060 0,81 - 1,20 23-60 | 0,009-0,015
4,00 - 6,00 70-100 | 0,060-0,080 1,21 - 2,00 23-60 | 0,014-0,020
0,30 - 0,95 70-120 | 0,015-0,025 0,05 - 0,30 1,0:6,0 |0,001-0,002
_ ) 1,00 - 1,95 120-150 |0,025-0,035 0,31 - 0,50 2,0-10 | 0,002-0,005
?\',‘frauctf’;iﬁtg‘; CRlEEEE 5 G - 2.6 120-150 | 0,035-0,050 oro 0,51 - 0,80 3,5-16 | 0,004-0,008
3,00 - 3,95 120-150 | 0,050-0,070 0,81 - 1,20 7,0-30 | 0,007-0,010
4,00 - 6,00 120-150 | 0,070-0,100 1,21 - 2,00 7,0-30 | 0,008-0,013
0,30 - 0,95 30-40  |0,010-0,022
- 1,00-1,95 40-70  |0,022-0,035
Titanio L 2,00 - 2,95 40-70 | 0,035-0,050
Aleaciones de titanio . . . .
3,00 - 3,95 40-70  |0,050-0,070
4,00 - 6,00 40-70  |0,070-0,090
0,30 - 0,95 1525 | 0,005-0,010
Aceros Templados 1,00 - 1,95 2035 |0,010-0,020
e A 2,00 - 2,95 20-35 | 0,020-0,030
3,00 - 3,95 20-35 | 0,030-0,040
4,00 - 6,00 20-35 | 0,040-0,055
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Los valores de estas tablas deberdn ser adaptados segin las condiciones de la méquina, sistema de amarre, sistema de lubricacion, etc.

REF. 51200 REF. 51201
. Diametro Vc f . Diametro Vc f
Material (mm) m/min mm/r Material (mm) m/min mm/r
0,03 - 0,30 1,55 | 0,001-0,004 0,30 - 0,05 5-12  |0,003-0,008
Aceros 0,31 - 0,50 4-10 | 0,003-0,008 Aceros 0,51 - 1,00 12-35  |0,007-0,015
, | 0,51-1,00 10-30 | 0,007-0,015 no aleados < 700 N/mm2 | 1,01 - 2,00 35-65 | 0,014-0,025
no aleados < 700 N/mm
1,01 - 2,00 30-60 | 0,014-0,025 2,01 - 3,00 35-60 |0,023-0,035
2,01 - 3,00 30-60 | 0,023-0,035 0,30 - 0,05 4-9 0,002-0,007
0,03 - 0,30 1,2-4 |0,001-0,003 Aceros 0,51 - 1,00 9-28 | 0,006-0,014
Aceros 0,31 - 0,50 3,5-8 | 0,002-0,007 aleados < 1000 N/mm? 1,01 - 2,00 28-55 | 0,012-0,023
, 0,51 - 1,00 8-25 | 0,006-0,014 2,01 - 3,00 28-55 | 0,021-0,032
aleados < 1000 N/mm
1,01 - 2,00 25-50 | 0,012-0,023 0,30 - 0,05 3,37 |0,002-0,006
2,01 - 3,00 25-50 | 0,021-0,032 Aceros 0,51 - 1,00 7-23 | 0,005-0,013
0,03 - 0,30 1-3 0,001-0,002 aleados > 1000 N/mm? 1,01 - 2,00 23-50 | 0,011-0,020
Aceros 0,31 -0,50 36 0,002-0,006 2,01 - 3,00 23-50 | 0,018-0,030
sleadas > 1000 N/mm? 0,51 - 1,00 6-20 | 0,005-0,013 0,30 - 0,05 4-9 0,002-0,005
1,01 - 2,00 20-45  |0,011-0,020 Aceros INOX 0,51 - 1,00 9-28  |0,004-0,011
2,01 - 3,00 20-45 0,018-0,030 Ferriticos - Martensiticos 1,01 - 2,00 28-55 0,010-0,018
0,03 - 0,30 1,24 |0,001-0,002 2,01 - 3,00 28-55 | 0,016-0,028
0,31 - 0,50 3,5-8 | 0,002-0,005 0,30 - 0,05 3-8 0,002-0,004
é‘cer,‘t’.s INOf,l — 0,51 - 1,00 8-20 | 0,004-0,011 o 0,51 - 1,00 820 |0,003-0,009
erriticos - Martensiticos ™ 51 2,00 2045 [0,010-0,018 Aceros INOX Austeniticos "5, 5 o9 1835 |0,008.0,016
2,01 - 3,00 20-45 | 0,016-0,028 2,01 - 3,00 18-35  |0,016-0,028
0,03 - 0,30 1-3 0,001-0,002 0,30 - 0,05 5-12 | 0,003-0,008
0,31 - 0,50 36 0,002-0,004 A 0,51 - 1,00 12-35  |0,007-0,015
Aceros INOX Austeniticos 0,51 - 1,00 5-15 0,003-0,009 1,01 - 2,00 35-65 0,014-0,025
1,01 - 2,00 15-30 | 0,008-0,016 2,01 - 3,00 35-60 | 0,023-0,035
2,01 - 3,00 15-30 | 0,016-0,028 0,30 - 0,05 4-10 | 0,002-0,007
0,03 - 0,30 1,55 |0,001-0,004 Fundicion ductl 0,51 - 1,00 10-30 _ |0,006-0,014
0,31 - 0,50 4-10 | 0,003-0,008 1,01 - 2,00 30-55 | 0,012-0,022
Fundicion gris 0,51 - 1,00 10-30 | 0,007-0,015 2,01 - 3,00 30-50 | 0,020-0,032
1,01 - 2,00 30-60 | 0,014-0,025 0,30 - 0,05 6-19 | 0,002-0,006
2,01 - 3,00 30-60 | 0,023-0,035 Aluminio 0,51 - 1,00 19-45  |0,005-0,013
0,03 - 0,30 1,2-4 |0,001-0,003 maleable < 350 N/mm? 1,01 - 2,00 45-80 | 0,012-0,020
0,31 - 0,50 3,5-8 | 0,002-0,007 2,01 - 3,00 45-80 | 0,018-0,030
Fundicion ductil 0,51 - 1,00 8-25 | 0,006-0,014 0,30 - 0,05 5,5-17 | 0,003-0,007
1,01 - 2,00 25-50 | 0,012-0,022 Aluminio < 10% Si 0,51 - 1,00 17-45  |0,006-0,015
2,01 - 3,00 25-50 | 0,020-0,032 1,01 - 2,00 45-70 | 0,014-0,022
0,03 - 0,30 245 0,001-0,003 2,01 - 3,00 45-70 | 0,020-0,035
i 0,31 - 0,50 5-15 | 0,002-0,006 0,30 - 0,05 5,5-15 | 0,003-0,006
QZE;%'.Z < 350 N/mm? 0,51 - 1,00 15-40 | 0,005-0,013 Aluminio > 10% Si 0,51 - 1,00 15-35 | 0,006-0,013
1,01 - 2,00 40-70 | 0,012-0,020 1,01 - 2,00 35-65 | 0,012-0,020
2,01 - 3,00 40-70 | 0,018-0,030 2,01 - 3,00 35-65 | 0,018-0,032
0,03 - 0,30 1,5-5,5 |0,001-0,004 0,30 - 0,05 5,5-15 | 0,002-0,005
0,31-0,50 5,0-15 | 0,003-0,007 Aleaciones de magnesio 0,51 - 1,00 15-35 _ |0,004-0,010
Aluminio < 10% Si 0,51 - 1,00 15-40 | 0,006-0,015 1,01 - 2,00 35-65 | 0,009-0,016
1,01 - 2,00 40-65 | 0,014-0,022 2,01 - 3,00 35-65 | 0,015-0,025
2,01 - 3,00 40-65 |0,020-0,0,35 0,30 - 0,05 6,5-18 | 0,003-0,006
0,03 - 0,30 1,55 | 0,001-0,004 Aeadiones de @ahie 0,51 - 1,00 18-40  |0,005-0,013
0,31 - 0,50 4-12 0,003-0,006 Latén 1,01 - 2,00 40-70 0,012-0,020
Aluminio > 10% Si 0,51 - 1,00 12-30 | 0,006-0,013 2,01 - 3,00 40-70 | 0,018-0,032
1,01 - 2,00 30-60 | 0,012-0,020 0,30 - 0,05 5,5-15 | 0,002-0,005
2,01 - 3,00 30-60 | 0,018-0,032 Cobre 0,51 - 1,00 15-35  |0,004-0,010
0,03 - 0,30 1,55 |0,001-0,002 (viruta larga) 1,01 - 2,00 35-65 | 0,009-0,016
0,31 - 0,50 4-12 | 0,002-0,005 2,01 - 3,00 35-65 | 0,015-0,020
Aleaciones de magnesio 0,51 -1,00 12-30 0,004-0,010 0,30 - 0,05 5-8 0,002-0,006
1,01 - 2,00 30-60 | 0,009-0,016 Titanio 0,51 - 1,00 8-18 | 0,005-0,013
2,01 - 3,00 30-60 | 0,015-0,025 Aleaciones de titanio 1,01 - 2,00 18-35  |0,012-0,020
0,03 - 0,30 26 0,001-0,004 2,01 - 3,00 18-35 _ |0,018-0,030
) ) 0,31 - 0,50 5-15 | 0,003-0,006 0,30 - 0,05 2,5-7 |0,002-0,004
?J?rii?éiitg? cobre/laton ™4 511,00 15-35  |0,005-0,013 Stper aleaciones de 0,51 - 1,00 612 0,003-0,007
1,01 - 2,00 35-65 | 0,012-0,020 Niquel o Cobalto 1,01 - 2,00 11-20  |0,006-0,011
2,01 - 3,00 35-65 |0,018-0,032 2,01 - 3,00 11-20 |0,010-0,018
0,03 - 0,30 1,55 |0,001-0,002 0,30 - 0,05 2,57 | 0,002-0,004
0,31 -0,50 4-12 0,002-0,005 Aceros templados 0,51 - 1,00 6-12 0,003-0,007
(C\j’:;fa larga) 0,51 - 1,00 12-30 | 0,004-0,010 50-55 HRc 1,01 - 2,00 11-20 | 0,006-0,011
1,01 - 2,00 30-60 | 0,009-0,016 2,01 - 3,00 11-20 |0,010-0,018
2,01 - 3,00 30-60 | 0,015-0,020 0,30 - 0,05 5-12  |0,003-0,010
0,03 - 0,30 0,8-5 | 0,001-0,003 Termopldisticos 0,51 - 1,00 12-35  |0,009-0,018
Ttanio 0,31 - 0,50 4-7 0,002-0,006 1,01 - 2,00 35-65 | 0,016-0,028
an e de titanio 0,51 - 1,00 7-15 | 0,005-0,013 2,01 - 3,00 35-60 | 0,026-0,040
1,01 - 2,00 15-30 | 0,012-0,020 0,30 - 0,05 2,56 |0,002-0,009
2,01 - 3,00 15-30 | 0,018-0,030 blésticos reforsados 0,51 - 1,00 6-20 | 0,008-0,016
0,03 - 0,30 1,55 | 0,001-0,004 1,01 - 2,00 20-45 | 0,015-0,025
0,31 -0,50 4-10 | 0,003-0,010 2,01 - 3,00 20-45 | 0,022-0,035
Termoplasticos 0,51 - 1,00 10-25 | 0,009-0,018
1,01 - 2,00 20-35 | 0,016-0,028
2,01 - 3,00 30-60 | 0,026-0,040
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CONDICIONES DE CORTE BROCAS METAL DURO REF. 50621 / 50622

REF. 50621 REF. 50622
A Diametro Vc f . Diametro Vc f
Material (mm) m/min mm/r Material (mm) m/min mm/r
0,20 - 0,50 6-15 0,001-0,010 0,20 - 0,50 8-20 0,001-0,010
Aceros 0,51 -1,00 15-35 0,010-0,020 Aceros 0,51 - 1,00 20-40 0,010-0,020
no aleados < 700 N/mm? 1,01 -2,00 15-35 0,020-0,030 no aleados < 700 N/mm? 1,01 - 2,00 20-40 0,020-0,030
2,01 - 3,00 15-35 0,030-0,045 2,01 - 3,00 20-40 0,030-0,045
0,20 - 0,50 5-13 0,001-0,008 0,20 - 0,50 6-18 0,001-0,008
P Aceros 0,51 -1,00 13-30 0,008-0,018 Aceros 0,51 - 1,00 18-38 0,008-0,018
aleados < 1000 N/mm? 1,01 - 2,00 13-30 | 0,018-0,028 aleados < 1000 N/mm? 1,01 - 2,00 18-38 | 0,018-0,028
2,01 - 3,00 13-30 0,028-0,042 2,01 - 3,00 18-38 0,028-0,042
0,20 - 0,50 4-12 0,001-0,007 0,20 - 0,50 5-14 0,001-0,007
Aceros 0,51-1,00 12-25 0,007-0,016 Aceros 0,51 - 1,00 14-30 0,007-0,016
aleados > 1000 N/mm? 1,01 -2,00 12-25 0,016-0,025 aleados > 1000 N/mm? 1,01 - 2,00 14-30 0,016-0,025
2,01 - 3,00 12-25 0,025-0,038 2,01 - 3,00 14-30 0,025-0,038
0,20 - 0,50 4-12 0,001-0,007 0,20 - 0,50 5-14 0,001-0,007
M Aceros INOX 0,51 -1,00 12-25 0,007-0,016 Aceros INOX 0,51 - 1,00 14-30 0,007-0,016
Ferriticos - Martensiticos 1,01 - 2,00 12-25 0,016-0,025 Ferriticos - Martensiticos 1,01 - 2,00 14-30 0,016-0,025
2,01 - 3,00 12-25 | 0,025-0,038 2,01 - 3,00 14-30 | 0,025-0,038
0,20 - 0,50 6-15 0,001-0,010 0,20 - 0,50 8-20 0,001-0,010
Fundicién gris 0,51-1,00 15-35 0,010-0,020 Fundicién gris 0,51 - 1,00 20-40 0,010-0,020
1,01 - 2,00 15-35 0,020-0,030 1,01 - 2,00 20-40 0,020-0,030
K 2,01 - 3,00 15-35 0,030-0,045 2,01 - 3,00 20-40 0,030-0,045
0,20 - 0,50 5-13 0,001-0,008 0,20 - 0,50 6-18 0,001-0,008
Fundicién ductil 0,51 -1,00 13-30 0,008-0,018 Fundicién dactil 0,51 - 1,00 18-38 0,008-0,018
1,01 - 2,00 13-30 | 0,018-0,028 1,01 - 2,00 18-38 | 0,018-0,028
2,01 - 3,00 13-30 0,028-0,042 2,01 - 3,00 18-38 0,028-0,042
0,20 - 0,50 8-20 0,001-0,010 0,20 - 0,50 10-25 0,001-0,010
Alminio < 10% S 101700 | 2045 [0,020:0.050 Alminio < 10% S Y01 200 | ssss |o0z0000
2,01 - 3,00 20-45 | 0,030-0,045 2,01 - 3,00 25-55 | 0,030-0,045
0,20 - 0,50 6-18 0,001-0,008 0,20 - 0,50 8-22 0,001-0,008
0,51-1,00 18-40 0,008-0,018 0,51 - 1,00 22-50 0,008-0,018
- oA GF ' , , , - oA GF ' ' ' /
N | Altmefis & 108 & 1,01 - 2,00 18-40 |0,018-0,028 Aluminio > 10% Si 1,01 - 2,00 22-50  |0,018-0,028
2,01 - 3,00 18-40 0,028-0,042 2,01 - 3,00 22-50 0,028-0,042
0,20 - 0,50 6-18 0,001-0,010 0,20 - 0,50 8-22 0,001-0,010
Aleaciones de cobre 0,51 -1,00 18-40 0,010-0,020 Aleaciones de cobre 0,51-1,00 22-50 0,010-0,020
Latén 1,01 - 2,00 18-40 | 0,020-0,035 Latén 1,01 - 2,00 22-50 | 0,020-0,035
2,01 - 3,00 18-40 0,035-0,060 2,01 - 3,00 22-50 0,035-0,060
0,20 - 0,50 2-5 0,001-0,004
Aceros templados 0,51 - 1,00 5-12 0,004-0,008
50-55 HRc 1,01 - 2,00 5-12 0,008-0,015
2,01 - 3,00 5-12 0,015-0,025

Los valores de estas tablas deberdn ser adaptados segin las condiciones de la mdquina, sistema de amarre, sistema de lubricacin, etc.
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Los valores de estas tablas deberdn ser adaptados segin las condiciones de la maquina, sistema de amarre, sistema de lubricacién, etc.

REF. 50720 REF. 50740 / 50760 / 50780
. Diametro Vc f . Diametro Vc f
Material (mm) m/min mm/r Material (mm) m/min mm/r
0,20 - 0,50 8-20 0,001-0,010 0,20 - 0,50 6-10 0,001-0,006
Aceros 0,55 - 0,80 20-40 0,010-0,018 Aceros 0,55 - 0,80 10-25 0,006-0,010
no aleados < 700 N/mm? 0,85-1,20 20-40 0,018-0,025 no aleados < 700 N/mm? 0,85 - 1,20 10-25 0,010-0,022
1,25 - 2,00 20-40 0,025-0,035 1,25 - 2,00 10-25 0,022-0,030
0,20 - 0,50 6-18 0,001-0,008 0,20 - 0,50 5-8 0,001-0,005
Aceros 0,55 - 0,80 18-38 0,008-0,016 Aceros 0,55 - 0,80 8-20 0,005-0,008
aleados < 1000 N/mm? 0,85 - 1,20 18-38 0,016-0,023 aleados < 1000 N/mm? 0,85-1,20 8-20 0,008-0,015
1,25 - 2,00 18-38 0,023-0,033 1,25 - 2,00 8-20 0,015-0,020
0,20 - 0,50 5-14 0,001-0,007 0,20 - 0,50 4-7 0,001-0,004
Aceros 0,55 - 0,80 14-30 0,007-0,015 Aceros 0,55 - 0,80 7-18 0,004-0,007
aleados > 1000 N/mm? 0,85 - 1,20 14-30 0,015-0,020 aleados > 1000 N/mm? 0,85 - 1,20 7-18 0,007-0,012
1,25 - 2,00 14-30 0,020-0,030 1,25 - 2,00 7-18 0,012-0,015
0,20 - 0,50 5-14 0,001-0,008 0,20 - 0,50 4-5 0,001-0,003
Aceros INOX 0,55 - 0,80 14-30 0,008-0,016 Aceros INOX 0,55 -0,80 5-15 0,003-0,006
Ferriticos - Martensiticos 0,85 - 1,20 14-30 0,016-0,023 Ferriticos - Martensiticos 0,85 - 1,20 5-15 0,006-0,012
1,25 - 2,00 14-30 0,023-0,033 1,25 - 2,00 5-15 0,012-0,018
0,20 - 0,50 3-12 0,001-0,005 0,20 - 0,50 2-4 0,001-0,003
. 0,55 - 0,80 12-25 0,005-0,010 - 0,55 - 0,80 4-12 0,003-0,005
Aceros INOX Austeniticos |4 g5 155 12-25 |0,010-0,016 Aceros INOX Austeniticos 55— 59 412 |0,005-0,010
1,25 - 2,00 12-25 0,016-0,020 1,25 - 2,00 4-12 0,010-0,015
0,20 - 0,50 8-20 0,001-0,010 0,20 - 0,50 6-10 0,001-0,006
Fundicion gris 0,55 - 0,80 20-40 0,010-0,018 Fundicion gris 0,55 - 0,80 10-25 0,006-0,010
0,85 - 1,20 20-40 0,018-0,025 0,85 - 1,20 10-25 0,010-0,022
1,25 - 2,00 20-40 0,025-0,035 1,25 - 2,00 10-25 0,022-0,030
0,20 - 0,50 6-18 0,001-0,008 0,20 - 0,50 5-8 0,001-0,005
o 0,55 - 0,80 6-18 0,008-0,016 e 0,55 - 0,80 8-20 0,005-0,008
Fundicion ddctil 0,85 - 1,20 6-18 | 0,016-0,023 Fundicion ductil 0,85 - 1,20 8-20 | 0,008-0,015
1,25 - 2,00 6-18 0,023-0,033 1,25 - 2,00 8-20 0,015-0,020
0,20 - 0,50 6-18 0,001-0,007 0,20 - 0,50 4-6 0,001-0,004
Aluminio 0,55 - 0,80 18-38 0,007-0,015 Aluminio 0,55-0,80 6-18 0,004-0,007
maleable < 350 N/mm? 0,85 - 1,20 18-38 0,015-0,020 maleable < 350 N/mm? 0,85 -1,20 6-18 0,007-0,012
1,25 - 2,00 18-38 0,020-0,030 1,25 - 2,00 6-18 0,012-0,015
0,20 - 0,50 10-25 0,001-0,010 0,20 - 0,50 6-10 0,001-0,006
- ) 0,55 - 0,80 25-55 0,010-0,018 - ) 0,55 - 0,80 10-25 0,006-0,010
Aluminio < 10% Si 0,85 - 1,20 25-55 | 0,018-0,025 Aluminio < 10% Si 0,85 - 1,20 10-25  10,010-0,022
1,25 - 2,00 25-55 0,025-0,035 1,25 - 2,00 10-25 0,022-0,030
0,20 - 0,50 8-22 0,001-0,008 0,20 - 0,50 5-8 0,001-0,005
. ) 0,55 - 0,80 22-50 0,008-0,016 . o o 0,55 - 0,80 8-20 0,005-0,008
Aluminio > 10% Si 0,85 - 1,20 22-50 | 0,016-0,023 Aluminio > 10% Si 0,85 - 1,20 8-20 | 0,008-0,015
1,25 - 2,00 22-50 0,023-0,033 1,25 - 2,00 8-20 0,015-0,020
0,20 - 0,50 5-14 0,001-0,005 0,20 - 0,50 3-5 0,001-0,004
: ) 0,55 - 0,80 14-30 0,005-0,010 : ) 0,55-0,80 5-15 0,004-0,007
Aleaciones de magnesio 0.85 - 1.20 14-30 0.010-0.016 Aleaciones de magnesio 0,85 - 1,20 515 0,007-0,012
1,25 - 2,00 14-30 0,016-0,020 1,25 - 2,00 5-15 0,012-0,015
0,20 - 0,50 10-25 0,001-0,010 0,20 - 0,50 6-10 0,001-0,006
Aleaciones de cobre/latén 0,55 - 0,80 25-55 0,010-0,018 Aleaciones de cobre/latén 0,55-0,80 10-25 0,006-0,010
(viruta corta) 0,85 - 1,20 25-55 0,018-0,025 (viruta corta) 0,85 -1,20 10-25 0,010-0,022
1,25 - 2,00 25-55 0,025-0,035 1,25 - 2,00 10-25 0,022-0,030
0,20 - 0,50 5-15 0,001-0,005 0,20 - 0,50 4-6 0,001-0,003
Cobre 0,55-0,80 15-30 0,005-0,010 Cobre 0,55-0,80 6-18 0,003-0,005
(viruta larga) 0,85 - 1,20 15-30 0,010-0,016 (viruta larga) 0,85-1,20 6-18 0,005-0,010
1,25 - 2,00 15-30 0,016-0,020 1,25 -2,00 6-18 0,010-0,015
0,20 - 0,50 6-10 0,001-0,005 0,20 - 0,50 3-5 0,001-0,003
Titanio 0,55 - 0,80 10-20 0,005-0,010 Titanio 0,55-0,80 5-12 0,003-0,005
Aleaciones de titanio 0,85 - 1,20 10-20 0,010-0,016 Aleaciones de titanio 0,85 -1,20 5-12 0,005-0,010
1,25 - 2,00 10-20 0,016-0,020 1,25 - 2,00 5-12 0,010-0,015
0,20 - 0,50 15-30 0,005-0,015 0,20 - 0,50 10-20 0,005-0,010
. 0,55 - 0,80 15-30 0,015-0,030 - 0,55-0,80 10-20 0,010-0,015
Termoplasticos 0.85 - 1,20 1530 ] 0.030-0.045 (O Termoplasticos 0,85 - 1,20 10-20 | 0,015-0,020
1,25 - 2,00 15-30 0,045-0,060 1,25-2,00 10-20 0,020-0,025
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CONDICIONES DE CORTE BROCAS METAL DURO REF. 51609 / 50941

Los valores de estas tablas deberdn ser adaptados segin las condiciones de la méquina, sistema de amarre, sistema de lubricacion, etc.

REF. 51609 REF. 50941
. Diametro Vc f . Diametro Vc f
Material (mm) m/min mm/r Material (mm) m/min mm/r
Aceros 0,30 - 0,95 50-70 | 0,010-0,025 Aceros 0,50 - 0,90 50-70 | 0,020-0,040
1o aleados < 700 N/mm? | 1:00 - 1,95 70-100 | 0,025-0,040 o aleados < 700 N/mm? | 1:00 - 1,90 70-100 | 0,035-0,060
2,00 - 3,00 70-100 | 0,040-0,055 2,00 - 3,00 70-100 | 0,060-0,120
Aceros T i o lnes e Aceros T e o lneces
2 ’ i - ’ -Y, 2 ’ i - ’ -Y,
aleados < 1000 N/mm 2,00 - 3,00 60-80 | 0,035-0,050 aleados < 1000 N/mm 2,00 - 3,00 60-80 | 0,045-0,100
Aceros 0,30 - 0,95 30-50 | 0,010-0,020 Aceros 0,50 - 0,90 30-50 | 0,010-0,020
aleados > 1000 N/mm? 1,00 - 1,95 50-70 | 0,015-0,025 aleados > 1000 N/mm? 1,00 - 1,90 50-70 | 0,015-0,040
2,00 - 3,00 50-70 | 0,025-0,040 2,00 - 3,00 50-70 | 0,040-0,080
0,30 - 0,95 20-35 | 0,005-0,008 0,50 - 0,90 20-35 | 0,005-0,008
AEEES IO o 1,00 - 1,95 30-45 | 0,010-0,020 (@I 1NN o 1,00 - 1,90 30-45 | 0,008-0,020
Ferriticos - Martensiticos Ferriticos - Martensiticos
2,00 - 3,00 30-45 | 0,020-0,030 2,00 - 3,00 30-45 | 0,020-0,030
0,30 - 0,95 20-30 | 0,020-0,050 0,50 - 0,90 20-30 | 0,005-0,008
Aceros INOX Austeniticos 1,00-1,95 25-35 0,030-0,040 Aceros INOX Austeniticos 1,00 -1,90 25-35 0,008-0,015
2,00 - 3,00 25-35 | 0,040-0,050 2,00 - 3,00 25-35 | 0,015-0,025
0,30 - 0,95 70-110 | 0,020-0,050 0,50 - 0,90 50-100 | 0,020-0,050
Fundicién gris 1,00 - 1,95 110-150 | 0,030-0,040 Fundicién gris 1,00 - 1,90 100-150 | 0,040-0,080
2,00 - 3,00 110-150 | 0,040-0,050 2,00 - 3,00 100-150 | 0,080-0,120
0,30 - 0,95 50-90 | 0,015-0,040 0,50 - 0,90 50-90 | 0,015-0,040
Fundicién ddctil 1,00 - 1,95 90-130 | 0,025-0,035 Fundicién ddctil 1,00 - 1,90 90-130 | 0,030-0,060
2,00 - 3,00 90-130 | 0,035-0,050 2,00 - 3,00 90-130 | 0,060-0,100
Aluminio 0,30 - 0,95 70-100 | 0,020-0,030 0,50 - 0,90 60-120 | 0,020-0,040
) 1,00 - 1,95 100-130 | 0,030-0,040 Aluminio < 10% Si 1,00 - 1,90 120-150 | 0,040-0,080
maleable < 350 N/mm
2,00 - 3,00 100-130 | 0,040-0,050 2,00 - 3,00 120-150 | 0,080-0,120
0,30 - 0,95 80-120 | 0,020-0,030 0,50 - 0,90 80-120 | 0,020-0,040
Aluminio < 10% Si 1,00 - 1,95 130-160 | 0,030-0,050 Aluminio > 10% Si 1,00 - 1,90 130-170 | 0,040-0,080
2,00 - 3,00 130-160 | 0,050-0,060 2,00 - 3,00 130-170 | 0,080-0,120
0,30 - 0,95 80-120 | 0,020-0,030 - 0,50 - 0,90 30-40 | 0,005-0,008
Aluminio > 10% Si 1,00 - 1,95 130-160 | 0,030-0,050 ;‘I?anc'i‘;nes P, 1,00 - 1,90 30-40 | 0,008-0,020
2,00 - 3,00 130-160 | 0,050-0,060 2,00 - 3,00 30-40 | 0,020-0,035
0,30 - 0,95 50-80 | 0,015-0,025 0,50 - 0,90 10-20 | 0,003-0,006
Aleaciones de magnesio 1,00 - 1,95 80-110 | 0,025-0,035 ég‘?g‘;sﬁgrc“p'ad"s 1,00 - 1,90 15-30 | 0,005-0,015
2,00 - 3,00 80-110 | 0,035-0,045 2,00 - 3,00 15-30 | 0,015-0,020
Aleaciones de cobre/latén 0,30 - 0,95 80-120 10,015-0,025
e 1,00 - 1,95 130-160 | 0,025-0,035
2,00 - 3,00 130-160 | 0,035-0,045
e 0,30 - 0,95 20-30 | 0,005-0,010
Titanio o 1,00 - 1,95 20-30 | 0,010-0,020
Aleaciones de titanio L L L L
2,00 - 3,00 20-30 | 0,020-0,030
. ) 0,30 - 0,95 15-25 | 0,005-0,010
Sl ellsaenes ¢ 1,00 - 1,95 15-25 | 0,010-0,020
Niquel o Cobalto
2,00 - 3,00 15-25 | 0,020-0,030
Aceros templados 0,30 - 0,95 20-30 | 0,005-0,015
S0ose HRe 1,00 - 1,95 25-40 | 0,015-0,025
2,00 - 3,00 25-40 | 0,025-0,035
R — 0,30 - 0,95 8-12 0,003-0,008
Al 1,00 - 1,95 12-15 | 0,008-0,015
2,00 - 3,00 15-20 | 0,015-0,020
0,30 - 0,95 60-100 | 0,010-0,020
Termoplasticos 1,00 - 1,95 70-110 0,020-0,030
2,00 - 3,00 70-110 | 0,030-0,040
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CONDICIONES DE CORTE BROCAS METAL DURO REF. 52906 / 52909
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REF. 52906 REF. 52909
. Diametro Vc . Diametro Vc f
Material (mm) m/min m:,. /r Material (mm) m/min mm/r
Aceros 1,00 - 1,90 70-110 | 0,025-0,055 Aceros 1,00 - 1,90 70-110 |0,025-0,055
n0 aleados < 700 N/mm?2 2,00 - 5,00 70-110 | 0,050-0,130 no aleados < 700 N/mm> 2,00 - 5,00 70-110 | 0,050-0,130
5,10 - 6,00 70-110 |0,125-0,170 5,10 - 6,00 70-110 |0,125-0,170
1,00 - 1,90 60-100 | 0,020-0,050 1,00 - 1,90 60-100 | 0,020-0,050
Aceros Aceros
aleados < 1000 N/mm2 2,00 - 5,00 60-100 |0,045-0,120 aleados < 1000 N/mm? 2,00 - 5,00 60-100 | 0,045-0,120
5,10 - 6,00 60-100 |0,115-0,150 5,10 - 6,00 60-100 |0,115-0,150
Aceros 1,00 - 1,90 60-100 | 0,020-0,050 Aceros 1,00 - 1,90 60-100 |0,020-0,050
aleados > 1000 N/mm? 2,00 - 5,00 60-100 | 0,045-0,120 aleados > 1000 N/mm? 2,00 - 5,00 60-100 | 0,045-0,120
5,10 - 6,00 60-100 |0,115-0,150 5,10 - 6,00 60-100 [0,115-0,150
1,00 - 1,90 60-100 | 0,020-0,050 1,00 - 1,90 60-100 | 0,020-0,050
Act Aceros INOX
Fefrzgi;g?i(/]artensiticos 2,00 - 5,00 60-100 0,045-0,120 Ferriticos - Martensiticos 200 - 5[0 0-1 1051120
5,10 - 6,00 60-100 |0,115-0,150 5,10 - 6,00 60-100 | 0,115-0,150
1,00 - 1,90 50-90 0,015-0,045 1,00 - 1,90 50-90 0,015-0,045
Aceros INOX Austeniticos 2,00 - 5,00 50-90 0,040-0,100 Aceros INOX Austeniticos 2,00 - 5,00 50-90 0,040-0,100
5,10 - 6,00 50-90 0,090-0,130 5,10 - 6,00 50-90 0,090-0,130
1,00 - 1,90 90-140 | 0,050-0,110 1,00 - 1,90 90-140 |0,050-0,110
Fundicién gris 2,00 - 5,00 90-140 |0,100-0,270 Fundicién gris 2,00 - 5,00 90-140 |0,100-0,270
5,10 - 6,00 90-140 | 0,260-0,340 5,10 - 6,00 90-140 | 0,260-0,340
1,00 - 1,90 80-120 | 0,040-0,100 1,00 - 1,90 80-120 | 0,040-0,100
Fundicién ductil 2,00 - 5,00 80-120 | 0,090-0,250 Fundicién dctil 2,00 - 5,00 80-120 | 0,090-0,250
5,10 - 6,00 80-120 | 0,240-0,300 5,10 - 6,00 80-120 | 0,240-0,300
P 1,00 - 1,90 120-170 | 0,050-0,110 T ——— 1,00 - 1,90 120-170 |0,050-0,110
maleable < 350 N/mm2 2,00 - 5,00 120-170 |0,100-0,250 maleable < 350 N/mm? 2,00 - 5,00 120-170 |0,100-0,250
5,10 - 6,00 120-170 | 0,240-0,340 5,10 - 6,00 120-170 |0,240-0,340
1,00 - 1,90 150-200 |0,050-0,110 1,00 - 1,90 150-200 |0,050-0,110
Aluminio < 10% Si 2,00 - 5,00 150-200 | 0,100-0,250 Aluminio < 10% Si 2,00 - 5,00 150-200 | 0,100-0,250
5,10 - 6,00 150-200 | 0,240-0,340 5,10 - 6,00 150-200 | 0,240-0,340
1,00 - 1,90 200-250 | 0,050-0,110 1,00 - 1,90 200-250 | 0,050-0,110
Aluminio > 10% Si 2,00 - 5,00 200-250 |0,100-0,250 Aluminio > 10% Si 2,00 - 5,00 200-250 | 0,100-0,250
5,10 - 6,00 200-250 | 0,240-0,340 5,10 - 6,00 200-250 | 0,240-0,340
1,00 - 1,90 90-130 |0,050-0,110 1,00 - 1,90 90-130 | 0,050-0,110
Aleaciones de magnesio 2,00 - 5,00 90-130 |0,100-0,250 Aleaciones de magnesio 2,00 - 5,00 90-130 | 0,100-0,250
5,10 - 6,00 90-130 | 0,240-0,340 5,10 - 6,00 90-130 | 0,240-0,340
) ] 1,00 - 1,90 150-200 |0,050-0,110 ) ) 1,00-1,90 150-200 |0,050-0,110
?\'”eﬁftf';‘;itg)e cabre/laton =5 555 og 150-200 | 0,100-0,250 f‘\l,?iifzgitg(; cobre/laton 5 60 - 5,00 150-200 |0,100-0,250
5,10 - 6,00 150-200 | 0,240-0,340 5,10 - 6,00 150-200 | 0,240-0,340
) . 1,00 - 1,90 60-100 | 0,020-0,050 ) . 1,00 - 1,90 60-100 | 0,020-0,050
?\'/‘f:fftf'l‘aefgg)e cobre/laton 5 105 00 60-100 | 0,045-0,120 ?Jf;i';’?:fggf cobre/latén |5 555,00 60-100 | 0,045-0,120
5,10 - 6,00 60-100 |0,115-0,150 5,10 - 6,00 60-100 [0,115-0,150
o 1,00 - 1,90 30-60 0,015-0,035 N 1,00 - 1,90 30-60 0,015-0,035
Jitagc . 2,00 - 5,00 30-60 | 0,030-0,085 Titanio . 2,00 - 5,00 30-60 | 0,030-0,085
Aleaciones de titanio L L L L Aleaciones de titanio L L L L
5,10 - 6,00 30-60 0,080-0,110 5,10 - 6,00 30-60 0,080-0,110
Stper aleaciones de 1,00 - 1,90 20-50 0,020-0,050 Stper aleaciones de 1,00 - 1,90 20-50 0,020-0,050
Niquel o Cobalto 2,00 - 5,00 20-50 0,045-0,120 Niquel o Cobalto 2,00 - 5,00 20-50 0,045-0,120
5,10 - 6,00 20-50 0,115-0,150 5,10 - 6,00 20-50 0,115-0,150
Aceros templados 1,00 - 1,90 30-60 0,020-0,030 Aceros templados 1,00-1,90 30-60 0,020-0,030
TG M 2,00 - 5,00 30-60 0,030-0,100 50-55 HRe 2,00 - 5,00 30-60 0,030-0,100
5,10 - 6,00 30-60 0,090-0,140 5,10 - 6,00 30-60 0,090-0,140
1,00 - 1,90 70-110 | 0,025-0,055 1,00 - 1,90 70-110 |0,025-0,055
Termoplasticos 2,00 - 5,00 70-110 0,050-0,130 Termoplasticos 2,00 - 5,00 70-110 0,050-0,130
5,10 - 6,00 70-110 | 0,125-0,170 5,10 - 6,00 70-110 [0,125-0,170

Los valores de estas tablas deberdn ser adaptados segin las condiciones de la méquina, sistema de amarre, sistema de lubricacion, etc.
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CONDICIONES DE CORTE BROCAS METAL DURO REF. 52912 / 52916 / 52920 / 52930

REF. 52912 / 52916 REF. 52920 / 52930
. Diametro Vc f . Diametro Vc f
Material (mm) m/min mm/r el (mm) m/min mm/r
Aceros 1,00 - 2,40 70-110 |0,030-0,080 Aceros 3,00 - 5,00 40-80 | 0,050-0,085
no aleados < 700 N/mm? | — 220,00 70-110 _ 10,060-0,130 aleados > 1000 N/mm? 5,10 - 6,00 40-80  |0,080-0,110
5,10 - 6,00 70-110 |0,125-0,170
Aceros 1,00 - 2,40 60-100 | 0,020-0,060 Aceros INOX 3,00 - 5,00 30-70  |0,045-0,070
B - o Ferriticos - Martensiticos _ o »
St s | 2%-9m ol jaowoim |y sa0-5m | 070 [aossoms
R S EEoR . 3,00 - 5,00 25-55 0,035-0,050
1,00 - 2,40 50-90 0,015-0,050 Aceros INOX Austeniticos
Aceros 250-5.00 50-00 | 0.040-0.100 5,10 - 6,00 25-55 | 0,045-0,065
aleados > 1000 N/mm? . ‘ ’ .
5,10 - 6,00 50-90 | 0,080-0,130 Fundicién ari 3,00 - 5,00 70-110 | 0,100-0,200
- o o undicion gris
Aceros INOX 10 = 240 SOE0 | @0I5-0050 g 5,10 - 6,00 70-110 | 0,180-0,250
Ferriticos - Martensiticos 2,501=5,00 50-90 0,040:0,100 3.00 - 5,00 60-100 | 0.090-0,180
M 5,10 - 6,00 50-90 | 0,080-0,130 Fundicién ductil : . . .
1,00 - 2,40 40-80 | 0,010-0,045 5,10 - 6,00 60-100 | 0,170-0,240
Aceros INOX Austeniticos 2,50 - 5,00 40-80 0,030-0,090 Aluminio 3,00 - 5,00 60-100 0,130-0,250
5,10 - 6,00 40-80  |0,070-0,120 G & SR
1,00 - 2,40 50-140 | 0,030-0,080 = 5,10 - 6,00 60-100 | 0,230-0,340
Fundicién gris 2,50 - 5,00 90-140 | 0,080-0,150 | 0% 3,00 - 5,00 65-100 | 0,130-0,250
- _ - Aluminio < 10% Si
2,10 = 6,00 S0 O OR1 007280 5,10 - 6,00 65-100 | 0,230-0,340
1,00 - 2,40 80-10 10,049-3,190 3,00 - 5,00 70-110 | 0,130-0,250
Fundicidén dactil 2,50 - 5,00 80-120 0,060-0,130 Aluminio > 10% Si ’ ’ ’ ’
5,10 - 6,00 80-120 |0,130-0,220 5,10 - 6,00 70-110 | 0,230-0,340
Aluminio 1,00 - 2,40 150-200 | 0,050-0,110 Ttanio 3,00 - 5,00 30-60  |0,035-0,070
maleable < 350 N/mm? Z50E00 TS 0= 008N IDAI00:0/750 Aleaciones de titanio
- 5,10 - 6,00 150-200 | 0,240-0,340 s 5,10 - 6,00 30-60 | 0,065-0,085
1,00 - 2,40 150-200 | 0,050-0,110 Sisar eleadines ¢ 3,00 - 5,00 20-50 | 0,030-0,060
Aluminio < 10% Si 2,50 - 5,00 150-200 |0,100-0,250 Niquel o Cobalto 5,10 - 6,00 20-50 | 0,050-0,080
5,10 - 6,00 150-200 | 0,240-0,340
1,00 - 2,40 150-200 | 0,050-0,110 Aceros templados 3,00 - 5,00 20-40  10,010-0,035
Aluminio > 10% Si 2,50 - 5,00 150-200 | 0,100-0,250 50-55 HRc 5,10 - 6,00 20-40 0,030-0,040
5,10 - 6,00 150-200 | 0,240-0,340 3.00 - 5,00 60-100 | 0,090-0.180
1,00 - 2,40 120-170 [ 0,030-0,080 Termoplésticos
Aleaciones de magnesio 2,50 - 5,00 120-170 | 0,060-0,130 5,10 - 6,00 60-100 | 0,170-0,240
5,10 - 6,00 120-170 | 0,140-0,190
Aleaciones de cobre/latén 1,00- 2,40 120-170 0,040-0,100
(viruta corta) 2,50 - 5,00 120-170 |0,100-0,250
5,10 - 6,00 120-170 | 0,240-0,300
Aleac de cobre/lats 1,00 - 2,40 80-120 | 0,040-0,100
eaciones de cobre/laton ™, 55 5 oo 80-120 |0,100-0,250
(viruta larga)
5,10 - 6,00 80-120 | 0,240-0,300
. 1,00 - 2,40 50-90 | 0,020-0,060
Titanio
: _— 2,50 - 5,00 50-90 | 0,040-0,100
Aleaciones de titanio
s 5,10 - 6,00 50-90 | 0,100-0,200
Stiper aleaciones de 1,00 - 2,40 30-55 | 0,010-0,040
Niquel o Cobalto 2,50 - 5,00 30-55 | 0,030-0,070
5,10 - 6,00 30-55 | 0,080-0,130
N 1,00 - 2,40 30-60 | 0,015-0,050
S e 2,50 - 5,00 30-60 | 0,040-0,100
5,10 - 6,00 30-60 | 0,090-0,140
1,00 - 2,40 70-110 |0,025-0,050
Termoplasticos 2,50 - 5,00 70-110 0,050-0,130
5,10 - 6,00 70-110 |0,130-0,170

Los valores de estas tablas deberdn ser adaptados segin las condiciones de la mdquina, sistema de amarre, sistema de lubricacion, etc.
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CONDICIONES DE CORTE BROCAS METAL DURO REF. 52100 / 52200 / 52150

REF. 52100 / 52200 REF. 52150
. Didmetro Vc f - Diametro Vc f
Material (mm) m/min mm/r Material (mm) m/min mm/r
3,00 - 4,00 60-110 0,040-0,060 4,00 - 7,00 90-120 0,080-0,200
4,10 - 8,00 60-110 0,050-0,200 Aceros 7,10 - 10,00 90-120 0,180-0,350
Fundicion gris 8,10 - 12,00 60-110 0,160-0,300 5 10,10 - 13,00 90-120 0,300-0,400
no aleados < 700 N/mm
12,10 - 16,00 60-110 0,280-0,400 13,10 - 16,00 90-120 0,350-0,450
K 16,10 - 20,00 60-110 0,380-0,500 16,10 - 20,00 90-120 0,400-0,600
3,00 - 4,00 50-100 0,020-0,050 4,00 - 7,00 80-150 0,050-0,180
4,10 - 8,00 50-100 0,040-0,160 Aceros 7,10 - 10,00 80-150 0,160-0,250
Fundicion ductil 8,10 - 12,00 50-100 0,140-0,250 aleados < 1000 N/mm? 10,10 - 13,00 80-150 0,220-0,350
12,10 - 16,00 50-100 0,220-0,350 13,10 - 16,00 80-150 0,330-0,400
16,10 - 20,00 50-100 0,320-0,400 16,10 - 20,00 80-150 0,380-0,550
3,00 - 4,00 200-250 0,040-0,060 4,00 - 7,00 200-250 0,100-0,250
4,10 - 8,00 200-250 0,050-0,150 7,10 - 10,00 200-250 0,220-0,350
Aluminio < 10% Si 8,10 - 12,00 200-250 0,140-0,260 Fundicion gris 10,10 - 13,00 200-250 0,330-0,450
12,10 - 16,00 200-250 0,250-0,400 13,10 - 16,00 200-250 0,420-0,550
16,10 - 20,00 200-250 0,380-0,600 16,10 - 20,00 200-250 0,520-0,700
3,00 - 4,00 220-280 0,040-0,060 4,00 - 7,00 160-200 0,080-0,180
4,10 - 8,00 220-280 0,050-0,150 7,10 - 10,00 160-200 0,160-0,250
N Aluminio > 10% Si 8,10 - 12,00 220-280 0,140-0,260 Fundicién ductil 10,10 - 13,00 160-200 0,230-0,350
12,10 - 16,00 220-280 0,250-0,400 13,10 - 16,00 160-200 0,330-0,500
16,10 - 20,00 220-280 0,380-0,600 16,10 - 20,00 160-200 0,450-0,550
3,00 - 4,00 80-120 0,040-0,060 4,00 - 7,00 250-300 0,050-0,150
4,10 - 8,00 80-120 0,050-0,150 7,10 - 10,00 250-300 0,130-0,250

Aleaciones de cobre/latén

e oS 8,10 - 12,00 | 80-120 |0,140-0,250 Aluminio > 10% Si 10,10 - 13,00 | 250-300 |0,230-0,350
12,10 - 16,00 | 80-120 |0,230-0,330 13,10 - 16,00 | 250-300 |0,330-0,450

16,10 - 20,00 | 80-120 |0,300-0,400 16,10 - 20,00 | 250-300 |0,430-0,550

3,00 - 4,00 20-40 | 0,030-0,050 4,00 - 7,00 80-120 | 0,050-0,120

4,10 - 8,00 20-40 | 0,040-0,100 _ [ 7,10-10,00 | 80-120 |0,100-0,220

@) | Termoplasticos 8,10 - 12,00 20-40 | 0,080-0,150 ?\',ffl‘ftfrégitgf cobre/laton | ™45 10 - 13,00 | 80-120 | 0,200-0,320
12,10 - 16,00 | 20-40 |0,130-0,180 13,10 16,00 | 80-120 |0,300-0,400

16,10 - 20,00 | 20-40 |0,160-0,200 16,10 - 20,00 | 80-120 |0,380-0,450

4,00 - 7,00 70-100 | 0,050-0,100

Aceros templados 7,10 - 10,00 70-100 | 0,080-0,180

Aceros ten 10,10 - 13,00 | 70-100 |0,160-0,260

13,10 - 16,00 | 70-100 |0,240-0,300

16,10 - 20,00 | 70-100 |0,280-0,350

Los valores de estas tablas deberdn ser adaptados segun las condiciones de la mdquina, sistema de amarre, sistema de lubricacion, etc.
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CONDICIONES DE CORTE BROCAS METAL DURO REF. 50806 / 50809 / 50808

Los valores de estas tablas deberdn ser adaptados segdn las condiciones de la méquina, sistema de amarre, sistema de lubricacion, etc.

REF. 50806 / 50809 REF. 50808
. Diametro Vc f . Diametro Vc f
Material (mm) m/min mm/r Material (mm) m/min mm/r
e ae tooore [l i T e s
2 ’ -4 - ’ Y, 2 ’ -4 - ’ Y
no aleados < 700 N/mm 3,00 - 6,00 2540 |0,120-0,250 no aleados < 700 N/mm= ="/, 3'00 3550 |0,050-0,070
Aceros 0,50 - 1,00 12-20 0,010-0,060 Aceros 0,50 - 1,00 15-30 0,010-0,025
. 1,10 - 2,90 30-35 0,030-0,090 . 1,10 - 2,00 30-45 0,025-0,045
aleados < 1000 N/mm 3,00 - 6,00 2035 | 0,080-0,200 aleados < 1000 N/mm 2,10 - 3,00 3045 | 0,045-0,065
Aceros 0,50 - 1,00 8-18 0,020-0,050 Aceros 0,50 - 1,00 12-25 o,g;g-g,gzg
1,10 - 2,90 12-30 0,030-0,070 1,10 - 2,00 25-40 0,020-0,04
aleados > 1000 N/mm? 3,00 - 6,00 12-30 | 0,050-0,150 aleados > 1000 N/mm? 2,10 - 3,00 25-40 | 0,040-0,060
0,50 - 1,00 6-12 0,010-0,040 0,50 - 1,00 10-20 0,010-0,020
(e IO o 1,10 - 2,90 10-20  |0,030-0,060 ez INEX o 1,10 - 2,00 20-35 | 0,020-0,035
Ferriticos - Martensiticos Ferriticos - Martensiticos
3,00 - 6,00 10-20 0,040-0,080 2,10 - 3,00 20-35 0,035-0,045
0,50 - 1,00 5-10 0,010-0,050 0,50 - 1,00 8-16 0,010-0,020
Aceros INOX Austeniticos 1,10 - 2,90 8-16 0,030-0,060 Aceros INOX Austeniticos 1,10 - 2,00 16-30 0,020-0,030
3,00 - 6,00 8-16 0,040-0,080 2,10 - 3,00 16-30 0,030-0,040
0,50 - 1,00 15-25 0,010-0,050 0,50 - 1,00 20-35 0,010-0,035
Fundicion gris 1,10 - 2,90 25-40 0,030-0,080 Fundicién gris 1,10 - 2,00 35-50 0,035-0,055
3,00 - 6,00 25-40 0,070-0,150 2,10 - 3,00 35-50 0,055-0,075
0,50 - 1,00 12-20 0,010-0,040 0,50 - 1,00 15-30 0,010-0,030
Fundicion ddctil 1,10 - 2,90 20-35 0,030-0,060 Fundicién ddctil 1,10 - 2,00 30-45 0,030-0,050
3,00 - 6,00 20-35 0,050-0,100 2,10 - 3,00 30-45 0,050-0,070
e e [ sx0-300 o0 oomoos
2 ’ ’ ’ ’ 7 T4 - ’ -y,
maleable < 350 N/mm 3.00 - 6.00 s 0.100-0,250 maleable < 350 N/mm? 210 - 3.00 S 0.060-0.080
0,50 - 1,00 20-35 0,040-0,080 0,50 - 1,00 25-40 0,020-0,050
Aluminio < 10% Si 1,10 - 2,90 30-45 0,070-0,150 Aluminio < 10% Si 1,10 - 2,00 40-55 0,050-0,070
3,00 - 6,00 30-45 0,130-0,300 2,10 - 3,00 40-55 0,070-0,090
0,50 - 1,00 15-30 0,020-0,070 0,50 - 1,00 20-35 0,020-0,040
Aluminio > 10% Si 1,10 - 2,90 25-40 0,060-0,120 Aluminio > 10% Si 1,10 - 2,00 35-50 0,040-0,060
3,00 - 6,00 25-40 0,100-0,250 2,10 - 3,00 35-50 0,060-0,080
0,50 - 1,00 15-25 0,010-0,050 0,50 - 1,00 15-30 0,010-0,030
Aleaciones de magnesio 1,10 - 2,90 25-40 0,030-0,080 Aleaciones de magnesio 1,10 - 2,00 30-45 0,030-0,050
3,00 - 6,00 25-40 0,060-0,150 2,10 - 3,00 30-45 0,050-0,070
Aleaciones de cobre/latén 201190 D0n o .02 020050 Flemdnes (o sl —aa = LA 35250 10,020°0,050
(viruta corta) 1,10 - 2,90 45-60 0,070-0,130 (viruta corta) 1,10 - 2,00 50-65 0,050-0,070
3,00 - 6,00 45-60 0,100-0,250 2,10 - 3,00 50-65 0,070-0,090
. . 0,50 - 1,00 15-30 0,010-0,040 . i 0,50 - 1,00 20-35 0,010-0,030
?\l/iejjctla?rl]ae:gg)e cobre/latén 1,10 - 2,90 25-40 0,038-0,065 /(-\\l/(iaictg)T;rsgg;a cobre/laton 1,10 - 2,00 35-50 0,030-0,050
3,00 - 6,00 25-40 0,060-0,090 2,10 - 3,00 35-50 0,050-0,070
0,50 - 1,00 15-25 0,010-0,040 0,50 - 1,00 15-30 0,010-0,025
Plata 1,10 - 2,90 25-40 0,030-0,080 Plata 1,10 - 2,00 30-45 0,025-0,045
3,00 - 6,00 25-40 0,050-0,130 2,10 - 3,00 30-45 0,045-0,065
0,50 - 1,00 8-18 0,010-0,040 0,50 - 1,00 10-20 0,010-0,020
Oro 1,10 - 2,90 12-30 0,020-0,050 Oro 1,10 - 2,00 20-35 0,020-0,030
3,00 - 6,00 12-30 0,030-0,100 2,10 - 3,00 20-35 0,030-0,040
e W sarim | o oman
: —_ 0 =2, = ,020-0, : I 1,10 - 2,0 5-5 -0,05
Aleaciones de titanio 3,00 - 6,00 30-45  |0,040-0,100 Aleaciones de titanio 2,10 - 3,00 3550 [0,050-0,070
0,50 - 1,00 20-35 0,020-0,060 0,50 - 1,00 10-15 0,010-0,020
Termoplasticos 1,10 - 2,90 30-45 | 0,050-0,120 Super aleaciones de 1,10 - 2,00 15-25  |0,020-0,035
3,00 - 6,00 30-45 0,100-0,250 Niquel o Cobalto 2,10 - 3,00 15-25 0,035-0,050
0,50 - 1,00 10-15 0,010-0,020
S s 1,10 - 2,00 15-25  |0,020-0,030
2,10 - 3,00 15-25 0,030-0,040
0,50 - 1,00 20-35 0,020-0,050
Termoplasticos 1,10 - 2,00 30-45 0,050-0,075
2,10 - 3,00 30-45 0,075-0,100
0,50 - 1,00 20-35 0,015-0,035
Fibras sintéticas 1,10 - 2,00 30-45 0,035-0,055
2,10 - 3,00 30-45 0,055-0,080




SPHINXeTOOLS

CONDICIONES DE CORTE BROCAS METAL DURO REF. 8195 /8196 / 50818 Y HSS REF. 12604

96

Los valores de estas tablas deberdn ser adaptados segin las condiciones de la mdquina, sistema de amarre, sistema de lubricacion, etc.

REF. 8195/ 8196 / 50818 REF. 12604
ial Diametro Vc f ial Diametro Vc f
Materia (mm) m/min mm/r Materia (mm) m/min mm/r
Aceros 3,00 - 6,00 25-40 | 0,120-0,250 0,05 - 0,30 1,0-2,0 |0,001-0,005
, | 6,00-12,00 25-40 | 0,200-0,300 Aceros 0,31 - 0,80 2,0-8,0 |0,005-0,011
no aleados < 700 N/mm 5
12,00 - 20,00 25-40 | 0,280-0,400 no aleados < 700 N/mm 0,81 - 1,50 8,0 -20 |0,010-0,015
Aceros 3,00 - 6,00 20-35 | 0,100-0,200 1,55 - 3,17 8,0 - 20 |0,014-0,021
5 6,00 - 12,00 20-35 | 0,150-0,250 0,05 - 0,30 0,5-1,5 |0,001-0,002
aleados < 1000 N/mm
12,00 - 20,00 20-35 | 0,200-0,350 Aceros 0,31 - 0,80 1,5-7,0 |0,002-0,006
Aceros 3,00 - 6,00 12-30 | 0,080-0,150 aleados < 1000 N/mm? 0,81 - 1,50 7,0-16 | 0,005-0,009
Aleades > 1000 N/mm? 6,00 - 12,00 12-30 | 0,140-0,220 1,55 - 3,17 7,0-16 |0,008-0,012
12,00 - 20,00 12-30 | 0,180-0,300 0,05 - 0,30 0,5-1,5 |0,001-0,002
A INOX 3,00 - 6,00 10-20 | 0,050-0,150 Aceros INOX 0,31 - 0,80 1,5-7,0 |0,002-0,006
CEros ", 6,00 - 12,00 10-20 | 0,110-0,200 Ferriticos - Martensiticos 0,81 - 1,50 7,0-16 | 0,005-0,009
Ferriticos - Martensiticos
12,00 - 20,00 10-20 | 0,150-0,250 1,55 - 3,17 7,0-16 |0,008-0,015
3,00 - 6,00 8-16 0,040-0,080 0,05 - 0,30 0,5-1,2 |0,001-0,002
Aceros INOX Austeniticos 6,00 - 12,00 8-16 0,060-0,140 e 0,31 -0,80 1,2-6,0 |0,002-0,005
12,00 - 20,00 8-16  |0,100-0,150 (HeEes IO AYBEIEERS | =5 o0 = o 6,0 - 15 |0,004-0,007
3,00 - 6,00 25-40 | 0,070-0,150 1,55 - 3,17 6,0 - 15 |0,006-0,012
Fundicién gris 6,00 - 12,00 25-40 | 0,130-0,200 0,05 - 0,30 1,0-5,0 |0,001-0,005
12,00 - 20,00 25-40 | 0,180-0,350 o 0,31 - 0,80 5,0-10 |0,004-0,011
Fundicion gris
3,00 - 6,00 20-35 | 0,050-0,100 0,81 - 1,50 10 -20 |0,010-0,015
Fundicién ductil 6,00 - 12,00 20-35 | 0,080-0,150 1,55 - 3,17 10 -20 |0,014-0,020
12,00 - 20,00 20-35 | 0,120-0,250 0,05 - 0,30 0,8-4,0 |0,001-0,004
Aluminio 3,00 - 6,00 45-60 | 0,100-0,250 I _— 0,31 - 0,80 4,0-8,0 |0,003-0,008
) 6,00 - 12,00 45-60 | 0,200-0,300 0,81 - 1,50 8,0 - 18 |0,007-0,011
maleable < 350 N/mm
12,00 - 20,00 45-60 | 0,260-0,350 1,55 - 3,17 8,0 - 18 |0,010-0,016
3,00 - 6,00 30-45 | 0,130-0,300 0,05 - 0,30 2,0-7,0 |0,001-0,004
Aluminio < 10% Si 6,00 - 12,00 30-45 | 0,260-0,350 Aluminio 0,31 - 0,80 7,0-13 | 0,003-0,010
12,00 - 20,00 30-45 | 0,330-0,500 maleable < 350 N/mm? 0,81 - 1,50 13-25 |0,009-0,016
3,00 - 6,00 25-40 | 0,100-0,250 1,55 - 3,17 13-25 |0,015-0,022
Aluminio > 10% Si 6,00 - 12,00 25-40 | 0,200-0,300 0,05 - 0,30 1,5-6,0 |0,001-0,005
12,00 - 20,00 25-40 | 0,260-0,350 - o 0,31 - 0,80 6,0-12 | 0,004-0,011
3,00 - 6,00 25-40 | 0,006-0,150 Aluminio < 10% Si 0,81 - 1,50 12-22 |0,010-0,020
Aleaciones de magnesio 6,00 - 12,00 25-40 | 0,120-0,180 1,55 - 3,17 12-22 |0,018-0,035
12,00 - 20,00 25-40 | 0,160-0,220 0,05 - 0,30 2,0-7,0 [0,001-0,004
Aleaciones de cobre/laté 3,00 - 6,00 45-60 | 0,100-0,250 Aleaciones de cobre/latén | 0,31 - 0,80 7,0-13 |0,003-0,010
(Vfrictf’;iitaf cobre/laton ™5 19~ 12,00 45-60 | 0,200-0,300 (viruta corta) 0,81 - 1,50 13-25 |0,009-0,018
12,00 - 20,00 45-60 | 0,260-0,350 1,55 - 3,17 13-25 |0,017-0,030
cob 3,00 - 6,00 25-40 | 0,060-0,090
obre 6,00 - 12,00 25-40 | 0,080-0,110
(viruta larga)
12,00 - 20,00 25-40 | 0,100-0,130
o 3,00 - 6,00 30-45 | 0,040-0,120
Titanio
‘ . 6,00 - 12,00 30-45 | 0,080-0,160
Aleaciones de titanio
12,00 - 20,00 30-45 | 0,150-0,220
3,00 - 6,00 30-45 | 0,100-0,250
Termoplasticos 6,00 - 12,00 30-45 0,220-0,400
12,00 - 20,00 30-45 | 0,350-0,700
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PROCESO GENERAL DE TALADRADO

Refrigeracin

Refrigeracion Refrigeracin
interior externa

1,00 - 3,00 30 60 435 870
3,00 - 6,00 20 30 290 435
6,00 - 10,00 10 20 145 290
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PROCESO GENERAL DE TALADRADO

Estrategia de taladrado en la entrada y salida de la broca

Centrado Aguiero piloto Fresado de superficie

I

Salida de la broca en una
superficie inclinada

Reducir avance
a la mitad
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PROCESO GENERAL DE TALADRADO

Punteado Previo

0

Taladrado con interrupcion de avance: Ciclo de evacuacion de la viruta

0.5-2xd

SN
o

En taladrado con interrupcion de avance, evitar exiraer totalmente
la punta de la broca del agujero hasta la extraccion final
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PROCESO PARA MICRO TALADRADO

Centrado < 6xD

(entrado @ Micro taladrado

Taladrado de agujero piloto = 6xD

QC)

O Agujero piloto @ | Micro taladrado
Ref. 56033 3 Ref. 50699

Ref. 51200, 51201
Ref. 50621, 50622

Ref. 56005
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PROCESO PARA MICRO TALADRADO

Micro taladrado profundo ref. 50720

) 2xd

4—
- Art. 56033 @+0.01

@

®

n = max. 500 min} vi=25% -50%

—>
-___" -_.*

—

«2*d

—
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PROCESO PARA MICRO TALADRADO

Micro taladrado profundo ref. 50740 - 50760 - 50780

2xd
‘—

%—-1xd
‘—
® ﬁ—

—

y = -
S Wvi=200%-500%

05-2xd

O,

—

@-—-——_
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PROCEDIMIENTO TALADRADO ALTO RENDIMIENTO

Centrado < 9xD

Sin centrado Centrado

/

Superficies lisas Superficies rugosas o desiguales

Taladrado agujero piloto >9xD

Superficies lisas Superficies rugosas o desiguales
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PROCEDIMIENTO TALADRADO ALTO RENDIMIENTO

Estrategia de taladrado > 9xD

2xd
‘—

%1 xd
@ i—“—_

@-._“..;

@F

vc=100% vf=100%

lo2xd
@i—-‘—_

e
® -m‘—

=@
*=Q

=0

=@
=0
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RESOLUCION DE PROBLEMAS DE DESGASTE PREMATURO DE LAS HERRAMIENTAS

Condiciones de corte

Tipo de desgaste Preparaci6
p g Velocidad INELT Avance en Avance en (centrado, Evacuacion d
de corte la entrada la salida agujero | ruta
piloto)

Rotura de la punta

A8 4 4 A | A

&

Desgaste de la arista
de corte

3
)

Desgaste de la faja
guia

Desgaste del alma

Astillamiento de
las esquinas

Astillamiento de
la arista de corte

Rotura de la arista
de corte

Rotura en la
transicion

Astillamiento de
la faja guia

Desgaste bajo la
arista de corte

1 A ® A ® ®

eeveé&ehe
'd ad d d dd dd

t Aumentar ‘ Reducir AVeriﬁcar @ No relevante
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RESOLUCION DE PROBLEMAS DE DESGASTE PREMATURO DE LAS HERRAMIENTAS

Tipo de desgaste

Refrigerante

Maquina y sistemas de apriete

Cantidad
de
frigerant:

IConcentricidad

Voladizo dela

Estabilidad
de la

a| maquina

Rotura de la punta

A

A A

Desgaste de la arista
de corte

Y

A

Desgaste de la faja
guia

Desgaste del alma

Astillamiento de
las esquinas

Astillamiento de
la arista de corte

Rotura de la arista

de corte

° ° o A A A A
Rotura en la
transicion

° ° o A | A A A
Astillamiento de
la faja guia

@ o o o e A | A
Desgaste bajo la
arista de corte

1t 1t 1 | A ® ® ®

eeveéteChe
P A AT X X A4

t Aumentar ‘ Reducir A Verificar @ No relevante
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CORRECCION DE DESVIACIONES GEOMETRICAS EN LA PIEZA MECANIZADA

Condiciones de corte

Desviacion geométrica
9 ocidad Avance en Avance en

d
e corte vance la entrada la salida

Diametro demasiado
grande

Agujero descentrado

Malos acabados
superficiales

Viruta en la salida
del agujero

Agujero desviado

A1 A o

_off ol ol ol o

t Aumentar ‘ Reducir AVeriﬁcar @ No relevante
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CORRECCION DE DESVIACIONES GEOMETRICAS EN LA PIEZA MECANIZADA

Condiciones de corte Maquina y sistemas de apriete
Desviacion geométrica Concentracién| Cantidad Presion Fijacién Estabilidad
del d del IConcentricidad) Voladizo de la de la
refrigerante | refrigerante | refrigerante herramienta maquina

Diametro demasiado
grande

Agujero descentrado

Malos acabados
superficiales

Viruta en la salida
del agujero

Agujero desviado

o A A e A A A

_off ol ol off o

t Aumentar ‘ Reducir AVeriﬁcar @ No relevante
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FORMULAS

110

Velocidad de corte (Vc)
(m/min)
Dxmxn

Ve="7000

Velocidad de giro (n)
(rpm)
Vc x 1000
n=——————
nxD

Avance por vuelta (f)

Velocidad de penetracion (V)

(mm/rev) (mm/min)
f=_ Vi Vi=fxn
n
Volgmen arranque viruta (Q) Tiempo de mecanizado (Tc)
(cm3/min) (min)
DxfxVec Lt
= Tc =
4 Vi
Abreviaturas
Pardmetro | Definicion UI}id.u :
Métrica
D Didmetro de Broca mm
Ve Velocidad de corte m/min
n Velocidad de giro rpm
Q Volimen arranque viruta cm’/min
f Avance por vuelta mm/rev
Vf Velocidad de penetracion mm/min
Te Tiempo de mecanizado min
Lt Longitud de taladrado mm




ESCALA DE DUREZAS Y SUS EQUIVALENCIAS

RESISTENCIA RESISTENCIA
ALATRACCION ESCALAS ROCKWELL ESCALAS BRINELL SHORE | VICKERS ROCKWELL A LATRACCION
N/mm2 HrC HrA HrB HrD  Hri5N Hr30N Hr45N | HB HBH HBT | Hs HV HrC N/mmz
- "~ 68 85,6 - 76,9 93,2 84,4 754 - - - 97 940 68 -

- 67 85,0 - 76,1 92,9 83,6 74,2 - - - 95 900 67 -

- 66 84,5 - 75,4 92,5 82,8 73,3 - - - 92 865 66 -

- 65 83,9 - 74,5 92,2 81,9 72,0 - - 739 o1 832 65 -

- 64 83,4 - 73,8 91,8 81,1 71,0 - - 722 88 800 64 -

- 63 82,8 - 73,0 91,4 80,1 69,9 - - 705 87 772 63 -

- 62 82,3 - 72,2 91,1 79,3 688 - - 688 85 746 62 -

- 61 81,8 - 71,5 90,7 78,7 67,7 - - 670 83 720 61 -

- 60 81,2 - 70,7 90,2 77,5 66,6 - 613 654 81 697 60 -

- 59 80,7 - 69,9 89,8 76,6 65,5 - 599 634 80 674 59 -

- 58 80,1 - 69,2 89,3 75,7 64,3 - 587 615 78 563 58 -

- 57 79,6 - 68,5 88,9 74,8 63,2 - 575 595 76 633 57 -

- 56 79,0 - 67,7 88,3 73,9 62,0 - 561 577 75 613 56 -
2079 55 78,5 - 66,9 87,9 73,0 60,9 - 546 560 74 595 55 2079
2010 54 78,0 - 66,1 87,4 72,0 59,8 - 534 543 72 577 54 2010
1952 53 77,4 - 654 86,9 71,2 58,6 - 519 525 71 560 53 1952
1883 52 76,8 - 64,6 86,4 70,2 57,4 500 508 512 69 544 52 1883
1824 51 76,3 - 63,8 859 69,4 56,1 487 494 496 68 528 51 1824
1755 50 75,9 - 63,1 855 68,5 55,0 475 481 481 67 513 50 1755
1687 49 75,2 - 62,1 850 67,6 53,8 | 464 469 469 66 498 49 1687
1638 48 74,7 - 61,4 84,5 66,7 52,5 451 455 455 64 484 48 1638
1579 47 74,1 - 60,8 83,9 658 51,4 | 442 443 443 63 471 47 1579
1530 46 73,6 - 60,0 83,5 64,8 50,3 432 432 432 62 458 46 1530
1481 45 73,1 - 59,2 83,0 64,0 49,0 421 421 421 60 446 45 1481
1432 44 72,5 - 58,5 82,5 63,1 47,8 | 409 409 409 58 434 44 1432
1383 43 72,0 - 57,7 82,0 62,2 46,7 | 400 400 400 57 423 43 1383
1334 42 71,5 - 56,9 81,5 61,3 45,5 390 390 390 56 412 42 1334
1294 41 70,9 - 56,2 80,9 60,4 44,3 381 381 381 55 402 41 1294
1245 40 70,4 - 55,4 80,4 59,5 43,1 371 371 371 54 392 40 1245
1216 39 69,9 - 54,6 79,9 586 41,9 362 362 362 52 382 39 1216
1177 38 69,4 - 53,8 79,4 57,7 40,8 353 353 353 51 372 38 1177
1157 37 68,9 - 53,1 788 56,8 39,6 344 344 344 50 363 37 1157
1118 36 68,4 109,0 52,3 78,3 559 38,4 336 336 336 49 354 36 1118
1079 35 67,9 108,5 51,5 77,7 550 37,2 327 327 327 48 345 35 1079
1059 34 67,4 108,0 50,8 77,2 54,2 36,1 319 319 319 47 336 34 1059
1030 33 66,8 107,5 50,0 76,6 53,3 34,9 311 311 311 46 327 33 1030
1000 32 66,3 107,0 49,2 76,1 52,1 33,7 301 301 301 44 318 32 1000
981 31 658 106,0 48,4 756 51,3 32,5 294 294 294 43 310 31 981
951 30 653 1055 47,7 750 50,4 31,3 286 286 286 42 302 30 951
932 29 64,7 1045 47,0 745 49,5 30,1 279 279 279 41 294 29 932
912 28 64,3 104,0 46,1 73,9 48,6 28,9 271 271 271 41 286 28 912
883 27 63,8 103,0 452 73,3 47,7 27,8 264 264 264 40 279 27 883
863 26 63,3 102,5 44,6 72,8 46,8 26,7 258 258 258 38 272 26 863
843 25 62,8 101,5 43,8 72,2 459 255 253 253 253 38 266 25 843
824 24 62,4 101,0 43,1 71,6 450 24,3 247 247 247 37 260 24 824
804 23 62,0 100,0 42,1 71,0 44,0 23,1 243 243 243 36 254 23 804
785 22 61,5 99,0 41,6 70,5 43,2 22,0 237 237 237 35 248 22 785
775 21 61,0 985 40,9 69,9 42,3 20,7 231 231 231 35 243 21 775
755 20 60,5 97,8 40,1 69,4 41,5 19,6 226 226 226 34 238 20 755
736 18 - 96,7 = = - - 219 219 219 33 230 18 736
706 16 - 95,5 - - - - 212 212 212 32 222 16 706
677 14 - 93,9 = = - - 203 203 203 31 213 14 677
647 12 - 92,3 - - - - 194 194 194 29 204 12 647
618 10 - 90,7 - - - - 187 187 187 28 196 10 618
598 08 - 89,5 - - - - 179 179 179 27 188 08 598
579 06 - 87,1 - - - - 171 171 171 26 180 06 579
549 04 - 85,5 - - - - 165 165 165 25 173 04 549
530 02 - 83,5 - - - - 158 158 158 24 166 02 530

520 00 - 81,7 - - - - 152 152 152 24 166 00 520
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INDICE GENERAL DE REFERENCIAS

Referencia Pdgina Referencia Pdgina
207 16 52912 68
821 15 52916 69
823 14 52920 70
1010 5 52930 71
8100 81 55338 43
8195 78 55652 44-45
8196 79 55654 42

12604 82 56005 48
50621 56-57 56033 46-47
50622 58-59 56036 49
50695 50 D09 12
50699 51 D10 13
50720 60 ED-1897 4
50740 61 ED-338 6
50760 62 ED-340 7
50780 63 ED-3D - W08 8
50806 75 ED-5D - W09 9
50808 77 EDR-3D - W10 10
50809 76 EDR-5D - W11 11
50818 80 EDR-8D - F33 19
50830 40 H03 - 5D 17
50838 41 HO3 - 8D 18
50941 65 H03- 12D 20
51200 52-53 HO3 - 20D 23
51201 54-55 HO3 - 25D 25
51609 64 HO3 - 30D 27
52100 72 W05-12D 21
52150 74 W05- 15D 22
52200 73 W05 - 20D 24
52906 66 W05 - 25D 26
52909 67 W05 - 30D 28
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